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序 
本 書 は , ト ョ タ ル 
カル ディ ナ 
FM ィ の 整備 要領 を 説明 し た も の で す 。 
本 書 の ほか ~ の 車両 の 整備 関係 


料 と し サー 
本 書 は , 年 1 月 現在 の 生 導 車 厨 ~「 志 資料 を 発行 し て ちり ます の で . あわ せ て ご 活 用 くだ さい 。 


谷 と 異な る こと 対象 に 説明 し て あり 
に DA の 内 
人 あり ます の で , ぁ ら か じ め こ 承知 お き く ee て その後 の 生産 車両 に つい て は 仕様 の 変更 な ど に より 本 党 


この 車両 の 正確 , 迅速 か っ 安 全 な 整備 を 実施 する た め の 資 料 と ン 
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作業 上 の 心得 お よび 注意 
一 般 的 な 注意 
緒 料 系 部 品 の 脱 六 
エン ジン 茂 気 系 部 品 の 脱着 
点検 前 の 注意 事項 
不具 合 内 容 の 把握 , 問診 
症状 の 再現 性 


フル タイ ム 4 WD 車 点検 整備 時 の 注意 
MT 車 (E56F①EF2AV,E57F の お EF2AV) 


AT 車 (A540H①AF2BE) に つい て 
フル タイ ム 4 WD 車 けん 引 時 の 注意 
ジャ ッ キ , リジッド ラッ ク 
お よび リフ ト の 支持 位置 
ボル ト お よび ナッ ト の 締め 付け 
一 般 規 格 ポ ボルト お よび ナッ ト の 締め 付け トル ク 
トル クレ ンチ に 延長 工具 を 
取り 付け た と き の 締 め 付け トル ク 
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車両 型式 一 覧 ーー 


車種 構成 一 覧 車両 型式 一 覧 
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ニー 
- 本 書 の 見 方 了 


修理 作業 の 説明 範囲 


ei 「 断 」「 脱 着 , 交換 分解 ・ 組 み 付け お 
抽 ーー ド 楽 」 お よび 「 完 成 検査 」 の 3 工程 に 区 分 する こ 
て で ます 。 本 書 は 第 2 工程 の 「 脱 着 。 交 株 分 解 ・ 組 み 付け 
点検 調整 作 挟 ] に つい て 説明 し た も の で ぁ り 第 1 工程 
の 「 診 断 」 (本 文中 , 電装 品 関係 の ト ぅ ブル シ 還 
戦 し まし た 。) お よび 第 3 工程 の 和 
省略 し まし た 。 


ディ シン グ は 掲 
「 完 成 検査 」 に つい て は 説明 を 


説明 内 容 の 見 方 


1 注意 事項 
1) 該当 する セク シン 。、 4 


(1) 作業 前 に 準備 すべ き ss 華中 


6 計器 お よび: し の 
更 載 し , あ わせ て 各々 の 使用 目的 きよ び 洒 脂 な ど に つい て 


を 悦 明 し まし た 。 た だ し , 準備 
リ ジッ ドラ ッ ク な 
掲載 を 省略 し まし た 、 
作業 手順 


中 の 取り 付け 状態 が 地 揚 
② 構成 図 の 中 に 息 語 
中 に 再 使用 不可 部 品 pe ロー ト ボル ト お よ 
ボ S よ び 締 め 付 
94 し た 。 な お , 構成 図 の 中 に 記載 
9 文 で は 省略 し きま Me 


締め 付け トル ク は 0 


穴 の よう に 記載 し まし た 。 


*cm 

" 新 単位 (Si 単位 ) の 締め 付け トル ゥ 

億 来 単位 の 締め 付け トル ッ 

はずし 手順 の 送 の 場合 ) を 省略 し まし た 


nn 
LT = 343 (350) | ハウ ジン グ 


人 @ オ イル シー ル 


⑳ ス ナッ プリ ング 
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イラ スト : 作業 部 位 お よび 作業 内 容 


総 説 一 本 書 の 見 方 


(5) イラ スト に て , 作業 部 位 お よび 作業 内 容 を 掲載 し まし た 。 
(6) 説明 文 で は , 細部 に わた る 作業 方 法 , 情報 , 規格 お よび 注意 な ど 
を 掲載 し まし た 。 


の m トル 
作業 項目 
ュー 


クラ ンク シャ フト プー リー 取り 付け 
(1) クラ ンク シャ フト プー リー を クラ ンク シャ フト に 取り 
付け る 。 
(2) SST を 使用 し て クラ ンク シャ フト プー リー を 固定 し, 
ボル ト を 締め 付け る 。 
SST 09213-14010 09330-00021 
T ィ ニ 245N・m (2500kgf・cm) 
情報 
規格 説明 文 : 細部 に わた る 作業 方 法 
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4 本 書 に 省略 され て いる 内 容 


(1) 本 書 で は 次 の 要素 作業 の 記載 を 省略 し て いま す が , 実 作業 に お 
いて は 実施 し て くだ さい 。 
① ジャ ッ キ 作業 お よび リフ ト 作 業 。 
② 必要 に 応じ て 行う 取り は ず し 部 品 の 清掃 , 洗浄 。 
③ 目視 に よる 点検 。 


用 語 の 定義 


点検 , 調整 時 の 許容 範囲 を 表し ます 。 

点検 , 調整 時 に こえ て は な ら な い 最 高値 また は 最低 値 
を 表し ます 。 

基準 値 を 知る た め の 測 | 定 方 法 が 著しく 困難 な た め , 実 
際 に 不具 合 発生 の お それ の な い 場 合 の 簡略 測定 法 に お 
ける 基準 値 を 表し ます 。 

禁止 作業 な ど 行 っ て は いけ な い 事 項 お よび 作業 要領 で 
特に 注意 すべ き 事 項 を 掲載 し まし た 。 

作業 を 容易 に する た め の 補 足 説明 を , 説明 文 か ら 分 離 
し て 掲載 し まし た 。 


0-6 総 説 一 作業 上 の 心得 お よび 注意 
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作業 上 の 心得 お よび 注意 


一 般 的 な 注意 
交 燃料 系 部 品 の 脱 殴 
人 


1 燃料 系 部 品 の 脱着 作業 場所 
1) 風通し が 良く , 周囲 に 溶接 機 。 グラ イン ダー, ドリ ル ,。 電気 モー 
ター お よび スト ー プ ブ な ど 火 気 の な い 場 所 で 作業 する 。 
(2) 気化 し た 燃料 が 充満 する お それ の ある ビ ピット や その 近く な ど で 
は 作業 し な い 。 
2 燃料 系 部 品 の 脱着 
1) 作業 開始 前 に 消火 器 を 準備 する 。 
(2) 静電気 防止 の た め , フュ ー エ ル チ ェ ンジ ャ ー, 車両 お よび フュ ー 
エル タン ク な ど に は アー ス 線 を 取り 付け る と と も に , 足元 が 消 
ら な い 程 度 に 水 を まく 。 
(3) 電動 ポン プ お よび 作業 灯 な どの 電気 機器 は , 火花 が 飛ん だ り 高 
婦 に な る お それ が ある の で 使用 し な い 。 
(4) 鉄 ハ ンマ ー な ど は , 作業 時 に 火花 が 飛 を お それ が ある の で 使用 
し な い 。 
(5) 燃料 の 付着 し た ウェ ス は 分 別 処理 す る 。 


自然 換気 


エン ジン 下 気 系 部 品 の 脱着 


1 吸気 系 部 品 の 脱着 

(1) 吸気 経路 内 に 金属 刻 な ど が 入る と , エン ジン 本 体 お よび ター ボ ポ 
チャ ー ジ ャ ー な ど に 悪 影 組 を 与え る 。 

(2) 吸気 系 部 品 の 脱着 作業 を 行う 場合 は , 取り は ず し た 吸気 系 部 品 
お よび ェ ン ジン 側 の 開口 部 を , 清 深 な ウエ ス ま た は ガム テー プ 
な ど で ふ さ ぐ 。 

(3) 吸気 系 部 品 を 取り 付け る 場合 は , 金属 片 な どの 混入 が な いこ と 
を 確認 する 。 
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点検 前 の 注意 事項 
具合 内 容 の 把握 , 問診 


トラ ブル シュ ー テ ィング を 行う 場合 は , まず 願 客 の 苦情 内 容 を 十分 に 把握 する こと が 重要 で す 。 導 障 状況 を 的 確 に 判断 し て くだ 
さい 。 なお, 不 奏 合 内 容 把握 ・ 問 診 に 際 し て は 以下 の 項目 を 参考 に 進め て くだ さい 。 


症状 の 再現 性 


1 お 客 様 の 眠 え る 証 状 が 入庫 時 に 再現 し て いる 場合 
(1) 各 ダ イア グノー シス 機能 , 単体 点検 に し た が っ て 点検 を 行う 。 
2 時 々 発生 する 症状 に つい て 
1) 外 的 要因 が 考え られ な い 場 合 は 。 再現 手法 に 基づい て 各 ワ イヤ ハー ネス , コネ クタ ー, 部 品 の 点検 を 行う 。 


や 


総 説 一 作業 上 の 心得 お よび 注 密 0- フ 
再現 手法 


RS 
LT0_ 


トラ ブル シュ ー テ ィング を 的 確 に 行う た め に は , 問診 を 十分 に 行い , 不 嘩 合 発生 状況 と 近似 し た 条件 , 環境 を 作り 出し 再現 させ る 
こと が 必要 不可 欠 で ある 。 

再現 性 の 乏しい 不具 合 の 発生 要因 と し て は , 振動 , 融 , 水 (湿度 ) な ど が 考え られ る こと か ら , ここ で は これ ら 外 的 要因 を 車両 停 
止 状態 に お いて 加え , 再現 きせ る 手法 を 紹介 する 。 


再現 テス ト 時 の 留意 点 


再現 テス ト で は , 不具 合 現象 の 確認 は も ちろ ん で す が 。 どの 部 位 (部 品 ) が 不良 な の か 判定 で き な け れ ば な り ま せん 。 そ の た め に 
は , 再現 テス ト 開 始 前 に 不具 合 現象 に 対応 する 不具 合 系 続 を 推定 し , テス ター 類 を 取り 付け て お く 必 要 が あり ます 。 そ の 上 で 再現 
テス ト を 行い , 現象 確認 と 合わ せ , 推定 不具 合 系 続 の 良否 判定 を 同時 に 行い ます 。 な お , 不具 合 現象 に 対す る 推定 要因 は , トラ ブ 
ル シ ュ ー テ ィング チャ ー ト を 人 参照 し て くだ さい 。 


1 加 振 法 …… 振動 に より 不具 合 が 発生 する と 思わ れる 場合 
(1) 推定 原因 系 の 部 品 に 手 で 軽く 叩く な どの 振動 を 与え 、 不 具合 の 発生 が な いか 点検 する 。 
(2) ワイ ヤ ハ ー ネ ス を 軽く 上 下 , 左右 に ゆす ら りら, 不具 合 の 発生 が な いか 点検 する 。 
(要点 〉 特に ワイ ヤ ハ ー ネ ス で は コネ クタ ー の 付け 根 , 振動 の 支点 、 ボデー の 人 貫通 部 を 重点 的 に チェ ッ ク す る 。 
参考) コネクター の 点検 方 法 
・ コ ネクター か ん 合 状態 で 端子 の 抜け , 浮き が な いか 目視 で 点検 する 。 
>・ コ ネクター 部 の ワイ ヤ ハ ー ネ ス を 一 本 ずつ 軽く 引っ 張っ て 抜け が な いこ と を 点検 する 。 
<・ コ ネクター を 切り 離し , オス 側 端 子 の 曲がり や 整列 状態 を 点検 する 。 
・ コ ネクター を 切り 上 離し, メス 側 端 子 に 結合 部 の 野 き な どの 変形 が な いこ と を 点検 する 。 
・ 各 部 品 の コネ クタ ー の 接点 部 に 汚れ , 荒れ の な いこ と を 点検 する 。 
・ コ ネクター を 部 品 に 接続 し た と き , ワ イヤ ハー ネス に より , コネ クタ ー に 無理 な カ が か か っ て な いこ と 。 すなわち, ワイ ヤ 
ハー ネス に 適度 な た る み が あ る こと を 確認 する 。 
端子 の 修理 方 法 
・ 接 点 部 に 汚れ が ある 場合 は エア ガン ,。 ウェ ス な ど を 用 いて 接点 部 を 清 揚 す る 。 こ の と き , サン ド ペ ー パ ー な ど で 接 点 部 を 絶 
対 に 磨 か な い 。 (表面 の メッ キ が は が れ て し まう た め ) 
・ 接 触 圧 力 が 異常 な 場合 は メス 端子 を 交換 する 。 こ の と き , 部 品 側 の 対応 する オス 敵 子 が 金メッキ (金色 ) の 場合 は 低 ズ ッ 
キ 。 鍋 メ ッ キ (銀色 ) の 場合 は 負 メ ッ キ の メス 端子 を 用 いる 。 
。 接点 部 に 異常 が な い 場 合 は , 接点 部 を ェ エア ガン な ど で 清 畠 し, きれ いな エン ジン オイ ル , ギヤ オイ ル な ど 順 湿性 の な い オ イ 
ル を ご く 後 量 塗 布 し て お く 。 (これ に より 接点 の 酸化 , 摩耗 を 防止 で きる 。) 
2 冷熱 法 …… 冷 間 時 また は 温 間 時 に 不具 合 が 発生 する と 思わ れる 場合 
(1) ヘア テア ドライ ヤー, 冷却 剤 を 用 いて , 推定 原因 系 の 部 品 を 加 部 ま た は 冷却 し , 不具 合 の 発生 が な いか 点検 する 。 
注意 。 加熱 する 場合 は 60"C ( 手 で 触 わ れる 程度 ) 以上 に し な い 。 
。 コ ンピュータ ー な ど , ユニ ッ ト の フタ を 開け て 直接 電子 部 品 を 加熱 また は , 冷却 し な い 。 
3 水 か け 法 …… 雨天 また は 高 湿度 時 に 不具 合 が 発生 する と 思わ れる 場合 
(1) 車両 に 水 を か け , 不具 合 の 発生 が な いか 点検 する 。 
注意 電子 部 品 に 直接 水 を か け な い 。 
(参考 生 室 内 な ど に 雨 漏 れ が ある と き に 。 雨水 が ワイ ヤ ハ ー ネ ス を 伝い , コン ピュ ー タ ー 内 部 に 入り 込む こと も ある 。 し た が っ て 
雨 泌 れ の 前 歴 が ある 車両 な ど は 特に 注意 する 必要 が ある 。 


0-8 


DODi0】 


Too41535 


備 時 の 注意 


1 各 測 定 に 用 いる テス ッ 
(1) ドラ ジッ ニーム 


機構 が な いた ゅ ぁ 負荷 設定 機 


。 テス ター 
ーー ター から 動力 吸 
スピ ー ド メー 


2 収 機構 の な い 機 租 ): 
ラー ュ ュ 。 、 欄 フレー キテ メッ ター 専用 柳 
"中 和 設定 機 稀 の ぁ > 。 ー プ レー キテ スタ ー 俳 用 村 な ど 。 
。 。  ( 生 力 収 税 の ちる 栓 和 ): 
二 2 輪 シャ シー ダイ ナ モ メー 
ー お よび プレ ー キ テス ター 併 


2 答 シ ャ シュタ イコ 
メ 
グー と スレ 

テス タッ 


。 スタ ー は 合用 で 


ー を 使用 す ぇ 
o あ 
va BA 負荷 設定 機構 の 


ツ 了 撮 作 は 行わ な 0 


o 
ゆる や ゃ や ふ 。 に 
、 2 


テス ター を 使用 する 。 名 
キテ スタ ー は 使用 


ラー に 乗ら 入れ る 。 
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(7) エン ジン 駆動 と ホイ ー ル バラ ン サ ー の ロー ラー 駆動 を 併用 し て 
測定 を 行う 。 
候 球 玉 ・ エ ンジ ン を 始動 し て 3 速 で ゆる や か に クラ ッ チ を つなぎ 
徐々 に 車速 を 上 げ る 。 
・ 減速 は ブレ ー キ で ゆる や か に 行う 。 
・ 車 両 が 動か な いよ うに 十分 注意 する 。 
・ 測 定 は , 速やか に 終了 する 。 


AT 車 (A540H お AF2BE) に つい て 


1 各 測 定 に 用 いる テス ター に つい て 
(1) トラ ンス ファ ー の モー ド 切 り 替 え 機 構 が な いた め , 負荷 設定 機 
構 の ある テス ター お よび オン ザ カ ー バ ラン サー は 使用 で き な い 。 
(参考 ) ・ 負 荷 設定 機構 の な い テ スタ ー (動力 吸収 機構 の な い 機 種 ): 
スピ ー ド メー ター テス ター 専用 機 。 プ レー キテ スタ ー 専 用 機 , 
スピ ー ド メー ター テス ター と ブレ ー キ テス ター 併用 機 な ど 。 
・ 負 荷 設 定 機構 の ある テス ター (動力 吸収 機構 の ある 機種 ): 
2 輪 シ ャ シー ダイ ナ モ メー ター, 2 輸 シ ャ シー ダイ ナ モ メー 
ター と スピ ー ド メー ター テス ター お よび プ ブレー キテ スタ ー 併 
用 機 な ど 。 
スピ ー ド メー ター テス ター 測定 要 
人 継 先 動 ・ 負 荷 設定 機構 の な い テ スタ ー を 使用 する 。 負荷 設定 機構 の あ 
る テス ター は 使用 で き な い 。 
・ 急 発進 , 急 加減 速 は 行わ な い 。 
・ 最高 速度 は 60km/h 以下 と する 。 
(フリ ー ロ ー ラ ー 使 用 時 は 50km/h 以下 ) 
・ 運転 時 間 は 1 分 以内 と する 。 
前 輸 を ロー ラー に 乗り 入れ る 。 
後 輪 を フリ ー ロ ー ラ ー ま た は リジッド ラッ ク で フリ ー に する 。 
ロッ クチ ェ ー ン で 車両 を 固定 する 。 
ェ ン ジン を 始動 し て D レ ンジ で ゆる や か に 発進 し , 徐々 に 車速 
を 上 ば げ て 測定 する 。 
(5) 測定 終了 後 は 。 ブレ ー キ で 徐々 に 減速 し 停止 する 。 
ブレ ー キ テス ター 測定 要領 
人 夏 動 負荷 設定 機構 の な い 低速 型 ブ レー キテ スタ ー を 使用 する 。 負 
荷 設 定 機構 の ある 機種 お よび 高速 型 ブ レー キテ スタ ー は 使用 
で き な い 。 
(1) 測定 する 車輪 (前 輪 また は 後 輸 ) を ロー ラー に 乗り 入れ る 。 
(2) シフ ト 位置 を ニュ ー ト ラル に する 。 
(3) テス ター の ロー ラー を 駆動 し て 測定 する 。 
(参考 ) 引き ずり 力 が 軸 一 の 10% を 越え る 場合 は , 左右 輸 共 ジャ ッ キ 
ァ ッ プ し て , 車 輸 の 回 転 状態 を 点検 する 。 異常 が な い 場 合 は . 
差 動 制限 装置 の 引き ずり トル ク に よる も の で 問題 は な い 。 


ゃ の ュー 計 た リ ノ ト の 支持 位置 
まき 褒 一 ジャ ッ キ , リ ジ ッ ドラ ッ ク お よび 
総 説 一 ジャ ッ 
リ ジ ッ ドラ ッ ク お よび リ ん ト の 支持 位置 


ge を 国定 し と ひん al し な いい 


1020mm 
ーー げた タイ ヤ が 還 還 でき な い 所 還 eo ら けん = 大 
【 
置 が 焼き 付い た り 芋 輸 が トレ ッ カ ー よ り 飛 び 出す お それ か 
ある 。 


和香 
ぶ 。 


ホイ ー ル 中 心 


ィ oo41339 


PC 必 、 


ビィ 人 る な どの 秋 硫 物 を 取り 
は ず す 車両 の 重 必 、 と 4 が ラシン スウ デー 
イト を 転 が ら な い ょ 間 


ジョ ンジ サ ャ ッ 汗 江 き 


ホイ ー ル 中 心 1040mm 


の ま ら 
ee" おま Rm イー 合っ en。 
で 東 両 を 回 定か < 


ッ チ メン ト 付き の 物 を 

ジャ ッ キ おぉ > 

6 0 
e】 


こ 支 持 す 
ジャ ッ キ で 


支持 し た 。。 
2 等 し た だ > 作業 を 行 ぅ 若 
人 ee、 

kp ae 


よび ダッ ゥ ン は . 十 重 か っ 正確 , 


け の 状態 で は 作業 し な い 


ーッ ー 、 
Wo 
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4 スイ ング アァ アー ムリ プ ト 使用 時 の 注意 
” ト の 取扱 午 に 徒 い 。 人 作業 を 行 > 


区 け 台 は , 図 の ょ > 
9 うな ゴム アタ 、 時 9 
車両 リラ トム 中 ッ チ メン ト 付 き の 物 を 使用 する 


と 
る ) よう に 乗り 入れ ぁ る の 重心 が 極力 近く な る (2 が 短く な 締め 付け トル ク の 把握 方 法 
車両 姿勢 が 水平 に 


aa (1) 本 文中 に 指示 の な い ボ ルト の 締め 付け トル ク は , その ボル ト の 
計 と 車 隅 ジ ャ ッ キ 到 和 人 y 還 gy を 調整 し , 受け 台 の 該当 する 強度 区 分 を 見 つけ , 締め 付け トル ク 表 か ら 把 握 す る 。 
0 ンダ テー ム は 必ず ロッ 合わ 訂 る 。 (参考 強度 区 分 4T,。5T, 7T の ボル ト の 代用 と し て , 6T, 8T の 
タイ ヤ が 少し 浮く まで リ っ 6 て 作業 する 。 ボル ト を 使用 し て いる 箇所 が ある 。 その 場合 は , 本 文 の 指示 
全 定 し て いる こと を 確認 。 テッ プ し て 車両 を 揺 す り . 市 両 が に 従っ て 適正 な トル ク で 締め 付け る 。 ボル ト の 強度 区 分 いっ 
CM トリ フ ト 使用 時 の 注 ば いで 締め 付け る と , メス 側が 破損 する お それ が ある 。 


リラ ト の 取扱 書 に 従い 了 (2) ナッ ト の 締め 付け トル ク は , 相手 と な る ボル ト か ら 把 握 す る 。 
2) 車両 は 必ず 指定 の Ar 
(3) 
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ボル ト お よび ナッ ト の 締め 付け 


一 般 規 格 ボ ルト お よび ナッ ト の 締め 付け トル ク 


2 締め 付け トル ク 表 


標準 結 め 付 け ト ルク [N・m {kgf・cm}] *" 


ビ ピッチ [mm] 
本 準 座 
(6 ワッ シャ ー 人 8) es WM 


5.0 155) 6.0 (60} 
12.5 {130] 14.0 {145) 
26.0 {260)} 29.0 {290) 
47.0 {480} 53.0 (540)} 
74.0 {760)} 84.0 (850)} 
115.0 {1150)} 127.0 (1300) 
6.5 (65) 7.5 (75) 
15.5 (160) 17.5 {175) 
32.0 {330} 36.0 (360)} 
59.0 {600)} 65.0 {670] 
91.0 {930) 100.0 (1050)} 
140.0 (1400) 157.0 {1600)} 
8.0 (80} 9.0 (90) 
19.0 1195) 21.0 {210) 
39.0 {400)} 44.0 {440) 
71.0 {730) 80.0 {810} 
110.0 {1100} 125.0 1250) 
170.0 {1750)} 191.0 (1950) 
10.5 110) 12.0 120) 
25.0 {260) 28.0 {290) 
52.0 {530) 58.0 (590} 
95.0 (970)} 105.0 {1050) 


アテ アップ R 
認 す る 。 下山 を 掴 すり , 車両 


3 
に 
凶 
壮 


1 ウ - 
is 


FI 
B 


の っ 

づ 
デーco の の! ビビ ご と ニ ビビ o oo 
〇 つ OO 心 ト や の 


車 両 左右 方 向 セ 。 ト 
車両 前 後方 向 セ w ト 


位置 : リフ 
位置 : っ 


し ミリ 
G 避 


1 : 油 清 剤 な ど 浴 布 し て いな い , 時 


145.0 (1500) 
230.0 (2300) 


12.0 1125] 
29.0 {300) 
61.0 {620] 
110.0 (1100] 
170.0 (1750} 
260.0 (2700)} 


紀 メ ッ キ ボル ト を 締め 付け る 場合 の トル ク 。 


165.0 (1700)} 
255.0 {2600)} 


14.0 145) 
33.0 {330} 
68.0 {690) 
120.0 (1250) 
195.0 (2000)} 
299.0 (3050) 
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トル ク プチ に 算 長 工具 を 取り 付け た よき の 
締め 付け トル ク 


1 工具 使用 時 の 純 め 付け トル ク 


矯 め 付け る 場合 
値 に 


で 工具 を 組み 合わ せ , 全長 を 延長 し て 


レ ・ 日 豆 
、 。 革 み が 規定 締め 付け トル ク の 
・ 夷 際 の 締め 付け トル ク は 過大 と な 


トル ク 
さる まで 締め 付け ぇ 


エエ 


Ja7016 


スパ ー ク プラ グ 点 検 
V ベル ト 張 力 お よび た わ み 量 調整 
バル ブ ク リ アラ ンス 点検 , 調整 


ws 
ゃ 
Ss 


機能 点検 


人 ぐる へ る 
7AーFE エン ジン 
脱着 作業 上 の 留意 点 
フュ ー エ ルポ ンプ 
脱着 構成 図 

脱着 作業 上 の 留意 点 
フュ ー エ ル タ ン ク 


分 解 構成 図 
脱着 作業 上 の 留意 点 


| 制御 シ ステ ム | 


スロ ッ トル ボデー Ne: あ @::9 が (0: 1 ー 32 
脱着 分 解 構成 図 

脱着 作業 上 の 留意 点 

ノッ クセ ン サ ー 

脱着 作業 上 の 留意 点 

如 焼 圧 セ ン サ ー 電電: 00 (6 お eeio 1 ャ > 33 


( つ 。 ( 〇 ( ら ロ 〇 の 〇 の 〇 ーー の oO OO な CO CS CC うっ 


減速 時 制御 装置 (フュ ー エ ルカ ッ ト 装 置 


機能 点検 
触媒 過熱 警報 装置 


トラ ブル シュ ー テ ィング 


バキ ュー ムセン サー 
スロ ッ ト ル ボデー 
区 ロ io ト 滑 水生: 愉 少な ememee 


水温 セン サー お よび 吸気 温 セ モン サー …… の …… の re…e… 1 一 38 
EFI メイ ン リ レー LMUAAKY NT IX ル Y マ アツ KT ML て KILL 1 一 38 
サー キッ ト オ ー フ ニル ダリ レー ay の he の 62 1 一 38 
エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ーー で の e…… 1 一 88 
エン ジン ASSY 

準 

エン ジン ASSY 脱 芽 

締め 付け トル ク 一 覧 表 

脱着 作業 上 の 留意 点 

バキ ュー ム 配 管 

配管 図 

パー シャ ル エ ンジ 

分 解 構成 図 

分 解 作業 上 の 留意 点 

エン ジン 本 体 

準備 品 

タイ ミン グ ベ ルト 
脱 区 構 成 図 
タイ ミン グ ベ ルト 取り は ず し 
タイ ミン グ ベ ルト 取り 付け 前 点検 
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"< 7AーFE エ ンジ ンー エン ジン 調整 
ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー、。 。 。 ニー 一 一 一 ーー 
取り 付け 作業 上 の 留 音 点 ……… ド oo 1 一 58 レジ ステ ィ ブ コー ドー 1 一 84 変更 概要 
プラ グチ ュー ブ ガ ス ケット oe 1 一 60 スパ ペー クタ プラ クー 1 一 84 
脱着 作業 上 の 刷 間 上 1 一 60 カム ポジ ショ ン セ ン サ ー…… ト 0 1 一 84 7 AーFE エン ジン の 新 搭載 に より , トヨ タ カル ディ ナ 修 理 書 プ 追 補 版 (品番 62806, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 に , 整備 要領 
カム シャ フ ト オ イ ル シ ー ル PP エナ エア ミエ メメ エエ イエ イミ) 1 一 61 ・ クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー ーー 1 一 84 を 追加 し まし た 。 
_ 脱着 作業 上 の 留 間 直 ero 1 一 61 イグ ニッ ショ ンコ イル 
シリ ンダ ー ヘ ッ ド ガス ケッ ト … ion 1 一 62 (バイ グ ナ イ タ ー 内 蔵 タ イプ ) 1 一 9 
有 1 一 62 スタ ー テ ィ ング 症 NAKCOTPTP 和 前 1 一 90 
シリ ンダ ー ヘ ッ ド ガス ケッ ト 取 り は ず し で で の rr 1 一 63 コト: ECO 1 一 90 
到 り 付け 作業 上 の 留 電 点 ……… ド TI 1 一 66 レレ EMMA 1 一 90 
クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル … の の 1 一 68 脱着 作業 上 の 留 窟 点 ………… の II ー 90 ツ ロ 
脱着 作業 上 の 留 電 上 eo 1 一 68 単体 点検 前 MMIC ー 90 和 貼 
エン ジン リヤ オイ ル シ ー ル ee 1 一 69 スタ ー タ ー リ レー 奥様 …… の ーー 1 一 90 
了 落 作業 上 の 留意 吉 mom 1-69 チャ ー ジ ング 1 一 91 09248.55040 。 バル プク リア ラン ス ア ジャ スト 
エキ ゾー ス トパイプ ER 1 一 70 失 人 ie 1 一 91 ツー ルセット 
準備 品 な 1 一 70 機能 点検 遇 生 0IMIMMCCCERN 還 還 1 一 91 
エキ ゾー スト パイ プク mr 1 一 70 無 負荷 試験 負荷 試験 ………………『 1 81 ー ーー に に 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 … で oe 1 一 70 オル タネ ー タ ーー 1 一 91 ーー (09248-05410) バル プク リテラ ンス 調整 用 
ルプ ブリ ケー シ iii 1 一 71 脱落 作業 上 の 留意 点 et 1 一 91 7 「 
人 1 一 71 
機能 点検 iro 1 一 73 間 ' 
オイ ルプ レッ シャ ー 点 機 で ooo 1 一 73 (09248-05420)0 バル ブリ フタ ー ス トッ パー ペル プク リア ラン ス 再 整 用 
オイ ルフ ィ ル ター ユニ オン oooeremee" 1 一 74 
脱落 作業 上 の 留意 上 hi 1 一 74 
ォ オイ ルポ ンプ ドド 1 一 75 ー ュ 
脱着 構成 関 ooo 1 一 75 
ーー に 
取り 付け 作業 上 の 留 電 上 oe 1 一 77 
クー リ アメ ノ ER 1 一 79 計 器 
FT 了 OPTPER だ YO 1- 79 ンス 09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 各部 点検 用 
機能 点検 ドー ドド 1 79 SS ベジ 
冷却 系 寺 漏れ 点検 ore 1 一 79 人 と こき 
uo ー 09843-18010 タコ パル スピ ッ ク ア ッ プ ワイ ヤ 回 転 計 接 続 用 
服 着 構成 関 oo 
ウォ ー タ ー ポ ンプ 取り は ず し FPPFV FPPTPPPFTPYYYYPPYYY ど 1 一 80 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 FPP TP て アア バイ ミエ イ ナレ 1 一 81 ノ 
サー モス タッ ト CPPPCTFPOPPPTE 和 EEE て ド ャ エエ エエ エメ エル ルル し 1 一 81 09843-18020 ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 短 絡 用 
取 り 付 け 作業 上 の 留 点 PPPPERI PTLOLLL 1 一 81 
クー リシン グフ クン に 1 一 81 
Ci 1 6550800090 ズル トロ テン ショ ケージ | 
間 (日 本 電装 品番 ) 日 本 電装 費 扱 い 
クー リン グフ ァ ン モー ター………… で に 1 一 82 
エン ジン メイ ン リ レー に 1 一 82 
テン パラ チャ ディ テク ト NM2 ス イッ チ ……………… 1 一 82 TBGCG-100 ガソリン コン プレ ッ シ ョ ン 圧縮 圧力 測定 用 
クー リン グフ ァ ン モー ター リレー (NM1) ………… 1 - 82 ゲー ジ セ ッ ト 仙 バ ン ザ イ 扱い 
い .…。、 TIGCG-100 的 イヤ サカ 扱い 
イ グ ッ ツ ン ョ ン 二 MELLCUCFYPFFF PR 1 一 83 FSS 
に ACG 1 - 83 直 定 規 、 プッ シュ プル ゲー ジ VY ベル ト た わ み 硫 測 定 用 。。 
機能 点検 rr 1 - 83 22102 
火花 点 機 … の の MMMOCTRRR 和 II 1 一 83 CO・HC メー ター CO・HC 洪 度 測定 用 ーー ーー [ 
イグ ニッ ショ ンコ イル ee 1 一 83 22201 " 
取り 付け 作 集 上 の 留意 点 で eee 1 - 83 ー 還 還 還 間 還 昌 還 


了 7A 一 FE エン ジン ー エ ンジ ン 調 整 


バル プク リ テ ラ 9 点火 時 期 点検 
ミ ンス 訪 : 半 の 
汽 脂 ・ そ の 他 ^ 敵 整 用 (1) ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ を 使用 し て 。 ダイ アグ ノー シ 
シー ル パ ッ キン ブラ ッ ク スコ ネクター の 8 (Ti) 3 CE,) 端子 間 を 短絡 する 。 
・ 短 絡 位置 を 間違え る と 故障 の 原因 に な る た め , 絶対 に 間違え EN 
な い 。 


ンー ュ 


ドカ バー 取り 付け 暑 布 用 


・ 電 動 フ ァ ン が OFF の と き に 行う 。 
8 (Tj) ee3 (E,) 端子 問 短絡 後 , 5 秒間 エン ジン 回 転 が 
1000 一 1500r/min 位 と な り , その 後 ア イド ル 回 転 付近 に 戻 
lei-23-1 る 。 (ISCV 作動 確認 機能 ) 
基本 占 回 転 数 に 変化 が な い 場 合 は ISCV 系 の 異常 が 考え られ る 。 
由 (②) 点火 時 期 が 基準 値 内 で ちあ る こと を 確認 する 。 
基準 値 BTDC 8<12* 
(3) 8 (Ti) な 3 CE,) 端子 間 を 開放 する 。 
(4) 点火 時 期 が 基準 値 内 で ある こと を 確認 する 。 
基準 値 BTDC 5~<15" 
(5) エン ジン 回 転 を 上 げた と き , 点火 時 期 が すみ や か に 進 角 する こ 
と を 確認 する 。 
アイ ドル 回 転 数 点検 
候 季 葵 電動 ファ ン が OFF の と き に 行う 。 
(1) アイ ドル 回 転 数 を 測定 する 。 
基準 値 520 一 620r/min (MT 車 ) 
ラミー ター ポン プ ー 用 ー 600 一 700r/min (AT 車 , N レン ジ ) 
イン テー クマ ニ ホ ー ル ド 負 圧 点検 
基準 値 "53kPa {440nmHg]) 以上 
コン プレ ッ シ ョ ン 点 検 
基準 値 ”1.32MPa {13.5kgf/cm) (250r/min) 
限 度 0.98MPa {10.0kgf/cm?1 (250r/min) 
気筒 差 限 度 100kPa {1.0kgf/cm3 
CO・HC 濃度 点検 
(1) エン ジン 回 転 数 を 2500r/min で 約 2 分 間 保 持 し た 後 。 アイ ドル 
回 転 で CO・HC 濃度 を 点検 する 。 
ト 湊 力 測定 箇所 s 基準 値 "CO 濃度 1.0%6 以 下 
ト た ね み 明 測定 人 2 HC 濃度 800 中 以下 
基準 値 外 の 場合 は , 空 燃比 補償 装置 を 点検 する 。 
(「 エ ミッ ショ ンコ ント ロー ル シ ス テム 」 一 「 空 燃比 補償 装置 」 参照) 


PS ポン プ 
プ 


※ 2 
人 押 力 ・ た ね み 量 呈 生 所 


内] AZC コ ンプ レ 


※2 A ノ cC amu だ 0 


ッ サ ー 用 V ベル 


プー 
mp で 測定 する 。 
"付け 時 」 の 基準 値 の 


- バ ルト の 
京 検 は 「 点 検 時 」 の 基準 舘 で 確認 
ベル 


人 は は 吉村 」 の je 
量 基 準 価 張力: ー 
′ 電力 店 作 。 

いずれ を 使用 
て も 良い 、 


に 


ジン ー エ ンジ ン 調 整 


バル ブ ク リ アラ ンス 点検 , 調整 


注意 バル プク リア ラン スズ ス の 点検 ・ 調 整 は 冷 間 時 に 行う 。 
ペン チレ ーション ホー ス 2 本 取り は ず し 
行 oook 下 ) ua め ,。 ギャ ッ プ 調整 は 新品 時 ( 直 レジ ステ ィ ee 0 し 
イラ グ 型 式 と キュ ッ ブ Pe | シリ ンダ ー ヘ ッ ド カバ パ バー 取り は ず し 
バル ブ ク リ アラ ンス 点検 
068 1) 図 の 箇所 の バル プク リア ラン ス を 測定 する 。 
限度 [nm] 基準 舘 IN 0.15 一 0.25mm ( 冷 間 時 ) 
に 3 二 。3 EX 0.25 一 0.35mn ( 冷 聞 時 ) 
限度 以上 の 場 人 は に っ 拓 』 基準 値 外 の 場合 は バル ブ プク リア テラ ンス を 基準 値 の 中 央 値 に 調整 
換 す る 。 7 示 隊 笑 し て いる た ぁ プラ グ を 交 する 。 
2 スパー ク プ ラク 清 提 ' バル プク リア ラン ス 調 整 
清 提 は 哲 例 テッ ブ 。 SST  A 09248-05410 
境 し くる お も れ が ある ない ただ “ SST  B 09248-05420 
に よ り 著 よ 


9 ト 遇 整 作業 前 に 測定 し た バル プク リア ラン ス 値 を メモ し て お 
、 休 保護 の た め テ プラ ケッ リ 、 " れ て 清掃 が 必要 な 場合 は ご LN 9 y 
う 。 「 


= ニーナ に -。 の / ご ~ く 。 
は 短 時 間 (20 秒 以 下 ) で 行 、 


ッ プ 点 
人 移 ブ ラグ を 使用 し て いる た 


, 口金 チ 。 


A00214 


カム シャ フト Na 1 を 取り は ず す 。 
(「 エ ンジ ン 本 体 」 一 「 シ リン ダー ヘッ ドガ スケ ッ ト 」 
ー「 シ リン ダー ヘッ ドガ スケ ッ ト 到 り は ず し 19」 参照 ) 
バル プク リア ラン ス 調 整 筒 所 の バル ブリ フタ ター 切り 欠 き 部 に ド 
ライ バー を 入れ 、 ア ジャ ステ ィング シム を 持ち 上 げ て 取り は ず 
す 。 
マイ クロ メー ター を 使用 し て , 取り は ず し た アジ ャ ステ ィング 
シム の 厚 さ を 測定 する 。 
アジ ャ ステ ィング シム を 選択 する 。 
選択 シム 取り は ず し た シム の 厚 さ 十 (測定 し た バル ブ ク リ ア 
ラン スー 基準 パル ブ ク リ アテ アラ ンス) 
( 根 考 ) シム に は 厚 さ が 2.55m>3.30mm の 範囲 で 0.05mm 毎 に 16 種類 
の 補給 が ある 。 
ど を 使用 し 。 選択 し た シム を 取り 付け , カム シャ フト Na1 を 取り 付け る 。 
5 ジリ ンダ ー ブ ロ ッ ク を 支点 (「 ェ エン ジン 本 体 」 一 「 シ リン ダー ヘッ ドガ スケ ッ ト 」 
ボル ト A を 締め 付け る 。 ー「 取 り 付け 作業 上 の 留意 点 4」 参 j) 
バル プク リア ラン ス を 確認 する 。 


チ な 


(1) クラ ンク シャ フト を 正 回 転 さ きせ , バル ブ プク リア ラン ス 調 整 箇 所 
の カム 頂点 を 真 上 に 向け る 。 
バル プ ブリ フタ ー の 切り 欠き を 車両 前 後方 向 に 向け る 。 
図 の よう に カム シャ フト を SST A で は さむ 。 
SST A を 握り な が ら エ キ ゾ ー ス ト 側 に 引き 出し .。 バル プリ っ 
ター を 押し 下げ る 。 


人 シール バ 


っ * 


キン プラ ッ > ク 夫 所 


うに イン テー ク 便 か ゥ バル プ ? 


\ ト ん ル ン を 
に ar ( A を は ず し て ペル プリ フタ 
介する 


こ ッ ム 
ーッ ト す る と SST B に 当たっ 


9 
イン テー ク 側 か ら 浅い 位 峰 で 少し 


o な お 
ク 側 に 
人 ト 側 か 


” 9 番 り ヤ 側 に 関し て は カ ょ の 形 


S - ため, 
と "、 B を セッ ト す る の は 困難 な た め 
5 同様 に 。 ト す る 


アッ 
っ ル 
が グ シ 


を ノ * ン ド 2 
仙 に 取ら よ ゆ ター の 切り 欠き 部 ダ " 


イッ ェ ) マグ ネッ ト を 使用 し て ェ キ ソー 

メ 

6 Ya 

ヾ を 使 ッ グ 
厚 用 し ーッ 六 

アー 取り は ず し た テア ジャスティ 


選択 シ の の 2 8 
^ = 取り は ず で 志 択 する 


こ シ ム の 。。 クッ 
基 聞 "ざさ (測定 し た パルプ 


} 以 内 に 
ヽ こ 取 付 
内 リ ける 。 


ジン を 始動 し な いで 放 


の 


了 AA 一 FE エン ジン ー エ ンジ ン 斑 率 


無 負荷 回 転 数 制御 装置 
管 静 玉 電動 ファ ン が OFF の と き に 行う 。 


機能 点検 


1 ISCV 作動 点検 

(1) スロ ッ ト ル ボデー 下部 の ISCV の コネ クタ ー を 切ら 離す 。 

(2) エン ジン 回 転 が 1000 一 1500r/min 位 上 昇 す る こと を 確認 す る 

(3) ISCV の コネ クタ ー を 接続 する 。 

機能 点検 

1 ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ ギ を 使用 し て , ダ イア グノー ツン 
スコ ネクター の 8 (Tj) な 3 CE,) 端子 間 を 短絡 する 。 

(2) 初期 5 秒間 エン ジン 回 転 が 上 昇 し , その 後 , アイ ドル 回 転 に 戻る 
こと を 確認 する 。 


O 


BBID 
Dewlelg 


lei-23-1 


吸 筑 制 御 装置 
機能 点検 


1 基本 点検 
(「 エ ンジ ン 調 整 」 一 「 基 本 点検 」 参照 ) 
2 機能 点検 
1) SCV 用 アク チュ エー ター と VSV 間 に バ キュ ー ム ゲー ジ を 取り 
A16527 付け る 。 
ェ エン ジン を 始動 し し バキ ュー ム ゲ ー ジ の 指針 が 上 が る こと を 確 
認 する 。 
ェ エン ジン を 停止 し , 再度 イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON し た 時 
指針 が 下がる バキューム ゲー ジ の 指針 が 下がら な いこ と を 確認 する 。 
ェ ン ジン を 始動 し . エン ジン 回 転 を 4500r/min まで 上 げた 時 
レン) VSV が ON し ,。 バキ ュー ム ゲ ー ジ の 指針 が 下がる こと を 確認 す 


る 。 


PS アイ ドル アッ プ 装 置 
機能 点検 


A16310 


1 基本 点検 
(「 ェ ンジ ン 調 整 」 一 「 基 本 点検 」 参照) 
2 機能 点検 
(1) アイ ドル 回 転 で ステ アリ ング ホイ ー ル を 直進 状態 か ら ゆ っ くら 
据え 切り を 行っ た と き , アイ ドル 回 転 が 不安 定 に な ら な いこ と 
を 確認 する 。 


1-10 了 7A 一 FE エン ジン ー エ ンジ ン 調 整 
0 7 ヘーFE エ ンジ ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 1-11 
単体 点検 … 


バキ ュー ムコ ント ロー ル バ ル ブ セ ッ ト 
| 
! 
| 
| 


1 振 拓 点検 準 備 品 
四 ュー テス ター を 使用 し て , 端子 環 抵 を 混 計 各 
基準 倍 33390 (20 で や) 09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 
2 通気 点検 ミー 
(1) 端子 間 に パ ッ テ リ ー 電 圧 を か け , 通電 時 と 央 通電 時 の 各 ポ ー ト 
間 の 通気 を 確認 する 。 09843-18010 タコ バ パルス ピック アッ プ ワ イヤ 


基 和 通電 時  EーF 問 通気 な し 


ドー 犬 気 ポー ト 間 通気 あり 


E… 大 気 ポ ー ト 問 通気 な し ( や 
バキ ュー ム サ ー ジ タン グ ク 部 


1 気密 お よび 通気 点検 
1) AA ポー ト に マイ ティ バッ ク を 接続 し Hg}) の 負 
て 67k 00mnm 昌 上 
圧 を か けた と き , 指針 が 下がら な いこ 。 0 


(2) B ポ ー ト に マイ ティ バッ ク を 接続 し き , 抵抗 
て ゝ けた と ぞ ? 
な く 通気 する こと を 確認 する 。 2 


回 転 計 接 続 用 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 短 絡 用 


09843-18020 ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ 


09990-00112 Oz セン サー チェ ッ カ ー 空 燃 比 補償 装 大 点 核 用 


空 燃比 補償 装 頁 点検 用 
空 燃比 補償 装 民 点検 用 


O。 セ ン サ ー チ ェ ッ カー 接続 用 


09991-50100 トヨ タダ イア グノー シス リー ダー 


09991-50320 


82992-20010 O: セン サー チェ ッ カ ー 


ワイ ヤ 


マイ ティ バッ ク 
克 バ ン ザ イ 扱 い 
引 イ ヤサカ 扱い 


サウ ンド スコ ー プ イン ジェ クタ ー 作 動 音 点検 用 


二 2 本 * ゃ ラマ クラ バラ ーー に 集まっ う 2 ゃ ー。 引く ee 
0 7 AFE エ ンジ ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 7 ヘーFE エ ンジ ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 1-13 


空 燃 比 補償 装置 2 (8) ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ を 使用 し て , ダイ アグ ノー シ 


スコ ネクター の ら @ (Tj) > 3 (Ei) 端子 間 を 短絡 し , エン ジン 回 


機能 点検 | 転 数 を 2500r/min で 保持 し て テス ター の 指示 が た だ ち に 0 一 5 
| V 間 で 変化 する こと を 確認 する 。 
1 基本 点検 | @E 生 陳 ・O。 セ ン サ ー が 冷え て し まう の で , ④⑭ 以 隆 の 作業 は 短 時 間 で 行 
(エン ジン 剛 整 」 一 「 基 本 点検 」 参照) | う 。 
2 機能 点検 ・ テ スタ ー に 指示 が 変化 し て いな い 場 合 は , (3) の 作 全 よ り 繰 


| 9) 8 Ts) >3 CE.) 端子 問 を 開放 する 。 


(1) ダイ テグ ノー シス コネ クタ ー に O。 セ ン サ ナー テ 。 ッ カー ワイ ヤ を 
取り 付け , 0。 セン サー チェ ッ カ ー を 取り 付け る ' 
(2) エン ジン 回 転 を 2500r/min で 約 2 分 保 持 し oi 電 ン サ ー を 


トヨ タダ イア グノー シス リー ダー に よる 点検 


曖 機 す る 。 「 数 値 表 示 (1) エン ジン シス テム コー ド を 入力 する 。 
(3) O。 セ ン サ ー チ ェ ッ カー ワイ ヤ の コネ クッ ター __E, 端子 問 ) を . ウデ ROSERG0W2RRSS の 
短絡 する 。 MO Ox1 S ら . 00V (2) ダイ テグ ノー シス リー ダー を 操作 し , 「Ox 1 両面 」 を 表示 させ る 。 
(4) エン ジン 回 転 を 2500r/min で 保持 し O ン サ ー チ テ ェ ッ os: : LILIHIIIIIIII (参考 バー グラ フ の 画 1 個 で 0.5V を 表す 。 
の 切り 換え スイ ッ チ を Ox1・Y1 側 ME イッ チ を V。 | 2 (3) エン ジン 回 転 を 2500r/min で 約 2 分 間 保 持 し , O。 セ モン サー を 
位置 に し , 指針 が 0 て 5V 間 で 振 。 < また , 0。 | 曖 機 する 。 
ラ ンプ の 点 江 回 数 を 泊 定 する 0 SN 内 人 (4) トヨ タダ イア グノー シス リー ダー の 表示 電圧 が 0 一 5V 問 で 振 
9 ー ド ノ ラマ .、 g い ーー > ョ ン 
10 秒間 に 8 回 以上 Oo。 ぅ 、 する 。 
⑥ コネ クタ ー (TaeE 映 子 間 財 の es 3 
(6) アイ ドル 回 転 で V, 電圧 を 測定 す する 。 (5) ダイ アグ ノー シス リー ダー を 操作 し ,「A ン F 1 画面 」 を 表示 させ 
基準 値 ~1.8<3. が V。 
5 6 上 記 A ン F 1 8 2 
rr の ン サ ー パ 冷 えて 時 こ 
ぅ 。 こま うた ゅ め 3) 以降 の 作業 は 短 ーー Oo: セン サー が 冷え て し まう た め , (3 以降 の 作 集 は 短 時 癌 で 行 
・ 測 定 中 は O。 セ ン + て い バー グラ フ 導 示 う 。 
こ ょ 。 O 。 エッ カー の O。 ラ ンプ が 旧 し て 参考) バー グラ フ の 画 1 個 で 0.5V を 表す 。 
o Ox の 点 減 が 佑 目 し た の 作 よ 
返す 。 こ 場 合 は , (2) 
トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ュ スター, こ と Too43494 
CPSYTY' 減速 時 制御 装置 (フュ ー エ ルカ ッ ト 装 置 ) 
注 ダイ アグ ノー シュ ス ュ と 故障 の 
ネクター る ーー」 
に な る た ら 知 に mA の 接続 位置 を 問 途 機能 点検 
(1⑪) ダイ アグ ノー シス コネ クッ ー 信 い 。 ン の 時 点 
EBIOIHEIE (00 人 お 2 RCO gi の ス ンプ ] 基本 点検 
に テス ター ム 員 コ "端子 に (「 ェ ンジ ン 輸 整 」 一 「 基 本 点検 」 参 
mke ② 全曲 ル ヤ 子 を 接続 す る 。 ょ を 20 し 2 機能 点検 
の ま う 】 こ ロー し いて 
ED KM Q 了 6 1 の リース イマ (1) エン ジン 回 転 を 2500r/min 以上 に 上 げ る 。 
エン ツジ い ぃ PE] 
。 折 を 2500r/min 、。 2 ジリ (2) サ ゥ ウン ドス コー プ を 使用 し て , イン ジェ クタ ー の 作動 音 を 確認 
瞬 機 する 。 2 分 遇 保持 し 。 の する 
い 】 
(4) 夫人 の 2 (3) スロットル レバ パー を 離し た と き , ィ インジェクタ ー の 作動 音 が 一 
スコ ネクター の 8 (T。) 連 SE し て ,。 ダ 2 瞬 止 まり , 再度 作動 音 だ する こと を 確認 する 。 
(5) エン ジン 回 転 を 2500r/min め ) 端子 曲 を 短絡 す に リ カル テ (参考 ) ラフ ュー エル カッ ト 開 始 お よび 復帰 回 転 数 は , 車両 の 様々 な 状 
2 ぎし 。 ト ョ タッ エレ ク (フィ ー に お いて 変化 する 。 
ド バ ッ ク の 確認 ) 化す る ここ と 認 す る ? 
基 挙 「 聞 に 8 回 以上 
⑩ 8 (Te 8 CE) 韻 m に す る 


(7) アイ ドル 回 転 で V。 電圧 を aw 
基準 仁 1.8 こ soy 各 ふ 。 
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・ 8 動 し た よき 


ンス イ 。 が 
ッ チ を ON し た と き 排 気温 ラ レプ が 上 


O 004 
気 渦 = ルル 
名 温 ラ ン ン が 消 好 する こと を 記 


態 で 9 
、 リィ ャ を を 
aa 。 デュ ェ ュ ッ ジグ 中 人 
き 所 、、 27 (cco 3 り 「 
アン プ が オイ ーー 2 お あう する o 
点灯 する こと を 確認 2 
re 


ン サ ル 
~ 先 は 1 と 中 
す ぇ 弄 か ら 約 40m の 曽 を 炎 の 
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庄 ぇ 了 
か け に に す 
NN り (通気 の 有無 を 確認 


信 し 


AFE エン ジン 一 EFI シス テム 


09268-41046 


(09268-41081) 


(09268-41091) 


(90405-09015) 


(90467-13001) 


(95336-08070) 


09631-22020 


09816-30010 


09050-20010 


(09050-02030) 


電気 ドリ ル ま た ! 


ドリ ル 5 mm 


EFI シス テム 
筆 備 品 


イン ジェ クシ ョ ン メ ジャ ー リ ング 
ツー ル セ ッ ト 


ユニ オッ 


パワ ー ス テア リン グ ホ ー ス ナッ ト 
レン チ セ ッ ト 


オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 
ソケット 


エア リ ペ ベッ タ ー 


ノー ズ ビ ピー ス NM 2 


ュ ェ アド リル (09050-00031) 


ニー ニー ニー テーー 


ディー プ ソ ケッ トレ 


ンチ (19mm) 


イン ジェ クタ ー 点 検 用 


イン ジェ クタ ー 点 検 用 


フュ ー エ ル ホ ー ス 脱 若 用 


ノッ クセ ン サ ー 脱 着用 


リベット 取り 付け 用 


リベット 取り は ず し 用 


リベット 取り は ず し 用 


燃焼 庄 モ ン サ ー 脱 岩 用 


(09083.00060) 


0984230070 


各部 点検 用 


!e か の 
ーー アマン トロ ー ル ョ ンピュータ 


イン 
ー テ クタ ー 点 検 用 


ダ 
wp ター 短絡 用 


ジイ アウ みこ 
コン ピロ 


ンス コード 点検 用 
” ター デー タタ 読み取 り 用 


に 


ュ ン ピ 。 


ンス ュー ド 点 核 用 
ー タ ー テ データ 半 み 到 り 用 


和泊 


ィ ン g 、 クタ ー 作 動 音 確認 用 
Es 
に 
Irrmrr 
ーーー サー 


ー 点検 


4 


4 


] 


(ダイ アグ ノー シス ) 

本 トラ ブル シュ ー テ ィング は EEFI 装置 が 起因 する 項目 を 主体 に 

記 温 し て ある 。 従っ て , エン ジン 本 体 関係 が 起因 する 事項 は 記載 

し て いな い 。 

N 注 きり ・ 燃料 系 部 品 の 点検 脱着 お よび 電気 系 統 部 品 の 脱着 を 行う 場 
合 は , ダイ アグ ノー シス コー ド を 読み 取っ た あと バッ テリ ー 
〇 つづ タ ー ミ ナル を 取り は ず す 。 

・ 燃料 系 路 を 切り 離す 場合 は , 作業 の 前 に 燃料 流出 防止 作業 を 
行い 周囲 に 燃料 が 飛散 し な いよ う ウ エス な ど を あて が う 。 ま 
た , 組み 付け 後 , 料 漏れ 点検 を 行う 。 

* 宮 配 線 の コネ クタ ー を は ず す 場合 は , コネ クタ ー 本 体 を 持っ 
て 行い , 絶対 に 配線 を 引っ 張ら な い 。 また 接続 時 は 確実 に は 
め る 。 


トラ ブル シュ ー テ ィング の 進め 方 


電源 点検 
1) バッ テリ ー 電 圧 を 測定 する 。 
基準 値 10 一 14V (エン ジン 停止 時 ) 
、 注 計 パ バッテリー 電圧 が 低い と 「 ダ イア グノー シス に よる 点検 」 に 
お いて 鹿 診 断 の お それ が ある 。 
(2) バッテリー, ヒモ ュー ズ , ヒュ ー ジ プル リン ク , コネ クタ ー, ワイ 
ヤー ネス コネ クタ ー。 アー ス 状 態 を 確認 する 。 
EFI ヒュ ー ズ (15A) お よび バッ テリ ー タ ー ミ ナル を は ず す と 
コン ピュ ー タ ー の 記憶 デー タ が 消去 され る の で , 点検 が 終わ 
る まで は ず さ な い 。 
イン ジェ クタ ー 作 動 音 点検 
(1) サウ ンド スコ ー プ を 使用 し て ,。 クラ ン キ ング 時 イン ジェ クタ ー 
の 作動 音 (カチ カチ 音 ) が する こと を 確認 する 。 
問 圧 点検 
(1) フュ ー エ ルフ ィ ル ター デ リバ リー バイ プ 問 の フュ ー エ ル メ イ 
ン ホ ー ス を 指先 で つま ん で 燃 圧 が 感じ られ る こと を 確認 する 。 
ダイ アグ ノー シス コー ド 記 憶 消去 
(1) EFI ヒ ュー ズ (15A) を 10 秒 以上 取り は ず し た 後 , ヒュ ー ズ を 
接続 する 。 
爺 刺 EFI 装置 の 点検 修理 後 は 必ず ダイ アグ ノー シス コー ド の 記 
憶 を 一 且 消 去 し た 後 , 正常 コー ド が 出力 され て いる こと を 確 
認 する 。 


ダイ アグ ノー シス (ノー マル モー ド ) に よる 点検 


1 


チェ ッ ク エ ンジ ン ウ ォ ー ニ ング ラン プ 点 検 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し , チュ ッ ク エ ッ ジ ッッ ウォー 
ニン グラ ンプ が 点灯 する こと を 確認 する 。 
(参考 ) ラン プ が 点灯 し な い 場 合 は , ヒュ ー ズ 切れ , バル プ 切 れ , 配線 
の 断線 が 考え られ る 。 


0 屋 果 ) 
時 9 晶 明 
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NE T レ 
トン グラ ンプ が 宙 時 点 だ 


2 
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ぃ を 


EE ケー デイ 
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診 断 項 目 
[端子 記 号 ] 


回 転 信号 系 統 1 
[G 二 , NE 十 ] 


回 転 信号 系 統 1 
回 転 信号 系 統 1 
[NE-] 

回 転 信号 系 統 2 


[NE+] 


点火 信号 系 統 ( 韻 1, 4 用 ) 
[IGF, IGT 1 ] 


点火 信号 系 統 ( せ 2, 3 用 ) 
[IGF, IGT2] 


O。 センサ ー 信 号 系 統 


水温 セン サー 信号 系 統 
[THW, E2] 


吸気 温 セ ン サ ー 信 号 系 統 
[THA, E2] 


パ キ ュ ー ム セン サー 信号 系 枕 
[PIM, VC, E2] 


ISCV 系 統 
[RSC, RSO] 


燃焼 圧 セ モン サー 信号 系 統 
[CPS] 


スロ ッ ト ル ポジ ショ ン 


セン サー 信号 系 統 
[VC, VTA, E2] 


スピ ー ド セン サー 信号 系 統 
[SPD] 


ーーーーーーーーー ニ ニ 


ノッ クセ ン サ ー 信 号 系 統 
[KNK] 


リッ プ : 診断 内 容 ①②.⑨ を 


① クラ ン キ ング 中 

② G また は NE 信号 が 入力 され な い 

③ 5 秒 以 上 

① ェ ン ジン 始動 後 

② G 信号 が 入力 され な い 

③ 5 秒 以 上 

① クラ ン キ ング 中 

② NE- 系 統 断線 

① ェ ン ジン 回 転 数 1000 r/min 以上 

② NE 信号 が 入力 され な い 

③ 1 秒 以上 

① アイ ドル 回 転 時 衣 

② IGT 1 信号 が 出力 され て いる に も か か わら ず IGF 信号 が 入力 
され な い 

③ 1 秒 以上 

① アイ ドル 回 転 時 

② IGT 2 信号 が 出力 され て いる に も か か わら ず 1GF 信号 が 入力 
され な い 

⑨③ 1 秒 以上 

① ェ ン ジン 有 機 後 , アイ ドル 回 転 時 

② 0, セン サー 出力 電圧 の 振幅 が 0.3V 未 滴 

③ 20 秒 以上 

④ 2 トリ ッ プ 


② 0,。 セン サー ヒー ター 回 路 の 断線 
⑨ 1 秒 以 上 


① IG スイ ッ チ ON 
⑨ 水温 セン サー 回 路 の 短絡 また は 断線 


⑨ 1 秒 以上 
①⑪ IG スイ ッ チ ON _- 
@② 吸気 温 セ ン サー 回 路 の 短絡 また は 断線 
③⑨ 1 秒 以上 
① IG スイ ッ チ ON 
② バキ ュー ムセン サー 回 路 の 短絡 また は 断線 
⑨ 1 秒 以上 

テイ ドル 回 転 時 
の 1SCV 回 中 の 短絡 また は 断線 
⑨ 10 秒 以上 

ンジ ン 始 動 後 

の 松 銘 セッ サー 回 路 の 乱 絡ま た は 用 
③ 1 秒 以上 
⑰ IG スイ ッ チ ON 
② スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー 回 路 の 短絡 また は 断線 
⑨ 5 秒 以上 


*・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


(G, NE 信号 系 統 ) 


*・ カ ム ポ ジ シ ョ ン セ ン サ ー 
ぃ ・ ク ラン ク ポ ジ シ ョ ン セ ン サ ー 
・ エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


*・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


(NE 信号 系 統 ) 


・ ク ラン クボ ポ ジ シ ョ ン セ ン サ ー 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


(GT 1 用 イグ ニッ ショ ンコ イル 系 統 ) 


*IGT1 用 イグ ニッ ショ ンコ イル 
* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


(IGT2 用 イグ ニッ ショ ンコ イル 系 統 ) 


・IGT2 用 イグ ニッ ショ ンコ イル 
*・ エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


* 0 セン サー 
・ エ ンジ シコ ント ゼロ サール コツ ゼ ュ ー タ ー 


*・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


O』。 センサー 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


( 水 湯 セ ン サ ー 系 統 ) 


・ 水 湯 セ ン サ ー 
* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
*・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


(吸気 温 セ ン サ ー 系 統 ) 


・ 吸 包 油 ヤン サー 
・ エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


*・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


(バキ ュー ムセン サー 系 統 ) 


* パ キュ ー ム セン サー 
。 エ ジ ジ ンコ シト ロー ルコ シ ピ ュー ター 
* ワ イヤ ハー ネス お よび ば げ ば コ ネクター 


(SCV 系 統 ) 


* ISCV 
* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


( 映 焼 庄 モ セン サー 系 統 ) 


・ 遍 焼 圧 モン サー 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
ワイ ヤ ハ ー ネ ス お よび コネ クタ ー 
(スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー 系 統 ) 
スロ ッ ト ル ポジ ンション セン サー 


* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


[M 『 還 | ェ ン ジン 了 妥 機 後 ,. ェ ン ジン 回 転 数 2000 て 5000r/min 
の で 走行 時 

ェ ン ジン 尻 機 後 . エン ジン 回 転 数 3000r/min 以上 で 

直行 時 シフ ト 位置 P、N レン ジ 以 外 

スピ ー ド セン サー 信号 が 入力 され な い 
① エン ジン 暖 機 後 , エン ジン 回 転 数 18005000r/min で 走行 時 
の ノッ クセ ン サ ー 回 路 の 短絡 また は 断線 
⑧ 5 秒 以上 


日 記憶 , !G OFF 一 ON 後 , 再度 診断 内 容 ①⑪.④,⑧ が 成立 時 


・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


(スピ ー ド セン サー 系 統 ) 


・ ス ピー ド セ ン サー 


・ エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ン ピ ュ 


・ ワ イヤ ハー ネス お よび っ ュ ネ 2 ター 


(ノッ クセ ン サ ー 系 統 ) 


"フッ クセ ン サ ー 締 め 付け 不良 


ノッ クセ ン サ 


2 包 ツ 如 R 可 。 1120 ) 衝 の 2 


ee 


7 AFE エン ジン 一 EFI シス テム 
トヨ タダ イア グノー シス リー ダー に よる 読み 取り 


(1) ダイ アグ ノー シス リー ダー を 使用 し て , ダイ テグ ノー シュ ュー 
ド を 読み 取る 。 
エン ジン シス テム コー ド 
(参考 ) " 車 速 5 km/h 以上 で 走行 テス ト を 行っ た 後 , コー ド を 読み 取 
る 。 
・ 不具 合 の 発生 し た 状態 (走行 条件 等 ) を 再現 し て みる 。 
正常 "フー マル モー ド の ダイ アグ ノー シス の 内 容 も 診断 し て いる 。 
5 コネ クタ ー お よび ワイ ヤ ハ ー ネ ス 昭 断 チェ ッ ク 
(人 考 ) ダイ アグ ノー シス (テス トモ ー ド ) 点検 の ダイ アグ ノー シス 
コー ド 出 力 に より 不具 合 系 統 が 判明 し た 場合 は 次 の 方 法 に 
より 不具 合 箇所 の 絞り 込み を 行う 。 
FI 16A テス トモ ー ド で の ダイ アグ ノー シス コー ド 読 み 取 り 後 , ErI 
こ ュ ー ズ (15A) を 10 秒 以上 取り は ず し , ダイ アグ ノー ンス 
よる 読み 到 り | コー ド の 記憶 を 消去 する 。 
Se dk 7 クイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 9 (Ts) <> 3 CE) 端子 問 を 短絡 
。 イ ヤ を 使用 し て 。 ダイ アグ ノ し た 状態 で モン ジン を 始動 する 。 
人 テイ ドル 回 転 状態 の まま 。 ダイ アグ ノー シス (テス トモ ー ド ) 点 
人 で 出力 し た 不具 合 系 統 の コネ クタ ー お よび ワイ ヤ ハ ヘー ネス を 
振っ て みる 。 
ポア ナー お ヴ イヤ ハー ホス 呈 随 っ で て チョッ ク ェ シ ッッ 
フォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 すれ ば , その 人 箇所 の コネ クタ ー ま た 
は ワイ ヤ ハ ー ネ ス に 接触 不良 の 恐れ が あ る 。 
6 ダイ アグ ノー シス コー ド 一 覧 表 
(参考 ) "テス トモ ー ド 時 も ノー マル モー ド の 診断 を 行っ て いる た め 
ノー マル モー ド の 一 覧 表 も 併用 する 。 
る こと を 確認 する 。 4 "コー ド 番 号 42 (車速 信号 系 統 ), 43 (スタ ー タ ー 信 号 系 統 ). 
し な (、 計 み 終え る まで イグ ニッ 51 (スイ ッ チ 信号 系 統 ) は ダイ アグ ノー シス の メモ リー に 記 
レ 境 し な い 。(Tg<>E, 端子 開放 また は ダイ アグ ノー シュ リー 
ーッ グ 9wg. TO 過 ダー の コネ クタ ー 切 り 離 し に て 消 ) 
で を 示す . の ・ 二 つ 以 上 の コー ド 番 号 が 出力 され る 場合 は 。 ユー ド 番 号 の 小 
na eo み ーッ ンダ ガタ ウー ! きい 順に 表示 する 。 
9 の 
” 生 お よ ぴ タイ アア ノー シク 


3 
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Ei 端子 間 を 短絡 する Aie6o 
"が OFF の 状 表 で 短絡 する 。 敵 を 
上 読 み 終え る まで T。ー 下 
ここ ド ) 点検 


AT 


用 断 。 ジル 
ーー み ゲ / 
ー ン 人 な) を 本 押し 
う ェ ッ ク ワ ィ ャ を 使用 を 


の 
9 NN ゃ > 3 (E,) 端子 


記 


7 球 )ー の 誠 * 
ィ イッ 表 に より 判断 の ィ ・ 


. ム 新 レ 
ンス の 内 容 も 診断 


[G+ NE+, NE-] 


0。 セン サー 信号 系 統 
ox] 


水温 セン サー 信号 系 統 
[THW, Eg2] 


気 温 セ ン サ ー 信 号 系 弥 
[THA, Eg2] 


キュ ー ム セン サー 信 呈 系統 
LPIM, VC, g9] 


ISCV 系 統 
[RSC, Rso] 


を 砂漠 Sg 
セン サー 信号 系 弥 
[VC VTA,E9] 


① テイ ドル 回 転 時 
⑳ エン ジン ュ ン トロ ル 
生ま 
また は G 信 号 が 入力 され な 、、 2 の 
① ティ イド ル 回 転 了 
の 6 信号 と NE 信 呈 om れ 
また は 信号 が 入力 され ない 、 


ェ ン ジン 恨 機 後 ティ 
⑨0, ャ セン ゞ こ 、 


ー フ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(G 信 系 桂 ) 

"カム ポジ シン ョ ンジ セツ サー 

アサ ツッコ ョ シ ggーp み が ゆ =ー 
- フ イヤ ハー ネス お ょ び コ ネクター 
(G, NE 信 篤 続 ) 

"カム ポジ ショ ン セ ン サ ー 

"クラ ンク ポッ レン 。 ン シャン サ ー 
シリ ンコ hk ローJpgi ゲ ビュ ー 
*0, セ ンー 


ンジ ソコ ョ ント ゥ ウー ルン ゼ ニテ 


フイ ヤー ネス お よび コネクター 
水 油 セ ン サ - 系 和 ) 
" 水 油 セ ンー 


て の 
ー ン ジワ ンコ ント ロー ルコ ン ビ ピ テ 


フイ ヤー ネス お よび コネ クタ クー 
収 所 油 ャ ン サー% 和 
w 4xz ぃ 

入湯 セ ンー の 
のみ コマ ピ ェ 


フイ ヤ ヘ ニュ ネス お よび コネ ク ク リー 
OScV 系 和 ) 

'IScv 

ンジ レン ョ ypg ピス 
コイ ャ ペー ネス jj ょ びっ ネ ク ク タ 
、: 電 焼 圧 セ ンー 系統 ) 

. 半 計 諾 セ ン サ ー 


Rm レン ピュ 
ンジ レコ ュ ッ トゥ ニル タン と う 


イヤ ペー ネス よび フネ クレ 
スロ ッ ト ル ポッ ショ ン セ ン レン 
ロッ トル ポッ ンション セン ザク 


ン ヽ ぅ 、 ン ビ ピク 
アメ ウッ ント ョ ー ル ラ ツ 


。 ター 
フイ ヤ ヘ ネス ぉ ょ び フ ネ ク 


0 
"スピ 


タ 
ヤー ネェ ょ び フ ラク 
、 タ ー タ ー 信 号 系 統 ) 


* ェ 、 ン 
2 ンコ ント ロー ルフ 


に ッ ク 
い A ノド ラル スター トス イ 
1 ツ チ 系 統 ビブ 

の 失 E ョ ー ル ラグ 


プン 
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7A 一 FE エン ジン 一 EFI シス テム 


フュ ー エ ル シ ス テム 


燃料 流出 防止 作業 


注意 前 ・ 燃料 系 部 品 取 り は ず し 前 , 必ず 燃料 流出 防止 作業 を 行う 。 
・ 燃料 流出 防止 作業 後 も 。 フュ ー エ ル パ バイ プラ イン に 薔 千 残 圧 
が 残る た め , フュ ー エ ル パ イ プラ イン を 取り は ず す 朋 は ウエ 
ス 等 で 揚 い , 燃料 の 秒 散 を 防ぐ 。 
リヤ シー トク ッ シ ョ ン LH 引 き 起 こし 
リヤ フロ アサ ービス ホー ルカ バー 取り は ず し 
フュ ー エ ルポ ボン プ 用 コネ クタ ー 取 り は ず し 
エン ジン 始動 
1) エン ジン を 始動 し , 自然 に 停止 し た 後 ,. イグ ニッ シュ ンス イッ チ 
を OFEF に する 。 
バッ テリ ー つ ター ミナ ル 取 り は ず し 
フュ ー エ ルポ ンプ 用 コネ クタ ーー 取り付け 
リヤ フロ アサ ービス ホー ルカ バー 取り 付け 
リヤ シー トク ッ シ ョ ン LH 取り 付け 


フュ ー エ ル ボ ンプ 作動 点検 お よび 燃料 漏れ 点検 


1 


(注意 燃料 部 品 取 り 付け 後 , 必ず 炊 料 漏れ 点検 を 行う 
バッテリー 〇 ター ミナ ル 取 り 付け 


2 フュ ー エ ルポ ンプ 作動 点検 


(1) ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ を 使用 し て , ダイ テア グノー シ 
スコ ネクター の 1 (Fp 12 ( 二 B) 端子 間 を 短絡 する 。 
、 注意 短絡 を 間違え る と 故障 の 原因 と な る た め , 絶対 に 間違え な い 。 

(2) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し , フュ ー エ ルポ ンプ を 作動 
させ る 。 
索 先 動 エン ジン は 始動 し な い 。 

漏れ 点検 

(1) 2 の 作業 に より , 燃 圧 の か か っ た 状態 で 燃料 系 統 に 泥 れ が な い 
こと を 確認 する 。 


ーEFI シス テム 


ii 


脱落 構成 
HH 防止 作業 
)ー「 電 料 流出 上 作業 」 多 必 ) 
ーッ レッ シャ ー ゲ ー ジ 取り 付け ャ ルト を 
の SS 昌 語 科 
「 し フュ ー ェ エル メイ ン ホ ー ス お よび ガス ケ ッ ト 2 枚 プレ ッ シ ャ ー レ ギュ レー ター 
まず バキ ュー ム ホ ー ス 
ツ 
ルフ ィ / タ 回 ェ ル メイ 
2 で 先 に 取り ょ かず し た ラフ ュー ンタ ル 
し 癌 の ガスケット 3 枚 を 介し て , EFI フ ス 
本 キン ポル ト で 取り 付け る 。 ン 
3.4Nxm (00kar.。 フュ ー エ ルリ ター ンー ス < / 
点検 @o ッ ッッ ーー の 
bo 「 ラ ュー ェ つく 
し 和 す 参 招 り 「 、 D 
始動 
ルル 
ツ ン ャ ーー レキ の と は ず / 
2 の 2 お 
「 ル 回 転 叶 の 
2 を 測定 す o 
ー キー レキ 人 93kgf/my) し 接続 イ ? 
暫時 の 和 に バキューム ホー ス 
約 2 を 測定 
30.skp。 12 SL o 
35kef/。。 
Pe | 再 使用 不可 部 品 ピー 
上 作業 て YK 
エル プレ し 、、 「 参 取り 付け 作業 上 の 
に ・ ン ャ ニム さっ り 
の と 、 ご 取り は ず し を 旬 け 
の ED スク ッ r2 1 6 
フュー 5 ケイ 0 
し て , を 還 し 新品 の ガケ ーッ が な いこ と を 確 
Nm SOOL *・ プ レッ シャ ー! 
「 ⑳Wj リー パイ プ に 取 
> ・ ユ es 滑ら か 
て ) カ 
ー プ 作 呈 友 "滑ら か 
点 」 眼 
後 お ょ び 瑞 料 泥 れ 点検 る た め , 


O リン: 


“ A 一 FE エン ジン 一 EFI シ : 
:FI シス テム 「 7 


cd 脱着 作業 上 の 留 * 
クタ ー 
1] フュ ー エ ル ジ デリ 
し 

フ : 
夕 - 
2 OoO リ ング お よび 
* イ ンジ ェ ク タ 

チレ ーシュ 確認 する 。 
3 3 イン ジェ クタ ー. 
ss イン ジェ ク タ 

り 付 ける 。 
・ 消 と 
・ 消 と 
る た 
品 に 
フュ ー エ ルフ 
脱落 作業 上 の 留意 


1 フュ ー エ ル メ イ : 


* フ ュー エル メ 


の ー バ イプ 
ョ ン 


> SST oee 
ーー T=34.3N・m { 
ニー27.8N・m 1 
ン シ ュ し こぅ 、 S、 の ワー テル スウ 
で T ニ 29.4N・m 
2 
ッ ン へ 


トル ク [N・m {kgf・cm) ] 


FI シス テム 


2 


ルポ ンプ es 


プ 
ュー エル ポン プラ ィ ル ター クリ ッ 


・ * ご 


7 AFE エン ジン 一 EFI シス 
フフ ュー エル ダ タタ 
脱落 構成 図 


リヤ フロ アサ ービス ホー ルカ バー 


9 ーー ビー=ss eg] 


フュ ー エ ル サ ク ショ ン テ チュー プ 
W ン フュ ー エ ルポ ンプ 


フュ ー エ ル タ ン ク ツ ゥ キ 


zz トーー《ー ツ フュ ー エ , 


パー キン グ プ レ ー キ ケー ブル RH 


フュ ー エ ル タ ン ク プロ 


倫 り ベッ ト 
( み 4.8mm アル ミリ ベッ ト ) 


T = 43.0 (440 


エキ ゾー スト テー ル バ ィ 


な …… ト ルク 本 文 参天 ”。 @…… 再 使用 不可 部 品 。 ビー… 締 


!-30 7 AFE エン ジン 一 EFI シス テム 7 AA 一 FE エン ジン 一 EFI シス テム 0 


分 解 構成 制御 シス テム 人間 


あー 一 ビー35 35 ] 


バキ ュー ムセン サー 


バキ ュー ムコ ント ロー ル バ パルプ セッ ト (SCV 用 ) 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー 
SCV 用 アク チュ エー ター 
イン ジェ クタ ー 
焼 圧 モ ン サ ー 
に 、 つ 
に て の 
FN 2 
を 
ゾ 
ET ン 公 3 ミ 


の 人 設 
Re 1 
レン 
9 
か 、 ン ン 


N、 


の 


フュ ー エ ルポ ンプ 


スズ スロット ルポ ボ ポジション セン サー 


フェー エル タ ンク ASSY 


キャ ニス ター バ パージ 用 VSV 


排気 油 セ ン サ ー 


フュ ー エ ル タ ン ク クッ ショ ン 貼 り 付け 位置 


フュ ー エ ル タ ン ク リタ ー ン チュ ー プ ブ 


フュ ー エ ルポ ボン プチ ュー ブ 


し 本 … 締 め 付け トル ク 【[N・m {kgf・cmj ] 


At6S36 


サー キッ ト オ ー プ ニン グリ レー 
ピン 


脱着 作業 上 の 留意 点 


1 フュ ー エ ルポ ンプ チュ ー ブ 脱 着 
。 フ ュー エル ポン プチ ュー ブ は , SST を 使用 し て 脱着 する 。 


SST 09831-22020 
T ィ =29.4N・m {300kgf・cm) (規定 連 め 付け トル ク ) 
ヤニ 23.9N・m {243kgf・cm) (トル クレ ンチ 46OF 使用 時 の 読み ) 


ノッ クセ センサー 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 


水温 セン サー 


イグ ニッ ショ ンコ イル 


カム ポジ ショ ン セ ン サ ー 


ェ エン ジン ルー ム J ジ B 


EFI メ イン リレー 


EFI 15A 


ヘーFE エン ジン ーEFI| シス テム 
脱 間 作 業 上 の 留意 点 


・ 作 業 前 に 冷却 水 を 抜き 取る 。 
*・ ス ロッ トル ポジ ショ ン セ ン サ ー に 衝撃 を 与え な い 。 
1 スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー 取 り 付け 
(1) スロ ッ ト ル バル プ が 全 閉 で ある こと を 確認 する 。 
(2) セン サー を バル ブ 全 閉 位 置 に 対し て 60120 度 左 回 転 させ た 状 
で スロ ッ ト ル ボデー に は め 込 む 。 
(3) セン サー を 右 回 転 さ せ , セン サー を 締め 付け る 。 


ノッ クセ センサー 
脱着 作業 上 の 留意 点 


] ノッ クセ ン サ ー 脱 着 
* フ ノッ クセ ン サ ー は 。 SST を 使用 し て 脱着 する 。 
SST 909816-30010 
T テ 45.0N・m {450kgf・cn] 


燃焼 圧 セ モ セン サー 
機能 点検 


(1) エン ジン 停止 状態 で イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 
(2) 燃焼 圧 モ ン サ ー サ プ ワ イヤ て 車両 側 ワ イヤ ハー ネス の コネ タク 


ター を 切り 離す 。 
SN キャ ニス ター バー ジ 用 VSV (3) トド ヨタ エレ クト リカ ル テ ス ター お よび ミニ テス トリ ー ド を 使用 
) ( ド 9 し て , 車両 側 コ ネクター の 1 (VC) > 3 CE2) 端子 問 の 電圧 を 
測定 する 。 
と 1 Q 基準 値 4.5 一 5.5V 
M * ぇ n。 (4) コネ クタ ー を 接続 する 。 
作動 点検 


ノラ ルレ ー タ ー ケ ー ブ ル 
ラ ケ み ! の の ー くみ 
(1) ェ エン ジン 明 機 後 , プイ ドル 回 転 で チェ ッ ク エ ンジ ン ウ ォ ュー ニン 


グラ ンプ が 点灯 し な いこ と を 確認 する 。 
(2) エン ジン 回 転 を 2500r/min で 約 5 秒間 保持 し ,。 チェ ッ ク ェ ンジ 
ン ウ ォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 し な いこ と を 確認 する 。 


ク グ 


ネ 
」 
気 湯 セ ン サ ー 所 


mm {kgfxcm 


7A 一 FE エン ジン 一 EFI シス テム 
脱 意 作業 上 の 留意 点 


] タイ ミン グ ベ ルト カバ ーNo 3 お よび 燃焼 圧 モ ン サ ー サ ブ ワ イィ 
ヤ 取 り は ず し 
「 エン ジン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 」 


ー「 タ イミ ング ベル ト 到 り は ず し 15」 参照 NNN 洋 
ウォ ッ シ ャ ー ジ ャ ー ASsY 


2 里 焼 圧 モ センサー 脱着 
・ 燃 焼 圧 モン サー は , ディ ー プ ソケット レン チ (19mm) を 使用 し て 
腕 着 する 。 
(注意) 燃焼 圧 モ ン サ ー を 落下 させ た り , 衝撃 を 加え な い 。 
* 取り 付け は , ガス ケッ ト が 取り 付け 面 に 当たる まで 手 で 締め 込 
む 。 
9 シリンダー ヘッドカバー 取り 付け 
(エン ジン 調整 」 一 「 バ パル プク リア テラ ンス 点検 , 調整 7」 参 照 ) 
フイ ヤ ハ ー ネ メ 


ペン テ レー 
ア ョ ン ホ 
ー ス 


ウォ ッ シ ャ ー ホ ー ス 


ペン テレ ーション ホー ス 


リン ーー arm | 単体 点検 | 


ウォ ッ シ ャ ー モ ー タ 


シー ル ワ ッ シャ ー 


アプ ア ュ ーー 区 沙 ボ ツブ プ 


抵抗 点検 


(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , ポン プ 〇 っ 〇 端子 
間 の 抵抗 を 測定 する 。 
参考 値 0.2 て 3.0Q 


作動 点検 
(1) コネ クタ ー の ポン プ の ⑤ ゃ の 端子 間 に ペ バッテリ ー 電 圧 を か け . 
モー ター が 回 転 す る こと を 確認 する 。 
* 点検 は 短 時 間 (10 秒 以 下 ) で 行う 。 
・ ボ ンプ は バッ テリ ー か ら で き る だ け 離 す 。 
* スイ ッ チ ング 作用 は 必ず バッ テリ ー 側 で 行う 。 


(1) イン ジェ クタ ー の コネ クタ ー を 切り 離す 。 
(2) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 に 
定 す る 。 
基準 値 約 13.8Q (20 で C) 


端子 間 の 抵抗 を 測 


了 AーFE エ 


1 


ECIE ロ ロロ Q ロ HHH 
EEFHTEEECKK 


Vd-G4-2 


ンジ ン 一 EFI シス テム 


2 燃料 噴射 量 お よび 漏れ 点検 


バキ ュー ムセン サー 


点検 は 通気 の 良い 場所 で バッ テリ ー か ら 部 し て 行う 。 
(1) リク 0 の の クタ の ルウ 

ルター お よび リタ ー ン バイ プ に SST を 取り 付け る 。 : 

SST 09268-41081 09268-41o91 
90467-13001 95336-0807O 
イン ジェ クタ ー に O リ ング を 取り 付け た 状態 で SST を 
付け る 。 


9o4O5-Q9015s 


スロ ッ ト ル スト ッ プ スク リュ ー 


(2) ダイ アグ ノー シスコ ネクター の 1 (Fp) <…12 ( 二 B) 端子 を 。 
する 。 


短絡 位置 を 関 違え る と 故障 の 原因 に な る た め , 絶対 に RT 
な い 。 
(3) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し , フラ ュー エル ポ ンプ を 
させ る 。 
埋 牧 馬 。~ エ ンジ ン は 始動 し な い 。 


(4) イン ジェ クタ ー の コネ クタ ー 部 に EFI イ ンス ペク ショ ン ゥ g 
ヤ F を 取り 付け る 。 : 
(5) イ ンジ ェ ク タ ー の 先端 に ビニ ー ル テ チュー ブ を 取り 付け る 。 
(6) イン ジェ クタ ー の 先 に メス シリ ンダ ー を 言 く 。 
(7) 端子 棒 を バッ テリ ー に 接続 し イン ジェ クタ ー の 噴射 評 を 
する 。 
基準 舘 "39 一 49mL ン 15 秒 “ 
(8) 端子 権 を バッ テリ ー か ら 離 し , ノズル 部 か ら の 漏れ を 確認 する - 
基準 舘 。 1 滴 以下 ノ 1 分 ] 


電圧 点検 

(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 1 

(2) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター お よび ミニ テス トリ ー ド を 便 明 
し て VCssE 1 端子 間 の 電圧 を 測定 する 。 1 


基準 値 4.5<5.5V | 


コネ クタ ー は コン ピュ ー タ ー に 接続 し た まま , コネ クタ ー 


4 


裏 便 か ら 点 検 す る 。 ] 

(3) パ キ ュ ー ム セン サー の バキ ュー ム ホ ー ス を は ず し , 

態 で PIMeE1 端子 間 の 電圧 を 測定 する 。 

基準 舘 "3.3 ご 3.9V 

(4) パ キ ュ ー ム セン サー に マイ ティ バッ ク を 接続 し , 約 67kPa ts 

mmHg} の 負 圧 を か けた と き の PIM…E1 映子 問 の 電圧 を 洞 写 マ 

る 。 
基準 値 1.3<1.9V 


7 ヘーFE エン 


1 ズ 
(1) 
(2) 
(③) 
(4) 


ジン 一 EFI シス テム 1-3 ノ 


スロ ッ ト ル ボデー 


ロッ トル ボデー 点検 

スロ ント ルレ バル ブシ ャ フト に ガタ が な いこ と を 確認 する 。 
各 ポ ー ト の 詰まり が な いこ と を 確認 する 。 

スロ ッ ト ッ ルレ バル ブ の 開明 が 円 滑 で ある こと を 確認 する 。 
スロ ッ ト ル バル グ ブ 全 朗 位 置 で スロ ッ ト ル スト ッ プ スク リュ ー と 
スロ ッ ト ル レバ ー の すき 問 を 確認 する 。 

基 挙 すき 問 が な い 

基準 外 の 場合 は 調整 する 。 

スロ ッ ト ル スト ッ プ スク リュ ー は 厳密 に 調整 し て ある た め , 

史 要 以 外 は 調整 を 行わ な い 。 


2 すき 問 調整 


(1) 


(2) 


スロ ッ ト ル スト ッ プ スク リュ ー の ロッ ク ナ ッ ト を ゆる め , スク 
リュ ー が 接触 し な い 位置 まで ゆる め る 。 
スロ ッ ト ル バル ブ が 全 妥 し て いる こと を 確認 する 。 


(3) スロ ッ ト ル スト ッ プ スク リュ ー を 締め 込み , スロ ッ ト ル レベ バー 
と 接触 し た 位置 か ら 更 に 1 ング 4 回 軒 締 め 込 む 。 
(4) ロッ ク ナ ッ ト で 固定 する 。 
(5) スロ ッ ト ル スト ッ プ スク リュ ー を 黄 ペ イン ト で 封印 する 。 
(6) スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー の 点検 を 行う 。 
ズ スロ ッ ト ル ボ ポジション セン サー 
1 払 撤 点検 


(1) 


(2) 


ISCV 


(1) 


トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し で て, 1 〈VC) を 2 CE2 う 
端子 間 の 的 完 を 測定 す る 。 
甘 準 値 2.5--5.9 kO 

スロ ッ ト ル レバ ベー を 全 暑 か ら 全 開 に し た と き の 3 CVTA) で る 
(EE2) 端子 韻 の 拉 反 の 変化 を 測定 す る 。 
基 挙 スロ ッ ト ル レバ ー の 衣 度 に 伴い , 抵抗 が 比例 的 に 増加 する 
(参考 〉 スロ ッ ト ル レー 全 閉 時 の 抵抗 0.2 一 5.7 k%2 

スロ ッ ト ル レバ バー 全開 時 の 抵抗 2.0 一 10.2 k% 


1 抵抗 点検 


トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て 各 端 子 間 の 抵 拓 を 測 

定 する 。 

基 準 値 3 (ISC1) <-…2 ( 填 B) 
3 (ISC1) …2 ( 十 B) 
1 (SC2) …2 (+B) 
1 (SC2) …2 (+B) 


17.0 一 24.5Q (一 10 一 5O“C) 
21.5 一 28.50 (50 一 100C) 
17.0-24.5 〇 (一 10 一 5O や C) 
21.5 一 28.5Q 〇 (50 一 100 で ) 


ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
〇 を 接続 し た ょ 由 し や を 3 GSC1) 端子 に ペッ ei ター に ミニ テス トリ ー ド 
2 仙 に 。。 じ 側 に 動く こと を 確認 する 本 ーー リード 宅 義統 し 
を 拉 結 し た ょ 、  / の を , 1 sc2) 端子 に パッ ee 0 
VC た と き バル プ が 開き 側 に g _- an あり " コネ タタ ー は コン ピュータ ー に 接続 し た 状態 で . コネ クタ ー 
き 関 に 動く こと を 確認 の 豪 側 か ら 点 検 す る 。 
*・ 測定 前 に 電源 点検 (IG ON 時 10 ン 14V) お よび アー ス 点 検 
(IG OFF 時 各 テ アー ス 端 子 ー エ ンジ ン , ボデー 間 5 以下) を 
実施 する 。 
オシ ロス コー プ を 使用 し て , 各 端子 間 で パル ス が 発生 し て い ぇ 
こと を 確認 する 。 
Ni 注 事 坦 載 の オシ ロス コー プ 波 形 は 参考 例 で あり , ノイ ズ , チャ タ 
リン グ 波 形 な ど は 省略 し て ある 。 
且 (参考 ) 基準 値 欄 内 の ※ 印 は , 一 覧 表 の 後に オシ ロス コー プ 波 形 を 提 
の 失 名 載 し て いる 。 


) 


の 」 
ー ェ ナル 
行う 場合 . タ クノ 


FI4741 o 


こ 得 り 
"人 ほ を か けた と き 。 3 
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月 
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を 使用 も 9 各 交 
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1-40 了 AFE エン ジン 一 EFI シス テム 7A 一 FE エン ジン 一 EFI シス テム 


Am 


本 
| VceE1 | 

スロ ッ ト ル ポジション 

セン サー 系 


67kPa {500mmHg) の 負 圧 を か けた と き 


| 大 気 開放 時 に 挟 う 0 


| スピ ーFe シ ター 系 | spーel 1 0 7 で 


回 人 アイ ドル 
点火 信号 系 
| erg | 較 人 0 デイ ドル 回 


エン ジン 停止 。IG スイッチ ON 


スロ ッ ト ル バル プ ブ 全 誠 
スロ ッ ト ル バル ブ 全 受 


冷却 水温 60120 や (中 提 時 ) | o2 一 1.0 | 


> El>|> 
回 上 


HMEHEEEHE 
田 田 了 上 陣 田 四 加 


吸気 温度 0 一 80 で て ( 暖 機 時 ) 


排気 温 950 で 以下 


す | は | 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 本 体制 科 子 記 列 


す | 寸 | 二 


#10, #20 5 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の CC。…E」 端子 間 短 絡 


(排気 温 ウ ォ ー ニ ング ラン プ 点 灯 時 ) 
アイ ドル 回 転 時 (ウォ ー ニ ング ラン プ 消 灯 叶 ) 


水温 セン サー の コネ クタ ー を 切り 産 す 
(チェ ッ ク エ ンジ ン ウ ォ ー ニ ング ラン プ 点 灯 央 ) 


排気 温 ウ ォ ー ニ ング 系 


出力 
出力 


チェ ッ ク エ ンジ ン 
ウォ ー ニ ング 系 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト 
スイ ッ チ 系 (A/T 車 ) 


アイ ドル 回 転 時 (ウォ ー ニ ング ラン プ 消 灯 時 ) 
シフ ト 位 置 P N レ ンジ 
暖 機 後 、 アイ ドル 回 転 時 , A/C OFF 
暖 機 後 、 アイ ドル 回 転 時 , A/C ON 


エン ジン 停止 ,.、IG ス イッ チ ON 


冷却 水温 35 で 未満 で 始動 直後 0.3 秒間 


圧 の 
二 サ 


スロ ッ ト ル 全開 時 
SCV < E1 出 
アイ ドル 回 転 時 
(スワ ー ル コン トロ ー ル バル プ 用 VSV OFPF) 


ヘッ ドラ イト また は デフ ォ ッ ガー また は ナビ ゲー ショ ン ON 


暖 機 後 、 エン ジン 回 転 数 2500r/min で 保持 し た 後 , 
アイ ドル 回 転 に 戻す 


曖 機 後 , エン ジン 回 転 数 2500//min で 2 分 問 保 持 
暖 機 後 , エン ジン 回 転 数 4000r/min で 保持 
ge アイ ra 還 困 0 


エン ジン 停止 。.IG ス イッ チ ON 


>|>| 丘 | と | > 圧 
SIS| き |S| き さ さ 


エエ 
コ 
1 
1 
ま 
サ 


JB10\Y JB101< 


7 Aー * さ ノ さ ぐさ? く 
[F エ ンジ ン - El シメ テム 入 ー-FE エ ウッ ジン シーEFI シス テム 

測定 端子 CHTE IGT1C2ーE1 CH2: IGFーE 1 
計器 セッ ト 2V ジ DIV,。 10ms ジ DIV 
測定 条件 肥 機 後 . アイ ドル 回 転 時 
エン ジン 回 転 数 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 


| 
すす キキ 


< co 


江 ニニ EEEEEEE IESEEESESEEESHEGI 


a16578 


測定 端子 #10 一 井 40…E 1 
計器 セッ ト 20VDIV, 20ms プ DIV 
測定 条件 暖 機 後 , アイ ドル 回 転 時 
エン ジン 回 転 数 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 


測定 端子 CH1: RSO>E1 CH2: RSCE 1 
計器 セッ ト 5V ン DIV, 1ms ン DIV 
測定 条件 暖 機 後 , アイ ドル 回 転 時 A プ C OFF 
注意 波形 の 周期 は 約 4ms 一 定 と な る 。 


測定 端子 CH1: RSO み E1 CH2: RSC_E 1 
計器 セッ ト 5V ン DIV, 1ms ン DIV 
測定 条件 暖 機 後 , テイ ドル 回 転 時 , A ン C ON 
A プ C を ON に する と , デュ ー テ ィ 比 (1 周期 中 に 通電 する 時 
問 の 割合 ) が 変化 する 。 


測定 端子 EVP<>E 1 
計器 セッ ト 5V ン DIV, 0.1s ン DIV 
測定 条件 冷却 水温 35 で 未満 で 始動 直後 0.3 秒 以 内 


ンジ ン 、 

こら 、 う 外 の レス テム に ち 
ご ン シ 計 居 

N ステ ム の み が sPD に 
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AO5143 


測定 端子 OXeE1 
計器 セッ ト 0.2V プ DIV, 0.5s プ DIV 


測定 条件 暖 機 後 . エ ンジ ン 回 転 数 2500r/min で 2 分 間 
保持 


測定 増子 KNK…E1 
計器 セッ ト 0O.5V グ DIV。 1 msDIV 


測定 条件 暖 機 後 . エン ジン 回 転 数 4000r/min で 保持 
・ エ ンジ ン 回 転 数 が 高く な る に つれ , 波形 振幅 は 大 きく な る 。 
< 波形 振幅 は 車両 ご と に 若 二 異な る 。 


測定 端子  CPSeE1 
計器 セッ ト 0.5V ン DIV, 50ms ン DIV 
測定 条件 暖 機 後 . アイ ドル 回 転 時 
上 Nu 1 気 簡 爆 発 時 に 電圧 が 上 が る 。 


測定 端子 TAC_E1 
計器 セッ ト 5V ン DIV,。10ms ン DIV 
測定 条件 暖 機 後 , アイ ドル 回 転 時 
エン ジン 回 転 散 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 
(参考 ) 120'7CA に 1 バルス 発生 する 。 


測定 端子 THWO…E 1 
計器 セッ ト 5V ン DIV,。 0.1s ン DIV 


測定 条件 暖 機 後 . アイ ドル 回 転 時 
(参考 ) 冷却 水温 に より A が 変化 し ます 。 


59CgtF soCuE 
ュー | ms | szms | ams 
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了 7AーFE エン ジン 一 EFI シス テム 
2 コン ピュ ー タ ー ジ デー タタ 点検 
(1) トヨ タダ イア グノー シス リー ダー を 使用 し て , コン ピュ ー タ ー 
デー タ を 読み 取る 。 
エン ジン シス テム コー ド ……-819 
3 コン ピュ ー タ ー デ ー タ 読み 取り 上 の 注 窟 
コン ピュ ー タ ー デ ー タ の 値 は , 測定 上 の わずか な 差 , 測定 環境 の 
人 違い , 車両 の 経時 変化 な ど に より ら 値 が 大 きく バラ ン キ , 明確 な 基 
準 値 (判定 時 ) を 示す こと が 困難 で ある 。 
筆 束 ・ 考 値 内 で あっ て も 不 異 合 と な る 場合 が ある 。 
・ 取 つき , ラフ アイ ドル の よう な 微妙 な 現 旬 に 対し て は 同型 車 , 
同一 条件 で デー タ を 比較 し , コン ピューター デ ー タ の 全 項 目 
か ら 総 合 的 に 判断 する 必要 が ある 。 


き の 点 検 項目 


PIM, THW, OX 電圧 
以 気 系 ェ ア 混 れ 
燃 圧 


アイ ドル 回 転 時 TE1 ON) 
アイ ドル 回 転 時 (TE1 OFE) 
2000r/min 時 
3000r/min 時 

エン ジン 停 目 (G ス 7 
谷 間 始動 - 瞬 機運 転 


ISC 


09213-70010 クラ ンク シャ フト プー リー クラ ンク シャ フト プー リー 固定 用 
ホー ルディ ング ツー ル 


| 


ーー ON 時 (90105-08076) ポル ト クラ ンク シャ フト プー リー 固定 用 


い 09228-06501 オイ ルフ ィ ル ター レン チ オォ イル フィ ルター 脱着 用 
THW 電圧 


の 系 エア 当 れ 。 っ まり 
スイ 、. ェ 


TE1 電圧 SGP PPP - 
oo 09330-00021 コン バニ オン フラ ンジ クラ ンク シャ フト プー リー 固定 用 
PIM イイ ドル 回 転 時 【 変 』、 ホー ル デ ー 


2000r/min 時 


09816-30010 オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ お よび ノッ クエ セン 
ソケット サー 脱着 用 


09040-00010 "へ キサ ゴン レン チ セ ッ ト 
09043.30120 スト レー ト へ キサ ゴン レン チ 12 オイ ルフ ィ ル ター ユニ オン 脱着 用 
09090.04010 "エン ジン スリ ング デバ イス 


09258-00030 ホー スプ ラグ セッ ト ホー ス 気 密 保持 用 


4 ) の 補 の イ ウ ル が イシ ショ ンー みこ お ま 
ディ ァ ー プ ソ ケ ダッ トレ ンチ 0 び エ キ ゾ プー スト フロ ント ペイン ブ 脱 着用 
堪 焼 圧 モ ン サ ー 脱 着用 
ディ ー プ ソケット レン チ (19mm 


人 人 
トル クレ ンチ 


エン ジン ASSY 脱着 
締め 付け トル ク 一 覧 表 
ー ン ジン 脱着 用 


2281-1soso) 


エン ジ 、 we 
アド ヘ シ ブ 1324 ン 脱着 用 


所 締め 付け トル ク [Nm {kgf<cm) ] 
90119.1006 ぁ ) : 締 め 付 け 人 衛 GS 

z 届 

う に iz プレ 

ンー ル パ ッ キン 1282B ソイ ホイ オール upPK ラ イプ 


39.2 (400] 
ポル ト 次 布 用 4 P/S ペー ジ シ ジ ポ ッ ジ シ プ 
ED の 5 に se 


ト 
hoM 生 0 oo ng 
ー ン タグ 取り 付け 用 


29.4 {300) 
62.0 {630) *! 
役 去 用 


| 
仙 去 用 


クラ ッ チ レリーズ トラ ンス アク スル ケー ス 
ン リ ンダ ー (M/T 車 ) 


フロ ント サス ペン ショ ン 


0 
軸 (中 49 {500) 
日 り 下げ 用 「 

こす mp 39 (400) 

エン ジン マウ ン テ ィ ン グ 


セン ター メ ン バ ー 


“ん お よ 誠 6 


82.3 {890)} 


82.3 {890) 
フロ ント サス ペン ショ ンク ロス メン バー 72.6 {740) 


| デジ ツマ リツ ディ タグ セル ター メー | 
29sF 棚 = 〈{%{j』 
| フロ ント サス ペン ショ ンク ロス メン バー | 
屋 員 9 隊 間 1 
ME oo 


63.7 {650)} (ボルト) 
72.6 {740) (ナッ ト ) 


82.3 (890) 


20.6 (210) 
46.1 {470) (M10) 
シリ ンダ ー ブ ロ ッ ク 83.7 {650) (M12) 
39.0 {400) 


再 使用 不可 部 品 ポル ト 


レ ュ レー ターLH 
イン シュ レー タ 
ンジ ンマ ウン ティ ング % 
ステ ーLH (M/T 車 ) 


MM 了 AーFE エン ジン ー エ ンジ ン ASSY 
脱 汗 作業 上 の 留意 点 
1 1 PS ベー ン ポ ンプ 脱着 
SS ・ ベ ー ン ポン プ は ホー ス 付 き で 取り は ず し , 針金 な ど で ボ デー に 
吊っ て お く 。 


2 AA プ C コン プレ ッ サ ー 脱 着 
* コ ンプ レッ サー は ホー ス 付 き で 取り は ず し , 針金 な ど で ボ デー 
に 吊っ て お く 。 
3 エン ジン ワイ ヤ ハ ー ネ ス 取り は ず し 


s* エ ンジ ン ワ イヤ ハー ネス は , 軸 両 側 ( エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ン 


ピュ ー タ ー, リレー ブロ ッ ク な ど ) で 切り 離し , エン ジン ASSY 


W プ トラ ンス アク スル と 共に 取り は ず す 。 
4 ドラ イブ シャ フト 脱着 
(「 ド ライ プシ ャ フト 』ー「 フ ロン トド ライ ブシ ャ フト 」 参 取 ) 
5 エン ジン ASSY W プ トラ ンス アク スル 脱着 
s エ ンジ ン ASSY W プ トラ ンス アク スル の 脱 呑 に は ,。 エン ジン 
ハン ガーNo 1 お よび ボル ト が 準備 品 と し て 必要 と な る 。 
エン ジン ハン ガーNo 1 12281-15050 
ポル ト 90119-10062 
了 =27.4N・m {280kgf・cm) 
起 政 王 エン ジン ハン ガー 取り 付け 用 ポル ト は 必ず 新品 を 使用 する 。 
(参考 ) エン ジン ハン ガーNo1 は , オル タネ ー タ ー プ ラケット に 取り 
付け る 。 
s エ ンジ ン ASSY W プ トラ ンス アク スル の 脱 閑 に は ,。 エン ジン 
スリ ング デバ イス を 使用 する 。 
・ 脱 着 作業 後 , 準備 品 の エン ジン ハン ガーNo 1 を 取り は ず す 。 


6 フラ イ ホ イー ル ま た は ドラ イブ プレ ー ト 脱 藻 
* フ ライ ホイ ー ル また は ドラ イブ プレ ー ト の セッ ト ボ ルト は 。 
SST を 使用 し て クラ ンク シャ フト を 保持 し た 状態 で 脱着 する 。 
SST 09213-70010 09330-QoOO2 1 9O105-OBO76 
。 フ ライ ホイ ー ル また は ドラ イブ プレ ー ト の セッ ト ボ ルト 取り 付 
け 時 は ,。 ポ ボル ト 先 端 よ り 2 て 3 ね じ 山 に アド ヘ シ プ ブ 1324 を 張 布 
する 。 


取り 付け 後 。 1 時 間 以 内 は エン ジン を 始動 し な いで 放 是 する 。 


A14068 FG6538 


7 エキ ゾー スト フロ ント パイ プ 取 り 付 け 
(「 エ キ ゾ ー ス トパイプ 」 一 「 エ キ ゾ ー ス トパイプ 」 一 「 取 り 付 け 作 業 上 の 留意 点 」 参 時 ) 


パ キ ュ ー ム セン サー 


プレ ー キ プー スタ ー 


プレ ッ シ ャ ー レ ギュ レー ター 


SCV 用 アク チュ エー ター 


キャ ニス ター パージ 用 VSV 


り 迷 つ 


7AーFE エ ンジ ンー エン ジン ASSY 


パー シャ ル エ ンジ ン ASSY [ 分 解 作 業 上 の 留意 点 


“ 1 オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 脱 着 
( <・ オ イル プレッシャー ス イッ チ は SST を 使用 し て 脱 葵 する 。 
SST 09816-30010 
* 取り付け 時 は , ね じ 部 に アド ヘ シ ブ 1324 を 卒 布 す る 。 
イン テー クマ ニ ホ ー ル ド W ノ スロ ッ ト ル ポジ デー 2 ノッ クセ ン サ ー 胎 痢 
NN ・ ノ ッ ク セ ン サ ー は SST を 使用 し て 脱 若 する 。 
SST 09816-30o10 


3 オイ ルフ ィ ル ター & 。 ユニ オン 脱着 
CT ルプ リケーション 」 一 「 オ イル フィ ルター 吉 ユニ オン J』 良 照 〉 


= 19.1 (195 


アジ ャ ステ ィング スト ラッ ト 


い ] N 


ここ シー ル バ パッ キン 1282B 針 布 
っ の 3 ヽ さ 4 ウォ ー タ ー イ ン レ ッ ト ハ ウジ ング お よび ウォ ー タ ー ア ウト 
ン > パグ ケープ あぁ ヽ レグ ステ ィ プ コー ドレ 
ぐ N レッ ト ハ ウジ ング 取り 付け 
し と ・ 図 の 位置 に シー ル ペ ッ キ ン 1282B を ビー ド 状 (の 2ー3mm) に 


連続 し て 光 布 し 取り 付け る 。 
注 ・ 各 取り 付け 面 を 脱脂 する 。 
・ バ パッ キン 塗 布 後 , 5 分 以内 に 取り 付け る 。 
・ 到 り 付け 後 , 2 時 間 以 内 は 冷却 水 を 注入 し な いで 詐 する 。 


て = 39.2 (400) (M10) 
T = 19.1 (195) (M8) 


R4592 AOO254 


了 ご 18.1 (18S) | 


S 


オイ ルレ ベル ゲー ジ カム ポジ ショ ン セ ン サ ー 


ウォ ー タ ー イ ンジ レッ ト ハ ウジ ング 
W プ ウォ ー タ ー イ インレット 


ぃ 
bh 
90 ーー ター ァ 5 トレ ッ ト 


や ーーー け ー19 (260) ] 


A/C コン プレ ッ サ ー 
マウ ン テ ィ ン グ ブ プラ ケッ ト 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー 


姫 焼 圧 モ ン サ ー サ プ ワ イヤ 


GO 了 = 14.71 (150) イル プレ ッ シ ャ ー ス イッ テ 


(かー の 人 @ ガ スケ ッ ト 


= 9.8 {100) 


エ て エキゾースト マニ ホー ルド 


す T=69.3 (95 


ファ ン ベ ル ト アジ ャ ステ ィング バー 


オル タネ ー タ ー 
了 こ 568 (800 022 


Te 18.1 (185 6 
ウツ 
エキ ゾー スト マニ ホー ルド 


マニ ホー ルド ステ ー ヒー トイ ン シ ュ レー ター 


生 …… エ ンジ ン オ イル 塗布 ⑱…… 再 使用 不可 部 品 [し 」…… 締 め 付 け ト ルク 【[N・m (kgf・cm) ] A16S 


09205-16010 シリ ンダ ー ヘ ッ ド ボル トレ ンチ シリ ンダ ー ヘ ッ ド ポル ト 脱 着用 


09213-70010 クラ ンク シャ フト プー リー 


ホー ルディ ング ツー ル 


クラ ンク シャ フト プー リー 固定 用 


09223-15020 オイ ル シ ー ル & ペア リン グ 


リプ レー サー 


エン ジン リヤ オイ ル シ ジール 到 り 付け 用 


09330-00021 コン パニ オン フラ ンジ 


ホー ルディ ング ツー ル 


クラ ンク シャ フト プー リー 固定 用 


09636-20010 アッ パー ポー ル ジ ョ イン ト 


ダス トカ バー リプ レー サー 


け 用 


09950-50010 プラ ーC セット 


(09952.05010) 


(09954-05020) 


09950-60010 リプ レー サー セッ ト 


| CRNGGYss 
ン $ SSCSSSSSS 
GEOGDCEXcxoxryo 


クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 攻 り 付き 


クラ ンク シャ フト プー リー 到 り は ほ はずし 用 


2 プチ 


SS 
NN SS SS 
SS 科 計 SNSNSSSS 


(09952-06010) アダ プター 


09950-70010 ハン ドル セッ ト 


(09951-07150) 


キイ フレ ジー ルル り 付け 用 


ディ ー プ ソケット レン チ (10mm) 


カム シャ フト ご アリ ング キャ ッ プ 脱 着 用 
10201 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ンジ シュ レー ター お よ 
び エ キ ゾ ー ス ト フ ロン トペ イプ 脱 着 用 


オイ ル シ ジ シール リッ プ 部 克 布 用 
30201 


ベア リン グ キ ャ ッ プ No2 お よび シ ジ シリンダー ヘッ 


ディ ー プ ソケット レン チ (14mm) 


油脂 ・ そ の 他 
キヤ ッ ス ズル ・MP グリ ー ス Nu.2 


シー ル パ ッ キン ブラ ッ ク 


5o902 ドカ バー 到 り 付け 時 季 布 用 
アド ヘ シ ブ 1324 フラ イ ホ イー ル ま た は ドラ イブ プレ ー ト ボル ト 
Eo401 下り 付け 時 光 布 用 


エン ジン オイ ル 


各部 淀 布 用 
32101 

カム シャ フト サブ ギヤ 固定 用 
54601 

クラ ンク シャ フト 修正 用 
5o801 


シリ ンダ ー ヘ ッ ド ボルト 締め 付け 時 訟 布 用 


トヨ タ 純 正 ロ ング ライ フク ー ラ ント 


ボル ト (M 6, 回 ッ チ 1.0) 
サン ド ベ ペー パー ( 井 400) 


ペイ ント 
51102 


タイ ミン グ ベ ルト 合わ せ マ ー ク 配 入 用 
52802 


クラ ンク シャ フト フロ ント お よび リヤ シ ジ シー ル 下 


チョ ー ク 


カッ ター ナイ フ 


50601 り は ず し 用 
ビニ ー ル テー プ クラ ンク シャ フト フロ ント お よび リヤ シ ジ シール 到 
53702 り は ず し 用 
ロー プ ま た は 針金 A ン プ C ュ ンプ レッ サー 吊り 下げ 用 
52014 
木片 ォ オイ ル バ ン 保 持 用 
53601 


ーー 
! 

0 

NJ 


了 ヘ AーFE エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 


1-56 7 AFE エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 
タイ ミン グ ベ ルト タイ ミン グ ベ ルト 取り は ず ' し レ 
脱着 構成 図 バッ テリ ー の ター ミナ ル 取 り は ず し 
エン ジン アン ダー カバ ー RH 取り は ず し レ し 
ウォ ッ シ ャ ー ジ ャ ー ASSY 取り は ず し 
ウォ ー タ ー ボ ンプ プー リー ボル ト ゆ る め 


(1) ベル ト を 手 で 押し ウォ ー タ ー ポ ンプ プー リー を 固定 し て ,。 プー 
リー ボル ト を ゆる め る 。 

5 オル タタ ネーター 用 ベル ト 取 り は ず し 

6 A プ C コ ンプ レッ サー 用 ベル ト 取 り は ず し 

7 PP グ S ベー ン ポ ンプ 用 ベル ト 取 り は ず し 

8 ウォ ー タ ー ポ ボン ププ ー リ ー ボ ルト 取り は ず レ し 
参考) プー リー を プー リー シー ト か ら 取 り は ず し , 遊び を 持た せる 。 


P ノ 8 ベー ン ポ ンプ 用 ベル ト 
レジ ステ ィ ブ コード 
NN " 上 「 
) | 
9 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 取り は ず し 
上 10 レジ ステ ィ ブ コー ド 取 り は ず し 
1 ベン チレ ーション ホー ス 2 本 取り は ず し 
B 3 12 シリ ンダ ーー ヘッドカバー 取り は ず し 
13 A プ C コ ンプ レッ サー 取り は ず し 
〈 根 考 〉 コン プレ ッ サ ー は ホー ス 付 き で 取り は ず し , 針金 な せ ど で ボ 
デー だ 吊っ て お く 。 
14 A プ C コ ンプ レッ サー マウ ン テ ィ ン グ ブ ラケット 取り は ず し 
15 タイ ミン グ ベ ルト カバ ーNo.3 お よび 燃焼 圧 モ ン サ ー サ ブ ワ ウイ 


ウォ ー タ ー ポ ンプ プー リー 
ウォ ッ シ ャ ー ジ ャ ィ ー ASSY 


ゃ ON 一 


ゃ : い し 


IT = 9.3 (95) | 


ウォ ッ シ ャ ー ホ ー ス っ クツ 


ウォ ッ シ ャ ー モ ー タ ー 用 コネ クタ ー 


ビ 。 
2 『 


シリ ンダ ー ヘ ッ ド カバ パー 


ンジ ング 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー ター RH ガス ケッ ト 


=72.6 (740) 」 
ヤ 取 り は ず し 
(参考 〉 矢 刃 ドラ イベ バー を 使用 し て ,。 コネ クタ ー を カバ ー か ら 切 り 離 
す 。 


姫 焼 正 モン サー サ プ ワ イヤ 


16 タイ ミン グ ベ ルト カバ ーNo.2 取り は ず し 
17 スパ ー ク プラ グ 取 り は ず し 


タイ ミン グ ベ ルト カバ パーN& 3 
寺 筆 馬 スパ ペパー ク プ ラグ は 必ず 全 和 気筒 到 り は ず す 。 


IT = 7.4 (78) 


タイ ミン グ ペ ルト カバ パー 2 


=?24 591 一 ④" 


タイ ミル ング ベ ルト カバ パー 1 


6 ( 


18 No1 シリ ンダ ーー 圧縮 上 死 点 モッ ト 
(1) クラ ンク シャ フト プー リー を 回 し , カム シャ フト タイ ミン グ 
プー リー の 穴 と カム シャ フト ベア テリ ング キャ ッ プ No2 の マー ク 


トコ 


半 


A/C コン プレ ッ サ ー 
マウ ン テ ィ ン グ プ ラ ケッ ト 


タイ ミン グ ベ ルト 


タイ ミン グ ベ ルト ガイ ド 


クラ ンク シャ フト プー リー 


A ノ C コン プレ ッ サ ー 用 ベルト 


P19485 


A/C コ ンプ レッ サー 


19 クラ ンク シャ フト プー リー 取り は ず し 
(1) SST を 使用 し て ,。 クラ ンク シャ フト プー リー を 保持 し て , 


ト ボ ルト を 取り は ず す 。 
SST 09213-70010 90105-O8076 09330-O002 1 


T = 24.5 (250)} 


オル タネ ー タ ー 用 ペ 
ペー で 内 エン ジン アン ダー カバ ー RH 


*…… 選 択 使用 価 所 @… 再 使用 不可 部 品 。 | |… 締 め 付け トル ク 【Nxm fkgfxcm)] aa。 At1sso 


1-58 7 AFE エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 7 ヘーFE エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 1-59 
(9) クラ ンク シャ フト プー リー を 取り は ず す 。 1 タイ ミン グ ベ ルト 取り 付け 
ハン ガー 150 (参考 ) プー リー の か ん 合 が 回 い 場 合 は 。 SST お よび セッ ト ポ ボルト を (1) カム シャ フト タイ ミン グ プ ブ プー リー の 穴 と カム シャ フト で ご デア リン 


使用 し て 取り は ず す 。 グ キ ャ ッ プ No 2 の 合わ せ マ ー ク が 合っ て いる こと を 確認 する 。 
SST 09951-05010 09952-05010 09953-05010 位置 が ずれ て いる 場合 は カム シャ フト の サー ビス 用 六角 ボル ト 
0995405020 部 を 使用 し て 合わ せ マ ー ク を 合わ せる 。 
SST の セン ター ポル ト の ね じ 部 お よび 先端 部 に 油 有 類 を 人 上 刻印 が 「U」 側 の 穴 に 合わ せる 。 
し て 使用 する 。 
20 タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ト he 1 取り は ず し 
21 タイ ミン グ ベ ルト ガイ ド 取 り は ず し 
22 エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー ター RH 取り は ず し 
⑬ 木片 な ど を 介し て ,。 オイ ルパン を ジャ ッ キ で 支え る 。 、 
(2) ディ ー プ ソケット レン チ (14mm) を 使用 し て , ナッ ト 2 個 を 取 9 


(2) タイ ミン グ ベ ルト の 回 転 方 向 を 確認 し し 。 タイ ミン グ ベ ルト を ク 
ラン クシ ャ フト タイ ミン ブ プ ー リ ー に 到 り 付け る 。 

(3) タイ ミン グ ベ ルト ガイ ド を ッ ペ 側が エン ジン フロ ント 方 向 に な 
る よう 組み 付け る 。 

(4) ボル ト 3 本 で タイ ミン グ ベ ルト カバ ーNo 1 を 取り 付け る 。 

(5) クラ ンク シャ フト プー リー お よび セッ ト ボ ルト を 仮 付け する 。 


SST 


の 
ペグ 3 6 [ 
の グ / (3) ボル ト 4 本 を は ず し , エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー 


めぐ) 


ター RH を 取り は ず す 。 
本 除 ボル ト お よび ナッ ト に 荷重 が か か ら ぬ よう , ジャ ッ キ を 操 食 
し て 作業 を 行う 。 


A11511 


1 

1 

23 タイ ミン グ ベ ルト 取り は ず し | 
(0 タイ ミン グ ベ ルト 人 面 に チョ ー ク な ど で 回 転 方 向 の マー ク を 合 

ける 。 1 

(2) タイ ミン グ ベ ルト アイ ドラ ーNo1 の ポルト を ゆる め る 。 

(3) カム シャ フト タイ ミン グ プ ブー リー 下部 で ベル ト を つま み , タダ 


(6) クラ ンク シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー の 切り 欠き と タイ ミン グ 
ベル トカ バーNo1 の 0“ マ ー ク が 。 一 致し て いる こと を 確認 す 
る 。 


ミン グ ベ ルト アイ ドラ ーNo 1 を 左 に 寄せ て 固定 する 。 
(4) タイ ミン グ ベ ルト を 取り は ず す 。 


A11512 


タイ ミン グ ベ ルト 取り 付け 前 点検 「 ミ (7⑦) カム シャ フン ト タ イ ミン グ プ ブー リー と クラ ンク シャ フト タイ ミン 
Ra グ プ ー リ ー 問 に 張り を 持た せ て , タイ ミン グ ベ ルト を カム ジャ 


1 タイ ミン グ ベ ルト アイ ドラ ーhw. 1 点検 | 
(1) プー リー を 手 で 回 転 さ せ , 滑ら か に 回 転 す る こと を 確認 する 。: 
MM | こ 張り 人 4 が ト ベ アリ ング キャ ッ プ の 合わ せ マ ー ク が ずれ な いよ うに す 

2 タイ ミン グ ベ ルト 点検 6 | た る まな いこ と 2 


(1) タイ ミン グ ベ ルト に 損傷 の 兆候 が あれ ば 新品 に 交換 する 。 (8) ホー ルプ ラグ を 取り は ず す 。 
9) タイ ミン グ ベ ルト アイ ドラ ーNo1 の ボル ト を ゆる め る 。 


フト タイ ミン グ プ ー リ ー に 取り 付け る 。 
注 カム シャ フト タイ ミン ブ ププ ー リ ー の 小穴 の 中 心 と カム シャ フ 


取り 付け 作業 上 の 留意 点 


0 クラ ンク シャ フト を 正方 向 に 2 回 転 き せ ,、 クラ ンク シャ フ ト 
プー リー と カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー の 各 合 わせ マー ク 
が 合っ て いる こと を 確認 す る 。 

注 点 絶対 に 逆 回転 し な い 。 

⑪ タイ ミン グ ベ ルト アイ ドラ ーNo1 の ボル ト を 締め 付け る 。 


・ タ イミ ング ベル ト お よび 各 プ ー リ ー に , 水 お よび オイ ル な ざ 
の 付着 が 切 め られ た 場合 は , 漏れ また は 侵入 人 箇所 を 修 簡 し 、 
新品 の タイ ミン グ ベ ルト を 取り 付け る 。 

・ 各 プー リー は 取り 付け 前 に , 必ず 汚れ を ウエ ス な ど で 技 き 於 
る 。 (洗浄 し て は な ら な い ) 

、 ス パー ク ブ ラグ は 必ず 全 気 筒 は ず し た 状態 で タイ ミン グ べ さぶ 
ト を 取り 付け る 。 


Tー36.8N・m {375kgf・cm} 
0⑫ ホー ルプ ラグ を 取り 付け る 。 


P19485 


剛史 了 7 AFE エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 


2 エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー ター RH 取り 付け | カム シャ フト オイ ル シ ー ル Tooa4ze 
(1) エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー ターRH を ブラ ケッ トド ト だ だ 
は め 込 み 。 ボルト 4 本 で 仮 締め する 。 脱藩 作業 上 の 留意 点 
2) ディ ー プ ソケット レン チ (14mm) を 使用 し て , 新品 の ナッ ト 2 健 、1 
を 仮 締め する 。 1 1 タイ ミン グ ベ ルト 脱着 SNS 


(3) イン シュ レー ター と プラ ケッ ト を 締め 付け る 。 
(4) イン シュ レー ター と ボデー を 締め 付け る 。 
(5) オイ ルパン を 支え て いた ジャ ッ キ を 取り は ず す 。 


CT エン ジン 本 体 』」 一 「 タ イミ ング ベッ ルト 良 友 D 
2 カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 胎 着 

s カ ムシ ャ フト タイ ミン ググ プー リー の セッ ト ボ ルト は , カム シャ 
A16659 フト Nu2 の サー ビス 用 六角 部 を モン キー レン チ で 保持 し て 膨 項 
す る 。 
T ィ ー58.8N・m {6OOkgf・cn) 


3 クラ ンク シャ フト プー リー 締め 付け 


・SST を 使用 し て , クラ ンク シャ フト プー リー お よび ボル ト を を 絆 衛 印 が 「U」 側 の 穴 に 合わ せ て プー リー を 取り 付け る 。 
め 付 ける 。 1 3 カム シャ フト オイ ル シ ー ル 取り 付け 
SST 09213-70010 90105-08076 09330-00021 1 ・ オ イル シー ル は 新品 を 使用 する 。 


4 シリ ンダ ー ヘ ッ ド カバ ー 取 り 付 け 
(「 ェ ンジ ン 嗣 整 」 一 「 バ ルプ クリ アラ ンス 点検 。 王 整 7」 参 取 ) 
5 ペー ン ポ ンプ 用 ベル ト 取 り 付け 
(「 ェ ンジ ン 玉 整 」-「V ベル ト 張 力 お よび た わ み 量 隊 乾 」 参 O 
6 A ノ C コ ンプ レッ サー 用 ベル ト 取 り 付 け 
(「 ェ エンジン 賠 整 」 一 「V ベル ト 張 力 お よび た わ み 量 剛 回 」 参 ) 
7 オル タネ ー タ ー 用 ベル ト 取 り 付 け 
(「 ェ ンジ ン 賠 整 」 一 「V ベル ト 紀 力 お よび た わ み 量 了 整 」 参 羽 D 
8 ウォ ー タ ー ポ ンプ プー リー ボル ト 締 め 付 け 

・ ベ ルト を 手 で 押し , ウォ ー タ ー ポ ンプ プー リー を 固定 し て 給 


< オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 に は , 少 太 の キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス 
No 2 を 松 布 する 。 
・ オ イル シー ル は ,。 シリ ンダ ー ヘ ッ ド 最深 部 まで 確実 に 振 入 する 。 


4 カム シャ フト ベア リン グ キ ャ ッ プ No.2 取り 付け 
・ 図 の 位置 に シー ル ペ マッキン ブラ ッ ク を 訟 布 し て 取り 付け る 。 
Tー12.7N・m {130kgf・cm) 
・ 取 り 付け 面 を 脱 有 中 する 。 
・ バ パッキン 塗布 後 , 5 分 以内 に 取り 付け る 。 
・ 取 り 付 け 後 , 2 時 間 以 内 は エン ジン を 始動 し な いで 放置 する 。 


き 
多 』 
1 
ャ 


プラ グチ ュー ブ ガ ス ケッ ト ww 
脱着 作業 上 の 留意 点 ( 


1 プラ グチ ュー ブ ガ ス ケッ ト 取 り は ず し 
*・ 〇 ドラ イ バ ー を 使用 し て 取り は ず す 。 


シー ル バ パッ キン プラ ッ ク 手 市 箇所 


PO6583 


2 プラ グチ ュー ブ ガ ス ケッ ト 了 取り付け 
* ガス ケッ ト は 新品 を 使用 する 。 
・SST を 使用 し て , シリ ンダ ー ヘ ッ ド カバ ー の 敵 面 と 面 一 に < 
よう に 打ち 込み 。 取り 付け る 。 
SST 09951-00240 09951-0047O0 o9951-0715Q 
09952-06010 
3 シリ ンダ ダー ヘッドカバー 取り 付け 
(「 ェ ンジ ン 織 回 」 一 「 バ ルプ ク リア ラン ス 点 検 , 恋 整 7」 参照 ) 


に 


カム > 
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ン 
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) 
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A 

ッ ト ル ケー ブル w ノ プラ ケッ トト 


フュ ー エ ルリ ター ン ホ ー ス 


シリ ンダ ー ヘ ッ ド 
W ノ マニ ホー ルド 


] 


ヘッ ドガ スケ ッ ト 取 り は ず し 


燃料 流出 防止 作業 


(「EFI シス テム 」 一 「 如 料 流出 防止 作業 」 参照 ) 


2 
3 


冷却 水 抜 き 取 り 
タイ ミン グ ベ ルト 取り は ず し 


(エン ジン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 」 参照) 


4 
り 
6 


12 
13 
14 
15 
16 
ル 。 
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スロ ッ ト ル ケー ブル W プ プラ ケッ ト 切 り 離 し (A ン ノイ T 車 ) 

アク セル レー ター ケー ブル W ン ブラ ケッ ト 切 り 苑 し 

PS ベー ン ポ ンプ 切り 離し 

(1) ボ ポルト 3 本 を は ず し , アジ ャ ステ ィング スト ラッ ト を 取り は ず 
す 。 

(2) ベー ン ポ ンプ を 室内 側 に ずら し て お く 。 

バ パ キ ュ ー ム ホー ス 切 り 離 し 

(1) ブレ ルー 和 キ プ ー ス ター 須 よ ぴ パ キー ムツ サ ー 用 2eme 。 こと 
ホー ス を 切り 離す 。 

(2 ンプ S アイ ドル アテ アップ ェ アホ ー ス 2 本 を 切り 離す 。 

ワイ ヤ ハ ー ネ ス お よび コネ クタ ー 切 り 離 し 

コネ クタ クター ホルダ ー, オイ ルレ ベル ゲー ジ お よび ガイ ド 取 り 

は ず し 

マニ ホー ルド ステ ーN.2 取り は ず し 

ウォ ー タ ー イ ン レ ッ トバ イプ 切り 離し 

(1) ナッ ト 2 個 お よび ウォ ー タ ー テ ン ペ パラ チャ セン ダー ゲー ジ 用 コ 
ネクター を 取り は ず す 。 

(2) フォ ー タ クー イン レ ゥ ッ ト ホ ー ス の ホー スク リッ プ を ずら し 
フォ ー ク ター イン レッ トペ イプ を シリ ンダ ー ヘ ッ ド か ら 切 り 離 す 。 

フュ ー エ ル メ イン お よび リタ ー ン ホー ス 切 り 離 し 

ラジ エー ター ホー ス 切 り 離 し 

ヒー ター ホー ス 切 り 苑 し 

エキ ゾー スト フロ ント パイ プ 取 り は ず し 

オル タタ ネー ター 取 り は ず し 

マニ ホー ルド ステ ー 取 り は ず し 

カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 取 り は ず し 


(「 エ ンジ ン 本 体 」「 カ ムシ ャ フト オイ ル シ ー ル 」 


19 


へ 


、 訳 芝 財 くる 0 
基 CN 


ー「 脱 若 作 業 上 の 留意 点 2」 参照) 


カム シャ フト N0.1 取り は ず し 
( 注 間 カム シャ フト スラ スト クリ アラ ンス を 小さ くし て いる の で . 
カム シャ フト を 水平 に 保持 し な が ら 取り は ず さ な いと 無理 な 
カカ が スラ スト 部 に か か り , シリ ンダ ー ヘ ッ ド ジャー ナル の ュ ス 
ラス ト 部 に バリ が 発生 する の で , 必ず 次 の 要領 に 従っ て 作業 
を 行う 。 
(1) カム シャ フト の サー ビス 用 べべ 角 部 を 使用 し て カム シャ っ ラ ト N。 ゥ 
を 回 転 き せ , カム シャ フト No1 の サブ ギャ 固定 用 ポル ト 穴 が 真 
上 に な る 位置 に セッ ト す る 。 


1 -64 ゃ っ さこ うる ゃ クラ さ うく 「 
了 A 一 FE エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 7 ヘーFE エ ンジ ンー エン ジン 本 体 05 


(2) (1 の 状態 で カム シャ フト No1 の Nun1 お よび No3 シ リン ダー の カ 
ム ノ ー ズ が 図 の よう な 向き に な っ て いる こと を 確認 する 。 
( 参 考 )  ⑪), (2) の 作業 は No 1 お よび Nu3 シ リン ダー の イン テー クス バル 
プ の リフ ト 量 を 同一 に し て ,。 バル ブ プク リア ラン ス に よる 押し 
上 げ カ を カム シャ フト No1 の 前 後 で 均等 に し 。 カム シャ フト 
を 水平 に 保持 する た め に 行う 。 
(3) ポル ト 2 本 を は ず し , カム シャ フト ベア リン グ キ ャ ッ プ Na1 を 
取り は ず す 。 


(2) ①) の 状態 で カム シャ フト No2 の Nao1 お よび No.3 シリ ンダ ー の 
カム ノー ズ が 図 の よう な 向き に な っ て いる こと を 確認 する 。 
( 秦 考 > 1) (2) の 作業 は No 1 お よび No3 シ リン ダー の エキ ゾー スト < ババ 
ル ブ の リフ ト 長 を 同一 に し て ,。 ペル ブス プリ ング に よる 押し 
上 げ カ を カム シャ フト Na2 の 前 後 で 均等 に し 。 カム シャ フト 
を 水平 に 保持 する た め に 行う 。 
(3) ボル ト 2 本 を は ず し , カム シャ フト ベア リン グ キ ャ ッ プ No2 お 
よび オイ ル シ ー ル を 取り は ず す 。 


(4) サブ プ ギ ヤ を ボ ポルト CM6, P1.0) で ドリ ブン ギヤ に 固定 する 。 
参考 仁 ~T=5.4N・m {55kgf・cn)} 
(参考 ) カム シャ フト 取り は ず し 時 , サ プ ギ ヤ に 作用 する スプ リン グ 
力 の 影響 を な くす た め に 行う 。 


(4) カム シャ フン ト ベ テリ ング キャ ッ プ No 3 を 次 の 順序 で 取り は ず す 。 
①Ne5 ジャ ー ナ ル 部 
②No2 ジャ ー ナ ル 部 
③Nu4 ジャ ー ナ ル 部 
④ Neo3 ジャ ー ナ ル 部 
寺 到 陳 ・No 3 ジャー ナル 部 の ベア リン グ キ ャ ッ プ の ボル ト 2 本 を ゆる 
ぬ め る に 従っ て , カム シャ フト が 水平 に 浮き 上 が る こと を 確認 
する 。 
・ カ ムシ ャ フト を 工 異 な ど で こ じじ て 無理 な カ を 加え な い 。 
・ シ リン ダー ヘッ ド 側 スラ スト 受け 部 に 傷 を つけ な い 。 
(5) カム シャ フト No2 を 取り は ず す 。 
(参考 も し カム シャ フト が 水平 に 浮き 上 が ら な い 場 合 は , ボル トク 
本 で No 3 ジャ ー ナ ル 部 の ベア リン グ キ ャ ッ プ を 再 組み 付け 
し , ギャ 部 を 手 で 持ち 上 げ な が ら , ボル ト 2 本 を 均等 に ゆる 
め て 取り は ず す 。 


(5) カム シャ フト ベア リン グ キ ャ ッ プ No 3 を 次 の 順 立 で 取り は ず す 。 
①Ne 5 ジャーナル 部 
② No 2 ジャ ー ナ ル 部 
⑧ No 4 ジャ ー ナ ル 部 
④ Ne 3 ジャ ー ナ ル 部 
・NG 3 ジャ ー ナ ル 部 の ベア リン グ キ ャ ッ プ の ボル ト 2 本 を ゆる 
め る に 従っ て , カム シャ フト が 水平 に 浮き 上 が る こと を 確認 
する 。 
*・ 力 ムシ ャ フト を 工具 な ど で こ じ て 無 理 な 力 を 加え な い 。 
・ シ リン ダー ヘッ ド 倒 スラ スト 受け 部 に 傷 を つけ な い 。 
(6) カム シャ フト No1 を 取り は ず す 。 
参考) も し カム シャ フト が 水平 に 浮き 上 が ら な い 場 合 は ,。 ボル ト 2 
本 で Ne 3 ジャ ー ナ ル 部 の ベア リン グ キ ャ ッ プ を 再 組み 付け 
し , ギャ 部 を 手 で 持ち 上 げ な が ら ,。 ボル ト 2 本 を 均等 に ゆる 
め て 取り は ず す 。 


21 シリ ンダ ー ヘ ッ ド ガス ケッ ト 了 取り は T ず し 
(1) SST を 使用 し て , シリ ンダ ー ヘ ッ ド ボル ト を 図 の 順序 で 2ー9 
回 に 分 け て ゆる め , シリ ンダ ー ヘ ッ ド ボル ト お よび プレ ー ト 
ワウ ワッシャー を 取り は ず す 。 
SST OO9205-16010 
ボルト を 抜き 取る と き に , ワッ シャ ー を シリ ンダ ー ヘ ッ ド 内 
に 落と さ な い 。 
(2) シリンダー ヘッド お よび ガス ケッ ト を 取り は ず す 。 


20 カム シャ フト N0 2 取り は ず し 
(1) カム シャ フト の サー ビス 用 六角 部 を 使用 し て カム シャ フト No2 


を 回 転 さ せ 。 ノ ッ ク ピ ン を 図 の 位置 に セッ ト す る 。 


A16548 A16547 


A18549 A16547 


了 AFE エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 
取り 付け 作業 上 の 留 窟 点 


1 シリ ンダ ー ヘ ッ ド ガス ケッ ト 了 取り付け 
。 シ リン ダー ヘッ ドガ スケ ッ ト は , 左右 , 裏表 が ある の で , 取り 付 
け 時 に 間 人 逢え な い 。 


2 シリ ンダ ー ヘ ッ ド 取り 付け 
シリ ンダ ー ヘ ッ ド ボル ト は , 物性 域 締 め 付 け 法 で 締め 付け る 。 
(1) ボル ト の ね じ 部 , 座 面 お よび プレ ー ト ワッ シャ ー に 少 挟 の エン 
ジン オイ ル を 卒 布 す る 。 
(2) プレ ー ト ワッ シャ ー を 先 に シリ ンダ ー ヘ ッ ド の ボル ト 穴 位置 に 
セッ ト し て か ら , ボル ト を シリ ンダ ー ペ ヘッ ンド に 畠 入 、 す る 。 
脇 ヘッ ド ボ ポルト は 省 下 長 さ が 90mm の も の を IN 側 , 108mmg の も 
導 MM の を EX 例 に 挿入 する 。 
EX: 108mm (3) シリ ンダ ー ヘ ッ ド ボル ト は SST を 使用 し て , 図 の 順序 で 2 3 
回 に 分 け て 仮 締め 後 , 規定 トル ク で 締め 付け る 。 
SST 09205-16010 
T=29.4N・m (300kgf・cm) 


(4) ポル ト 頭 部 の フロ ント 側 に ペイ ント マー ク を 付け る 。 

(5) ペイ ント マー ク を 目安 に 各 ボ ルト を (3) の 順序 で 90* 増し 締め すず 
る 。 

(6) さら に 各 ポ ルト を (3 の 順序 で 90” 増し 締め する 。 

7) 全て の ペイ ント マー ク が 180" 締め 付け られ た 位置 に ある こと 
を 確認 する 。 


3 カム シャ フト No 2 取り 付け 
除 カム シャ フト スラ スト クリ アラ ンス を 小さ くし て いる の で 、 


カム シャ フト を 水平 に 保持 し な が ら 取 り 付け な いと 無理 な カ 
が スラ スト 部 に か か り , シリ ンダ ー ヘ ッ ド ジャ ー ナ ル の スラ 
スト 受け 部 に バリ が 発生 する の で , 必ず 次 の 要領 に 従っ て 体 
集 を 行う 。 
(1) カム シャ フト の カム ,。 ギャ 部 お よび シリ ンダ ーッ ド の ジャ ー 
ナル 部 に エン ジン オイ ル を 兆 布 する 。 


ーー4 〇 


PO8583 


串 胃 胡 


に H 


シー ル バ パッ キン プ ブラック 凌 市 填 所 き 


フロ ント 恒 組 み 付 け マ ー ク 


7A 一 FE エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 


A12449 


a12451 


1-6Z 


2) Nou1 お よび Nun3 シ リン ダー の カム ノー ズ が 図 の 向き に な る よう , 
カム シャ フト No2 を シリ ンダ ー ペ ヘッ ンド に 組み 付け る 。 


(3) カム シャ フト ベア デリ ング キャ ッ プ No3 を 図 の よう に 組み 付け , 
人 括 の 順序 で 締め 付け る 。 
① Nu3 ジャ ー ナ ル 部 
⑨No4 ジャ ー ナ ル 部 
③Noa2 ジャ ー ナ ル 部 
④Neu5 ジャ ー ナ シル 部 
ま 王 ・No3 ジャ ー ナ ル 部 の ベア リン グ キ ャ ッ プ の ボル トク 2 李 を 純 め 
込む に 従っ て ,. カム シャ フト が 水平 に 沈み 込む こと を 確 妥 すず す 
る 。 
(4) 新品 の オイ ル シ ー ル リッ プ 部 全 周 に キヤ ッ ス ル ・MP グ リー スズ ス 
No 2 を 少量 塗布 し ,。 リッ プ 部 側 か ら カ ムシ ャ フト に 挿入 する 。 
攻 加 9 夫  ・ リ ッ プ を 反転 させ な い 。 
・ シ リン ダー ヘッ ド 再 深部 まで 確実 に 挿入 する 。 
⑤) 図 の 位置 に シー ル ペ パッキン ブラ ッ ク を 浄 布 し て カム シャ フト で 
アデ アリ ング キ ャ ッ プ No 2 を 取り 付け る 。 
・ 組 みみ 付け 後 , 2 時 聞 以 内 は エン ジン を 始動 し な いで 放 時 す る < 
・ 了 取り付け 面 を 脱脂 する 。 
・ パ ッ キ ン 塗 布 後 , 5 分 以内 に 取り 付け る 。 


カム シャ フト Ne.1 取り 付け 

(1) カム シャ フト の サー ビス 用 六角 部 を 使用 し て カム シャ フト No2 
を 回 転 きせ , ノ フック ピン を 図 の 位置 に セッ ト す る 。 

(2) カム シャ フト の カム , ギヤ 部 お よび シリ ンダ ー ヘ ッ ド の ジャ ー 
ナル 部 に エン ジン オイ ル を 設 証 する 。 


(3) カム シャ フト No1 を 図 の よう に フロ ント お よび リヤ 側 の 組み 付 
け マ ー ク を か み 合 わせ な ながら, シリンダー ヘッ ド に 組み 付け る 。 
注 韻 . シリ ンダ ー ヘ ッ ド 側 ス ラス ト 受 け 部 に 傷 を つけ な い 。 


7 AFE エ ンジ ンー エン ジン 本 体 ! 7AーFE エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 0 


(4) カム シャ フト Nau1 の No1 お よび No3 シ リン ダー の カム ノー ズ が 。 
図 の よう な 向き で , カム シャ フト の ジャ ー ナ ル 部 が シリ ンダ ー 
ヘッ ドジ ャ ー ナ ル の 中 央 に 位置 する よう に セッ ト す サ する 。 


3 クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 交換 
(1) カッ ター ナイ フフ で オイ ル シ ジール の リッ プ 部 を 切り 到 る 。 
2) ドライバー に ビニ ー ル テー ププ を 巻き , オイ ル ジ シール を こじ て 
取り は ず す 。 
オイ ル シ ー ル 取り は ず し 後 , クラ ンク シャ フト 部 に 傷 が な い 
こと を 確認 する 。 傷 が ある 場合 は . サン ド ペ ー パ バー (#400) 
で 修正 する 。 
(3) 新品 の オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 に 少 景 の キヤ ッ ス ル ・MP グ 
リー ス No 2 を 塗布 する 。 


(5) カム シャ フト ベア リン グ キ ャ ッ プ No3 を 較 の よう に 組み 付け 。 
次 の 順序 で 締め 付け る 。 
① No 3 ジャ ー ナ ル 部 
② No 4 ジャ ー ナ ル 部 
③ No 2 ジャ ー ナ ル 部 
④Nou5 ジャー ナル 部 「 
数 葵 ・Nau3 ジャーナル 部 の ベア リン グ キ ャ ッ プ の ボル ト 2 本 を 因 ぬ め で や 


ま 放 リッ プ 部 に 切 粉 や ゴミ な ど を 付着 させ な い 。 

(4) SST を 使用 し て , オイ ル シ ー ル を オイ ルポ ンプ の 敵 面 と 面 一 に 
な る よう に 打ち 込む 。 
SST 09636-20010 
・ オ イル シー ル を 斜め に 打ち 込ま な い 。 

・ ク ラン クシ ャ フト に 付 落 し た グリ ー ス を 拭き 取る 。 


思 こ 
ゴゴ 
当 | 


( (の | 
II 


NN 
し 


1 細 


還 込む に 従っ て , カム シャ フト が 水平 に 沈み 込む こと を 確認 す 
国 T WW Y ! る 。 
(6) サブ ギヤ ャ 固定 用 ポル ト を 取り は ず す 。 
(7) ボル ト 2 本 で カム シャ フト ベア リン グ キ ャ ッ プ No 1 を 取り 付け Sa に Yoota4m1 
る エン ジン リヤ オイ ル シ ジール 
に 


ラ > シ he ヘッ ドカ ラッ マー 合 
(8) クラ ンク シャ フト を 正方 向 に 回 転 き せ , ッ ド カ 合わ せ 面 脱落 作業 上 の 留意 点 
上 で カム シャ フト Na1 と No2 の TDC マ ー ク が 一 致し て いる こ 
と を 確認 する 。 1 
5 カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 了 取り付け 
(「 ェ ンジ ン 本 体 」 ー「 カ ムシ ャ フト オイ ル シ ー ル 」ー「 脱 着 作業 上 の 留意 点 2」 参 DO 
6 タイ ミン グ ベ ルト 取り 付け 
TDC マー ク 


サブ ギヤ 思 定 用 ポル ト 穴 (「 ェ ンジ ン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 」 参照 ) 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ル 脱 着 (AT 車 ) 
オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ル 』 一 「 ト ラン ス ア クス ル ASSY」 良 尿 D 
2 マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ル お よび クラ ッ チ 脱 着 
(MT 車 ) 
クラ ッ チ 』ー「 ク ラッ チ ASSY」 参 典 ) 
8 3 フラ イ ホ イー ル ま た は ドラ イブ プレ ー ト 脱落 
クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ジール ① エン ジン ASSY」 一 「 ェ ンジ ン ASSY 脱着 」 一 「 脱 着 作 開 上 の 留意 点 6J 変 2 
4 リヤ オイ ル シ ー ル 交 把 
(1) カッ ター ナイ フン で オイ ル シ ー ル の リッ プク 部 を 切り 到 る 。 
脱着 作業 上 の 留 窟 点 (2②) 〇 ドラ イ バ ー に ビニ ー ル テー プ を 巻き , クラ ンク シャ フト に ウ 
エス を 当て て オイ ル シ ー ル を こじ て 到 り は ず す 。 
1 タイ ミン グ ベ ルト 脱着 オイ ル シ ー ル 取り は ず し 後 , クラ ンク シャ フト に 億 が な いこ 
(「 ェ ンジ ン 本 体 」ー「 タ イミ ング ベル ト 」 参照) と を 確認 する 。 傷 が ある 場合 は . サン ド ペ ベー バー (#400) で 
修正 する 。 
⑬) 新品 の オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 に 少量 の キヤ ッ ス ル ・MP ダ 
リー ス No 2 を 紗 布 する 。 
注 宮 リッ プ 部 に 切 粉 や ゴミ な ど を 付 藻 させ な い 。 


2 クラ ンク シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 取 り は ず し 

・ タ イミ ング プー リー が 手 で は ずれ な いと き は , ウエ ス を 介し ド 
ライ バー を 使用 し て 取り は ず す 。 
細 隊 。) オ イル ポン プ ボ デー に 傷 を つけ な い 。 


(4) SST を 使用 し て , オイ ル シ ー ル を リテーナ ー の 敵 面 と 面 一 に な 
る よう に 打ち 込む 。 
SST 09223-1502O O9951-0715O 
WW 委 王 ・ オ イル シー ル を 斜め に 打ち 込ま な い 。 
s クランク シャ フ ト に 付 導 し た グリ ー ス を 拭き 取る 。 
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クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 到 り 付 
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アド ヘ シ ブ 1324 
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エン ジン オイ ル 量 点検 


エン ジン アン ダー カバ ー RH 取り は ず し 
オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 用 コネ クタ ー お よび ワイ ヤ ハ ー 
ネス クラ ンプ 切り 離し 
オル タタ ネーター 取 り は ず し 
A プ C コン プレ ッ サ ー 取 り は ず し 
(本 考 〉  A プ C コ ンプ レッ サー は ホー ス 付 き で 取り は ず し , 針金 な ど 
で ボデー に 吊っ て お く 。 
オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 取 り は ず し 
1) SST を 使用 し て ,。 オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ を 取り は ず す 。 
SST 09816-30010 
オイ ルプ レッ シャ ー ゲ ー ジ 取り 付け 
(1) テ ァ ダ プター を 介し て , オイ ルプ レッ シャ ー ゲ ー ジ を 取り 付け る 。 
オル タネ ー タ ー 取 り 付 け 
バッ テリ ー 〇 つづ ター ミナ ル 取 り 付 け 
エン ジン 暖 機 
オイ ルプ レッ シャ ー 測 定 
基準 値 *。 アイ ドル 回 転 時 49kPa {0.5kgf/cm2} 以上 
5S000r/min 時 294kPa {3.0kgf/cm2] 以上 
バッ テリ ー つ タ ー ミ ナル 取り は ず し 
オイ ルプ レッ シャ ー ゲ ー ジ 取り は ず し 
オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 取 り 付 け 
(1) オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ の ね い 部 を 脱脂 する 。 
(2) ね じ 部 に アド ヘ シ プ 1324 を 塗布 し , SST を 使用 し て オイ ルプ 
レッ シャ ー ス イッ チ を 到 り 付け る 。 
SST 09816-30010 
T=14.71N・m {150kgf<cm) 
( 注 剖 取り 付け 後 , 1 時 間 以内 は エン ジン を 始動 し な いで 放置 する 。 
A プ C コンプレッサー 取り付け 
T=24.5N・m {250kgf・cm} 
オル タタ ネー ター 取り 付け 
V ベル ト 張 力 お よび た わ み 量 調整 


(「 ェ エンジン 調整 」 一 「V ベル ト 張 力 お よび た わ み 量 調整 」 参照) 
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ネス クラ ンプ 接続 

バッ テリ ー つ ター ミナ ル 取 り 付 け 
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了 AーFE エ ンジ ンー ル ブ リ ケ ーション 
オイ ルフ ィ ル ター & ユニ オン 
脱着 作業 上 の 留意 点 


(1) SST を 使用 し て 。 オ イル フィ ルター を 到 り は ず す 。 
SST 09228-06501 
(2) エン ジン 側 の 取り 付け 面 の 治 れ , 異物 を 取り 除く 。 
(3) 新品 の オイ ルフ ィ ル ター の O リ ング に 少 硬 の エン ジン オイ ル を を 
秦 布 する 。 8 
(4) O リン グ が 取り 付け 面 に 当たる まで 手 で 取り 付け る 。 
(5) SST を 使用 し て , さら に 3/4 回 転 締 め 付 ける 。 
SST 09228-06501 [ 
こぼれ た オイ ル は ウエ ス で 技 き 取る 。 ! 


2 ユニ オン 脱着 


1 オイ ルフ ィ ル ター 胎 着 
| 
| 


s ユ ニオ ン は 。 スト レー ト へ キサ ゴン レン チ 12 を 使用 し て 脱 徐 すず | 


る 。 
T=53.9N・m (550kgf・cn) 


7 ヘーFE エ ンジ ンー ルプ ブリ ケ ーション 
オイ ルポ ンプ 
脱落 構成 図 


オイ ルレ ベル ゲー ジ ガ イド アジ ャ ステ ィング スト ラッ ト 
ww 


コネ クタ ー ホ ル ダ ー 


クラ ンク ポジ ショ ン 
セン サー エン ジン シアン ダー カバ ー し H 


っ 0 リン グ 


タイ ミン グ ベ ルト アイ ドラ ーN 1 オイ ルポ ンプ 
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ご 
クラ ンク シャ フト ー < a ーー 9 
タイ ミン グ プ ー リ ー レー SN の 
⑱ オ イル シー ル SE os て 
SN2 レン) ワ 


ガス ケッ ト く NN で ここ の ュ ムン バ る 
T = 21.4 (217.5 の で < 
T=9.3 〔651 


に つ 


T= 7.8 {80) 
T = 16.2 (165}) へ キサ ゴン ポル ト 


オイ ルス トレ ー ナ ー 
= 9.3 95 
オイ ル バ ン バ ッ フ ルプ レー ト 
T = 7.8 (80} 


朱 気 温 セ ン サ ー 


ば =?2e (249) ] ー あ 8 
の と の 8 ーses_tseor- こ 35.3 {360) 
=se 9 、・ 


*-* ッ ョ ター トー の ら 
仙 ガ スケ ッ ト へ SN 
ミ ラン スポ ー ト フッ クト FR 
ペペ マ 
テー ャ ン ン 


T = 39 (400 


エキ ゾー スト フロ ント パイプ 


一 コン プレ ッ ゥ ショ ンス プリ ング 


=620 (630) | ウ の 


キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス 塗布 
A168550 エン ジン オイ ル 塗 布 倫 …… 再 使用 不可 部 品 | 還 語 隊 肝 | 締め 付け トル ク [Nsm kgfxcm) ] 


1 -/ ら 5 


て OO4 る 4 る ア 


A16S07 


トラ ッ ト 取 り は すし 


, 衣 り 
イル レベ ルケ ー ン お よび ガイ ド W 


吉 ェ イ ツジ 
AL 、 ジャ ッ キ の 替り に イ 
ーー ン を 保持 す 


で 取り は ず す 。 6 
で 便 用 し て ォ ィ ル バ パ 


> oe 
sy よ 0 ょ "部 が 
の so 0 「 3 人 
Q 


牙 形 し な い ょ う ゆ っ < く 
xy 
を は ず し 、 ォ イル バン 


ォ ィ ノレ ァ ス 
まま ) ょ び カ 
ポル 、 マー ナー お よ 


9 本 


/ 
ー テ s ジジ 
ン ポ で ま よび 大 角 棒 レン チ 


\ ル 9 
『 14 本 を 取り は ず す ? 


V 


過 
/ 
3 ざ ヾ ォ イ 
0 生 ンダ ー プ ロッ クア 7 
キイ 
Da "パン No 1 を 取り 
1 1 


7 和 AFE エン ジン ー ル ブリ ケー ショ ン 


11 クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー 取 り は ず し 
12 オイ ルポ ンプ 取 り は ず し 
(1) ボルト 7 本 を 取り は ず す 。 


(2) プラ スチ テッ クハ ンマ ー を 使用 し て ,。 オイ ルポ ンプ お よび が ス ュ 時 


ケ ピノ ト を 取り は ず す 。 


13 クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 交換 
(1) 〇 ドラ イ バ ー お よび 木片 を 使用 し て , オイ ル シ ー ル を 取り は ず 
が 
注意 オイ ルポ ンプ ボデー に 傷 を つけ な い 。 


(2) SST を 使用 し て , 新品 の オイ ル シ ー ル を ォ イ ルポ ンプ の 端面 と 
面 一 に な る よう に 打ち 込む 。 
SST 09951-00320 09951-00500 og951-07100 
09952-06010 
(注意 】 オイ ル シ ー ル を 斜め に 打ち 込ま な い 。 
(3) オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 に 少量 の キヤ ッ ス ル ・Mp グリ ー ス Na 
2 を 卒 布 す る 。 


取り 付け 作業 上 の 留意 点 


1 オイ ルポ ンプ 取り 付け 
* オ イル ポン プ は , オイ ルポ ンプ の ドラ イブ ロー ター の スプ ライ ィ 
ン 部 と , クラ ンク シャ フト の 幅 の 広い 側 の スプ ライ ン 部 が か み 
合う よう に し て 取り 付け る 。 
クラ ンク シャ フト に 付着 し た グリ ス を 拭き 取る 。 


ーー 鐘 和 Pr ピーーー 


エニ ーー ニー ニーーー-ー。 ーー ーー 


了 A 一 FE エン ジン ー ル ブリ ケー ショ ン 
2 オイ ルパン 取り 付け ! く た 3 
・ 図 の 位置 に シー ル バ ッ キン プラ ッ ク を ビー ド 状 (の 3 一 5aa う ク リ ピン グ 
連続 し て 移 布 し 取り 付け る 。 [ 
本 除 ・ 取 り 付け 面 を 脱脂 する 。 | 
・ パ ッ キ ン 疹 布 後 , 5 分 以内 に 取り 付け る 。 | 
・ 取 り 付 け 後 2 時 間 以 内 は エン ジン オイ ル を 注入 し な いで 4 


必 SS、 09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


ラジ エー ター キャ ッ プ テス ター 
中 バン ザイ 扱い 
釣 イ ヤサカ 扱い 


RCT-2A-30S ラジ エー ター キャ ッ プ テス ター 
7 ゲ プ ター セット A 中 バ ン ザ イ 扱 い 
RCT-2-AST 中 イ ヤサカ 扱い 


シー ル バ パッ キン プラ ッ ク 讐 布 箇所 
油脂 ・ そ の 他 


トヨ タ 純 正 ロ ング ライ フク ー ラ ント 補充 用 
3200 1 
ち 2014 


/ A 
6 mm 0 TOO4 み 4 の 
| 機能 点検 
c に 0 有 | 6 冷却 系 統 漏れ 点検 


PO6799 PO8884 At6S0s 『 PF 
1 ずく さも 
(1) 冷却 水 を 満水 に し て ラジ エー ター キャ ッ プ テス ター を 了 到 り 付け 


B シー ル バ パッ キン ブラック 独 布 環 所 


3 エキ ゾー スト フロ ント パイ プ 了 取り 付け 
(エキ ゾー スト ペイ プ 」 一 「 エ キ ゾ ー ス トバ イプ J「 到 り 付 け 作 楽 上 の 劉 意 点 】 参 尿 ) 3 
ゝ こ フ Ky? さぶ よしい ご ご を 
4 タイ ミン グ ベ ルト アイ ドラ ーN 1 仮り 付け 2) 118kPa {1.2kgf/cm?}) の 圧力 を か け 。 各部 に 水 漏れ が な いこ と 
・ プ ー リ ー を 左側 へ 押し た 状態 で 仮 締め する 。 確認 する 。 


5 タイ ミン グ ベ ルト 取り 付け 
(「 ェ ンジ ン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 』 参 恥 ) 


引 " 


オイ ルレ ベル ゲー ジ ガ イド 


T = 9.3 (95 


コネ クタ ー ホ ル ダ と っ 
1】 3 


クラ ン 
ネ ク 


コ 


クタ ポジ シ ぁ ン セン サー 用 


坦 0 リン グ 


アジ ャ ステ ィング スト ラッ ト 


了 AーFE エ 


オイ ルレ ベル ゲー ジ 


T = 14.5 150 


クン ー ク ー リ ング 
ウォ ー タ ー ポ ンプ 
脱 注 構成 図 


VM 
2? み 


ォ ー タ ー イ ン レ ゥ ッ トパイプ 


介 0 リン グ 


し 上 … 締 め 付 け ト ルク 【N・m fkgf・cm) ] A165S1 


ウォ ー タ ー ポ ンプ 取り は ず し 


1 冷却 水 抜き 取り 
2 タイ ミン グ ベ ルト 取り は ず し 
(「 ェ エン ジン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 」 参照 ) 
3 アジ ャ ステ ィング スト ラッ ト 了 取り は ず し 
4 PS ベー ン ポ ンプ 取り は ず し 
( 多 考 ) ペー ン ポ ンプ は ホー ス 付 き で 取り は ず し , 針金 な ど で ボ デー 
に 吊 っ て お く 。 
5 コネ クタ ー ホ ル ダ ー, オイ ルレ ベル ゲー ジ お よび ガイ ド 取 り 
は ず し 
6 ワイ ヤ ハ ー ネ ス お よび コネ クタ ー 切 り 離 し 


7AーFE エ ンジ ンー クー リン グ 


A11567 


1-8』 


7 ウォー ター ポ ン プ 了 取り は ず し 

(1) ボル ト 3 本 , ナッ トク 2 個 を は ず し , ウォ ー タ ー ポ ンプ お よび ガス 
ケッ ト を ウォ ー タ ーー インレット マイ ププ と と も に 取り は ず ザ す 。 
注 語 ウォ ー タ ー ポ ンプ プー リー も 一 緒 に 到 り は ず す 。 


(2) ホー スク ラン プ を ずら し て , ウォ ー タ ー イ ン レ ッ ト バ イプ を 取 


り は ず す 。 


取り 付け 作業 上 の 留意 点 


1 ウォ ー タ ー ポ ンプ 取り 付け 
(1) ウォ ー タ ー イ ン レ ッ ト ホ ー ス を 介し て ,。 ホー スク ラン ププ で 
ウォ ー タ ー ポ ンプ を ウォ ー タ ー イ ン レ ッ ト パ イプ に 仮 付け する 。 
(2) シリ ンダ ー ブ ロ ッ ク に 新品 の O リ ング を は め 込 む 。 
(3) シリ ンダ ー ヘ ッ ンド に 新品 の ガス ケッ ト を 取り 付け る 。 
(4) ボル ト 3 本 で ウォ ー タ ー ポ ンプ を 取り 付け る 。 
注 半 ウォ ー タ ー ポ ンプ プー リー も 一 緒 に 取り 付け る 。 
(5) ウォー ター イン レッ トペ マイ プ を シリ ンダ ー ペ ヘッ ド に 取り 付け , 
ホー スク リッ プ を 元 の 位置 に 取り 付け る 。 
3 ウォ ー タ ー イ ン レ ッ ト ホ ー ス が ね じ れ な いよ うに 取り 付け 
る 。 
(6) ナッ ト 2 個 で ウォ ー タ ーー インレット ンマ イプ を 締め 付け る 。 
2 タイ ミン グ ベ ルト 取り 付け 
(エン ジン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 」 参 取 ) 


サー モス タッ ト 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 


1 サー モス タッ ト 了 取り 付け 

*・ ガ スケ ッ ト は 新品 を 使用 する 。 

< サー モス タッ ト は , ジグ ル 弁 を 図 の 位 記 に 合わ せ 取 り 付 ける 。 
2 ウォー ター イン レッ ト 取 り 付 け 

Tー9.3N・m {95kgf・cm) 


クー リン グフ ァ ン 
機能 点検 


注記 A ン C OFF の 状態 で 作業 を 行う 。 


1 低温 時 機能 点検 (水温 83 で 以下 ) 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し た と き , ファ ン が 回 転 し な 


いこ と を 確認 する 。 
(2) テン マラ チャ ディ テク トス イッ チ No2 の コネ クタ ー 了 取り は ず し 


時 ファ ン が 回 転 し , 接続 時 回 転 し な いこ と を 確認 する 。 


1 -82 


了 AーFE エ ンジ ンー クー リン グ 


2 高温 時 機能 点検 (水温 93 で 以上 ) 
(1) エン ジン を アイ ドル 回 転 に する 。 
2) 水 混 が 93C 以 上 に な っ た と き フ ァ ン が 回 りら 始め 。 83 や だ 

な っ た と き 人 和 停止 する こと を 確認 す る 。 


単体 点検 


クー リン グフ ァ ン モー ター 


1 作動 お よび 電流 点検 1 
(1) ファ ン モ ー タ ー の コネ クタ ー に バッテリー を 接続 し , その 本 
に トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター の 200A プロ ー プ を 取り 付 
る o ] 
(2) モー ター が 基準 値 の 電流 で スム ー ス に 回 転 す る も こと を 確認 す - さ 。 
基準 舘 10A 以 下 | 

エン ジン メイ ン リ レー 


(参考 ) 取り 付け 位 症 は . エン ジン ルー ム 」 ジ B。 
1 抵抗 お よび 導通 点検 “ 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 各 端 子 問 の 抵 抜 < 
測定 す る 。 
基準 値 1 >3 端 子 問 …62 一 91 
2 一 4 端子 間 …0 9 
4 一 5 端子 問 …1OM 以上 


2 作動 点検 
1) 13 端子 問 に バッ テリ ーー 電圧 を 加え た と き , 各 敵 子 問 の 層 : 
の 有無 を 確認 する 。 


基 準 2 っ 4 端子 問 … 導 通 な し 
4…5 端 子 間 … 導 通 あ り 


テン パラ チャ ディ テク ト No0. 2 スイッチ 


1 導通 点検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター お よび 温度 計 を 使用 し て ,。 皿 : 


と スイ ッ チ ボデー 問 の 導通 の 有無 を 確認 する 。 

基準 値 83"C 以 下 … 導 通 あ り | 

93"C 以上 … 導 通 な し | 

クー リン グフ ァ ン モー ター リレー (No. 1 ) 


(参考 ) 取り 付け 位 皿 は エン ジン ルー ム 」 ジ ご B。 
1 抵抗 お よび 導通 点検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 各 映 子 問 の 失 3 
測定 する 。 
基準 値 12 端子 問 …62 一 91G 
3 一 4 端子 間 … 0 
⑫②) 1> 2 端子 間 に バ パッ テ リ ーー 電圧 を 加え た と き , 3 で 4 敵 主 加 : 
導通 の 有無 を 確認 する 。 
基 準 。 導通 な し 


7AーFE エ ンジ ンー イグ ニッ ショ ン 1-83 


イグ ニッ ショ ン 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


機能 点検 
火花 点検 


(1) イン ジェ クタ ー の コネ クタ ー を 全数 切り 離す 。 

(2) スペ パー ク プ ラグ を 1 本 だ け 取 り は ず す 。 

(3) 取り は ず し た スペ パーク プラ グ を レジ ステ ィ ブ コー ド に 了 到 り 付け , 
スペ マーク プ ラグ の 接地 電極 を アー ス さ せる 。 

(4) クラ ン キ ング し た と き 。, 火花 が 飛 を こと を 点検 する 。 
注 叶 1 一 2 秒 以 上 , クラ ン キ ング し な い 。 

(5) スパ ー ク プラ グ を 取り 付け る 。 
T=17.6N・m {180kgf・cm] 

6) 他 の スペ パー ク プ ラグ も 同様 に (2) 一 (5) の 作業 を 行う 。 

(7) イン ジェ クタ ー の コネ クタ ー を 接続 する 。 


イグ ニッ ショ ンコ イル 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 


1 イグ ニッ ショ ンコ イル 用 コネ クタ ー 接 続 
・ コ イル 用 コネ クタ ー は 色 で 識別 する 。 
#1. #4 用 …… 黒色 (IGT 1 側 ) 
#2. #3 用 …… 白色 (IGT 2 便 ) 
2 レジ ステ ィ ブ コー ド 取 り 付 け 
。 レ ジス ティ ブ コ ー ド は 図 の 様 に 取り 付け る 。 


コネ クタ ー の 色 で 計 別 する 


1-84 了 A-FE エン ジン ー イ グ ニ ッ ショ ン 7AーFE エ ンジ ンー イグ ニッ ショ ン 1-8 ら 


単体 点検 」 3 一 次 コイ ル 振 点 検 


(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , イグ ニッ ショ ンコ 
文中 の 冷 間 時 *。 潟 間 時 * と は , 点検 する 部 品 本 体 の 温度 を 表 


イル の 〇 ③ ゃ っ ゃ GO 〇 端子 聞 の 的 を 測定 する 。 
基準 値 9.7 一 16.7 k<〉2 ( 冷 韻 時 *) 


す 。 
また , 温度 設定 移 囲 を 冷 間 時 (10 一 5O で や ), 浸 聞 時 (50ー 12.4 一 19.6 k<2 (混和 時 *) 
100C) と する 。 4 絶縁 抵 拓 点検 


(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , イグ ニッ ショ ンコ 
イル の 〇 ③ ま た は 〇 端子 ボ デー アー ス 問 の 観 を 測定 する 。 
基準 信 10M Q 1 以上 


レジ ステ ィ ブ コー ド 


1 的 抗 点 検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て ,。 レジ ステ ィ プ ュー (2) イグ ニッ ショ ンコ イル の コネ クタ ー を 接続 す る 。 
ド の 抵抗 を 測定 する 。 5 イグ ナイ ター お よび 一 次 コイ ル 点 検 


イグ ナイ ター は |C 部 品 を 多数 内 藤 し て お り , イグ ナイ ター お 
よび 直結 され て いる 一 次 コイ ル の 単体 京 検 は 困難 な た め , 次 
の フロ ー チ ャ ー ト に 従い 点検 し た 結果 . イグ ニッ ショ ンコ イ 
ル こ と し て 総合 的 に 良知 を 判断 する 。 

(参考 > フロ ー チ ャ ー ト の 見 方 


限度 25kQ/ 本 


スパ ー ク プラ グ 
(「 エ ンジ ン 賠 乾 」 一 「 ス パー ク プ ラグ 点検 」 参照) 
カム ポジ ショ ン セ ン サ ー 


1 抵抗 点検 3 
(1) トヨ タ ェ エレ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 端子 問 の 抵 撤 を 潤 


定 する 。 
基準 値 83514006 ( 冷 聞 時 ?) 
1060-1645Q ( 混 間 時 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー 


1 抵抗 点検 
(1) トヨ タ ェ レク トリ カル テス ター を 使用 し て , 端子 問 の 抵抗 を 潤 
定 する 。 
基準 値 ~1630<27400 ( 冷 間 時 *) 
2065<3225 ( 浪 間 時 *) 


イグ ニッ ショ ンコ イル (イグ ナイ ター 内 蔵 タ イプ ) 
#2 。 #3 
( 殺 考 ) 一 次 コイ ル は 内 蔵 イ グ ナ イ タ ー に 直結 され て いる た め 。 反 拭 


の 測定 は で き な い 。 
1 入力 電圧 点検 
(1) イグ ニッ ショ ンコ イル の コネ クタ ー を 切り 離す 。 
(2) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 
(3) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て ,。 ハー ネス 側 コ ネタ 


イグ ニッ ショ ンコ イル (#2, 3 用 ) ター の 1 ( 十 B) 端子 > ボア デー アー ス 問 の 電圧 を 測定 する 。 

基準 人 ~10<14V 

(4) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFEF に する 。 

2 導通 点検 

(1)0 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , ハー ネス 側 コ ネタ ク 
ター の 4 (GND) 端子 〒 エ ボデー アー ス 問 の 導通 の 有 人 無 を 確認 す 
る 。 
基 塗 江 通 あり 


が 飛ぶ か 


IG スイ ッ チ ON 時 切り 区 

し た 1G っ 。 
ーー (+B) 端子 テー>ー ス 側 
串 か ^ 間 の 電圧 


差 準 値 10 こ 14v 


切り 離し た 1G コイ ル の 
ハー ネス 側 コ 
寺 す ボデー アー ス 間 で 沿 は ある ター4 (GND 


切り 離し た 」G コイ ル の ハー こ 


イコ ント ロー ル ュ ン p 
し ュー ター ん 。、 
間 で 導通 は あぁ る か eg 


ネス 側 コネ ッッ 


ハー ネス 側 ふ ュ ン ビ 


En 


YES 


レジ ステ ィ プ ュー 。 


の 
限 度 25ko ノ 本 人 


1G スイ ッ チ ON 時 切り 離し た IG コイ ル の ハー ネ 
ス 側 コネ クタ ー1 (+B) 端子 ッ ボ アー アー ス 間 の 
電圧 は 正常 か 

基準 値 ~10<14V 


切り 離し た IG コイ ル の ハー ネス 側 コ ネクター の 4 
(GND) 端子 > ボデー アース 間 で 導通 は ある か 


カム ポジ ショ ン セ ン サ ー の 抵抗 は 正常 か 
基準 値 835 ン 14000 ( 冷 間 時 ?) 
1060<16450 ( 温 間 時 *) 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー の コネ クタ ー を 切り 離す 


クラ ンク ポジ ンション セン サー の 抵抗 は 正常 か 
基準 値 1630 一 274002 ( 冷 間 時 ?) 
206532250Q ( 温 間 時 ?) 


切り 離し た クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー, カム ポジ 
ショ ン セ ン サ ー の ハー ネス 側 コ ネクター と エン ジン 
コシ トロ ー ル コロ コンピ ュー ター の コネ クタ ー で 次 の 交 


子 間 で 導通 は ある か 
ハー ネス 側 で コン ピュ ー タ ー 側 


ポジ ジコ ント サー ルウ ゲロ ュー "の は 本 グ 


ター を 切り 離す 


カム ポジ ショ ン セ ン サ ー 不 良 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー 不 良 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス 不良 
(クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー ま た は カム ポジ ショ ン セ ン サ ー 
や エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー) 


カム ポジ ショ ン セ ン サ ー 
エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の ハー ネス 側 コ 6 
ネクター で 次 の 端子 間 は 絶縁 され て いる か | 
04001G5 0 2 
C4 (NE+) < C17 (NE 一 ) 8 
C5 (G 十 ) < C17 (NE-) 


(本 体側 ) (ハー ネス 便 ) 


イグ ニッ ショ ンコ イル 
(ハー ネス 便 ) 


YES 


le-2-2-D le-2-1-D 


IG コ イル , カム ポジ ショ ン セ ン サ ー, クラ ンク 

ポジ ショ ン セ ン サ ー お よび エン ジン コン トロ ー ル 

コン ピュ ー タ ー の コネ クタ ー を 接続 する 
( 注 ) エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の 電源 点検 

お よび アー ス 点 検 を 実施 する 。 
オシ ロス コー プ を エン ジン コン トロ ー ル コン 
ピュ ー タ ー の 次 の 端子 問 に 接続 する 
C4 (NE+) < C17 (NE-) 
C5 (G+) … C17 (NE-) 


クラ ンク ボ ポジ ショ ン セ ン サ ー 
(ハー ネス 便 ) 


le-2-2-D 


エン ジン コン トロ ー ル コン シン ピュー ター 


(本 体 條 ) 
B 


HL 
Q ロ EEEEIHIIICEEEEHP ロ BE 日 回 
四 田 中 田 四 田 回 川 印 田 目 四 呈 OBB 多 民 由 


エン ジン を クラ ン キ ング させ た と き 。 それ ぞ れ パル ス INO 
9 エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 不 
が 発生 し て いる か ョ 2 


YES 


EmE ロ ロロ 
esE 邊 聞 叩 正中 征 中 四 中 引 * 


オシ ロス コー プ を エン ジン コン トロ ー ル コン 
ピュ ー タ ー の 次 の 端子 問 に 接続 する 

C20 (GT1) * C14 GE1) 
C21 (IGT2) … C14 (E1) 


ェ エン ジン を クラ ン キ ング させ た と き ,。 それ ぞ れ の 竣 子 |NO 
ト ア ミッ % 人 レ ゃ PE ー 不 
より パル ス が 発生 し て いる か ェ ン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 不 良 


YES 


オシ ロス コー プ を エン ジン コン トロ ー ル コン 
ビ ピュー ター の 次 の 端子 問 に 接続 する 
C3 (QGF) * C14 CE1) 


* ノ で さ う ヽ ヽ ゃ の 1 
ェ エン ジン を クラ ン キ ング させ た と き 端 子 よ り パ ルス が | YES 2 の 2 コウ BSD ウン ウニ グー ボ e 


発生 し て いる か 
NO 
IG コイ ル 両 側 不 良 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター オル タタ ネー ター 点検 用 


機能 点検 
無 負荷 試験 , 負荷 試験 


1 パッ テリ ー 比 重点 検 
基準 値 ~1.25<1.27 ( 液 温 20"C) 
ず バ ッ テ リ ー ら ター ミ 6 2 バッ デ テリー ター ミナ ル 点 検 
3 V ベ ルト 張力 ・ た わ み 量 点検 
(エン ジン 調 回] 一 「 基 本 点検 」 参 虹 ) 
4 ヒュ ー ズ 点検 
5 配線 状態 点検 
6 異 音 点 検 
(1) エン ジン 回 転 中 の オル タネ ー タ ー か ら の 異 音 の 有無 を 確認 する 。 
無 負 荷 試験 (調整 軍 圧 点検 ) 
(1) エン ジン 回 転 数 を 2000r/min まで あげ て , バッ テリ ー 両 端子 の 
電圧 を 測定 する 。 
基準 値 13.5 一 14.3V (10A 以下 時 ) 
負荷 試験 (出力 電流 点検 ) 

, 導 ) 無 負荷 試験 の 状態 たり,。 ヘッ ドラ ンプ を ハイ ビー ム に . ヒー ター 
ブロワ ス イッ チ を ハイ に し 。 エンジ ン 回 転 数 を 2000r/min に 
セッ ト し た 状態 で た だ ち に 電流 を 測定 する 。 
基準 値 30A 以 上 
(参考 〉 基準 電流 以下 を 示し て も , ペッ テリ ー が 完全 充電 状態 の 場合 , 

電流 が 小さ く な る の で , 負荷 を 増し (ワイ ペー モー ター, リヤ 
ウイ ンド ゥ デフ ォ ッ ガー な ど を 作動 さき せる) 再度 測定 する 。 


オル タタ ネーター 
脱 殴 作業 上 の 留意 点 


呈 没 ァ 。 


ン ル ー ム JB。 


ー を 使用 し て , 各 敵 


に 


TOO435O3 


オル タネ ー タ ー の 脱 導 は 必ず バッ テリ ー 〇 ター ミナ ル を は ず 
し て 行う 。 
1 オル タネ ー タ ー 脱 芽 
T=9.8N・m {100kgf<cm) ( 十 B 端子 ) 
T=18.1N・m {185kgf<cn] 
(オル タネ ー タ ー※ フ ァ ン ベル ト ア ジャ ステ ィング バー) 
T=58N・m {600kgfxcm}) (オル タネ ー タ ー ぶ ブラケット) 


MEMO 


変更 概要 om 2 一 2 
2 
2 
1 
5 
人 2 一 5 
トラ ブル シュ ー テ ィング 
| (ダイ アグ ノー シス ) …… 2 一 7 
( トラ ブル シュ ー テ ィング の 進め 方 … ま 侯 で …………………ー 2 一 7 
| ダイ アグ ノー シス (ノー マル モー ド ) に よる 点検 … 2 一 7 
ダイ アグ ノー シス (テス トモ ー ド ) に よる 点検 …… 2 一 10 
( 昌和 2 一 13 
ぐ で) 敵 圧 点検 2 一 13 
間 還 較 Ei ピレン < 直 症 EEOOEOOKOHCOCOOTOTKK 2 一 14 
Ti COPPEYC た は CO た LIKE 2 一 14 
単体 点検 すす PPP LLCKKYKLKYK て YY 2 一 15 
イン ジェ クタ ー PPP こと メリ アド エミ すす すそ で で ドド 2 一 15 
スロ ッ トル ポジ ショ ン セ ン サ ー DCFT て イイ で で で すす で で で すす で 2 一 15 
サー キッ ト オ ー プ ニン グリ レー に いい 2 一 15 
エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ee 2 一 16 
エン ジン ASSY FFP TTP 2 一 25 
OYKCOOECODOCTOTOTYOP 2 一 25 
エン ジン ASSY 有 靖 ore 2 一 25 
脱藩 作業 上 の 留 素 点 PP て ティエ て エア で すす で で と と と 2 ー 25 
バキ ュー ム 配 管 で すす で で で で で 2 一 25 
- 攻 お 和 OO CYYYYYTYCECTFCRPEPTP 2 一 25 
パー シャ ル エ ンジ ン ASSY PP で で 2 ゥ ー26 
分 解 構成 回 2 一 26 
エン ジン 本 体 な 2 一 27 
人 2 一 27 
タイ ミン グ ベ ルト カバ バー ガスケット … に で iri… 2 一 27 
タイ ミン グ ベ ルト カバ パー ガス ケッ ト 点 検 … か …………… 2 一 27 
タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 補 修 ………………… 2 一 27 
タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 交 換 ……………… 2 一 27 
クー リ アン CTC いい 2 一 28 
クー リン グフ ァ ン と ここ 2 一 28 
機能 点 機 io 2 一 98 
イ グ ニ マッ シシ 2 一 29 
人 2 一 29 
機能 点検 ピー 2 一 30 
表 花 点検 oe 2 一 30 
イィ イグ ニ ッ シ ョ シ ココ イル に mmhrmtirn 2 30 
取り 付け 作業 上 の 留 点 な 2 ーー 30 
クラ ンク ポジ ショ ン セ センサー て て と トド 2 一 31 
肢 基 構成 回 ooo 2 一 31 
脱落 作業 上 の 留意 点 oe 2 一 32 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー っ 
イグ ニッ ショ ンコ イル 


(イグ ナイ ター 内 蔵 タ イプ ) …… 


3SーFE エ ンジ ンー エ 


3S 一 FE エン ジン の 改良 に より , トヨ タ カル ディ ナ 修 理 午 プ 追補 版 (品番 62806, 1995 年 2 月 発行 の 内 容 か ら 交 の 項目 を | 


変更 お よび 追加 し まし た 。 
1 エン ジン 調整 
・ 基 本 点検 の 変更 
2 EEFEI シ ステ ム 
・ ト ラブ ル シ ュ ー テ ィング (ダイ アグ ノー シス ) の 変更 
・ 燃 圧 点 検 の 変更 
・ 部品 配置 図 の 変更 


・ 単体 点 検 (イン ジェ クタ ー。 スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー。 サーキット オー プ ニ ン グリ レー エン ジン コン トロ ー ル た 


コン ピュ ー タ ー) の 変更 
3 エン ジン ASSY 
・ エ ンジ ン ASSY 脱着 作業 上 の 留意 点 の 変更 お よび 追加 
・ バ キュ ー ム 配 衝 図 の 変更 
・ パ パーシャル エ ンジ ン 分 解 構成 図 の 変更 
4 エン ジン 本 体 
ング ベル トカ バー ガス ケッ ト の 点検 , 補修 お よび 交換 の 作業 要領 の 追加 
5 クー リン グ 
s・ ク ー リ ング ファ ン 機 能 点 検 の 変更 
6 イグ ニッ ショ ン 
< クランク ポジ ショ ン セ ン サ ー 脱 着 構成 図 の 追加 
・ 単体 点検 (スパ ー ク プラグ, クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー, イグ ニッ ショ ンコ イル ) の 変更 お よび 人 把 加 


トリ 
※ 
ん // 


エン ジン 調整 


へ 2 
EE 
ロ 
ロ 


回 転 計 接続 用 


09843-18010 タコ パル スピ ッ ク ア ッ プ ワイ ヤ 


09843-18020 ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ ダイ アグ ノー シス コネ クタ ター 短絡 用 


95506-00090 ペル ト テ ンション ゲー ジ 


(日 本 電装 品番 ) 日 本 電装 約 扱 い 


V ベル ト 張 カカ 沿 定 用 


TBGCG-100 ガソリン コン プレ ッ シ ョ ン 圧縮 圧力 洞 定 用 


症 rg 放 ゲー ジ セ ッ ト 金 バ パ バンザイ 扱い 


や TIGCG-100 交 イ ヤサカ 扱い 
人 


ーー 
直 定 規 , プッ シュ プル ゲー ジ V ベルト た わ み 屋 渦 定 用 
22102 


CO・HC メー ター CO・HC 濾 度 測定 用 
22201 


ァ プ S ポン プ 


油脂 ・ そ の 他 


ャ 


クラ ンク シャ フト 


を た わ み 量 調 整 値 所 


AO09661 


54101 


で OO410G@S 


基本 点検 


NO ーー 


冷却 水 点検 
エン ジン オイ ルル 点検 
バッ テリ ー 液 量 , 比 宣 点 検 

苦 準 比 宣 1.25 一 1.27 〈( 液 温 20C) 
エア クリ ーー ナー エレメント 点検 
スパ ー ク プラ グ 点 検 

プラ ク グ 型 式 と ギャップ 


人 【m 
トー 5 rw ] rem 
トー kek | sss ] recmr 


V ベル ト 張 力 ・ た わ み 量 点 検 
た わ み 量 基 準 値 [ 押 力 98N {10kgf) ] 


蔵 準 値 新品 取り 付け 時 点検 時 
種類 [nn] [mm] 


オル タネ ー タ ー 骨 | 69 | 
PS ポジ プ 用 | scto | iocs 


基 準 値 新品 取り 付け 時 点検 時 
種類 [N tkgf] [N {kg] 
| 441 539 
オル タタ ネー ター 用 
{70 一 80) {45 一 55) 
441539 245 一 392 
P/S ポン プ 用 
{45 一 55} (25 一 40) 


・ ベ ルト の た わ み 量 は , 定め られ た プー リー 問 で 測定 する 。 

・ 新 品 の ベル ト に 交換 する と き は .「 新 品 取 り 付け 時 」 の 基準 値 
の 中 央 値 に 調整 する 。 

・ 5 分 以上 使用 し た ベル ト の 点検 は , 「 点 検 時 」 の 基準 値 で 確認 
する 。 

・5 分 以上 使用 し た ベル ト の 再 組み 付け は ,「 点 検 時 ] の 基準 値 
の 中 央 値 に 調整 する 。 

(参考 〉 た わ み 硫 基準 値 , 張力 基準 値 の いずれ を 使用 し て も 良い 。 


2-4 


回 刷 中 9 


RISIE| 


let-23-1 


3 5 一 FE エン ジン ー エ ンジ ン 束 


7 


Oo 


10 


11 


12 


13 


14 


計器 取り 付け 1 

(1) 一 次 信号 検出 タイ プ の 回 転 計 は ,。 ダイ アテ グノー シス コネ クタ ー 
に タコ パル スピ ッ ク ア テッ プ ウ イヤ を 取り 付け , 回 転 計 を 取り 母 

エン ジン 隊 機 

タ ベ ッ ト 異 常 斉 点 検 


点火 時 期 点検 , 調整 
(1) ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ を 使用 し て , ダイ アグ ノー 
スコ ネクター の 8 (T.) *>3 (E,) 端子 韻 を 短絡 す る 。 
短絡 位置 を 癌 赴 える と 故障 の 原因 と な る た め , 絶対 に 関連 広 
な い 。 
参考) 8 (Ti) >3 (E)) 端子 問 短絡 後 。 5 秒間 エン ジン 回 転 喜 
150…300r/min 上 昇 し , その 後 ア イド ル 回 転 付近 に 詞 ま 。 
SCV 作動 確 認 機 能 ) 
回 転 数 に 変化 が な い 場 合 は ISCV 系 の 異常 が 考え られ る 。 
(2) 点火 時 期 を 測定 する 。 
基準 舘 BTDC 8~<12" 
3 8 (Ti)D で 3 (Ei) 端子 間 を 開放 する 。 
(4) 点火 時 期 が 基準 値 内 で ある こと を 確認 する 。 
基準 値 BTDC 10-20" 
(5) エン ジン 回 転 数 を 上 げた と き 点 火 時 期 が すみ や か に 進 角 する こ 
と を 確認 する 。 
アイ ドル 回 転 数 点検 
注 品 電動 ファ ン が OFF の と き 行 う 
(1) アイ ドル 回 転 数 を 測定 する 。 
基準 信 600>700r/min 
イン テー クマ ニ ホ ー ル ド 負 圧 点検 
基準 値 "60kPa {450nnHg) 以上 
コン プレ ッ シ ョ ン 点 検 
基準 値 1.23MPa {12.5kgf/cr) (250r/min) 
限 度 0.98MPa {10.0kgf/cm) (250r/min) 
気 簡 落 限度 "98kPa {1.0kgf/cg) 
CO・HC 濃度 点検 
(1) エン ジン 回 転 数 2500r/min で 2 分 間 保 持 し た 後 。 アイ ドル 回 転 
で CO・HC 濃度 を 点検 する 。 
差 挙 値 CO 濃度 1.0% 以 下 
HC 濃度 800 叫 以下 
基準 値 外 の 場合 は , 空 燃比 補償 装置 を 点検 する 。 
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3S 一 FE エン ジン 一 EF 


09268-41046 


(09268-41081) 


(09268-41091) 


(90405-09015) 


(90467-13001) 


(95336-08070) 


09258-00030 


09082-00012 


い 
H 
ト 


て 2 
尋 
ロ 


イン ジェ クシ ョ ン メ ジャ ー リ ング 
ツー ルセット 


ペン チュ リー パイ プス イベ リン グ 
ユニ オン 


ホー ス 


ホー スプ ラグ セッ ト 


トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


2 フ - ら 


す て OO4 3 19@ ケ 


イン ジェ クタ ー 点 校 用 


イン ジェ クタ ー 点 検 用 


イン ジェ クタ ー 点 検 用 


イン ジェ クタ ー 点 核 用 


(09083-00060) 


09842-30070 


09843-18020 


EFI イン スペ クシ ョ ン ワ イヤ ト F 


ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ 


イン ジェ クタ ー 点 検 用 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 短 絡 用 


2-6 3S 一 FE エン ジン 一 EFI シス テム 3S 一 FE エン ジン 一 EFI シス テム 


トラ ブル シュ ー テ ィング 
(ダイ アグ ノー シス ) 
衝 ラ シュ ー テ ィング * 起 基 主体 に 
09991-50320 ダイ アグ ノー シス 読み 下り 用 衝 本 トラ ブル シ ティ ング は EFI 装置 か EE 
1 記載 し て ある 。 従っ て , エン ジン 本 体 関係 が 起因 する 事項 は 記載 
し て いな い 。 
・ 燃 料 系 部 品 の 点検 , 脱着 お よび 電気 系 部 品 の 脱着 を 行う 場合 


40 AH 「 は , ダイ アグ ノー シス コー ド を 読み 取っ た 後 , バッ テリ ーG 
角 バ ン ザ イ 扱 い 記 
ー ミ ナル を 取り は ず す 。 
鈴 イ ヤサカ 扱い 
| ・ 燃 料 経路 を 切り 郊 す 場合 は , 作業 の 前 に 料 流出 防止 作業 を 
EFI フュ ー エ ルプ レッ シャ ー 燃 圧 点検 用 行い , 周囲 に 燃料 が 衆 散 し な いよ う ウ エス な ど を あて が う 。 
ゲー ジ 角 バ ン ザ イ 扱 い また , 組み 付け 後 , 燃料 海 れ 点検 を 行う 。 
グン 誰 イ ヤサカ 扱い ・ 各 配線 の コネ クタ ー を は ず す 場合 は , コネ クタ ー 本 体 を 持っ 
この 3 
] て 行い , 絶対 に 配線 を 引っ 張ら な い 。 また 接続 時 は 確実 に は 
ン 
スシ 


09991-50100 トヨ タダ イア グノー シス リー ダー ダイ アグ ノー シス 読み 下り 用 


[ 2-7 
| 


So へ の 
20801 
ラブ ル シ ュ ー テ ィ ・ 

メ リン ダー イン ジェ クタ ター 大 瑞 景 点 校 用 で ヽ 和 上 4 0 2002 

21601 電源 点検 

1 和央 点 
スト ・ 上 イン ジェ クタ ー 喧 上 射 展 点 校 用 
基準 値 10 一 14V (エン ジン 停止 時 ) 


オシ ロス コー プ エン ジン コン トロ ー ル コン ピ ビ ピュー ター 点検 用 
注意 バッ テリ ー 電 圧 が 低い と 「 ダ イア グノー シス に よる 点検 ] に 
お いて 過 診 断 の お それ が ある 。 


(2) ペッ テリ ー, ヒュ ー ズ , ヒュ ー ジ ブル リン ク , コネ クタ ー,。 ワイ 
ヤ ハ ー ネ ス , アー ス の 状態 を 確認 す る 。 
EFI ヒュ ー ズ (15A) また は バッ テリ ー タ ー ミ ナル を は ず す と 
コン ピュ ー タ ー の 札 憶 デー タ が 消去 され る の で . 点検 が 終わ 
る まで は ず さ な い 。 
2 イン ジェ クタ ー 作 動 点検 
(1) サウ ンド スコ ー プ を 使用 し て , クラ ン キ ング 時 イン ジェ クタ ー 
の 作動 音 (カチ カチ テ 音 ) が する こと を 確認 する 。 
3 燃 圧 点検 


(⑪) アイ ドル 回 転 時 , フェー エル フィ ルター と デリ ペリ ー バ イプ 間 


の フュ ー エ ル ホ ー ス を 指先 で つま ん だ こき, 燃 圧 が 感じ られ る 
こと を 確認 する 。 


4 ダイ アグ ノー シス コー ド 記 癒 消去 
(1) EFI ヒ ュー ズ C15A) を 10 秒 以上 取り は ず し た 後 , ヒュ ー ズ を 


接続 する 。 
注 避 EFI 装置 の 点検 修理 後 は , 必ず ダイ アグ ノー シス コー ド の 皮 


憧 を 一 遇 消去 し た 後 , 正常 コー ド が 出力 され て いる こと を 確 
認 す る 。 
ダイ アグ ノー シス (ノー マル モー ド ) に よる 点検 


1 チェ ッ ク エ ンジ ン ウ ォ ー ニ ング ラン ププ 点検 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON にし, チェ ッ ク エ ンジ ン ウ ォ ー 
ニン グラ ンプ が 点灯 する こと を 確認 する 。 
(参考 〉 ラン プ が 点灯 し な い 場 合 は , ヒューズ 切れ , バル プ 切 れ , 配 緑 
の 断線 が 考え られ る 。 
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3S 一 FE エン ジン ーーEFI シス テム 


2 ダイ アグ ノー シス コー ド 読 み 取 り 


チェ ッ ク エ ンジ ン ウ ォ ー ニ ング ラン プ に よる 錠 み 到 り 


(1) スロ ッ ト ル バル ブ 全 閉 , シフ ト 位 置 P ま た は N レン ジ (AT 

車 )) A プ C OFF に する 。 

(9 ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ を 使用 し て , ダイ アグ ノー 
スコ ネクター の 8 (T) >3 CE) 端子 問 を 短絡 する 。 

短絡 位置 を 間 克 え る と 故障 の 原因 と な る た め . 絶対 に 問 違 え 

な い 。 


(3) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し て , チェ ッ ク エ ンジ ッ | 
ウォ ー ニ ング ラン プ の 点滅 回 数 を 読み 取る 。 


(コー ド "21" と "31" を 出力 する 場合 ) 


以降 線 り タ す 


(参考 ) ・ コ ー ド を 表示 し な い (ラン プ が 点滅 しない) 場合 は , Te で > 
端子 系 の 断線 , コン ビ ピュー ター 不 良 が 考え られ る 。 
*・ チ ェ ッ クエ ンジ ン ウ ォ ー ニ ング ラン プ が 常時 点灯 し て いる 揚 
合 は ワイ ヤ ハ ー ネ ス の ショ ー ト (か み 込 みな ど ),。 コン 
ビ ピュー ター 不良 が 考え られ る 。 
・ 意味 の な い コ ー ド を 出力 する 場合 は . コン ビュー ター 不良 が が 
考え られ る 。 
s1000r/min 以 上 で チェ ッ ク エ ンジ ン ウ ォ ー ニ ング ラン プ が 
点 条 し , コー ド を 出力 し な い 場 合 は , 一 度 イ グ ニ ッ ショ ンス 
イッ チ を OFF に し た 後 , 再 点 柱 す る 。 そ れ で も コー ド を 出力 
し な い 場 合 は 。 コン ピュ ー タ ー 不 良 か ら バック アッ プ モ ー ド 
に な っ て いる 可能 性 が ある た め , 点火 時 期 を 確認 し て 判断 す 
る 。 (バッ クア ッ プ BTDC10' 固定 ) 
(4) ダイ アグ ノー シス コー ド 番 号 を 出力 し た 場合 は ,。 ダイ アグ ノー 
シス コー ド 一 覧 表 に より 判断 する 。 
トヨ ョ タダ イア グノー シス リー ダー に よる 読み 取り 


(1) トヨ ョ タダ イア グノー シス リー ダー を 使用 し て 。 ダイ アグ ノー シ 
スコ ー ド を 読み 取る 。 
エン ジン シス テム コー ド ……819 


3 ダイ アグ ノー シス コー ド 一 覧 表 
( 考 ) 。 二 っ 以上 の コー ド 番 号 が 出力 され る 場合 は , コー ド 番 号 の 小 


さい 順に 表示 する 。 


| 計 新 遥 目 

号 | [端子 記号 
〈① クラ ン キ ング 中 
② NE 信号 が 入力 され な い 
③ 5 秒 以 上 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(NE, STA 信号 系 統 ) 

ぃ クラ ンク ポジ ショ ン セ ル サ ー 
CNE セン サー) 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

・ ス ター ター の 作動 

*・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


回 転 信 号 系 統 1 
LNE] 


① エン ジン 回 転 数 2500 r/min 以上 


回 転 信号 系 統 2 ② NE 信号 が 入力 され な い 0 の の ウン な と 5 と 
[NE] ③ 1 秒 以 上 CNE セン サー) 


* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

< ワイ ヤ ハ ー ネ ス お よび コネ クタ ー 
イグ ニッ ショ ンコ イル +B さら ) 
IJGF, IGT 系 続 

*・ イ グ ニ ッ ショ ンコ イル No 1 

s* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
イグ ニッ ショ ンコ イル 十 B お よび 
IGF,。【GT 系 統 

* イ グ ニ ッ ショ ンコ イル No 2 

s* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


に ① アイ ドル 回 転 時 
点火 信号 系 統 ( 牛 1 4 用 ) | ⑧ IGT1 信号 が 出力 し て いる に も か か わら ず 1GF 信号 が 入力 され な い 
[IGF, IGT1 ] ③ 1 秒 以 上 


本 ① アイ ドル 回 転 時 
点火 信号 系 統 ( 井 2, 3 用 ) | @② icGT2 信 号 が 出力 し て いる に も か か わら ず IGEF 信号 が 入力 され な い 
[IGF, IGT2 ] ③ 1 秒 以 上 


* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


①IG スイ ッ チ ON 
② ECT CPU 界 常 
③ 1 秒 以上 
① ェ エン ジン 威 機 宜 。 エン ジン 回 転 数 2500r/min 以上 
② O。 セン サー 出力 電圧 の 振幅 が 0.3V 未満 

③ 60 秒 以 上 

④ 2 トリ ッ プ 

① IG スイ ッ チ ON (エン ジン 停止 ) 

② O。 セン サー ヒー ター 回 路 の 断線 

③ 1 秒 以上 


①1G スイ ッ チ ON 


ECT CPU 系 統 
(AT 車 ) 


ぃ ワイ ヤ ハ ー ネ ス お よび コネ クタ ー 
(O。 セン サー 系 統 ) 

*O。 セン サー 

s* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

・ 燃 料 系 統 , 点火 系 統 お よび 吸気 系 統 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(O ょ セン サー ヒー ター 系 統 ) 

* 〇 の O。 セン サー 

< エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 


・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


O。 セン サー 信号 系 統 
[OX] 


O。 セ ン サ ー ヒ ー タ ー 異 常 
[HT] 


の ER ④② 水温 セン サー 回 路 の 短絡 また は 断線 IA00 Re 
9 ③ 1 秒 以 上 < エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 


*・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
( 喚 気温 セン サー 系 統 ) 

・ 明 気温 セン サー 

*・ エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

・ 燃料 系 統 (イン ジェ クタ ー, 燃 圧 ) 

・ 点 火 系 統 
(スパ ペー ク プ ラグ ,。 イグ ニョ ショ ンコ ゴイ ル ) 

・ 吸 気 系 続 (バキ ュー ムセン サー) 

* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(O。 セン サー 系 統 ) 

* 〇 O。 センサ ー 

<・ エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

*・ ワ ウイ ヤ ハ ー ネ ス お よび コネ クタ ー 
(バキ ュー ムセン サー 系 統 ) 

*・ バ キュ ー ム セン サー 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


* ワ イヤ ハー ネス お お よび コネ クタ ー 
(ISCV 系 統 ) 

ISCV 

s エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

*・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ーー 系統) 

<・ ス ロッ トル ポジ ショ ン セ ン サ ー 

・ エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


① IG スイ ッ チ ON 
② 吸気 湯 セン サー 回 路 の 短絡 また は 断線 
③ 1 秒 以上 
〈① ェ ン ジン 暖 機 後 、 エン ジン 回 転 数 2500r/min 以上 
⑧ Oz。 セン サー が リッ チ 信 号 を 出力 し な い 

③ 60 秒 以 上 

④ 2 トリ ッ プ 


吸気 温 モ ン サ ー 信 号 系 統 
[THA, E2] 


リー ン 異 常 系 統 
[OX] 


① IG スイ ッ チ ON 
②⑨ パ バキューム セン サー 回 路 の 短絡 また は 断線 
③ 1 秒 以上 


① アイ ドル 回 転 時 
② ISCV 回 路 の 短絡 また は 断線 
③ 10 秒 以 上 


①1IG スイ ッ チ ON 


パパ キ ュー ムセン サー 
信号 系 統 
[PIM,。 VC, E2] 


ISCV 系 統 
[ISCC, ISCO] 


スロ ッ ト ルポ ジ シ ジン 
セン サー 信号 系 統 の スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー 回 路 の 短絡 また は 断線 
[VTA, VC, E2] ③ 5 秒 以 上 


2 ト リ ツ プ : 診断 内 容 ①, ②, ③, を 一 旦 記憶 , IG OFF 一 ON 後 , 再度 診断 内 容 ①, ②, ③ が 成立 時 


TRS 


① ェ ン ジン 最 
eee ーー 


す - 信 
スピ ー ド セン サー 信号 系 統 0 秒 以 上 入力 され な い 


[SPD] 


ノッ クセ ン サ ー 信 号 系 統 
[KNK] 
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人 0 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ ク ク 2" 
(スピ ー ド セン サー 系 統 ) 

スピ ビー ドア サー デル 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルフ ン ヒ > ゥ 


サイ ャ ムー ホス お ょ コネ クダ 
( ノ ッ ク セ ン サ ー 系 統 ) 

* ノ ッ ク セ ン サ ー 締め 付け 不 委 
* ブ ブック セ ン サ ー 


ノビ ピ テ 
ネン ジュン fg ニル ョ ン と 


昌 和 し : 
Sotsgnem と 
) 各 セ ン サー の 信号 系 縮 「 
マル =ー ド の ダイ アグ ノー 
マル モー ド の 診断 項 日 以外 


、、 マル モー ド ) 記憶 
ーー 
こ gz 
7 グ 


する ? 
"(GE) 映 子 則 を 短 結 す し ( 


ee oo 。 シャ eee 


ッ チ が OFF の 状態 で 短 9 8 
g2 


シ 


し な 
1 生 ド を 読み 終え る まで 9 


い 】 


6 吊り 1 
ー ン ガラ ンプ の 「 そ 
示す 。 


JE mon か 『 ーーーーーーー ーーー デー バーー ーー 
ーー テー ニニ た ーー に デ ーー ーーー ーーー ら ー ーーー ニー ーー: ーー ** まま 


3 S 一 FE エン ジン 一 EFI シス テム -11 
(2 スタ ー タ ー で エ ジ シ ジ ン を 始動 し 。、 チ ェ ッ クエ ンジ ン ウ ォ ーー 
グラ ンプ が 消灯 する こと を 確認 する 。 
(参考 〉 スタ ー タ ー 信 号 系 統 の 診断 お よび ダイ アグ ノー シス 機能 の 作 
動 確認 。 
車速 5km/h 以上 で 走行 テス ト を 行う 。 
(参考 ) ・ ス ピー ド セ ン サー 信号 系 統 の 診断 。 
・ 不 具合 の 発生 し た 状態 (走行 条件 な ど ) を 再現 し て みる 。 
走行 テス ト 後 。 ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 8 (Ti,) 3 
(E,) 端子 間 を 短絡 し , ダイ アグ ノー シス コー ド を 読み 取る 。 
ダイ アグ ノー シス コー ドド 番号 を 出力 し た 場合 は 。 テス トモ ー ド 
時 の ダイ アグ ノー シス コー ド 一 覧 表 に より 判断 する 。 
(参考 ノー マル モー ド の ダイ アグ ノー シス の 内 容 も 診断 し て いる 。 


トヨ タダ イア グノー シス リー ダー に よる 読み 取り 


(1) トヨ タダ イア グノー シス リー ダー を 使用 し て , ダイ アグ ノー シ 
スコ ー ド を 読み 取る 。 
エン ジン シス テム コー ド 
(参考 〉 ・ 車 速 5km/h 以上 で 走行 テス ト を 行っ た 後 , コー ド を 読み 取 

る 。 

・ ノ ー マ ル モー ド の ダイ アグ ノー シス の 内 容 も 同時 に 診断 す 
る 。 

・ 不 具合 の 発生 し た 状態 (走行 条件 等 ) を 再現 し て みる 。 

コネ クタ ー お よび ワイ ヤ ハ ー ネ ス 皮 断 チェ ッ ク 
(参考 ) ダイ アグ ノー シス (テス トモ ー ド ) 点検 の ダグ ダイ アグ ノー シス 

コー ド 出 力 に より 不具 合 系 統 が 判明 し た 場合 は , 次 の 方 法 に 
より 不具 合 箇所 の 絞り 込み を 行う 。 

1) テス トモ ー ド で の ダイ アグ ノー シス コー ド 読 み 取 り 後 , EFI 
と ヒュー ズ (15A) を 10 秒 以上 取り は ず し 、 ダイ アテ グノー シス 
コー ド の 記憶 を 消去 する 。 
ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 9 (Tj) を 3 CE)) 端子 間 を 短絡 
し た 状態 で エン ジン を 始動 する 。 
アイ ドル 回 転 状態 の まま , ダイ アグ ノー シス (テス トモ ー ド ) 点 
検 で 出力 し た 不具 合 系 続 の コネ クタ ー お よび ワイ ヤ ハ ー ネ ス を 
振っ て みる 。 
コネ クタ ー お よび ワイ ヤ ハ ー ネ ス を 振っ て チェ ッ ク エ ンジ ン 
ウォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 すれ ば , その 箇所 の コネ クタ ー ま た 
は ワイ ヤ ハ ー ネ ス に 接触 不良 の お それ が ある 。 

ダイ アグ ノー シス コー ドド 一覧 表 
(参考 ) ・ テ スト モー ド 時 も ノー マル モー ド の 診断 を 行っ て いる た め 

ノー マル モー ド の 一 覧 表 も 併用 する 。 

・ コ ー ド 番号 42( ス ピー ド セ ン サー 信号 系 統 ) 43( スタ ー タ ー 

信号 系 統 ) 51( スイ ッ チ 信号 系 統 ) は ダイ アグ ノー シス の メ 
モリ ー に 記憶 し な い 。 (9 (Tj』) > 3 (E) 端子 間 開 放 ま た は 
トヨ タダ イア グノー シス リー ダー の コネ クタ ー 切 り 離 し に て 

消去 ) 

・ 一 つ 以 上 の コー ド 番 号 が 出力 され る 場合 は コー ド 番 号 の 小 
さい 順に 表示 する 。 
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'O。 セン サー 信号 系 統 


水温 セン サー 信号 系 統 
[THW,。 E2] 


バキ ュー ムセン サー 
信号 系 統 
[PIM,。 VC, E2] 


ISCV 系 統 
[ISCC, ISCO] 


スロ ッ ト ル ポジ ショ ン 
セン サー 信号 系 統 
[VTA, VC, E2] 


スピ ー ド セン サー 信号 系 統 
[SPD] 


スイ ッ チ 信号 系 統 
[AC1。NSW] 


① 診断 条件 ②⑫ 異常 状態 ⑬ 異常 期間 
① エン ジン 暖 機 後 , エン ジン 回 転 数 2500r/min 以上 
② 0z セン サー 出力 電圧 の 振幅 が 0.3V 未満 
③ 60 秒 以 上 


① IG スイ ッ チ ON 
② 水温 セン サー 回 路 の 短絡 また は 断線 
③ 1 秒 未 満 


① IG スイ ッ チ ON 
② 吸気 温 セ ン サ ー 回 路 の 短絡 また は 断線 
③ 1 秒 未 満 
① ェ ン ジン 明 機 家 ,、 エン ジン 回 転 数 2500r/min 以上 
② Os セン サー が リッ チ 信 号 を 出力 し な い 

③ 60 秒 以上 


①IG スイ ッ チ ON 
④ ペ キ ュ ー ム セン サー 回 路 の 短絡 また は 断線 
⑬ 1 秒 未 満 


① アイ ドル 回 転 時 
② ISCV 回 路 の 短絡 また は 断線 
③ 1 秒 未 満 


① IG スイ ッ チ ON 
の スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー 回 路 の 短絡 また は 断線 
③ 1 秒 未満 
② テス トモ ー ド 中 , ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の TE 端子 
間 が 短絡 され る まで , スピ ー ド セン サー 信号 が 入力 され な い 


① テス トモ ー ド 中 , エ ンジ ン 始 動 後 ,、 ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 
の Ts <>E」 端 子 聞 短 絡 

② 以下 の いずれ か が 成立 時 

・ シ フト 位 履 P,N レン ジ 以 外 (A ノ T 車 ) 

*A ム グ プ C ス イッ チ ON 


点 検 部 位 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(O, セン サー 系 統 ) 

sO。 センサ ー 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ター 

・ 燃料 系 統 , 点火 系 統 お よび 表 気 系 還 

* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
( 水 濁 セ センサー 系 統 ) 

*・ 水温 セ ン サ ー 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ーー 

* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
( 明 気 湯 セ ン サ ー 系 統 ) 

・ 表 気温 セン サー 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

*・ 燃料 系 続 (イン ジェ クタ ー。 圧 ) 

* 点火 系 統 
(スペ ー ク プラ グ 。 イグ ニッ ショ w ン コイ ノレ ) 

*・ 遇 気 系 続 (バキ ュー ムセン サー) 

* ウ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(O。 セン サー 系 統 ) 

sO。 セン サー 

*・ エ ンジ ンコ ント ロー ルフ コン ピュ ー タ ター 

* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(バキ ュー ムセン サー 系 統 ) 

* バ パパ キュ ー ム セン サー 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

* ヽ ワイ ヤ ハ ー ネ ス お よび ば コ ネクター 
(ISCV 系 統 ) 

・ISCV 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ーー 

*・ ワ イヤ ハー ネス お よび ば コネクター 
(スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ゼ センサー 系統) 

ぃ スロットル ポジ ショ ン セ ン サ ー 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

*・ ワ イヤ ハー ネス お 上 よび コネ クタ ー 
(スピ ー ド セン サー 系 統 ) 

* ス ピー ド セ ン サー 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルフ ンピュータ ー 

* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(スタ ー タ ー 信 号 系 統 ) 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 

*・ ニ ュー トラ ルス ター トス イッチ 系 統 

*A プ C スイ ッ チ 系 統 

* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


フュ ー エ ル シ ス テム 間 


喘 圧 点検 
1 燃料 流出 肪 止 作業 


7AーFE エ ンジ ン 』」ー「EFI システム 」ー「 寺 料 流出 防止 作業 」 参 昭 D 
2 エア クリ ー ナ ー ホ ー ス W プ エア クリ ー ナ ー キ ャ ッ プ 取り は 


に ) 


4 


ず し 

EFI フ ュー エル プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ 取り 付け 

(1) フュ ー エ ルフ ィ ル ター を スン パナ で 固定 する 。 

(2) ユニ オン ボル ト を は ず し ,。 フラ フュー エル メイ ン ホ ー ス お よび ガス 
ケッ ト を 取り は ず す 。 
注記 フュ ー エ ル バ イ プラ イン に 著 千 残 圧 が ある た め , ウエ ス な ど 

で 覆い , 燃料 の 和 飛散 を 防ぐ 。 

3) フュー エルバ イプ に だ , 先 に 取り は ず し た フュ ー エ ル メ イン ホー 
ス お よび 新品 の ガスケット を 介し て ,。EFI フ ュー エル プレ ッ 
シャ ー ゲ ー ジ を 取り 付け る 。 

ィ ー29N・m {300kgf・cmn) 


類 料 添 れ 点検 


CF7AーFE エ ンジ ン 』 一 「EFI シス テム 」 


5 
6 


7 


ー「 フ ュー エル ポン プ 作 動 点 検 お よび 燃料 濯 れ 点 検 」 参 必 り 
エン ジン 始動 
燃 圧 点検 
(1) プア プレッシャー レギ ュ レ ー タ ー の バキ ュー ム ホ ー ス を は ず し , 
ホー スプ ラグ で 塞ぐ 。 
(2) アイ ドル 回 転 時 の 燃 圧 を 測定 する 。 
基準 値 269.7--308.9kPa {2.75--3.15kgf/cr) 


燃料 流出 肪 止 作業 


CF7AーFE エ ンジ ン 』ー「EFI シ ステ ム 」 一 「 燃 料 流出 防止 作 楽 」 参 り 


8 


9 


EFI フ ュー エル プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ 取り は ず し 

(1) EFI フ ュー エル プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ お よび ガス ケッ ト を 到 り は 
ず す 。 

(2) フュ ー エ ルフ ィ ル ター を スン マナ で 固定 する 。 

3) 新品 の ガス ケッ ト 2 枚 を 介し て ,。 ユニ オン ボル ト で フェ ー エ テン 
メイ ン ホ ボー ス を 取り 付け る 。 
Tー29N・m {300kgf・cn] 

エア クリ ー ナ ー ホ ー ス W プ エア クリ ー ナ ー キ ャ ッ プ 取り 付 

け 


10 燃料 漏れ 点検 


CF「7AーFE エ ンジ ン 』ー「EFI シス テム 」 


ー [フュ ー エ ルポ ンプ 作動 点検 お よび 燃料 漏れ 点検 参 恥 ) 


(1) イン ジェ クタ ー の コネ クタ ー を 切り 離す 。 Ne 
(2) ト ョ ヨタ エレ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 端子 問 の 抵抗 を 測 
定 する 。 [ 
イグ ニッ ショ ンコ イル Na 2 基準 値 約 13.8Q (20 や ) 


イグ ニッ ショ ンコ イル Il 1 


燃料 叶 射 量 お よび 漏れ 点検 
イン ジェ クタ ー 点検 は 通気 の 良い 場所 で バッ テリ ー か ら 離 し て 行う 。 
(1) プレ ッ シ ャ ー レ ギュ レー ター,。 イン ジェ クタ ー。 フュ ェ ュー エル フィ 
ルター お よび リタ ー ン パイ プ に SST を 取り 付け る 。 
SST 09268-41081 09268-41091 90405-09015 
90467-13001 95336-08070 
イン ジェ クタ ー に O リ ング を 取り 付け た 状態 で SST を 取り 
付け る 。 


匠 気 渦 セ ン サ ー (FF 再 ) 


ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ を 使用 し て ,。 ダイ アグ ノー シ ジ 
ポッ プ スコ ネクター の 1 (F。) で …12 ( 填 B) 端子 間 を 短絡 する 。 
マ 短絡 位置 を 間違え る と 故障 の 原因 と な る た め , 絶対 に 間違え 


水温 セン サー 


済 気温 セ ン サ ー な し \。 
(4 WD 恵 ) 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し 。 フ ュー エル ポン プ を 作動 
させ る 。 
令奈 エン ジン は 始動 させ な い 。 
イン ジェ クタ ー の コネ クタ ー 部 に , EEI イ ンス ペク ショ ン ワ イ 
ヤ ャ F を 取り 付け る 。 
イン ジェ クタ ー の 先端 に ビニ ー ル チュ ー ブ を 取り 付け る 。 
イン ジェ クタ ー の 先 に メス シリ ンダ ー を 置く 。 
FEFI イ ンス ペク ショ ン ワ イヤ ーF を バッ テリ ー に 接続 し , イン 
ジェ クタ ー の 噴射 量 を 測定 する 。 
基準 値 51 一 64mL/15 秒間 
イン スペ クシ ョ ン ワ イヤ ーF を バッテリー か ら 離 し , ノズル 部 
か ら の 漏れ の 有無 を 確認 する 。 
ピア 二 基準 値 1 滴 以 下 ノ 1 分 間 

還 ッ ト オ キー ナニ ン ケ リレー スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー 


lei-23-1 


1 抵抗 点検 

(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 1 (VC) > 2 (E2) 
端子 間 の 抵抗 を 測定 する 。 
基準 値 ~2.5 一 5.9kQ 

(2) スロ ッ ト ル レバ パー を 全 閉 か ら 全開 に し た と き の 3 (VTA) < 2 
E) 端子 間 の 抵抗 の 変化 を 測定 する 。 
基 準 スロ ッ ト ル レバ ー の 開 度 に 伴い , 抵抗 が 比例 的 に 増加 する 
(参考 ) スロ ッ ト ル レバ パー の 全 閉 時 の 抵抗 0.2 て 5.7 kQ 

スロ ッ ト ル レバ パー の 全開 時 の 抵抗 2.0 て 10.2 kQ 


A1619S 


の" ーー 1 ーー ーーー ーーーーーーー 一 = ーー ma ーーーー こ 
ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー 


2-16 
3S 一 FE エン ジン EFI シス テム 


サー キッ ト オ ー プ ニン グリ レー 


1 抵抗 お よび 導通 点検 


(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て 。 各 端子 問 の 抵 撤 を 
測定 する 。 
基 挙 値 1…2 端 子 聞 651o0o (20 や ) 
3 で 5 端 子 間 10MO 以 上 
(2②) 1 2 端子 聞 に バッ テリ ー 電 圧 を か けた と き , 3 5 端子 韻 の 
E10787 E10788 導通 の 有無 を 確認 する 。 
基 準 。 導通 あり 


回 EEEEEH 
hahhelsls[7] 


EEEEIEE 還 
田 田 四 思 四 男 凶 E2 


hshahhelslslzlel514 和 ls 
国 田 図 田 角 国男 田 目 四 由 田 引 


工 * さる ゃ コ * as 
ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 本 体 仙 子 記 下 


1 コン ピュ ー タ ー 作 動 点検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター に ミニ テス ト リー ド を 接続 し 
各 端子 問 の 電圧 を 測定 する 。 


ほ 問 動 ・ コ ネクター は コン ビュー ター に 接続 し た 状態 で . コネ クタ ー 
の 裏側 か ら 点 検 する 。 


*・ 測定 前 に 電源 点検 (IG ON 時 10 一 14V) お よび テー ス 点 入 
(IG OFF 時 各 ア ー ス 端子 ヘー エン ジン ボデー 5 Q 以下 ) を 


実施 する 。 
(2) オシ ロス コー プ を 使用 し て 各 端 子 間 で パルス が 発生 し て い ぁ こ ーー 
と を 確認 する 。 
二 葵 。 掲載 の オシ ロス コー プ 波 形 は 参考 例 で あり . ノイ ズ . チャ タ 
リン グ 波 形 な ど は 省略 し て ある 。 
(参考 〉 基 浴 値 覆 内 の ※ 印 は , 一 覧 表 の 後に オキ シレ ロス コー プ 波 形 を 掲 
載 し て いる 。 


エエ 
コ 


iiiil 


JBOSS3 


A コ ネクター 
(1 一 22) 


Ni 計 


民 此 国 恒 EEEEE 加 IEBHBEB 車 国 避 EEEE 由 回 
団 国 図 困 男 印 凶 配 凶 還 上 上 EE 由 還 由 還 上 加 川 図 団 包 還 田 四 田 外 田 田 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 本 体 缶 増子 配列 


ター ミナ ル 
NO. 


ィ (CCO〕 
(SLD 一) 

{EVP} 
(SLD 十 ) 


レー | のど へ 


LGSSKJS SN アク 。 生還 還 抽 還 8 到 スス ミミ) 


3S 一 FE エン ジン 一 EFI シス テム 


エン ジン 停止 。、IG スイ ッ チ ON 
エン ジン 停止 。、IG スイ ッ チ ON 


,・ アイ ドル 
= = 


67kPa (500mmHg) の 負 圧 を か けた と き | 13 て 19 | 
TP 回 CCEECEE 


10#20… E1 


バキ ュー ムセン サー 系 


2 | askameocizoo 時 
Rm センター 系 | coo=e1u 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の CC。… E 端子 間 短 絡 
EGW … E1 出力 (排気 温 ク ウォ ー ニ ング 点灯 時 ) 


アイ ドル 回 転 時 (ウォ ー ニ ング ラン プ 消 灯 時 ) 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト 
スイ ッ チ 系 (AT 車 ) 
ラー ター 


フィ ー ド バッ ク 系 VF … E1 


>|>|>| と | と | と | > El と | と > | と | を 
SISISISISIS| S ISISIS き Ia ほぼ 


水温 セン サー の コネ クタ ー を 切り 離す 


(チェ ッ ク エ ンジ ン ウ ォ ー ニ ング ラン プ 点 灯 時 ) 
アイ ドル 回 転 時 (ウォ ー ニ ング ラン プ 消 灯 時 ) 
シフ ト 位 置 P N レ ンジ 
シフ ト 位 置 P N レ ンジ 以外 


曖 機 後 , エン ジン 回 転 数 2500r/min で 2 分 内 保持 し た 後 , 
アイ ドル 回 転 に 戻す 


スロ ッ ト ル バル プ 人 前 | 93<19 


スロ ッ ト ル ポジ ショ ン 
セン サー 系 


= Ems 


VTA … E1 
スロ ッ ト ル バル ブ 全 開 


曖 機 後 、 ア イド ル 回 転 時 A プ C OFF 
暖 機 後 . アイ ドル 回 転 時 A プ C ON 
ヘッ ドラ イト ON, デア フォ ッ ガ ー ON 
ヘッ ドラ イト OFF. デフ ォ ッ ガー OFF 
スト ッ プ ラン プス イッ チ ON 
スト ッ プ ラン プス イッ チ OFF 
暖 機 後 ,、 アイ ドル 回 転 5 秒 経過 後 


ェ ン ジン 全 目 1G ス イッテ oN 陽 才 5 
A ノ C ON (マグ ネッ トク ラッ チ ON) 
ン co 0 


A グ C ON 


上 記 状 表 か ら ス ロッ トル バル プ 全 有 閉 … 全 開 。 3 秒間 | 0 一 2 


バルス 発生 ※ 


7.5 一 14 


7.5 一 14 


> | > | 兵 | > | と > | 琴 | と >| > 
|S| き |Sl き S き | き |S| S 


IB RS 


イア ッッ 


3 3S 一 FE エン ジン 一 EFI シス テム 38 こ E 呈 ジジ ジニ 時 ジス テ た 2-21 


二 楓 生還 素人 
キャ ニス ター パー ジ 用 か エン ジン 停止 ,IG スイ ッ チ ON | 9 一 14 | 
VSV 系 冷却 水温 35 で 未満 で 始動 直後 0.3 秒 以内 


リレー 奥 曖 提 後 , アイ ドル 回 転 時 | 0>3 | 
| タコ メー ター 出力 系 | TAC…E1 | 出力 | 時 入 後 アイ ドル 固 転 叶 。  。 。 。 | バル ス 発 生 拉 | 
| ター リン ダフ ァ ン 系 | cf 一 E1 | 中 | meocgE  。 | ei< 


デー タ 0 アイ ドル 回 


冷却 水温 90 で 以下 
た だ し ,。 エン ジン コン トロ ー ル コ 2 
CF…E 1 端子 間 が 9 <14V 時 
電動 ファ ン 出力 系 出力 
冷却 水温 105 で 以上 
( エン ジン コン トロ ー ル コ RSC 
CFcE 1 区 子 間 が 9 一 14V 時 


測定 端子 #10, 弁 20…E 1 
計器 セッ ト 20V グ DIV, 20ms プ DIV 
測定 条件 曖 機 後 。 アイ ドル 回 転 時 
エン ジン 回 転 雪 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 


NN 放 


圧 
填 


圧 
填 


測定 端子 OX で:E 1 
計器 セッ ト 0.2V ン DIV, 0.5s ジ DIV 
測定 条件 曖 機 後 。 エン ジン 回 転 数 2500r/min で 2 分 間 保 持 


VAVF 
に 2 We * 


エン ジン 偽 止 。、IG スイ ッ チ ON 
還 TE 1 
テス ト 端 子 系 TE 2 E1 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の TE 端子 間 , 
Te で E, 端子 聞 短 絡 
** 水 ア デー アー ス 


(導通 点検 ) (常時 導通 ) 


0 測定 端子 KNK<ーE 1 
計器 セッ ト 0.5V ビ DIV, 1ms ン DIV 
測定 条件 暖 機 後 ,、 エン ジン 回 転 数 4000r/min で 保持 
委 除 ・ エ ンジ ン 回 転 数 が 高く な る に つれ , 波形 振幅 は 大 きく な る 。 
GND ・ 波 形 振幅 は 車両 ご と に 若干 異な る 。 


測定 端子  SPD…E1 
計器 セッ ト 5V ジ DIV,。 20ms ン DIV 
測定 条件 約 20km/h で 走行 時 
・ 車 速 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 
・ 図 は SPD が エン ジン 以外 の シス テム に も 接続 され て いる 場 
合 で あり , エン ジン シス テム の み が SPD に 接続 され て いる 場 
合 は 約 5V に な る 。 


(参考 ) オシロスコープ グ 波形 
測定 端子 CH1: IGT1, IGT2ーE 1 
CH2:・ IGF…E 1 
財 器 セッ ト 2V ン DIV。 10ms プ DIV 
測定 条件 曖 機 後 . ア イド ル 回 転 時 


まあ エン ジン 回 転 散 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 


測定 端子 CH1: ISCO…E1 CH2: ISCC…E 1 
計器 セッ ト 5V ン DIV, 1ms プ DIV 
測定 条件 暖 機 後 、 アイ ドル 回 転 時 , A プ C OFF 
生 波形 の 周期 は 約 4 ms 一 定 と な る 。 


測定 端子 NE 十 <…NE 一 
財 器 セッ ト 5V ン DIV, 10ms プ DIV 
測定 条件 曖 機 後 .、 アイ ドル 回 転 時 
エン ジン 回 転 数 が 高く な る に つれ 
① 各 波 形 振幅 は 大 きく な る 。 
② 各 波 形 岡 期 は 短く な る 。 


< ーー 


ーー 


3 5 一 FE エン ジン シーEFI シス デ テム 


ピン 3S-FE エ シンジ ンーEFI シス テム 
測定 端子 CH1: ISCO…E1 CH2: ISCC<…E 1 2 コン ピュ ー タ ー デ ー タ 点検 
計器 セッ ト 5V プ DIV, 1ms プ DIV は OO トヨ カタ グイ オデ グダグダ デ メー シス リー ダガー だ ブロ グダグダ タム カー ド ぞ を セッ 
測定 条件 暖 機 後 . ア イド ル 回 転 時 , A デ CC ON ト す る 。 
A プ C を ON に する と , デュ ー テ ィ 比 (1 周期 中 に 通 寺 する 往 (2) トヨ タダ イア グノー シス リー ダー を ダイ アグ ノー シス コネ ク 
間 の 割合 ) が 変化 する 。 ター に 接続 する 。 
(3) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON まだ た は, エン ジン を 始動 する 。 


(4) ドコ ョ ヨ み ダイ アグ ノー シス リー ダー に エン シ ンジ ン シ ス テム コード 
819" を 入力 する 。 
(5) 「 チ ェ ゥ ッ ク ナ イ ョ ウ セ ンタ ク 」 に で 「 エ ンジ ン ECU デー タ 」 を 
画面 に 表示 させ , の つ 〇 スイッチ を 押す 。 
測定 端子 ~EVP…E 1 3 コン ピ ビ ピュー ター デー タタ 読 み 取 り 上 の 注 北 
計器 セッ ト 5V ン DIV, 0.1s プ DIV コン ピュ ー タ ー デ ー タ の 値 は , 測定 上 の わずか な 差 , 測定 環境 の 
測定 条件 冷却 水温 35C 未 満 で 始動 直後 0.3 秒 以 内 違い , 車両 の 経時 変化 な ど に より 値 が 大 きく バラ ン ッ キ , 明確 な 苦 
維 値 C 判 定時 ) を 示す こと が 困難 で ある 。 
・ 変 考 値 内 で あっ て も 不具 合 と な る 場合 が ある 。 
・ 息 つき , ラフ アイ ドル の よう な 徴 妙 な 現象 に 対し て は 同型 車 , 
同一 条件 で デー タ を 比較 し , コン ビュー ター デー タ の 全 項 目 
か ら 総 合 的 に 判断 する 必要 が ある 。 


測定 端子 TAC…E 1 
計器 セッ ト 5V ン DIV,。 10msDIV 
測定 条件 暖 機 後 . ア イド ル 回 転 時 
エン ジン 回 転 数 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 


測定 端子 THWO…E 1 
計器 セッ ト 5V ン DIV, 0.1sDIV 


測定 条件 暖 機 後 、 ア イド ル 回 転 時 
(参考 ) 冷却 水温 に より A が 変化 し ます 。 


OCTF 99cRE | 


測定 端子 VAVF, VAVRーE 1 
計器 セッ ト 5V ン DIV, 20ms ブ DIV 


測定 条件 IG ス イッ チ ON 
(参考 ) VAVF: フロ ント 車輪 平均 速度 信号 
VAVR: リヤ 車 輸 平均 速度 信号 


抽 5137 
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叩 


訂 
トコ 
ピ 


6 
て て 


点 検 条 件 
冷 間 始 動 暖 機運 転 
アイ ドル 回 転 時 
2000r/min 時 
3000r/min 時 

アイ ドル 回 転 時 (TE1 ON) 
アイ ドル 回 転 時 (TE1 OFE) 


2000 r/min 時 
3000 r/min 時 


ェ エン ジン 信 止 (IG スイ 


冷 間 始動 一 暖 機運 転 
アイ ドル 回 転 時 


ISC 


A ノ C OFFTーON 時 


ッ チ ON 時 ) 


ーー デュー ンー ロー ュー ーー 2 ーーーーー 


CO 
の 
| 
ら 
m 
H 
MM 
ぶ 
\ 
| 
『TI 
HH 
NM 
2 
HI 
と 


% 
dk 
区 


1.5 て 2.4ms 
1.7 て 3.1 ms 
1.7 と 3.3ms 


1020 で A 
28 38 CA 
30 44 や A 


徐々 に 減少 
30 ン 38 多 
5 >38% 増 加 


AT N レ ンジ ーD レン ジ 時 (A/T 事 ) 0~6 %% 増 加 


ライ ト 。 デフ ォ ッ ガー OFF ON 時 
エン ジン 停止 (IG スイ 


エン ジン 一 定 回 転 時 
ェ ン ジン 停止 時 
アイ ドル 回 転 時 
2000r/min 時 
3000r/min 時 


スロ ッ ト ル バル プ ブ 全 閉 時 
VTA スワ ロッ トル バル プ 全 開 時 
スロ ッ ト ル バル プ 全 閉 一 開 時 
完全 朋 機 時 
走行 中 (スピ ー ド メー ター と 比較 ) 大 き な 差 が な い 
クラ ン キ ング 時 
スロ ッ ト ル バル プ 全 閉 一 開 時 


1 


上 


HW 


TA 
D 


し | 


A ノ C A/C OFF~ON 時 
NSW A グ T N レ ンジ ->D レン ジ 時 (A/T 車 ) ON-OFF 


OX 


スイ ッ チ コン ディ ショ ン 


2500 r/min 


ビ 


始動 後 増量 限 機 後 増量 


+ー 
トー 


STA 


ッ チ ON 時 ) 


ー 定 回 転 時 


2 < 6% 増 加 
0 r/min 
大 き な 変 動 が な い 
93>103kPa {700 ン 770mmHg) 
25<33kPa (190 て 250mmHg) 
24 <32kPa {180 て 240mmHg) 
25<33kPa 人 190 て 250mmHg) 
0 “以下 
80 "以上 
連続 し て 変化 
85 や 以上 


ON~OFF 
OFF~ON 


rich/jean を 繰り 返す 


異常 時 の 点検 項目 


PIM,。 THW, OX 電圧 
胡 気 系 エア 漏れ 


に 
田 


PIM。 THW 重圧 


EFI ECU 不良 


吸気 系 エア 滞 れ . つま り 
各 ス イ ッ チ 信号 
TE 1 演 圧 


VC, PIM 電圧 


6ciptA 


VC, VTA 電圧 


OX 電圧 , TAU, アー ス 電 位 
硫 気 系 エア れ , 料 圧 


JBOSGN 


1 


TOO4107G 


計 問 


ノギス コン プレ ッ シ ョ ンス プリ ング 測定 用 
20202 


です OO4 1 の 7 ケア 


エン ジン ASSY 肢 着 
脱 着 作業 上 の 留意 点 


1 フロ ント エキ ゾー スト パイ プ 取 り 付 け (FFP 車 ) 
・ コ ンプ レッ ショ ンス プリ ング を 再 使用 する 場合 は , ノギス を 使 
用 し て 自由 長 を 測定 す る 。 
根 度 40.5nn 
・ 限度 以下 の 場合 は 新品 と 交換 する 。 
・ ガ スケ ッ ト の 取り 付け 方 向 を 聞 違 えな い 。 


バキ ュー ム 配 管 
配 管 図 


OO4 9 075 


バキ ュー ムセン サー 


レン 


プレ ー キ プー スタ ー 用 パ キ ュ ー ム ホー スズ TS 
キャ ニス ター バ パージ 用 VSV 


プレ ッ シ ャ ー レ ギュ レー ター 


P プ S アイ ドル アッ プ 用 エア ホー ス 


2-26 


レジ ステ ィ プ コー ド 


サー ジ タ ン クス テー 
IT = 13 (130) 


イン テー クマ ニ ホ ー ル ド 
W プ イグ ニッ ショ ンコ イル 


フュ ー エ ル ア リ バリ ー バ イプ 
Ww プ イン ジェ クタ ー 


エン ジン ハン ガー 1 


サー G⑫ 一 [T =150 (io 


秦 ガ スケ ッ ト 


N 一 エー 325 (259) | 


ウォ ー タ ー ア ウト レッ ト 
【/ 「T = 15.0 (150) | 
MY ンー スイ ッ テ ヽ 6》 。 


て 」 
ウォ ー タ ー バ イ バ ス バイ プ Nu 1 QA // 
ーーーー や あぶ 
*《⑫ め -r = 1 IEG3) ] 


ー の 


= 18 (195 


倫 ガ スケ ッ ト 


ベー ン ポ ンプ プラ ケッ ト 


_ 


舌 オ イル フィ ルター 


人 き o リ ング ケー ィ こ 9.32 (95) 
の ガス ケッ 8 エキ ゾー スト マニ ホー ルド 
2 も ィ ー ィ 5 (450) ヒー トイ ン シ ュ レー ター 
ン 


サー モス タッ ト 
備 ガ スケ ッ ト 
の 
IT = 2@ (3oo} 


ニ ホ ー ル ド 


= mm リー アー 


。 エキ ゾー スト マ 


オイ ルレ ベル ゲー ジ 


オル タネ ー タ ー 


T = 41.68 {425 その 
T こ ss (es9 一 -⑳7 で 


T = 19 (195 」 
[T = 21.6 (220) | 9P 


オル タネ ー タ ー ベ ルト アジ ャ ステ ィング バー 


エキ ゾー スト マニ ホー ルド 
モー トイ ン シ ュ レー ター 


エキ ゾー スト マニ ホー ルド 
W プ マニ ホー ルド コン バー ター 


@…… 再 使用 不可 部 品 


2-2 フ 


す OO416@ プ あの 


油脂 ・ そ の 他 
シー ル パ ッ キン ブラ ッ ク 


タイ ミン グ ベ ルト カン バー ガス ケッ ト 補 修 用 


す OO416 テ プア 


タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 
タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 点 検 


1 タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 取 り 付 け 前 点検 
(1) タイ ミン グ ベ ルト カバ パー ガス ケッ ト に 亀裂 。 破れ など が な いか 
目視 に て 確認 する 。 
(2) 目視 に て 水 が 侵入 する と 判断 し た 場合 , 補修 箇所 が 2 一 3cm 以 
上 の と き は , 補給 用 ガスケット に 交換 する 。 


タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 宰 修 


シー ル パ ッ キン プラ ッ ク 


1 タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 神 修 
(1) シー ル バ ッ キン ブラック を 使用 し て , 如 裂 , 破れ 部 分 を 補修 す 


る 。 


シー ル バ ッ キン ブラ ッ ク を 塗布 する 誠 , ガス ケッ ト の 問 お よ 
び 高 さと 同じ に な る よう に 錠 布 する 。 


タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 交 換 
1 タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 交 換 
(1) G 〇 居 刃 ドラ イ バ ー を 使用 し て , 残っ て いる ガス ケッ ト を 除去 す 
る 。 
タイ ミン グ ベ ルト カバ ー に 傷 を つけ な い 。 
(2) ガス ケッ ト の 列 離 紙 を は が し , 図 の よう に 補給 用 が ガス ケット を 
タイ ミン グ ベ ルト カバ ー の 溝 に 沿っ て 貼り 付け る 。 
・ ガ スケ ッ ト は 溝 の 中 央 部 に 貼り 付け る 。 
・ コ ー ナ ー 部 は , ガス ケッ ト の 厚み が 薄く な ら な いよ うに 周り 


| タイ ミン グ ベ ルト カバ ーNa 2 | 


② 付け る 。 
(参考 〉 ガスケット の 長 さ ⑳…… 735mm 
-… 230mm 
〇 …… 660mm 


の 3 938 一 FE エン ジン ー ク ー リ ング 
クー リン ング 


クー リン グフ ァ ン 
機能 点検 


1 低温 時 機能 点検 | 09213-54015 
(1) A プ C ス イッ チ OFF の 状態 で イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON 
に し た と き 。 ファ ン が 回 転 し な いこ と を 確認 す る 。 
2 高 混 時 機能 点検 ( 暖 機 状態) 
(1) A プ C ス イッ チ OFF の 状態 で エン ジン を アテ アイ ドル 回 転 状 部 
に する 。 
(2) 水温 が 約 100C 以 上 に な っ た と き フ ァ ン が 回 りら 始め, 約 98 や で 以 
下 に な っ た と き 合 止 す る こと を 確認 する 。 09249-63010 
兵 王 水温 は ウォ ー タ ー ア ウト レッ ト の 水温 セン サー に よる 検出 傍 
で す 。( エ ンジ ン 出 口 水 混 ) 
(参考 ) クー リン グフ ァ ン の 制御 は . エン ジン コン トロ ー ル コッ 
ビュー ター に より 行わ れ て いる 。 


09330-00021 


09950-50010 


(09951-05010) 


(09952-05010) 


(09953-05010) 


(09953-05020) 


(09954-05010) 


09082-00012 
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ミコ 

= = 
クラ ンク シャ フト プー リー 
ホー ルディ ング ツー ル 

ポ ボルト 

トル クレ ンチ アダ プター 
コン パニ オン フラ ンジ 
ホー ルディ ング ツー ル 


プラ ーC セット 


ハン ガー 150 


セン ター ボル ト 100 


セン ター ボル ト 150 


トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


クラ ンク シャ フト プー リー 固定 用 


E ン S 用 リプ ド ベ ルト 脱 湊 用 


クラ ンク シャ フト プー リー 固定 用 


プ 


ラン クシ ャ フト プー リー 到 り は ず し 用 


ンク シャ フト プー リー 取り は ず し 用 


2-298 


2-30 SN [ 
3SーFE エン ジン ー イ グ ニ ッ ショ ン [ 
CH 
| 
20501 1 
油脂 ・ そ の 他 
木片 オイ ル バ ン 支 持 用 
53601 」 


機能 点検 
火花 束 検 


1 火花 点検 
(1) イン ジェ クタ ー の コネ クタ ー を 全数 切り 離す 。 


(2) スパ ペー ク プ ラグ を 1 本 だ け 取 り は ず す 。 
3) 取り は ず し た スペ ー ク プラ グ を レジ ステ ィ ブ コード に 到 り 付け 。 


PS オイ ルリ ザー バー 


スペ パー ク プ ラグ の 接地 電極 を アー ス さ せる 。 ワイ ィ ヤ ハー ネス 
(4) クラ ン キ ング し た と き , 火花 が 飛ぶ こと を 確認 する 。 上 
注 品 2 秒 以 上 エン ジン を クラ ン キ ング し な い 。 - 
(5) スパ ペー ク プ ラグ を 取り 付け る 。 回 
T=18N・m {180kgf<cn) )T = 52 {530) | 
(6⑥) 他 の スパ ー ク プラ グ も 同様 に ②ー(⑤5) の 作業 を 行う 。 ジン ミレ ニ ク iR 
(7) イン ジェ クタ ー の コネ クタ ー を 接続 する 。 
内 Too44O4O 
イグ ニッ ショ ンコ イル 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 
1 イグ ニッ ショ ンコ イル 用 コネ クタ ー 接 続 タイ ミン グ ベ ルト カバ ーNA 2 
エン ジン マウ ン テ ィ ン グ 
・ コ イル 用 コネ クタ ー は 色 で 識別 す る 。 プラ ケッ ト RH 
HIT) * クボ ポジション セン サー 
#1, #4 用 …… 黒 色 (IGT 1 便 ) エーg-ea- 人 9 am 2 
#2, #3 用 …… 白 色 (IGT 2 側 ) 


(参考 1。#4 用 コイ ル に は , 白 ペ イン ト が し て ある 。 
タイ ミン グ ベ ルト カバ ー|b 1 


=e5 (87) クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー 用 コネ クタ ー 


クラ ンク シャ フト プー リー 


PS 用 V り リブ プ ド ベル ト 


オル タネ ー タ ー 用 V リ ブ ド ベ ルト 


エン ジン アン ダー カバ ー RH 


再 使用 不可 部 品 に 3 


2-32 895 
3S 一 FE エン ジン ー イ グ ニ ッ ショ ン 3S 一 FE エンジ ンー イ グ ニ ッ ショ ン 時 


に 
忌 
世 
漆 
加 
い 」 
時 
織 
Bi 


1 入力 電圧 点検 
(1) イグ ニッ ショ ンコ イル の コネ クタ ー を 切り 上 離す 。 


(2) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 

(3) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , ハー ネス 側 コ ネ ク 
ター の 1 (+B) 端子 ボデー アテ アース 問 の 電圧 を 測定 する 。 
基準 値 ”10 一 14V 

(4) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFEEF に する 。 

2 導通 点検 

(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , ハー ネス 側 コ ネ ク 
ター の 4 (GND) 端子 評 ボ デー アー ス 問 の 導通 の 友 無 を 確認 す 
る 。 

基 準 導通 あり 
3 二 次 コ イル 抵抗 点検 

(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て ,。 イグ ニッ ショ ンコ 
ィ ル の 〇 ⑤ ゃ 〇 端子 間 の 抵 拓 を 測定 する 。 
基準 値 9.7 一 16.7kQ ( 冷 聞 時 *) 

12.4 一 19.6 kO ( 混 間 時 *) 
4 絶縁 抵 拓 点 検 


クラ ンク シャ フト プー リー は SST を 使用 し て 到 り は ず す 。 
SST 09213-54015 og214-oooao og33o-ooo21 
09951-05010 og952-o5so1io oges3a-o5o1o 
09953-05020 09954-o5o10 
* 震 葵 SST の セン ター ボル ト 150 の ね じ 部 お よび 先端 部 に 油 政 狗 
を 狂 布 し て 使用 する 。 
2 タイ ミン グ ベ ルト カバ ー ガ スケ ッ ト 点 検 
エン ジン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト ガス ケッ ト 」 参 虹 ) 


3 『P ノ S お よび オル タネ ー タ ー 用 V リブ ド ベ ルト 取り 付け 
(エン ジン 剛 整 」 一 「 基 本 点検 6」 参照 


単体 点検 ii 


文中 の 冷 間 時 *。 温和 間 時 * と は , 点検 する 部 品 本 体 の 温度 を 居 


す 。 (1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , イグ ニッ ショ ンコ 
また , 温度 設定 紅 囲 を 冷 間 時 (- 10 一 50 や ). 混 間 時 (50 一 イル の や また は G 〇 端子 下 ボデー アテ アース 間 の 抵 抗 を 測定 する 。 
100 で ) と する 。 基準 値 "10MQ 以 上 
スパ ー ク プラ グ (2) イグ ニッ ショ ンコ イル の コネ クタ ー を 接続 す る 。 
(「 ェ ンジ ン 開 整 」「 基 本 点検 5」 参 照 ) 5 イグ ナイ ター お よび 一 次 コイ ル 点 検 
注 上 イグ ナイ ター は 1IC 部 品 を 多数 内 蔵 し て お り , イグ ナイ ター お 
クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー よび 直結 され て いる 一 次 コイ ル の 昌 体 点検 は 困難 な た め , 次 
の フロ ー チ ャ ー ト に 従い 点検 し た 結果 .。 イグ ニッ ショ ンコ イ 
1 抵抗 点検 ル と し て 総合 的 に 良 香 を 判断 する 。 
(1) トヨ タ エ レ ク トリ カル テス ター を 使用 し て , 端子 則 の 抵抗 を 測 〈 参 考 〉 フロ ー チ ャ ー ト の 見 方 


定 する 。 く > …… 作 業 する 項目 | | …… 点 検 する 項目 


基準 値 985<1600Q ( 冷 隊 時 
12651890Q ( 混 間 時 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー 


イグ ニッ ショ ンコ イル (イグ ナイ ター 内 蔵 タ イプ ) 


(参考 〉 一 次 コイ ル は 内 蔵 イ グ ナ イ タ ー に 直結 され て いる た め 。 抵 
の 測定 で き な い 。 


ロ E2EEEEEEIIOEEEEEH 
E 凶 区 上 民 中 還 回 吊 員 凶 EEE4 


le-2-1-D イグ ニッ ショ ンコ イル 
ハー ネス 便 


イグ ニッ ショ ンコ イル (#1, 4 用 ) 
# 2 #3 


EEIEOOUEHPEBB 還 IEEBCEE 還 IE ロロ EEP ロ HE 昌 回 
還 還 還 還 呈 印 お BEEUEB 民 区 |B 由 中 中 四 思 E 還 印 EEDUEEE 区 皿 


イグ ニッ ショ ンコ イル (#2, 3 用 ) 


2 


3S-FE エ ンジ ンー イグ ニッ ショ ン 


火花 点検 に お いて 2 気 和 仙 の み ス パー ク プ ラグ に 火花 が 飛ば な い 


IG コイ ル の コネ クタ ー を 切り 離す 


正常 な 気筒 の IG コイ ル の コネ クタ ー と 差し 換え て 火花 | NO 8 
が 飛ぶ 0 [ 


ミカ ゝ 
YES 


IG ス イッ チ ON 時 切り 離し た IG コイ ル の ハー ネス 側 


コネ クタ ー1 ( 十 B) 端子 ゅ ボデー アー ス 間 の 電圧 は 正 | NO 
常 か 『 電源 回 路 不良 


基準 値 10 ご 14V 


YES 光 


切り 離し た 7G コイ ル の ハー ネス 側 コ ネクター4 (GND) | NO 
12 ( ワイ ヤ ハ ー ネ ス 不良 (GG コイ ルアー ス 不 良 ) 


YES 


切り 離し た IG コイ ル の ハー ネス 側 コ ネクター と エン ジ 
ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー の コネ クタ ー で 次 の 端子 
間 で 導通 は ある か 


ンド ュー ター 前 
す 側 
3 側 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス 不良 


(IG コイ ル ぉ エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 問 ) 


2 GT1) * C22 (GT1) 
2 GGT2) > C21 GT2) 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 不 良 


※ 


正常 な 気筒 の プラ グ と 交換 し 火花 が 飛ぶ か 


NO 


スパ ー ク プラ グ 不 良 


レジ ステ ィ ブ コー ド の 抵抗 填 は それ ぞ れ 正常 か 
根 度 25kQ ノ 本 


IG コイ ル 不 良 
SI へ N 


3S 一 FE エンジ ンー イグ 


li 
に 
LM 
男 
ヾ 


火花 点検 に お いて 全 気 筒 ス パー ク プ ラグ に 火花 が 飛ば な い 


IG コイ ル の コネ クタ ー を 切り 離す | 


IG ス イッ チ ON 時 切り 離し た IG コイ ル の ハー ネ 
ス 側 コネ クタ ー1 ( 士 B) 端子 上 ボデー アー ス 間 の |INO 
電圧 は 正常 か 


電源 回 路 不良 っ 


基準 値 10 一 14V 


YES 


切り 訳し た IG コ イル の ハー ネス 側 コ ネクター の 4 NO 
1 N レア 一 N 
(GND) 端子 〒 ボ デー アー ス 問 で 導通 は ある か ワイ ヤ ハ ー ネ ス 不良 (GG コイ ルアー ス 不 良 ) | 


YES | 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー の コネ クタ ー を 切り 離す 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー の 抵抗 は 正常 か 
基準 値 985-160O く 2) ( 冷 間 時 
1265 一 1890C ( 混 間 時 *) 


クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー 不 良 


YES 


切り 離し た クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー の ハー ネス 
側 コ ネクター と エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー 
ター の コネ クタ ー で 次 の 端子 間 で 導通 は ある か 


ハー ネス 側 コン ピュ ー タ ー 側 
1 (NE 十 ) <> C4 (NE 十 ) 
2 (NE-) *> C17 (NE 一) 


YES 
エン ジン コン トロ ー ル コン ピ ビ ピュー ター の コネ ク 
ター を 切り 離す 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の ハー ネス 側 コ 

ネクター で 次 の 端子 問 は 絶縁 され て いる か NO 
C4 (NE 十 ) で ボデー アー ス 
C4 (NE 十 ) <> C17 (NE 一 ) 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス 不良 


NB (クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー … エン ジン コン トロ ー ル コン 


ピュ ー タ ー) 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス 不良 ( 線 間 ショ ー ト , か み 込 み ) 


YES 


eS 


IG コ イル , クラ ンク ポジ ショ ン セ ン サ ー お よ 


び エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー の コネ 


クタ ー を 接続 する 


8 


( 注 ) エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の 電源 点検 
お よび アー ス 点 検 を 実施 する 。 


RE て 


了 は (の uu 


2-36 


オシ ロス コー プ を ェ エン ジン コン トロール コン 
ピュ ー タ ー の 次 の 端子 問 に 接続 する 
C4 (NE 十 ) > C17 (NE 一 ) 


エン ジン を クラ ン キ ング させ た と き , れ ぞ れ パ ルス | NO 
が 発生 し て いる か 


こ そ 
YES 


オシ ロス コー プ を エン ジン コン トロ ー ル コン 
ピュ ー タ ー の 次 の 端子 問 に 接続 する 

C22 (GT1) <> C24 E1) 
C21 GT2) で C24 EE1) 


エン ジン を クラ ン キ ング させ た と き , それ ぞ れ の 端子 | NO 
より パル ス が 発生 し て いる か 


YES 


オシ ロス コー ププ を エン ジン コン トロ ー ル コン 


ピュ ー タ ー の 次 の 端子 問 に 接続 する 


ハー ネス 側 を コン ピュ ー タ ー 便 
3 (GrF) *> C3 GE) 


3 GGF) > C16 GTF) 


ェ ン ジン を クラ ン キ ング させ た と き 端 子 よ り パ ルス が | YES 
発生 し て いる か 


NO 


IG コイ ル 両 側 不 良 


3SーFE エン ジン ーー イグニッション 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 不 良 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 不 良 


ェ エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 不 良 


JBICCS 


トス トミ オミ トミ ミミ ミミ ミミ ミス ミミ ヌス ミミ ミミ メア ミ ミミ ッッ ョ ミ 8 ミミ ミミ ミミ ミミ ミ ョ 計 ミエ ミミ ミミ ミミ スミ 】 


エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル 


シス テム (EGR 付き 車 ) … 3 一 2 
塗 ーー TTPTPFPPPFPPPTIKYTY で YEYTY て 3 一 2 
単 株 点検 3 一 3 
眉 注 共用 浅 200200d50 の does2aoes な 
エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー ………… パ バー 3 一 4 
プ フ ュ ーー エル ドド 3 一 7 
IT 吉 CCAYNTETTTPPOPPEPOYPPPYTYYYYPTTYPPPYTYYTYY て の 3 一 7 
フュ ー エ ルフ ィ ル ター エレ メン トー …… で の mer 3 一 7 
脱 将 作業 上 の 留 電 点 = … 〇 の (つつ | 上 ⑥ 研 oe 人 m 
ルプ ブリ ケ ー シ ー ン OCTCTCCYTTYTYTKLAT4 に 3 一 8 
TE 3 一 8 
オイ ルフ ィ ル ター ………t ト ドド バド ドド ドド ドド ドド トト < だ ト こ て こい 3 一 8 
脱落 作業 上 の 留 窓 点 …… バ ーー ドド < 3 一 8 
スタ ター ティ ンプ ーー 3 一 9 
準備 品 ーー ドド 3 一 9 
部 品 配 置 図 ……… バ ーー 3 一 9 
単体 点検 … さ つゆ の ーー ドー ドー に TI 3 一 9 
グロ ー プ ラグ ドド < ドド < 3 一 9 
グロ ー プ ラグ リレー ドド 3 一 10 
プレ ヒー ティ ング タイ マー (EGR な し 車 )  ………… 3 一 10 
エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
(EGR 付き 車 ) …… 3 一 10 


ト し エス ミミ ミ メ コ 1 


= 2 エン シン ー ニ ミッ ショ ンコ ント リーン ーーー 時 ッ 3 人 252 Gi 
変更 概要 ーー 単体 点検 
2C ェ エン ジン の 改良 に より , ト ョ ヨタ カルディナ 修 理 寺 プン 追補 版 (品番 62806, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 か ら 次 の 項目 を 変更 圧力 セン サー 
し まし た 。 
BWS HHRrHtEHIrerrecol ye ' 
・ 単体 点検 て C 力 セン サー, エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー) ーーーー (1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 


(2) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター お よび ミニ テス トリ ー ド を 使用 
し て , エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー の VCssE 1 敵 5 
子 剛 の 電圧 を 測定 する 。 ト 
基準 人 4.5--5.5V 

(3) ター ボ プ レッ シャ ー ゲ ー ジ お よび マイ ティ バッ ク を 使用 し , 圧 
ガブ 7 セン サー に 圧力 を 加え た と き , コン ピュ ー タ ー の PIMeE 1 端 


の フュー エル 

<・ フ ュー エル フィ ルター エレ メン ト (脱着 作業 上 の 留意 点 ) 
3 ルル ブリ ケー ショ ン 

・ オ イル フィ ルター (脱着 作業 上 の 留意 点 ) 
4 スタ ー テ ィング 

・ 部品 配置 図 


・ 単 体 点 検 (グロ ー プ ラグ , グロ ー プ ラグ リレー, プレ ヒー ティ ング タイ マー, エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル SS 
- me 出力 電圧 [V] 
エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル “ 


0 ET 
シス テム (EGR 付き ぎ き 車 ) し Garage0 | szcss 


準 備 品 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


(09083-00060) 


用 


マイ ティ バッ ク 圧力 モン サー 点検 用 


エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルレ ルレ コンピュー ター 点検 


用 


釣 バ ン ザ イ 扱 い 
維 イ ヤサカ 扱い 


ー TCP-2TB ター ボ ポ チャージャー プレ ッ シ ャ ー 
@9L ] ター ジ 
て ひ ) 釣 バ ン ザ イ 扱 い 


オシ ロス コー プ 
20501 


圧力 セン サー 点検 用 
エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ター 点検 


用 


エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルレ コン ピュ ー タ ー 点 検 


用 


“ 


3-4 2C エ ンジ ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム (EGR 付き 車 ) 


いう 


エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


1 電圧 点検 
1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター に ミニ テス ト リー ド を 接続 

各 端子 の 電圧 を 測定 する 。 
まあ 9 ・ コネ クタ ー は コン ピュ ー タ ー に 接 統 し た 状態 で . コネ ク 。 
の 裏 例 か ら 点 検 する 。 
・ 測定 前 に 直 源 点 後 ((G ON 時 10 一 14V) お よび アァ ー Ja 


(0G OFF 時 各 ア ー ス 端子 ーー エン ジン , ボデー 敵 5 Q 以 下 ) 


実施 する 。 

⑳ オシ ロス コー プ を 使用 し て 各 端 子 間 で バル ス が 発生 し て い ょ る 
と を 確認 する 。 1 

有 。 掲載 の オシ ロス コー プ 波 形 は 診 考 例 で あり . ノイ ズ , チャ 92 

リン グ 波 形 な ど は 省略 し て ある 。 


(参考 ) 基 珍 値 内 の ※ 印 は 。 一 覧 表 の 後に オシ ロス コー プ 波 形 々 5 


回 内 田 回 中 回 回 了 
レル ルイ ルイ ルン イレ 


レル ルト ルイ イイ イイ Tk 
軒下 irFFT FE 


| am 1、、〈1{ st 


エン ジン 停止 .IG スイ ッ チ ON 


BATTeE 1 


+B1E1 


十 
リリ 
ー 
回 
に 」 


40kPa (300mmHg) の 負 圧 を か けた と き 


人 AM | ame 
oe oo oe か BAeS | saose 


VA で E 1 入力 
アク セル 全開 


スロ ッ ト ル ポジ ショ ン 
セン サー 系 


入力 アイ ドル 回 転 時 パ バルス 発生 ※ 


Pa 、 
( 
| 
| 


2C エ ンジ ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム CEGR 付き 車 ) 


岬 際 図 路 凡 四 四 凡 回 図 国 川 回 久田 図 由 図 回 区 
回 回 回 田 回 図 図 較 図 較 回 回 回 | 凡 叶 罰 図 共 


mm = * * ET 


EGR 制御 系 出力 ー ン ュ ッ トー ーー 
曖 機 後 、 エン ジン 回 転 数 1000 一 4800 r/min バル ス 発 生 ※ 
CEGR ON 時 ) 
グロ ー プ ラグ リレー 系 S 一 REL**E 1 出力 
アイ ドル 回 転 時 (エン ジン 始動 後 120 秒 以上 経過 ) | 0 一 1.5 | 
ーー * ノ ミッ ーー ーー 1G スイ ッ チ OFF-> ょ ON 
グロ ー イ ンジ ケー タ G 一 INDーE 1 出力 
ラン プ 系 アイ ドル 回 転 時 


スタ ー タ ー 信 号 系 クラ ン キ ング 時 6 以上 


ー ュ ーー トラ ー シフ ト 位 置 P  N レ ンジ 
ニュ ー ト ラル スタ ー ト NSWE 1 入力 
スイ ッ チ 系 シフ ト 位 置 P'_ N レン ジ 以 外 
A プ C ON (マグ ネッ トク ラッ チ ON) 
A プ C スイ ッ チ 系 ACE 1 入力 
AC OFF 


A プ C カッ ト 系 ACT で *E 1 出力 A ン C カッ ト 制 御 時 
(30km/h 以下 で 走行 中 アク セル 全開 時 5 秒間 ) 


エン ジン 停止 , IG スイ ッ チ ON | 9-14 | 
テス ト 上 端子 TE 1 …E 1 
アイ テグ ンー シス コネ クタ ー の 5 和 了 を 衝 | 03 


E1 
(常時 導通 ) 


、) 


(導通 点検 ) 


JR1433 


0 2C エ ンジ ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム (EGR 付き 車 ) 2C エ ンジ ンー フュ ー エ ル さ - ノ 
(参考 ) オシ ロス コー プ 波 形 エエ リ TOO419oO | 
測定 端子 NE+ で NE 一 プ ュ レ 
計器 セッ ト 1V ン DIV, 2ms ン DIV 
測定 条件 アイ ドル 回 転 時 準 備 品 
生 仙 エン ジン 回 転 数 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 


09228-64030 フュ ー エ ルフ ィ ル ター レン チ フュ ー エ ルフ ィ ル ター エレ メン ト 到 り は ず し 用 


測定 端子 SP 1 …E 1 
計器 セッ ト 5V ン DIV, 20ms プ DIV 
測定 条件 約 20km/h で 走行 時 


| 
09130-00150 ウォ ー タ ー ポ ンプ プラ イヤ ー レベ ルウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ 取り は ず し 用 | 
注 叶 車速 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 


09258-00030 ホー スプ ラグ セッ ト 


油脂 ・ そ の 他 

軽 油 フュ ー エ ルレ フィ ルター エレ デメ ント 池 布 用 
測定 端子 EGR…E1 Ns | 
計器 セッ ト 5V プ DIV,。 1 msDIV 5 | 

測定 条件 エン ジン 回 転 数 1000 一 4800r/min 0 

CEGR ON 時 ) フュ ー エ ルフ ィ ル ター エレ メン ト 
脱 交 作 業 上 の 留意 点 
1 レベ ルウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ 脱 芽 
A12988 


・ レ ベル ウォ ー ニ ング スイ ッ チ の 取り は ず し は , フュ ー エ ルフ ラフィ 
ノル ター キャ ッ プ を バイ ス に 挟み ,。 ウォ ー タ ー ポ ンプ プラ イヤ ー 
を 使用 し て 行う 。 
ウォ ー タ ー ポ ンプ プラ イヤ ー で 図 の 溝部 を 挟む と スイ ッ チ が 

破損 する の で , 六角 部 を 挟ん で 回 す 。 

・ レ ベル ウォ ー ニ ング スイ ッ チ の 取り 付け は , 新品 の O リ ング を 
介し , 手 で いっ ぱい に 締め 付け る 。 

2 フュ ー エ ルフ ィ ル ター エレ メン ト 膨 着 

。 フ ュー エル フィ ルター エレ メン ト の 取り は ず し は , SST を 使用 
し て 行う 。 | 
SST 09228-64030 員 

。 フ ュー エル フィ ルター エレ メン ト の 取り 付け は , ガス ケッ ト (に 則 
少 太 の 軽油 を 塗布 し , 手 で いっ ぱい に 締め 付け る 。 敵 
四季 勅 ・ フ ュー エル フィ ルター エレ メン ト の 再 使用 は 不可 ( 

・SST を 使用 し て 純 め 付け な い 。 

* フ ュー エル フィ ルター エレ メン ト 脱 著 後 は, フュ ー エ ルフ フィル し 

ター キャ ッ プ を 車両 に 取り 付け ,。 プラ イミ ング ポン プ を 操作 し 1 


測定 端子 TAC…E1 
計器 セッ ト 2V ン DIV, 10ms ジ DIV 
測定 条件 アイ ドル 回 転 時 
エン ジン 回 転 数 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 


て エレ メン ト 内 に 軽油 を 満た し て お く 。 
T=17.5N・m {175kgf<cm (フュ ェ ュー エル フィ ルター キャ ッ プ メメ ボデー) 


3-9 2C エン ジン ー ル プリ ケー ショ ン 


TOO4 ゃ なっ 


ルプ ブリ ケー ショ ン 
準 備 品 


SST 


09228-10002 オイ ルフ ィ ル ター レン チ オイ ルフ ィ ル ター 膨 培 用 


油脂 ・ そ の 他 


TOO4 1 80 


オイ ルフ ィ ル ター 
脱着 作業 上 の 留意 点 


1 オイ ルフ ィ ル ター 脱着 


(1) 


⑫ 


3③) 
(4) 


16) 
(6) 
(⑦) 


エア クリ ー ナ ー ホ ー ス W プ エア クリ ー ナ ー キ ャ ッ プ を 取り は 
ず す 。 

SST を 使用 し て , オイ ルフ ィ ル ター を 取り は ず す 。 

SST 09228-10002 

プラ ケッ ト 側 の 取り 付け 面 の 汚れ , 異物 を 取り 除く 。 

新品 の オイ ルフ ィ ル ター の O リ ング に 少 太 の エン ジン オイ ル を 
交 布 する 。 

O リン グ が 取り 付け 面 に あたる まで 手 で 取り 付け る 。 

SST を 使用 し て , さら に 3 ググ 4 回転 締 め 付 ける 。 

エア クリ ー ナ ー ホ ー ス W プ エア クリ ー ナ ーー キャップ を 取ら りら 付 
ける 。 


] 


32101 


089082-00012 


部 品 配置 図 


トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


(09083-00060 ミニ テス トリ ー ド 


単体 点検 


グロ ー プ ラグ 
1 抵抗 点検 


(1) 


プレ ヒー ティ ング タイ マー 点検 用 


TOOG161O 


プレ ヒー ティ ング タイ マー(EGR な し 車 ) 
エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー(EGR 付 自 車 ) 


グロ ー プ ラグ リレー 


TOO41Q11 


トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 端子 間 の 拭 を 測 


定 す る 。 
考 値 約 0.72Q (20 や で ) 
抵抗 値 が 1 Q を 超え る 場合 は , 新品 の グロ ー プ ラ グ と 交 抱 する 。 


1 抵抗 お よび 導通 点検 


0 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 各 端 子 問 の 抵 撤 を 
測定 する 。 


基準 信 1…2 端 子 箇 70.6 こ 92.3O (20 や で) 
3…5 端 子 問 10MQ 以 上 
2) 1 ゃ 2 端子 間 に パ バッテリ ー 電 圧 を か けた と き , 3 で 5 端子 聞 の 
導通 の 有無 を 確認 する 。 
基 準 導通 あり 
プレ ヒー ティ ング タイ マー (EGR な し 車 ) 


「。 。 そそ さき 
Ps レル レイ 7 
| (1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター に ミニ テス トリ ー ド を 接続 し 。 


の 回避 思 必 2ermpmermrr 
生 ・ コ ネクター は プレ ヒー テ ィング タイ マー に 接続 し た 状態 で . 
コネ クタ ー の 豪 側 か ら 点 要する 。 


出 カ 測 定 条 件 基準 値 [V] 


エン ジン 停止 ,.IG スイ ッ チ ON 


IG スイ ッ チ OFF…ON (グロ ー リ レー ON 時 ) 
IG スイ ッ チ ON で グロ ー リ レー OFF 時 


グロ ー リ レー 系 


水 湿 セ ン サ ー 系 

チャ ー ジ ラン プ 系 エン ジン 停止 ,.IG スイ ッ チ ON 

コー ター 3 

EGー ポ アー アー ス | アー ス (上 


(常時 導通 ) 


JB1SSS 


エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


(EGR 付き 車 ) 


(「 エ ミッ ショ ンコ ント ロー ル シ ス テム 」 一 「 単 体 点検 」 参 虹 ) 


4 2C-ーT エンジン 


変更 概要 or 4 ニ 3 
エン ジ ン 調 整 の 63403 が 20 が ee 4 一 3 
準備 品 で で で で 4 一 3 
基本 点検 FPP TYP で で YY で で で で で 4 一 4 
V ベル ト 張 力 ・ た わ み 量 調整 ……… の mee 4 一 7 
バル プ ブ プク リア ラン ス 点 検 , 遇 吉 … 層 つ ゆ で 氷 G………… 4 一 7 
A プ C アイ ドル アッ プ 回 転 数 点検 , 調整 …… 4 一 8 
ヒー ター アイ ドル アッ プ 回 転 数 点検 , 
調整 ( 窯 冷 地 仕様 ) …… 4- 8 
単体 点検 mir 4 一 8 
VSV (A プ C アイ ドル テッ プ お よび 
ヒー ター アイ ドル アッ プ 用 ) …… 4 一 8 
エエ ミッション コン トロ ー ル 
ンス テム 8 4 一 9 
トト 策 SEEKCICYYIECYYKTEEYOYECTEEETTETTETP 4 一 9 
排気 ガス 再 循環 装置 (EGR シス テム ) ………… 4 一 10 
部 品 本 ii 4 一 10 
機能 点検 oro 4 一 11 
ダイ アグ ノー シス に よる 点検 … ぐ で oeoeemeeoeren… 4 一 12 
ダイ アグ ノー シス コー ド の 読み 取り … 上 ii… ひ の む い ie… 4 一 12 
ダイ アグ ノー シス コー ド 一 覧 青 に に に の ドー 4 一 13 
単体 点検 oo 4 一 14 
EGR バル ププ 4 一 14 
EVRV ーーー ドド ド ドド ドド トド くし に くい に 4 一 14 
VSV (EGR バル ブ 用 . 
過 給 圧 制御 用 お よび DSCS 用 ) …… 4 一 14 
ター ポ プ レ ッ シ ャ ー セ シン サー 4 一 14 
スロ ッ ト ル ポ ボ ポジション セン サー ーー ドド に 4 一 15 
水温 セン サー 4 一 15 
エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー で の ee 4-15 
エン ジン ASSY ーー ドド ooo 4 一 19 
TGCEYEEECGOOYYSCEEYSEEREEEETHTRT 4 一 19 
エン ジン ASSY 且 項 oooeeehehehehehmhihihrhrihi 4 一 20 
締め 付け トル ク 一 覧 表 …† ド oe 4 一 20 
脱 薄 作 業 上 の 留意 点 io 4 一 21 
パー シャ ル エ ンジ ツン 邊 re 4 一 22 
分 解 構成 回 の …… ド ドド ーー 4 一 22 
分 解 作業 上 の 留意 上 吉 oo 4 一 24 
バキ ュー ム 丁 入 4 一 25 
本 4 一 25 
エン ジ ン 本 体 YY サン 4 一 26 
準備 品 PPPFFPFFPFPFPPPPF す FPP すす で で F と ドア と で で ドド エエ エバ ャ ミア て 4 一 26 
シリ ンダ ーー ヘッドカバー ガス ケッ ト … iiit… 4 一 28 
脱着 構成 回 oe 4- 28 
脱落 作業 上 の 留意 点 eoomeeoeermm 4 一 29 
タイ ミン グ ベ ルト oo 4 30 


脱 交 構 成 図 上 ……… ド ドド 4 一 30 
作業 上 の 注意 … ぐ の … で ドド ドド 4 一 30 
取り は ず し 作業 上 の 留意 点 ………… ド ドド の 4 31 
タイ ミン グ ベ ルト 取り 付け 前 点検 ……………… ド ーー 4 一 32 
取り 付け 作業 - 上 の 留意 点 …… や ドド に に の 4 一 32 
カム シャ フト オイ ルレ シー ルド に に の ただ に に に に mm 4 一 33 
脱着 作業 上 の 留 窓 点 ー 上 (で つ 人 … バ ドド ドド に 4 一 33 
シリ ンダ ー ヘ ヘッド ガス ケッ トー だ em の 4 一 34 
服 着 構成 関 oo 4 一 34 
脱着 作業 上 の 留 間 点 上 …①0…… ド ドド ドド 4 一 35 
クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル ……… 4 36 
脱落 作業 上 の 留意 点 ………ー ド ドド ドド 4 一 36 
エン ジン リヤ オイ ルー ルド に に に に に に 4 一 37 
脱 獲 作 業 上 の 留 吾 点 … ド ド …ー…ー…ー…ー ド ド ド ド ド ド ーーー 本 74 
フュ ーー エイ ルド に oo 4 一 38 
PT 二 SOCPCOTPTPPPTEPPYTYTEYYCYYYTPYPYIYIYTT い て 1 4 一 38 
機能 点検 …… 尺 … oni 4 一 40 
フュ ー エ ルカ ッ ト ソ レレ イド で だ に に に に に 4 一 40 
フュ ー エ ルフ ィ ル ター エレ メン トト 4 一 40 
脱落 作業 上 の 留意 吉 oe 4 一 40 
イン ジェ クシ ョ ン ノ ズル ホル ダー 
アン ド ノズル セッ ト …… 4 一 41 
脱着 構成 図 oe 4 一 41 
脱落 作業 上 の 留 間 直ぐに oeoeoeoeeoeemeem 4 一 41 
フュ ー エ ルカ ッ ト ソ レレ イド で rmi 過 4 一 42 
脱着 構成 関 ee 4 一 42 
脱落 作業 上 の 留 章 点 で iro 4 一 42 
オイ シン ジェ クシ ョ シン ポン シンプ の TTP 4 一 43 
服 着 構成 関 oo 4 一 43 
脱着 作業 上 の 留 章 点 研 roeorereerr 4 一 43 
フュ ーー エル タン ンク 4 一 45 
脱着 構成 関 oo 4 一 45 
分 解 構成 回 io 4 一 46 
単体 点検 4 一 46 
フュ ー エ ルレ ベル ウォ ー ニ ング スイ ッ チ 点 機 ……… 4 一 46 
フュ ー エ ルカ ッ ト ソ レノ イド 点検 … ぐ で の mmT 4 一 46 
ル ブ リ ケ ーション ir 4 47 
準備 品 0 4 一 47 
機能 点検 で ror 4 49 
オイ ルプ レッ シャ ーー 点検 で ooo 4 一 49 
オイ ルフ ィ ルター に 4 一 49 
脱落 作業 上 の 留意 点 oe 4 49 
オイ ルポ ボド シプレ ーー ドド に 4 一 50 
肥 導 構成 関 oo 4- 50 
脱着 作業 上 の 留意 上 oon 4 - 50 


オイ ルク ー ラ ラー omo 4- 52 


4-2 2C-ーT エ ンジ ンー エン ジン 調整 
脱藩 作業 上 の 留意 4 一 52 単体 点 機 …… ド ドド ドド ドド ドド ドー 4 一 67 変更 概要 
クー リン シク し し mc 4 一 53 VSV ( 旬 給 圧 制御 用 ……… 〇 … ド ーーーー 4 一 67 
準備 品 8686 4 一 53 ター ボ ポ プ レ ッ シ ャ ー セ ン サ ー の キサ ヤル た ザイ に 3 4 一 記 2Cー エ エン ジン の 新規 搭載 に よら , トヨ タ カル ディ ナ 修 理 書 ン 追補 版 (品番 62802, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 に 。 整備 要 
機能 点検 な の ら る る る まる る ある る る る の らら 4 一 53 エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー …………… 4 一 67 傾 を 追加 し まし た 。 
冷却 系 統 漏 れ 点検 上 …… ポ oe 4 一 53 
ウォ ー タ ー ポ シン プレ し 4 一 53 
脱着 作業 上 の 留 宮下 oro 4 一 53 
サー モス タッ トド トド 4 一 54 
取り 付け 作業 上 の 留 音 点 …1 の oO 4 一 54 
クー リン グフ ウナ ンド 4 一 54 > 
柏 能 貞和 株 | MRNANSMSe2R22YEeCAPei2eeops2sar24 4 一 54 準 備 品 
単体 点検 ti 4 一 54 
6 本人 0 09248-55050 バルブ クリ アラ ンス アジ ャ スト 
エン ジン メイ ン リ レー (MT 車 ) oooeooeoeoeoehmrehmerhmhmhmrm 4 一 55 ン ツー ルセット 
クー リン グフ ァ ン Ne 1 リレー (MT 車 ) ………… 4-55 
ファ ン No 2 リレー (全車 oe 4-55 ーー 5 
ファ ン Nn 3 リレー (全車 ) また は ファ ン N 1 , 5 (09248-05510) 
メイ ン No 1 メイ ン No 2 リレー (AT 車 ) …… 4 一 56 
テン パラ チャ ディ テク トス イッ チ NO 2 …… の … 司 4 一 56 
スタ ー テ ィング ダー 4 一 57 上 03272 
準備 4-57 
部 品 丁丁 関 ……timmt 4 一 58 
グロ ー シ ス テム 4 一 58 
機能 点 機 oe 4 一 58 09275-54011 プラ ンジ ャ ー ス トロ ー ク メジ ャ ー 嘩 射 時 期 点検 用 
トラ ブル ショ ュー ティ ンク た た に に 4 一 59 の * a リン グ ツ ー ル 
グロ ー プ ラプ グ …… ド ee 4 一 61 
脱着 構成 図 … ニ いぬ に ドド eeeoooeeseeeee 4 一 61 
水温 セン シン サード 4 一 62 
脱着 作業 上 の 押 写 上 4 一 62 = へ 09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター VSV 点検 用 
単体 点検 ……ーーー ド ーー ドド 4 一 62 6 
間 ERI 計 由記 詞 
2 3 95506.00090 。 ベル ト テン ショ ンダ ー ジ マルト 引力 定 用 
が (日 本 電装 品番 ) 日 本 電装 紅 扱 い 
スペ スター ター リレー 006ynhAeaekokesse7odsxexcs 4 一 62 SS / 
エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー … で の の の ie 4 一 62 
デ チャージ ンプ ーー に eoeeee 4 一 63 マイ ティ バッ ク テイ ドル テッ ンプ 回 転 数 点 栓 用 
は ORP 4 一 63 金 バ パン ザイ 扱い 
機能 点検 …… バ ドド < 4 一 63 ⑱ イ ヤサカ 扱い 
ポル タタ ネー ター 氷 RS 4 一 63 ーー ー 
脱落 作業 上 の 留意 点 ドド ドド oeoeoet 4 一 63 TDG-1E 2 の で の ンプ レッ 2 コン プレ ッ シ ョ ン 漠 定 用 
ー ジ セッ ト 時 パン ザイ 扱い 
ター ボテ チ ャ ー ジ TOCT 4 64 DCG_UTTN_1 RA 
閥 備 品 …… 人 や {†iー ビ … コ eeeeereeoeeesreeeeeeeeese 4-64 
欄 能 語 析 UI 4- 64 ー 人 中 5 ウ ジウ 22 の 泊 
ター ポチ ャ ー ジ ヤー トド ドド ドド ドド ト トト トト トト トッ し ・ し こい こい こと いこ 4 一 64 似 バ パン ザイ 扱い 
ター ボ ポチ ャ ー ジ ャ ー ア クチ ュ エ ー タ ー …… の の rtn 4 一 64 績 イヤ サカ 扱い 
ター ポ ウ ォ ー ラ ング ahayhskset280> 4 一 65 
CR 日 
脱 将 分 解 構成 図 ……… ド ドド ドド ドド に oo 4 一 65 ー 
脱落 作業 上 の 留 間 点 ドド ドド ドド oooooooe 4-66 ダイ ヤル ゲー ジ 唄 射 時 期 点検 用 
ター ボ チ ャ ーー ジャー アク チュ エー ター  …… の の 4 一 66 
ター ポ ミ チャー ジャー アクチュエーター 交 換 ………… 4 一 66 


0 2CーT エン 


スモ ー ク テス ター 


マイ クロ メー ター (0 一 25mn) 


る すみ 


ジン ー エ ンジ ン 調 整 


ディ ー ゼ ルス モー ク 濾 朗 京 栓 用 
23301 


油脂 ・ そ の 他 


と た わ み 量 定 策 所 


オォ オルタネーター 
プー リー 


クラ ンク シャ フト プー リー 
A11191 


スペ ー サ ー ( 厚 さ 約 10mnn) 始動 進 角 解除 用 
55501 

ビニ ー ル テー プ グロ ー プ ラグ 配 線 保護 用 
53702 


フィル レプ クリ アテ アラ ンス 寺 用 
20301 


基本 点検 


1 冷却 水 点検 
2 エン ジン オイ ル 点 検 
3 バッ テリ ー 液 量 , 比 軍 点検 


著 挙 比 室 1.27 一 1.29 (〈 液 混 20 で C) 


4 エア クリ ー ナ ー エ レ メ ン ト 点 検 
5 V ベ ルト 張力 ・ た わ み 量 点 検 


た わ み 量 基 準 値 [ 押 力 98N {1Okgf) ] 


基 挙 値 新品 取り 付け 時 
種 類 [nn 


ォ ル 2 ネー ター 用 | cn | izc4 
Ps を ん e | ncie | is | 


基準 値 
租 類 


点検 時 
新品 取り 付け 時 点検 時 


[N tkgf} ] [N tkg}] 

390…590 200 一 390 
オル タネ ー タ ー 用 

{40 一 60) {20>40] 

539- こ 637 245--392 


{25 一 40} 


(55 一 65)} 


注 


注 品 ・ ベ ルト の た わ み 量 測定 は 定め られ た プー リー 間 で 測定 する 。 

・ 新 品 ベ ルト に 交換 する 時 は 「 新 品 取 り 付 け 時 」』 の 基準 値 の 中 
内 値 に 調整 する 。 

・ 5 分 以上 使用 し た ベル ト の 点検 は 「 点 検 時 』 の 基準 値 内 で あ 
る こと を 確認 する 。 

・ 5 分 以上 使用 し た ベル ト の 再 組み 付け は 「 点 検 時 』 の 基準 仁 
の 中 央 値 に 調整 する 。 
た わ み 量 基 準 値 , 張力 基準 値 の いずれ を 使用 し て も 良い 。 


(参考 


6 噴射 時 期 点検 , 調整 


⑪①) 
(②) 
(3) 
(4) 


(5) 


バッ テリ ー づ ター ミナ ル を 取り は ず す 。 

冷却 水 を 抜き 取る 。 

ウォ ー タ ー バ パイ パ ス ホー ス 〈(ACSD 用 ) を 切り 離す 。 

ディ スト リピ ュー ティ ブ ヘ ッ ド ボル ト お お よび ガ が ス ケッ ト を 到 り 
は ず す 。 

SST お よび ダイ ヤル ゲー ジ を ディ スト リピ ビュ ーー ティブ ヘッ ドア 
ラグ に 取り 付け る 。 

SST 09275-5401 1 


BTOC 25 一 30* 


SS 


Ff3741 


ダイ ヤル ゲー ジ 


( 〇 


0 に する 


2C-ー エ ンジ ンー エン ジン 整 


(6) 


(7) 
(⑧) 
(9) 


(0⑩ 


⑪ 
(⑫ 


(⑬ 


(⑭ 


(5 


(@ 
⑰ 


⑱ 


4-5 


始動 進 角 用 レバ パー の 間 に ド ライ バー を 入れ , レバ ー を 反 時 計 方 
向 に 回 転 き せ ,。 レバ ー と サー モワ ックス の 問 に 約 10mm の 厚 さ の 
スペ ー サ ー を は さ み 始 動 進 角 を 解除 させ る 。 


クラ ンク シャ フト プー リー の マー ク を 合わ せ て TDC に する 。 

クラ ンク シャ フト を 逆 回 転 き せ て BTDC 約 25 一 30" に する 。 

クラ ンク シャ フト プー リー を 左右 に 少し 回 転 き せ て ダイ ヤル 

ゲー ジ の 指針 の 振れ が な いこ と を 確認 し ,。 ダイ ヤル ゲー ジ の 目 

盛り を 0 に する 。 

クラ ンク シャ フト を 正 回 転 き せ て , TDC に し た と き の ダ イヤ ル 

ゲー ジ の 指示 を 読む 。 

基準 値 O.55…O.61 nn/TDC 

基準 値 外 の 場合 は , 以下 dQ⑪ 一 ⑭ を 行い 調整 する 。 

クラ ンク シャ フト を 1 回 転 さ きせ, 再度 7)--⑩ の 作業 を 行う 。 

イン ジェ クシ ョ ン バ ペイ プ の ポン プ 側 フレ アナ ッ ト 4 個 を ゆる め 

る 。 

イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ 取り 付け ナッ ト 2 個 お よび イン ジェ ク 

ショ ン ポ ンプ ステ ー 了 取り付け ボル ト を ゆる め る 。 

注意 イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ 取り 付け ナッ ト は , 
ゆる め な い 。 

イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ 本 体 を 動か し 噴射 時 期 を 調整 する 。 

基準 値 ~0.58 土 0.03nm/TDC 

イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ 取り 付け ナッ ト 2 個 お よび , ポン プス 

テー 取り 付け ボル ト を 締め 付け 後 , 再度 (⑦ー⑩ の 作業 を 行う 。 

T=18.1N・m {185kgf<cm) (ナッ ト ) 

T ニ 46.6N・m {475kgf・cm) (ボル ト ) 

SST,。 スペ ー サ ー お よび ダイ ヤル ゲー ジ を 到 り は ず す 。 

新品 の ガス ケッ ト を 介し て , ディ スト リピ ビュ ー テ ィ ブ ヘッ ド ボ 

ルト を 取り 付け る 。 

了 ニ =ー16.7N・m {170kgf・cm} 

ィ インジ ェクション パイ プ の ポン プ 側 フレ アナ ッ ト 4 個 を 締め 付 

ける 。 

T=29.4N・m (300kgf・cm) 

ウォ ー タ ー バ イ バ パス ホー ス 〈(ACSD 用 ) を 取り 付け る 。 

冷却 水 を 注入 する 。 

バッ テリ ー 〇 ターミ ナル を 取り 付け る 。 

ェ ン ジン を 始動 し 。 燃料 漏れ お よび 冷却 水 濯 れ の な いこ と を 確 

玉 する 。 


1 ン 4 回 転 以上 


7 イン ジェ クシ ョ ン ノ ズル 斑 射 圧力 点検 


基準 値 13.2 と 15.2MPa (135 一 155kgf/cm) 


8 エン ジン 暖 機 
9 タ ベ ッ ト 異 常 音 点検 


YUYOT7 り TTA 


の ey22222777 か rr 


4-6 2C-T エン 


ジン ー エ ンジ ン 瑞 束 


マキ シマ ム ス ピ ー ド セッ トス クリ ュー 


アジ ャ ステ ィング レバ ー 


アイ ドル セッ トス クリ ュー 
A16564 


10 


11 


12 


アイ ドル 回 転 数 点検 , 調整 
(1) アク セル レー ター ワイ ヤ の も どり を 確認 し て ,。 イン ジェ クシ ョ 
ン ボ ンプ の アイ ドル セッ トス クリ ュー と アジ ャ ステ ィング レ 
バー が 当たっ て いる こと を 確認 する 。 
(2) アイ ドル 回 転 雪 を 点検 する 。 
基準 仁 ~750 一 850r/min 
基準 値 外 の 場合 は ロッ ク ナ ッ ト を ゆる めで て, テイ ドル セッ トス 
クリ ュー を 回 し アイ ドル 回 転 数 を 基準 値 の 中 央 値 に 調整 する 。 
無 負荷 最高 回 転 数 点検 , 調整 
(1) エン ジン 條 止 状態 で アク セル レー ター ペダ ル を いっ ぱい 踏み 込 
み ,. アジ ャ ステ ィング レバ パー が マキ シマ ム ス ピ ー ド セッ トス ク 
リュ ー に 当たっ て いる こと を 確認 する 。 
(2) エン ジン を 始動 し アク セル レー ター ペダ ル を いっ ぱい 踏み 込 
ん だ と き の 回 転 数 を 測定 する 。 
基準 値 5100 一 5200r/min 
基準 値 外 の 場合 , 無 負荷 最高 回 転 数 を 調整 する 。 
(3) 封印 を は ず し ,。 ロック ナッ ト を ゆる め マ キシ マム セッ トス ク 
リュ ー を 回 し て 調整 する 。 
基準 人 5200r/min 
(4) 調整 後 , 封印 する 。 
コン プレ ッ シ ョ ン 点 検 
(1) グロ ー プ ラグ コネ クタ ー を 取り は ず す 。 
た グロ ー プ ラグ の 配線 を ショ ー ト させ な いた め , グロ ー プ ラグ 
配線 の ター ミナ ル 部 に ビニ ー ル テー プ を 巻い て お く 。 
(2) フュ ー エ ルカ ッ ト ソ レノ イド の コネ クタ ー を 切り 次 す 。 
(3) グロ ー プ ラグ 全数 を 取り は ず す 。 
了 コン プレ ッ シ ョ ン 測 定 前 に スタ ー タ ー を 回 し . シリ ンダ ー 内 
の 異物 を 排出 する 。 
(4) アタ ッ チ メン ト (TDG7 ま た は Nao30) を グロ ー プ ラグ ホ ー ル へ 
取り 付け る 。 
(5) コン プレ ッ シ ョ ン ゲ ー ジ を 到 り 付け る 。 
(6) スタ ー タ ー を 回 し て コン プレ ッ シ ョ ン を 沿 定 す る 。 
基準 値 ~”2.94MPa {30kgf/c) 以上 (250r/min) 
限 度 2.45MPa {25kgf/cr) (250r/min) 
気 簡 差 限 度 "490kPa {5kgf/cr) 以下 


バッ テリ ー を 使用 する 。 
7) ④<(6) の 作業 を すべ て の シリ ンダ ー に つい て 行う 。 
(8) フュ ー エ ルカ ッ ト ン レノ イド の コネ クタ ー を 接続 す る 。 
(9) グロ ー プ ラグ 全数 を 取り 付け る 。 
(00 グロ ー プ ラグ コネ クタ ー を 取り 付け る 。 


13 ディ ー ゼ ルス モー ク 濃 度 点検 


基準 念 "40%6 以 下 


エン ジン 回 転 を 250r/min 以上 に 保つ た め に 完全 充 宮 され た 


2C-ーT エ ンジ ンー エン ジン 調整 


V ベル ト 張 力 ・ た わ み 量 調 整 


1 


4-7 


オル タタ ネーター 用 ベル ト 張 力 調整 
(1) 固定 用 ボ ポルト AB を ゆる め る 。 
(2) 調整 朋 ボ ルト C を 回 し て , 基準 の 張力 に 調整 する 。 
3) 固定 用 ボ ポルト A お よび B を 締め 付け る 。 
T=46.6N・m {475kgf<cm} (ポルト ん) 
T ニ 18.1N・m {185kgf・cnm) (ボル ト B) 
(4) ベル ト の 張力 また は た わ み 坪 を 確認 する 。 


PS & AC 用 ベル ト 張 力 調整 
(1) アテ イド ラー プ ー リ ー 固 定 用 チッ ト A を ゆる め る 。 
(2) 調整 用 ポル ト B を 回 し て , 基準 の 張力 に 調整 する 。 
3) 固定 用 ナッ ト A を 締め 付け る 。 

Tー38.2N・m {390kgfcn) 
(4) ベル ト の 張力 また は た わ み 硫 を 確認 する 。 


バル ブ ク リ アラ ンス 点検 。 調整 


1 


ーッ ーー 


注記 バル ブ ク リ アラ ンス の 点検 , 訓 整 は 冷 間 時 に 行う 。 
シリ ンダ ー ヘ ヘッドカバー 取り は ず し 


(エン ジン 本 体 」「 シ リン ダー ヘッ ドカ バー ガス ケッ トコ 


2 


3 


ー「 脱 着 作業 上 の 留意 点 」 参照 ) 
バル ブ ク リ アラ ンス 点検 
基準 価 IN 0.20 ン 0.30nn ( 冷 間 時 ) 
EX 0.250.35nn ( 冷 開 時 ) 


バル ブ ク リ アラ ンス 調整 
SST A 09248-05510 


SST  B 09248-05520 
(1) バル ブ ク リ アラ ンス 調整 秘 所 の カム ノー ズ を 裏 上 に 向け る 。 
(2) バル ブリ フタ ー の 切り 欠き を 車両 前 後方 向 に 向け る 。 
(3) 図 の よう に SST A で カム シャ フト を は さむ 。 
(4) SST A を 握り な が ら 車 両 後方 に 押し 出し , バル ブリ フタ ー を 
押し 下げ る 。 


(5) SST B を 図 の よう に パル プリ フタ ー 上 に セッ ト し , SST 人 
2 2Y200 フタ ー を 押し 下げ た 状態 に 保持 する 。 
Ne 2. Ne3 シリ ンダ ー の イン テー ク は . SST B の 13 の 打 刻 
側 . その 他 は , 11 の 打 刻 側 を 使用 する 。 
(参考 〉 Ne2, Nut3 シ リン ダー の イン テー ク 調 整 時 は , 
ンプ 用 カム に SST B を セッ ト す る 。 


ノバ キュー ム ボ ポ 


プー PP ーー = 
2C 一 T エ ンジ ンー エン ジン 調整 ' 2C-ーT エ ンジ ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 4-9 
(6) ペル プリ フタ ー の 切り 欠き 部 分 に 〇 藻 刃 ドラ イィ バー を 入れ 。 エエ ミッション コン トロ ー ル 


グ ネ ッ ト ハ ンド を 使用 し て アジ ャ ステ ィング シム を 到 り 出す 。 

(7) マイ クロ メー ター を 使用 し て , 取り は ず し た アジ ャ ステ ィング 
シム の 厚 さ を 測定 する 。 

(8) アジ ャ ステ ィング シム を 選択 する 。 
選択 シム = 取り は ず し た シム 厚 さ 二 (測定 バル ブ ク リ アラ ンス 
ー 基 麗 バ ルプ ブ ク リ アラ ンス ) 


て の 


人 参考) シム は 2.203.40m の 範囲 で 0.05mnm ご と に 25 和 類 の 補給 計 器 
(9) 選択 し た シム を 取り 付け , SST A を 使用 し て SST B 和 を 到 め ペッ ジジ 、 
は ず す 。 
0 パル プク リア ラン ス を 確認 する 。 - (09083-00060) 


4 シリ ンダ ー ヘ ッ ド カバ ー 取 り 付け 
(「 ェ エン ジン 本 体 」 一 「 シ リン ダー ヘッ ドカ バー ガス ケン ト 」 
ー「 脱 着 作 楽 上 の 留意 点 」 参 罰 ) 


A ノ C アイ ドル アッ プ 回 転 数 点検 , 調整 ′- 
ヒー ター アイ ドル アッ プ 回 転 数 


ンズ テム 


備 品 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト り リカ ル テ ス ター 


用 


09843-18020 ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 短 絡 用 


点検 , 調整 ( 守 冷 地 仕様 ) マイ ティ バッ ク EGR バル プ , EVRV お よび ター ボ プ レッ シ 


1 アイ ドル アッ プ 回 転 数 点検 , 調整 
折 共 用 ワッ シャ ー g 盾 王 ヘッ ドラ イト お よび ヒー ター な どの 電気 負 共 は すべ て OFF 


状態 で 行う 。 
(1) アイ ドル アッ プ 用 アク チュ エー ター に マイ ティ バッ ク で 約 J 40 
kPa {300mmHg} の 負 圧 を か け , エン ジン 回 転 数 を 測定 す る 。 
ルン 基準 値 ~850<950r/min 
砂 / クジ ャ ステ ィング 基準 値 外 の 場合 | アク チュ エー ター の アジ ャ ステ ィング スク 油脂 ・ そ の 他 


移動 させ る 。 


単体 点検 


VSV (A ン C アイ ドル ア ッ プ お よび 
ヒー ター アイ ドル アッ ププ 用) 


1 通気 点検 
(1) VSV の 端子 間 に バ バッテリー 電圧 を か け て , コイ ル 通 電 時 と 非 遂 
電 時 の 各 ポ ー ト 問 通気 の 有無 を 確認 する 。 
基 準 通電 時 AB 問 通気 あり 
BC 問 通気 な し 
非 通電 時 AB 問 通気 な し 
BC 問 通気 あり 


中 バン ザイ 扱い ャ ー セ ン サ ー 点 検 用 
釣 イ ヤサカ 扱い 


ンド : ー ー TCP-2TB ター ボ チ ャ ー ジ ャ ー プ レッ シャ ー ター ボ プ レッ シャ ー セ ン サ ー 点 検 用 
と し , ハン ドル 位 箇 を 直進 状態 に し て P ン S 負荷 を か け な い ゲー ジ 83 ラク 


的 バン ザイ 扱い 用 


エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 点 検 
用 


リュ ー を 回 し て , 基準 値 の 中 央 値 に 調整 する 。 間 電 池 (1.5Vx 4 本 ) EVRV 点検 用 
調整 代 が な い 場 合 は , 調 加 用 ワッ シャ ー を ブラ ケッ ト の 後 側 に 52504 


ーー ニーーーーー ド ーー こっ 


4-10 是 計 ゃ ラベ ろく し ゃ 
2 ク CーT エン プー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 


間 
排気 ガス 再 循環 装置 (EGR シス テム )” 


部 品 配 置 図 


VsV 
(A ノ C お よび ヒー ター アイ ドル アッ プ 用 ) 


(人 給 圧 例 御 用 ) 


エン ジン ルー ム J/B 


EC リーB ヒ ュー ズ 


スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー 
(5A〉 


エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 


イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ すう る 
\、 (OSCS) ン * こ SS 
に こん た ) 


1E し 2 
) 


NO 
2 マグ の 


ター ポ プ レ ッ シ ャ ー セ ン サ ー 


EVRV 


水温 セン サー 


EGR バル プ 


VSV (EGR バル プ 用 ) 


AIGSSS 


ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 
機能 点検 


バキ ュー ム ゲ ー ジ の 取り 付け , 取り は ず し お よび バキ ュー ム 
配管 を は ず す と き は 必ず エン ジン 停止 状態 で 行う 。 


1 基本 点検 
エンジン 賠 整 」 一 「 基 本 点検 」 参 必 


2 バキ ュー ム ゲ ー ジ 取り 付け 
(1) EGR バル ブ プ に バキ ュー ム ゲ ー ジ を 取り 付け る 。 
(2) 噴射 ポン プ DSCS 下 室 に バキ ュー ム ゲ ー ジ を 到 り 付け る 。 


3 機能 点検 
冷却 水温 55 で 以下 


(1) エン ジン を 始動 し ,。 エン ジン 回 転 数 に 関係 な く EGR 負 圧 が 6.7 
kPa {50mmHg} 以下 で ある こと を 確認 する 。 


冷却 水温 75C 以 上 


1 アイ ドル 回 転 時 , 以下 の 状態 で も ある こと を 確認 する 。 
M ン T 車 


① EGR 側 パ バキューム ゲー ジ の 指針 が 7 kPa (5OmnHg} 以下 で あ 
る こと を 確認 する 。 

② DSCS 下 室 側 バ キュ ー ム ゲー ジ の 指針 が 上 昇 す る こと を 確認 
する 。 


AT 車 


① EGR 側 パ キュ ー ム ゲー ジ の 指針 が 上 昇 す る こと を 確認 する 。 
② DSCS 下 室 側 バ キュ ー ム ゲー ジ の 指針 が 7 kPa (50mmHg}) 以 
下 で ある こと を 確認 する 。 

) エン ジン 回 転 数 を 徐々 に 上 ば げ て いき , 1500r/min の と き EGR 
側 パ キュー ム ゲ ー ジ の 指針 が 上 昇 す る こと , お よび DSCS 下 室 
負 圧 が 7kPa {50mnHg} 以下 で ある こと を 確認 する 。 

) (⑫ の 状態 か ら イ ンジ ェクション ポン プ の アジ ャ ステ ィング レ 
バー を すばやく 全開 に し た と き に , EGR 負 圧 が 一 瞬 7 kPa (50 
mmHg) 以下 に な る こと , お よび DSCS 下 室 側 パ バキューム ゲー ジ 
の 指針 が 0 か ら ゆ っ くり と 上 昇 す る こと を 確認 する 。 

) エン ジン 回 転 を 300or/min に 保持 し た 状態 か ら ア ジャ ステ ィ ン 
グレ バー を 離し た と き , EGR 負 圧 が 一 瞬 7 kPa (50mmHg}) 以下 
に な る こと を 確認 する 。 

4 バキ ュー ム ゲ ー ジ 取り は ず し 


GS 


PS 


4-13 


12 2C-ーT エ ンジ ンー エ ミッ ショ ンコ ント ロー ル シ ス テム 2 ク 2C-ー 和 エン ジン ー エ ミッ ショ ンコ ント ロー ル シ ス テム 


acoon ダイ アグ ノー シス コー ド 一 覧 表 


ダイ アグ ノー シス に よる 点検 


(参考 ) ・ 二 つ 以 上 の コー ド 番 号 が 出力 され る 場合 は .。 コー ド 番 号 の 小 


2 コー ド の 計 1 
ダイ アグ ノ ンズ ド の 読み 取 り さい 順に 表示 する 。 
本 *・ コード 番号 51 (スイ ッ チ 信号 系 続 ) は ダイ アグ ノー シス の メ 
rm て モ リ ー に 記憶 さ れ な い 。 


1014V 
バッ テリ ー 軍 圧 が 低い と 誤 只 断 の お それ が ある 。 
2 グロ ー イ ンジ ケー ター ラン プ 点 検 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON にし, グロ ー イ ンジ ケー ター 3 
ンプ が 点灯 する こと を 確認 する 。 
(参考 ) ラン プ が 点灯 し な い 場 合 は ワイ ヤ ハ ー ネ ス の 断線 。 ヒュ ー 
ズ 切 れ , バル プ 切 れ が 考え られ る 。 


居民 0 3 ダイ アグ ノー シス コー ド 読 み 取り 
(2) グロ ー イ ンジ ケー ター ラン プ の 点滅 回 数 を 読み 取る 。 


BB 罰 本 還 1⑪ ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ を 使用 し て ,。 ダイ アテ グン ノー 
EDDIEMEMIEIEE 
( 學 考 ) コー ド 表 示し な い ( ラ ンプ が 点滅 し な い ) 場合 は , Tz」 9 寺下 字 


スコ ネクター の 8 (TO < 3 (CE) 端子 半 を 短絡 する 。 
lo-23-1 の 断線 、 コ ンピュータ ー 不 良 が 考え られ る 。 


診 断 内 容 | 
全 子 記 号 ] ① 診 断 条 件 ② 異 営 状 能 ③ 尋 常 期間 "その他 


① ェ ン ジン 回 転 数 1000r/min 以上 6 9 VN 
還 M タコ バル スピ ビ ピックアップ 系 

② NE 信号 が 入力 され な い ・ タ コバ パル スピック アッ プ 

③ 0.5 秒 以 上 


* エ ミッ ショ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
② 水温 セン サー 回 路 の 短絡 , 断線 *・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
③ 0.5 秒 以 上 


回 転 数 セン サー 信号 系 統 
[NE 十 ,。 NE 一 ] 


(水温 セン サー 系 統 ) 
・ 水温 セン サー 

ゃ エミ ッ ジ ショ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(ター ボ プ レッ シャ ー セ ン サ ー 系 統 ) 
・ タ ー ボ プレ ッ シ ャ ー セ ン サ ー 

* エ ミッ ショ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


水温 セン サー 信号 系 統 
[THW, E2] 


ター ポ ポ プレッシャー センサー 回路 の 短絡 , 断線 
③ 2 秒 以 上 


ター ボ プ レッ シャ ー セ ン サ ー 
信号 系 統 
[PIM, E2] 


ぃ ワイ ヤ ハ ー ネ ス お よび コネ クタ ー 
(スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ーー 系統) 

*・ ス ロット ルポ ジ シ ョ ン セ ン サ ー 

> エミ ッシュ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(スピ ー ド セン サー 系 統 ) 

s ス ピー ド セ ン サー 

s エ ミッ ショ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


スロット ルポ ボ ポジション セン サー 回 路 の 短絡 , 断線 
③ 0.5 秒 以上 


スロ ッ ト ル ポジ ショ ン 
セン サー 信号 系 統 
[VC, VA, E2] 


正常 コー ド 「13」「22」 の 場合 


① エン ジン 回 転 数 2000 て 3200r/min で 走行 時 , 
アァ クセ ル 開 度 6696 以 上 

スピード セ ン サ ー 信 号 が 入力 され な い 

スピ ー ド セン サー 信号 系 統 | ③ 8 秒 以上 


Tgi 壮 子 短 符 


AOOOS5Q ① ェ エン ジン 回 転 数 3500r/min 以上 で 走行 時 , シフ ト 位置 P,N 
レン ジ 以 外 

⑨ スピー ド セ ン サー 信号 が 入力 され な い 

③ 8 秒 以 上 

① ェ エン ジン 回 転 数 1200r/min 以上 

スター ター 信号 ON 

③ 10 秒 以 上 


(3) ダイ アグ ノー シス コー ド が 異常 を 出力 し た 場合 は 。 ダイ アグ 
ノー シス コー ドド 一覧 表 よ り 判 別 す る 。 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(スタ ー タ ー 信 号 系 統 ) 

・ イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ 

* エ ミッ ショ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


4 ダイ アグ ノー シス コー ド の 記憶 の 消去 スタ ー タ ー ス イッ チ 信 号 系 統 


(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ OFF で エン ジン ルー ムコ 」J ン ご B( エ ンジ [STA] 0 1257 午 和 者 oo 了 
ン ル ー ム 左側 ) の ECUーB ヒ ュー ズ (54) を 10 秒 以 上 取り は の の 2 結 に の ・ 車速 4km/h 以 
ず す 。 
・ ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 


① ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の TeeE, 端子 問 短絡 お よび スタ ー 
ター 信号 OFF 

② 以下 の いずれ か が 成立 時 
・ シ フト 位置 P N レン ジ 以 外 (A ノ T 車 ) 
・ エ アコ ンス イッ チ ON 


①+B 11V 以上, EGR ON 

④② 目標 EGR 負 圧 と 実 EGR 負 圧 と の 差 が 6.7kPa {50mmHg)} 
以上 

③ 10 秒 以 上 

①④ 2 トリ ッ プ 


(エア コン スイ ッ チ 系 統 , 
ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 系 統 ) 

*・ エ アコ ンス イッ チ 

・ ニ ュー トラ ルス ター トス イッ チ 

ゃ * エ ミッ ショ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


ヒュ ー ズ 接続 後 , 正常 コー ド が 出力 され る こと を 確認 する 。 


スイ ッ チ 信号 系 統 
[A/C, NSW] 


* ワ イヤ ハー ネス お よび コネ クタ ー 
(EVRV 系 統 ) 

センシング パイ ププ, バキューム 
ホー ス の 抜け , つま り , 破損 

*・ タ ー ボ プレ ッッ シャー セン サー 

*EVRV 

* ゃ エミッション コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 


EGR 負 圧 フィ ー ド パッ ク 
制御 系 統 
[EGR] 


2 トリ ッ プ : 診断 内 容 ①, ④, ③ を 一 旦 記 憶 , IC OFF<*ON 後 。 再度 診断 内 容 ①, ④, ③ が 成立 時 員 


iRI: で 


ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 2C-ーT エ ンジ ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 42 
単体 点検 0 (3) ター ポ プ レ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ お よび マイ ティ ベッ ク を 使用 し , 
ター ボ プ レッ シャ ー セ ン サ ー に 圧力 を 加え た と き 。 コン ビュ ー 
EGR バル プ ター の PIM<sE 1 端子 回 の 電圧 を 測定 する 。 
基準 休 
1 通気 点検 


出力 電圧 [V] 


ー40kPa {一 300gnHg] 0.2-0.8 
eekpa ozke7e0 | sssse 


1d) マイ ティ バッ ク を 使用 し て , ダイ アフ ラム 室 に 負 圧 を か けた 状 
態 で ⑤>⑧ 問 の 通気 の 有無 を 確認 する 。 
基 準 。 13kPa {100mpHg) 以下 通気 な し 
27kPa {200mnHg) 以上 通気 あり 


2 気密 点検 
(1) ダイ アフ ラム 室 に 約 67kPa {500mmHg} 以上 の 負 圧 を か けた と 
き 。 指針 が 安定 し て いる こと を 確認 す る 。 


スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー 


1 抵 撤 点検 
EVRV (1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 2 (VO) < 3 (E2) 
端子 問 の 抵 宅 を 測定 する 。 
1 抵抗 点検 基準 値 ~1.84 一 3.42 kGQ 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 端子 問 の 抵 撤 を 沈 (2) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , アジ ャ ステ ィング 
定 する 。 レバ ー 全 閉 か ら 全 開 に し た と き の 1 (VA) > 3 〈(E2) 端子 韻 の 
基準 値 ~11<13Q (20 や ) 抵 宅 の 変化 を 確認 する 。 
基 準 アジ ャ ステ ィング レバ ー の 明 度 に 伴い , 抵抗 が 連続 し て 減少 
2 気密 点検 する 
(1) 図 の ポー ト に マイ ティ バッ ク を 接続 し , 負 圧 を 加え る 。 〈 参 考 〉 アジ ャ ステ ィング レバ ベー 全 閉 時 の 抵 値 1.38 一 7.57 kX2 
基 準 。 47kPa (350mmHg) 以上 指針 が 上 昇 する テア ジ ャ ステ ィング レベ バー 全 困 時 の 抵抗 値 0.26 一 5.66 ke 
(参考 ) 負 圧 が 漏れ て いて も 47kPa {350mmHg) 以上 指針 が 上 昇 すれ 
ば 問題 な い 。 
3 作動 点検 水温 セン サー 
1) 端子 間 に 6V ( 昌 電 池 な ど ) を 加え る 。 
(2) 図 の ポー ト に マイ ティ バッ ク を 接続 し , 負 圧 を 加え る 。 1 的 撤 点 検 
基 準 指針 が 上 昇 し な い (1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 端子 問 の 抵 撤 を 測 
定 す る 。 


基準 値 ~2.0 一 3.0kG 〈 水 混 20 で ) 
0.2<O.3 k<2 (水温 8OC) 
セン サー を 水中 に つけ て 点検 を 行う 場合 , ター ミナ ル 孝 に 水 
が 入ら な いよ うに 注意 する 。 また , 上 京 検 後 セ ン サ ー に つい た 


VSV (EGR バル ブ 用 , 過 給 圧 制御 用 お よび DSCS 用 ) 


1 通気 点検 
1) VSV の 端子 間 に パ バッ テリ ーー 電圧 を か け て , コイ ル 通 電 時 と 誹 周 


電 時 の 各 ポ ー ト 間 の 通気 の 有無 を 確認 する 。 水滴 を 拭き 取る 。 
基 準 。 通電 時 AB 聞 通気 あり 
BeC 間 通気 な し ーーー トーー ト ーー ユー 水 加 (CJ エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
非 通 軍 時 AB 問 通気 な し 
8<C 間 通 世 あ り F!4741 1 電圧 点検 
(1) ト ョ ヨタ エレ クト リカ ル テ ス ター に ミニ テス トリ ー ド を 接続 し 
ター ボ プ レッ シャ ー セ ン サ ー 各 端 子 間 の 電圧 を 測定 する 。 
・ コ ネクター は コン ピュ ー タ ー に 接続 し た 状態 で 。 コネ クタ ー 
1 出力 電圧 測定 の 裏側 か ら 点 検 す る 。 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 。 沈 定 前 に 電源 点検 (G ON 時 10 一 14V) お よび アー ス 点 検 
EE 品 BBHB (2) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター お よび ミニ テス トリ ー ド を 合用 CGIG OFF 時 各 ア ー ス 強 子 ー エ ンジ ン , ボデー 敵 5 oO 以下) を 
で よさ モモ EEEEEIIEEEETE し て , エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー の VC で ぐ E 1 3 実施 する 。 
子 間 の 電圧 を 測定 する 。 


基準 値 4.5<5.5V 
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ノイ ズ , チャ ダ 


リン グ 波 形 な ど は 省略 し て ある 。 
(参考 ) 基 浴 値 内 の ※ 印 は , 一 覧 表 の 後に オシ ロス コー プ 波 形 を 掲載 
し て いる 。 


EE レレレ: 
回 回 国 加 回 必 活 回 回 図 回 内 国 | 用 認 回 回 必中 田 昨 


| 端 。 子 | 入出 カ 別 定 条 件 基準 値 [V] 
[sar lm sc 
| szpzWktexfzzoN | scis 


エン ジン 停止 IG ス イッ チ ON 
40kPa {300mmHg) の 負 圧 を か けた と き 
ター ポポ プレッシャー 
2 PT 還 FCL 
69kPa (0.7kgf/cm) の 圧力 を か けた と き | 3.2 て 3.8 
スロ ッ ト ル ポジ ショ ン アク セル 全 閉 | 32 一 49 
セン サー 系 アク セル 全開 | 902 一 16 | 


MM アイド か 
6 0hmh で 


冷却 水温 60120C ( 暖 機 時 ) 


エン ジン 停止 。IG スイ ッ チ ON | 9 て 14 | 


EGR ON 時 
人 ンジ ン 回 転 数 1000 4000 9) バル ス 発 生 ※ 
エン ジン 水温 70C 以 上 


IG スイ ッ チ OFF ON 


JB11 ふ 


錠 


2C-ーT エ ンジ ンー エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 4-17 


ルルド に FL ルイ ルド 
回 回 回 加 回 回 円 四 円 回 


回 回 回 回 久 久 下 
FE セル ルレ 


混 定 条 件 
IG スイ ッ チ OFF 一 ON 
暖 機 後 .、 アイ ドル 回 転 時 
シフ ト 位 置 P  N レ ンジ 
シフ トレ バー 位置 P N レ ンジ 以外 
VSV OFF (アイ ドル 回 転 時 ) 


出力 VSV ON 
アク セル 全 2000 in 上 
(0 科 の 条 の 前 PF 後 ) 


VSV OFF 


機 後 、 エン ジン 回 転 数 2000 一 4000r/min, 
(a ッ ト ル 開 度 20%6 以 下 。 EGR 非 制御 中 ゆ 


点 検 双 統 


グロ ー イ ンジ ケー ター 
ラン プ 系 


スタ ー タ ー 信 号 系 STA *・ E1 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト 
スイ ッ チ 系 (AT 車 ) 


基 汁 値 [V] 


> 
> |>| 琴 
HE 


VSV … E1 


藤 
ボボ 


の 
F 


VEGR … E1 出力 


VSV ON 
暖 機 後 , エン ジン 回 転 雪 1 POG905/000) 
スロ ッ ト ル 開 度 50%。 EGR 人 制御 中 
VSV OFF 
を も bW エン ジン 回 転 数 OO8CS 草 制 害 ノ 


VSV 系 


スロ ッ ト ル 開 度 20% 以 下 , DSCS 非 制御 中 
和 VSV ON 
7 
VSV OFF (A/C OFF) 
VSV ON (A/C ON, エン ジン 回 転 数 1400r/min 以下 ) 
A/C ON 
A/C OFF 


エン ジン 停止 IG ス イッ チ ON 


出力 20km/h 以下 で 叙 行 中 アク セル 全開 時 
5 秒 聞 (A/C カ ッ ト 制 御 時 ) 
暖 機 後 .。 アイ ドル 回 転 叶 バル ス 発 生 ※ 
暖 機 後 、 アイ ドル 回 転 時 バル ス 発 生 ※ 


エン ジン 停止 。.IG ス イッ チ ON 
ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の TE, 端子 関 


VBAC … E1 


圧 グ 圧 圧 
二 二 ド : 二 


VIDL … E1 


A/C 信号 茶 
ACT … E1 


TAc ・ 
A/C アン プ 用 水温 信号 系 | THWO … E1 


テス ト 端 子 系 TE1 … E1 
1 


圧 | 正 
すす 


アー ス (導通 点検 (常時 導通 ) 


1R1EYT 


* レ ミッ 2 バ ン ェ ミッ 4-19 
4-18 2C-ー 和 エン ジン ー エ ミッ ショ ンコ ント ロー ル シ ス テム 2C-T エ ンジ ンー エン ジン ASSY 


参考) オシ ロス コー プ 波 形 エン ジン ASSY 
測定 端子 NE 十 >:NE 一 
計器 セッ ト 1V ン DIV, 2ms グ DIV 、 
< = 
測定 条件 暖 機 後 。 アイ ドル 回 転 時 信 備 品 
は エン ジン 回 転 数 が 高く な る に つれ われ, 波形 周期 は 短く な る 。 


SST 


09213-14010 クラ ンク シャ フト プー リー クラ ンク シャ フト プー リー 固定 用 
ホー ルディ ング ツー ル 


09330-00021 コン パニ オン フラ ンジ クラ ンク シャ フト プー リー 固定 用 
測定 端子 SP1…E1 ホー ルディ ング ツー ル 


計器 セッ ト 5V ン DIV, 20ms ン DIV 
測定 条件 " 約 20km/h で 走行 時 
汗 車速 が 高く な る に つれ , 波形 周期 は 短く な る 。 09816-30010 2604 時 223 iR 
ソケット 


09090-04010 エン ジン スリ ング デバ イス 


測定 端子 EGR<>E 1 


時 器 セ ッ ト 5V ン DIV, 1ms ン Drv 09258-00030 ホー スプ ラグ セッ ト ホー ス 気密 保持 用 
測定 条件 暖 機 後 . エン ジン 回 転 数 1000 一 4000r/min 
(EGR ON 時 ) 


や GNO チェ ー ン プ ブロック ェ ン ジン 脱 若 用 
55801 
ディ ー プ ソケット レン チ (12mm) グロ ー プ ラグ 脱 類 用 
1020G 


A12988 計 器 


ノギス コン プレ ッ シ ョ ンス プリ ング 点検 用 
二子 TACmE1 ミミ ュー ュー トト = ニニ eo 


セッ 
計器 セッ ト 2V ン DIV, 10ms ン DIV 識 夫 の 季 
測定 条件 暖 機 後 . テイ ドル 回 転 時 
キヤ ッ ス ル ・MG ギヤ オイ ルス ペ シ ャ ル 日 (75W-90) 
30101 
キヤ ッ ス ル ・ オ ー ト フル ー ド Dー 補充 用 (AT 車 ) 
30301 
ョ ヨタ 純正 ロン グラ イフ クー ラン ト 補充 用 
32001 
ン 補充 用 


ト 
エン ジ 


測定 端子 - THWO_E 1 
時 器 セ ッ ト 5Y ン DIV, o.1s ン DIY 
測定 条件 暖 機 後 、 ア イド ル 回 転 時 
(参考 ) 冷却 水 混 に より A が 変化 し ます 。 


sg socgtE 
し ーー] sm | sesms | smsms 


32101 


ロー プ ま た は 針金 A プ C コ ンプ レッ サー, ベー ン ポ ンプ 吊り 下げ 
52014 用 


人 15351 
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エン ジン ASSY 脱着 
縮め 付け トル ク 一 覧 表 


続 め 付 け 箇 所 締め 付け トル ク [N・m (kgf・cm) ] 
| タラ ンク シャ ッ ト 9e.2(9o0)71! CM ノ T 


フラ イ ホ イー ル 
以 議 0 ol igie) <MZT 連 
2942502。 1 ee.2(900!“" (AZ 較 


M232659 和 ol 27.5 {280) (A ノ T 一: 
46.1 (470)} CM 1 の 
63.7 {650) CM1 ラ っ 

2 nl seooo) 
ンマ ウン ティ ング プ ブラケット RH 52.0 {530} " (ナッ ト )》) 
57.9 (580) ( ボ ポルト) 

55.9 {570) 


87.3 {890} 


72.6 {740} (M12) 


11.8{120) (M/T 吾 ) 
62.0{6 
= ネー%r ダ ーー | ssea | 


39.2 (400) (M10) 


※1 再 使用 不可 部 品 ※2 プレ コー ト ボ ルト 


ンマ ウ 
シュ 


レー 
タイ ロッ ド エ ン ド 


P/S ペー ン ポ ンプ 


A10726 
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2 ク C-ー 和 エン ジン ー エ ンジ ン ASSY 
脱落 作業 上 の 留意 点 


1 フュ ー エ ル ホ ー ス 切り 部 し 
*・ フ ュー エル ホー ス の 切り 上 離 し は , 脱着 作業 の 前 に フュ ー エ ル タ 


ンク キャ ッ プ を ゆる め て フュ ー エ ル タ ン ク の 内 圧 を 完全 に 下げ 
て か ら 行 い , 周囲 に 燃料 が 飛散 し な いよ うに 切り 離し 部 を ウェ 
ス な ど で 疾 う 。 
2 A プ C コ ンプ レッ サー 取り は ず し 
・A プ C コ ンプ レッ サー は , 佐高 圧 の ホー ス 付 き で 取り は ず し , 針 
金 な ど で ラ ジェ エー ター 側 に 寄せ で て お く 。 
3 PS ベー ン ボ ンプ 取り は ず し 
(「 エ ンジ ン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル トコ 」 一 「 到 り は ず し 作 楽 上 の 劉 意 点 
4 ドラ イブ シャ フト 脱着 
CF「 ド ライ ブシ ャ フト 』ー「 フ ロン トド ライ ブシ ャ フト 」 参 承 ) 
5 フラ イ ホ イー ル ま た は ドラ イブ プレ ー ト 脱落 
・ セ ッ ト ボ ルト の 脱 基 は , SST を 使用 し て クラ ンク シャ フト を 保 
持 し た 状態 で 行う 。 
SST O9213-1401O O9330-OOO21 
ィ ー88.3N・m {900kgf・cnmj)} 
・ セ モット ボル ト 了 到 り 付け 時 は ,。 ボ ルト お よび ボル ト 穴 を 脱脂 し , ボ 
ルト 先端 より 2 て 3 ね じ 山 に アド ヘ シ ブ 1324 を 沙 布 する 。 
「 注 忠 組み 付け 後 , 1 時 間 以 内 は エン ジン を 始動 し な いで 放置 する 。 


1」 参 取り 


6 エキ ゾー スト フロ ント パイ プ 取 り 付 け 
・ コ ンプ レッ ショ ンス プリ ング を 再 使用 する 場合 は , ノギス を 使 
用 し て 自由 長 を 測定 する 。 
限 度 40.5mnm 
限度 以下 の 場合 は , 新品 と 交換 する 。 
・ ガ スケ ッ ト は 新品 を 使用 し , 図 の よう に 取り 付け る 。 


つい 11) バ 277 


区 4 オイ ルフ ィ ル ター 
構成 図 1 プ 2 オイ ルフ ィ ル ター プラ ケッ ト 


倫 ガ スケ ッ ト 


T = 53.5 (525 


ス ! 
プ 「 


T = 36.8 (375 


オイ ルク ー ラ ー バ イプ 1 


エー=se4 25ーー⑯ ら 


{ ター ポイ ン シ ュ レー ター3 0 
替 ガ スケ ッ ト 


T = 14 1140 


オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ W/ ノ スク リュ ー プ ラグ テ 


SS 
ガス ッッ トーーー ベ る =er ez リーー 


ター ポ オ イル イン レッ トバ イプ 
エキ ゾー スト マニ ホー ルド 
ステ ー 


で 


T = 18.1 (185 
T = 24.5 (250 ーー 役 


ssi コ の 2 


T = 46.6 {475 ーー 


W/ 


T = 36.8 (375 


ゃ a 
8 
に J 


T 了 = 18.1 185 て 9 ( 


エキ ゾー スト マニ ホー ルド 
ヒー トイ ン シ ュ レー ター. 1 


オル タネ ー タ ー 


ンジ 


オル タネ ー タ ー プ ラケット 


オイ ルク ケーラー バ パイプ I 2 


@・… 再 使用 不可 部 品 


エ 李 ゾー スト マニ ホー ルド 


ター ポイ ン シ ュ レー ターHh 2 


=?6.1 (165) ] = 18.1 185) | 


T = 18.1 (185} | 


ター ポイ ン シ ュ レー ター お 1 


エキ ゾー スト マニ ホー ルド 
ヒー トイ ン シ ュ レー ター 2 


T = 29.4 {300」 
| @ ぬ ーーーー[T = 53 (530) 
リ 
』 エア ホー スズ ス N& 1 
| 
5 
| 
』 
『 
ター ポチ テ チャー ジャ ー 


ガス ケッ ト 


ター ビン アウ トレ ッ ト エ ルポ ー 


[L__ 本 … 締 め 付け トル ク [Nm fkgf<cm) ] 


T = 18.1 {18 


A165Sr 


構成 図 2/2 


タイ ミン グ ベ ルト バキ ュー ム ポ ンプ ASSY 
カバ パ バー) 2 


テン ショ ンス プリ ング 


オイ ルレ ベル ゲー ジ 


了 ー フ 7.4 (75 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グ 
プラ ケッ ト RH 


エン ジン ハン ガー 


グロ ー プ ラグ コネ クタ ー 
T = 18.1 {185 / 三 ーー ッ ト 
ょ 、 吉 グロ ー プ ラグ 
タイ ミン グ ベ ルト カバ ー|b 1 D ーー し 
サー モス タッ ト 


欠 ガ スケ ッ ト 


T = 7.4 {75 


|T = 46.6 (475) | 
イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ ブラ ケッ ト 


クラ ンク シャ フト プー リー 


タイ ミン グ ベ ルト カバ ーhh 3 


イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ ドラ イブ プー リー 


T = 63.7 {650 


ウォ ー タ ー バ パイ パス ホー ス 


レン 
くろ 、 
5 ガス ケッ ト OR 
の 
OZ バル ブ 


1) で の 、 
T=5.4 {55 
の 
輝 = 18.1 (5 


バキ ュー ム ス イ ッ チ テング 
バル プ セ ッ ト 


コ 
に 


人 @ 


イン ジェ クシ ョ ン バ パイ プ 
クラ ンプ Ns 2 


T = 18.1 (185) 


イン ジェ クシ ョ ン バ パイプ 


フュ ー エ ル バ パイ プ 


イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ コネ クタ ー プ ラケット 


ウォ ー タ ー バ パイ バ パス バイ プ 


@… 再 使用 不可 部 品 [本 … 締 め 付け トル ク [N<m tkgfxcm) ] 


A16557 
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2C ヒ 一 エン ジン ー エ ンジ ン ASSY 
分 解 作業 上 の 留意 点 


1 タイ ミン グ ベ ルト 脱着 
⑪ エン ジン 本 体 」「 タ イミ ング ペ ベルト 」 参照 ) 


注 師 タイ ミン グ ペ ルト 取り は ず し 後 は , 必ず クラ ンク シャ フト タ 
イミ ング プー リー を Ne 1 シリ ンダ ーー 圧縮 上 死 点 の 位置 か ら 
90' 左 回 転 させ た 位置 に する 。 


(参考 ) Neo1 シ リン ダー を 上 死 点 前 90* の 位 起 に する こと に より 。 < 
ルプ が 全 囲 状態 で も ビス トン と 告 渉 し な いよ うに し て いる 。 


2 バキ ュー ム ポ ンプ ASSY 脱 痢 
# 重 陳 バキ ュー ム ポ ンプ ASSY… カ ムシ ャ フト 問 に は , 常に スプ リ 
ング カ が 作用 し て いる 。 カム 位 還 に よっ て は スプ リン グ 荷 軍 
が 大 きく , ロー ラー が カム を こじ て 傷つけ る お それ が ある た 
め 必 ず 以 下 の 要 領 で 行う 。 
・ パ キュ ー ム ポン プ ASSY の 脱着 は , カム シャ ント タイ ミン グ 
プー リー の 合わ せ マ ー ク を 下向き に し て 行う 。 
参考) この 状態 で バキ ュー ム ポ ンプ 内 の ビュ トン が 下 死 点 の 位 四 に 
な り , スプ リン グ 荷 重 が 最も 小さ く な る 。 
パ キ ュ ー ム ポン プ 内 の ビス トン が 下 死 点 に あっ て も スプ リン 
グ カ は 若干 作用 し て いる た め , ナッ ト は 均等 に ゆる め る 。 
3 オイ ルク ー ラ ー バ イプ Nb 1 脱着 
1) ユニ オン ボル ト の 脱着 は , SST を 使用 し て 行う 。 
SST 09816-3oo10 
4 イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ 脱着 
(フェ ュー エル 」 一 「 イ ンジ ェクション ポン プ 」 一 「 脱 着 作業 上 の 入部 点 」 参 取 や 
5 ユニ オン (ウォーター バイパス ホー ス 用 ) 取り 付け 
(1) ユニ オン の ね じ 部 に アド ヘ シ プ ブ 1324 を 塗 負 し , シリ ンダ ー ヘ ッ 
' ド に 取り 付け る 。 
6 グロ ー プ ラグ 脱着 
・ グ ロー プラ グ の 脱着 は 。 ディ ー プ ン ケ ッ ト レ ンチ C〈12mn) を 使用 
し て 行う 。 


イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ 


パ バキューム 永 ン プ 


アイ ドル アッ プ 用 アク チュ エー ター 


EGR バル ブ 


ター ポ プ レ ッ シ ャ ー セ ン サ ー 


クラ ン ヶ 、 
フン クシ ャ フト プー リ ー 固 定 用 


ェ ン ジン リャ オイ ルン ー ル 到 り 付け 上 


ク あみ 
7 の リー 
ング の WNW あず ミツ 


用 


クラ 、 
ラン クシ ャ ッ っ ト プ フー リー 固定 用 


ク ュ 、 の 
の ジ ゃ の キア ウー 


ーー 

ご ゞ 

な クシ ャ ラット プー リー 世 
ラン クシ 


し 用 2 ン 人 人 


ク ぅ >、 
Ao 人 N の っ 


し 用 ャ フト タイ ミ ・< 


6 上 
ャ ラ ト ォ イィ ル シー ル 攻 り 


(09952-06010) 


09950-70010 


(09951-07100) 


09960-10010 


(09962-01000) 


(09963.01000) 


09258-00030 


ソ ケ ッ ト レン チ (14mm) 


油脂 ・ そ の 他 


OL キツ プ マ ッッ 


トヨ タ 純 正 ロン グラ 


ハン ドル セッ ト 


ハン ドル 100 


バリ アブ ルビ ピン レン チ セ ッ ト 


バリ アブ ルビ ピン レン チ ァ アーム 


ASSY 


ホー スプ ラグ セッ ト 


カム シャ フト オイ ル シ ー ル 到 り 付け 用 


カム シャ フト オイ ル シ ー ル 到 り 付け 用 


カム シャ フト オイ ル シ ー ル 取り 付け 用 
エン ジン リヤ オイ ル シ ー ル 到 り 付け 用 


ーー Peereermrenmeeeem 
シャ フト タイ ミン グ デ プー リー 固定 用 


カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 固 定 用 


ホー ス 気 密 保 持 用 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー ター RI 


カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 了 取り は ず し 用 


シリ ンダ ー ヘ ッ ド カバ パ バー, カム シャ フト オイ ル 
シー ルリ テー ナー 組 付 時 浴 布 用 

フラ イ ホ イー ル ボ ルト 塗布 用 

ドラ イブ プレ ー ト ボル ト 準 布 用 


オイ ル シ ー ル リッ プ 部 塗布 用 


vi 
員 導 ee 間 前 


タイ ミン グ ベ ルト 回 転 方 向 記入 用 


クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 
リヤ オイ ル ジ ー ル 取り は ず し 用 


ォ イ ル バ ン 支 持 用 
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の 2 CT エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 2CーT エ ンジ ンー エン ジン 本 体 
クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 。 脱着 作業 上 の 留意 点 
リヤ オイ ル シ ー ル 下り は ず し 用 
1 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 脱 病 | 
Too co っ = ュ *・ ワ イヤ ハー ネス 脱着 は ,。 オル タネ ー タ ー 用 BB 敵 子 を 切り 離し て 
行う た め , 必ず パッ テリ ーG⑤ タ ー ミ ナル を 取り は ず し て 行う 。 

く い 2 シリ ンダ ー ヘ へ ヘッ ドカ バー 

シリ ンダ ー ヘ ッ ド カバ バー ガスケット の Pe ト 間 に は , 常に スプ リ 

脱落 構成 図 ング カ が 作用 し て いる 。 シリ ンダ ー ヘ ッ ド カバ パ バー 脱藩 の 隊 . 

中 カム 位置 に よっ て は スプ リン グ 荷 室 が 大 きく , ロー ラー が カ 
ム を こじ て 傷つけ る お それ が ある た め . 必ず 以下 の 要領 で 行 
う 。 

・ シ リン ダー ヘッ ドカ バー の 脱着 は 。 タイ ミン グ ベ ルト カバ パーNo NN 
2 の ホー ルプ ラグ を は ず し , クラ ンク シャ フト を 正 回 転 き せ て , 間 1 1 
カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー の 合わ せ マ ー ク を 図 の 位置 
(車載 状態 で は クラ ンク シャ フト プー リー セン ター 方 向 ) に し て 
行う 。 

(参考 〉 この 状態 で マキ ュー ム ポ ンプ 内 の ビス トン が 下 死 点 に な り , 
スプ リン グ 荷 重 が 最も 小さ く な る 。 

生 点 バキ ュー ム ポ ンプ 内 の ピス トン が 下 死 点 に あっ て も スプ リン ( 

グ カ は 若 富 作用 し て いる た め , ポル ト は 均等 に 脱落 する 。 | 

| 


つつ 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス クラ ンプ | 
バキ ュー ム ホ ー ス 。 へ ! 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス 


オル タネ ー タ ー 用 B 錠 子 お よび コネ クタ ー 


オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ テ 用 コネ クタ ー 
・ シ リン ダー ヘッ ドカ バー は , 図 の 位置 に シー ルッ キ ン プ ラッ 


ク を 塗布 し て 取り 付け る 。 
ま 王 ・ 取 り 付 け 面 を 脱脂 する 。 
OO の SO の so り 付け る 

あき 用 で 因 ・ シ ー ル バッ キン 塗布 後 , 5 分 以内 に 取 * ? 

つこ mo Q ・ 組 み 付 け 後 。 2 時間 以内 は エン ジン を 始動 し な いで 放置 する 。 
レ リ ン ダー ヘッ ドカ バー UEGOOHH 軸 代 

| SS 9 


W プ バキ ュー ム ポ ンプ ウ 
ON 
oO ( ) トリ ( 


ベン チレ ーション ホー ス 


3 アク セル レー ター ケー ブル W ン ブラ ケッ ト 取 り 付 け 
・ ア クセ ルレ ー タ ー ケ ー ブ ル WW ンプ ブラ ケッ ト は , アジ ャ ステ ィ 
ング レバー が 全 半 状態 で 図 の 寸法 が 188mm に な る よう に 取り 付 


0 ゆ 
ジョ ン の る % 7 ー 
や っ 7 
IT = 7.4 (26) い ア 9 Y イ 


ホー ルプ ラグ 


[し "締め 付け トル ク [N・m {kgf<cm) ] 


A1GS ぶ 、 | 
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T = 52.0 {530) 


T = 28.4 {280} 
リ 
エン ジン マウ ン テ ィ ン グ 
イン シュ レー ター RH 


了 ー 57.9 (580) | ャ 前 2 


ウィ ンド シー ルルド ウォッシャー 
ジャ ー ASSY 


タイ ミン グ ベ ルト カバ ー|b 2 


ィ 9 


クラ ンク シャ フト プー リー 


タイ ミン グ ベ ルト カバ ーNb 1 


スイ ミミ マ 】 


PS ペー ン ポ ンプ プー リー Tー39.2 (4O0) (M1O) 
=71.6 (730] (M12) 
た 、_ ジ 


PS ベー ン ボ ンプ ASS マヤ 


V リプ ド ベ ルト 
(P/S & A/C 用 ) 


_ て e 本 


エン ジン アン ダー 
カバ ー RH 


再 使用 不可 部 品 [本 … 締 め 付け トル ク 【N・m {kgf・cm) ] 
A16SS6 
作業 上 の 注意 
1 タイ ミン グ ベ ルト 取り は ず し 時 の 注 窟 点 


・ タ イミ ング ベル ト が は ずれ た 状態 で で クラ ンク シ ャ フト を 絶対 
に 回 転 さ せな い 。 

"タイ ミン グ ベ ルト が は ずれ た 状態 で カム シャ フト を 回 転 さ せ ぁ 
場合 は 。 クラ ンク シャ フト を 90' 左 回 転 き せ , 切り 欠き を 図 の 位 
置 に 合わ せ て か ら 回 転 さ せる 。 

な お ,。 タ イミ ング ベル ト 取 り 付 け 時 に は , 必ず カム シャ フト を 人 
わせ マー ク 位 置 に 戻し た 後 , クラ ンク シャ フト を 右 回 転 き せ て 

元 の 位置 に 戻す 。 

(参考 ) No1 シ リン ダー を 上 死 点 前 90' の 位 岬 に する こと に より , > 
ルプ が 全開 状態 で も ビス トン と 和 干渉 し な いよ うに し て いる 。 


シリ ンダ ー ヘ へ ヘッド 
1 


2C-ーT エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 4-31 
取り は ず し 作業 上 の 留意 点 


1 PS ベー ン ポ ンプ 取り は ず し 
*・ ベ ー ン ポン ププ プーリー ナッ ト の 取り は ず し は , SST で プー リー 
を 固定 し て 行う 。 
SST 0Q9962-01000 09963-O100O 
・ ベ ー ン ポン プ の 高低 圧 ホ ー ス は 切り 離 さ な い 状態 で , 針金 な ど 
で 車両 右側 に 寄せ て お く 。 


2 クラ ンク シャ フト プー リー 取り は ず し 
・ プ デーリー ボル ト の 取り は ず し は , SST で プー リー を 固定 し て 行 
う 。 
SS 丁 。 09213-14010 0O9a3a0-0002 1 


・ ク ラン クシ ャ フト プー リー の 取り は ず し は , クラ ンク シャ フト 
プー リー ボル ト を クラ ンク シャ フト に 2ー3 山 ね じ 込 み , SST 
を 使用 し て 行う 。 

SST 09951-O5O1O og952-O5O1O  O9953-05010 

09954-O5O20 

セン ター ボル ト 100 の ね じ 部 お よび 先端 部 に 油脂 類 を 共 布 

し て 使用 する 。 


3 エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー ター RH 取り は ず し 
・ イ ン シ ュ レー ター REH の 取り は ず し は , 木片 な ど を 介し て , オイ 
ルパン を ジャ ッ キ で 支え て 作業 を 行う 。 
・ ナ ッ ト の 取り は ず し は ,。 ディ ー プ ン ケ ッ ト レ ンチ 〈14mn) を 使用 
し て 行う 。 


4 No1 シリ ンダ ー 圧 縮 上 死 点 セッ ト 
・No 1 シリ ンダ ー 圧 縮 上 死 点 セッ ト は , クラ ンク シャ フト プー 
リー ポルト を ワッ シャ ー を 介し て クラ ンク シャ フト に 取り 付 : 
正 回 転 方 向 に 2 回 転 き せ て , 各 プ ー リ ー の 合わ せ マ ー ク タク を 合わ 
せる 。 
5 タイ ミン グ ベ ルト 取り は ず し _- 
・ タ イミ ング ベル ト 取 り は ず し 時 は 。 タイ ミン グ ベ ルト の 回 転 方 
向 を チョ ー ク な ど で 記 入 す る 。 


ーー ュー ーーー ュー 


ーーーー ド ーー ニー 


4 
け 
「』 

り 


ーー トー 


4-32 2Cー 和 エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 2C 一 T エ ンジ ンー エン ジン 本 体 全 -33 
・ プ デー リー ボル ト の 締め 付け は , SST で プー リー を 固定 し て 行う 。 
SST 09213-14010 O9330-O002 1 
4 ベー ン ポ ンプ プー リー 下り 付け 
* ナ ッ ト の 締め 付け は , SST で プー リー を 固定 し て 行う 。 
SST 09962-01000 09963-01000 
5 オル タネ ー タ ー 用 V ベル ト 取 り 付 け 
(「 ェ エン ジン 了 図 整 」 一 「 基 本 点検 」 参 照 ) 


タイ ミン グ ベ ルト 取り 付け 前 点検 


(] 


シリ ンダ ー ヘ ッ ド 上 本 


い 


1 タイ ミン グ ベ ルト アイ ドラ ーNe. 1 お よび No. 2 点検 
(1) プー リー を 手 で 回 転 き せ , 滑ら か に 回 転 す る こと を 確認 する 。 
(2) シー ル 部 に グリ ー ス が 飛散 し て いな いこ と を 確認 する 。 

2 ウォ ー タ ー ポ ンプ 点検 
(1) プー リー を 手 で 回 転 き させ, 滑ら か に 回 転 す る こと お よび 軸 に が ガ が 


カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 


い 


| 
| 


合わ せ マ ー ク イン ジェ クシ ョ ン 


NN 


Y 
“ 
Y 


し 、4 
ドラ イブ ブー リー タ が な いこ と を 確認 する 。 レレ 6 P ン ZS 用 V リ ブ ド ベ ルト 取り 付け 
(2) ウォ ー タ ー ポ ンプ の 各 接 続 部 エア ホー ル お よび ドレ ー ン ホー (「 ェ ンジ ン 嗣 整 」 一 「 基 本 点検 」 参 取 ) 
ル よ り , 水 漏れ が な いこ と を 確認 する 。 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 カム シャ フト オイ ル シ ー ル 
クォータ ー ポ ンプ ・ タ イミ ング ベル ト お よび 各 プ ー リ ー に , 水 お よび オイ ル な ど 脱着 作業 上 の 留意 点 
の 付着 が 妥 め られ た 場合 は , 漏れ また は 浸入 箇所 を 修復 し 。 上 融和 90" 


カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー を 取り は ず す 前 に , 必ず ク 
ラン クシ ャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー を No. 1 シリ ンダ ーー 圧縮 上 
死 点 の 位置 か ら 90" 左 回 転 き せ た 位置 に する 。 

(参考 Nou1 シリ ンダ ー を 上 死 点 前 90' の 位 十 に する こと に より , 
ルプ が 全開 状態 で も ビス トン と 干渉 し な いよ うに し て いる 。 


新品 の タイ ミン グ ベ ルト を 取り 付け る 。 
・ 各 プー リー は , 取り 付け 前 に 必ず 汚れ を ウエ ス な ど で 拭 き 取 
る 。 (洗浄 し て は な ら な い 。) 
1 タイ ミン グ ベ ルト 取り 付け 
(1) 各 プ ー リ ー の 合わ せ マ ー ク を 合わ せる 。 


クラ ンク シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 


RR421 1 


1 タタ イミ ング ベル ト 脱 着 
(エン ジン 本 体 」ー「 タ イミ ング ベル ト 」 参照) 
2 シリンダー ヘッドカバー 脱落 
(「 ェ ンジ ン 本 体 」「 シ リン ダー ヘッ ドカ バー ガス ケッ ト 」 参照) 
3 カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 脱 着 
・ ボ ルト の 脱着 は , SST で プー リー を 固定 し て 行う 。 
SST 09962-O1000 0o9963-01000 
T=88.3N・m {900kgf・cn)} 
(参考 プー リー の か ん 合 が 固い 場合 は 。 プラ スチ ッ ク ハ ンマ ー を 使 
用 し て , プー リー を 軽く た た いて 取り は ず す 。 
4 カム シャ フト オイ ル シ ー ル 取り 付け 
* 新品 の オイ ル シ ー ル を 使用 する 。 
*・ オ イル シー ル の リッ プ 部 全 周 に , 少 景 の キャ ッ ス ル ・MP グリ ー 
ス No 2 を 塗布 する 。 
・SST を 使用 し て , リテーナ ー の 敵 面 と 面 一 に な る よう に オイ ル 
シー ル を 打ち 込む 。 
SST 09951-07100 09951-0036O 09951-00510 
09952-06010 


(2) 回 転 方 向 を 確認 し て ,。 タイ ミン グ ベ ルト を 次 の 順 竣 で 各 プ ー 
リー に 取り 付け る 。 
① ク ラン クシ ャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 
② タ イミ ング ベル ト ア イド ラーNo.2 
③ ウォ ー タ ー ポ ンプ プー リー 
④ オイ ルポ ンプ ドラ イブ シャ フト プー リー 
イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ ドラ イブ ププ ブー リー 
⑥ ど カム シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 
⑦ タ イミ ング ベル ト ア イド ラーNo1 
注 計 タイ ミン グ ベ ルト を か ける まで イン ジェ クシ ョ ン ボ ンプ ドラ 
イブ プー リー を 保持 し 合わ せ マ ー ク が ずれ な いよ うに する 。 


2 タイ ミン グ ベ ルト 張り 調整 

(1) グロ ー プ ラグ を 全数 取り は ず す 。 
(「 ス ター ティ ング 」 一 「 グ ロー プラ グ 」 参 OO 

(2) クラ ンク シャ フト プー リー ボル ト を ワッ シャ ー を 介し て クラ ン 
クシ ャ フト に 取り 付け , 正 回 転 方 向 に 2 回 転 き せ て 行い , 各 プ ー 
リー の 合わ せ マ ー ク が 合っ て いる こと を 確認 する 。 
逆 回 転 さ せる と タイ ミン グ ベ ルト が 歯 隊 び を 起こ す お それ が 

ある の で 絶対 に 行わ な い 。 


5 カム シャ フト オイ ル シ ー ル リテーナ ー 取 り 付 け 
・ カ ムシ ャ フト オイ ル シ ー ル リテーナ ー は , 図 の 箇所 に シー シン 
パッキン ブラ ッ ク を 卒 布 し , シリ ンダ ー ヘ ッ ド に 取り 付け る 。 
T=7.4N・m {75kgf・cn) 
倫 馳 弄 ・ シ ー ル バッ キン 塗布 後 , 5 分 以内 に 取り 付け る 。 
・ 取 り 付 け 後 , 2 時 間 以 内 は エン ジン を 始動 し な いで 放置 する 。 


3 クラ ンク シャ フト プー リー 取り 付け 
s ク ラン クシ ャ フト プー リー は , SST を 使用 し て クラ ンク シャ フ 
ト に 打ち 込む 。 
SST 09223-4601 1 


シー ル パ ッ キン プラ ッ ク 強 布 


4-35 


4-34 2C 一 エン ジン ー エ ンジ ン 本 体 ンー エン ジン 本 体 
に の ト フ 2 ec ーー] 
シリ ンダ ー ヘ ヘッド ガス ケッ ト 脱着 作業 上 の 留意 点 


脱落 構成 区 計 シリ 6 ド を 取り は ず す 前 に 必ず クラ ンク シャ フト 
タイ ミン グ プ ー リ ー を Ne 1 シリ ンダ ーー 圧縮 上 死 点 の 位置 か ら 
90' 左 回 転 さ せ た 位置 に する 。 
(参考 〉 Nu1 シリ ンダ ー を 上 死 点 前 90' の 位 四 に する こと に より , ズバ 
ルプ が 全開 状態 で も ビス トン と 干渉 し な いよ うに し て いる 。 


了 =7.6 (80 


バキ ュー ム ス イ ッ テ ン グ バ ルプ セッ ト 


ター ポイ ン シ ュ レー ターjb 2 
1 タイ ミン グ ベ ルト 脱着 
(エン ジン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 」 参 尿 D) 


2 ング き コ 
「 2 [ 2 シリンダー ヘッドカバー 脱落 
e⑦ー-[T こ 181 fi65) ] (エン ジン 本 体 」ー「 シ リン ダー ヘッ ドカ バー ガス ケッ ト 」 参照) 
3 バキ ュー ム ス イ ッ チ ング バル ブ セ ッ ト お よび イン ジェ クシ ョ 


クー が 4 ン シ ュ レー ター ン パ イプ 脱着 
(「 フ ュー エル 」 一 「 イ ンジ ェクション ポン プ 」 一 「 脱 着 作 業 上 の 留意 点 3, 4」 参照 ) 


※ 


ター ポ ウ ォ ー タ ー ホ ー ス lb 2 


4 シリ ンダ ー ヘ ッ ド 取り は ず し 
② ⑧ ⑩ ⑳⑩⑳ ⑯⑱⑳ ⑬ ⑩⑪ ⑤⑥ $⑬ ・ シ リン ダー ヘッ ド ボ ポル ト は 。, 図 の 順序 で 数 回 に 分 け て 均等 に ゆ 
る め る 。 
5 ヘッ ド ボ ル ト 使 用 限度 確認 
・ シ リン ダー ヘッ ド ボ ル ト の 使用 限度 の 確認 は 目視 に て 行い 
ヘッ ド ボ ル ト の 首 下 が くびれ て 変形 し て いる 場合 は , 新品 を 使 
用 する 。 
6 シリ ンダ ー ヘ ッ ド 取り 付け 
シリ ンダ ー ヘ ッ ド を 取り 付け る 前 に , クラ ンク シャ フト タイ 
ミン グ プ ー リ ー の 切り 欠き が 上 死 点 前 90* の 位 胃 に ある こと 
を 確認 する 。 
(1) ボル ト の ね じ 部 と ワッ シャ ー に 少量 の エン ジン オイ ル を 光 布 し 
シリ ンダ ー ヘ ッ ド に 取り 付け る 。 
(参考 〉 シリ ンダ ー ヘ ッ ド ボル ト 首 下 長 さ 
内 側 ボ ルト …… 145mn 
外側 ボル ト …… 123mm 


オイ ルレ ベル ゲー ジ 


T = 18.1 (185] 


シリ ンダ ー ヘ ッ ド = ク 
ーー ンジ 移 ガ スケ ッ ト EGR バイ プ 


9 ラジ エー ター イン レッ ト ホ ー ス M ”、 
人 ww 
0 ww 
の ガス ケッ トーーGSb ウォ ー タ ー バ イ バ ス ホー ス ヽ 、 
we 
エキ ゾー スト フロ ント 
バイ プ 


う 


トコ 
M や 
り 還 コ ンプ レッ ショ ンス プリ ング > エー ティ 25) 」 


T = 18.1 (185} 


ウォ ー タ ー バ イ バ パス バ パイプ 


7 
に つ 


Te20 (630 
1d ご ヽ 
て ー 18.1 (165 に アー 令 や ーー-[ 了 ー 81 (185 


は に タイ ミン グ ベ ルト カバ パー 3 
アー ニー ニン ) イン ジェ クシ ョ ン バ パイプ 
@ ヶ 
) 1< ヤ 


IT = 29.4 (300) |-0⑰ 


(2) ヘッ ド ボ ル ト を 数 回 に 分 け て 仮 締め 後 。 規定 トル ク で 締め 付け 
る 。 
T=44.1N・m {450kgf・cn) 
シリ ンダ ー ヘ ッ ド ボル ト の 二 め 付け は , (2) (4, (0 と も 図 の 締 
め 付 け 順 序 で 行う 。 
3③) シリ ンダ ー ヘ ッ ド ボル ト 頭 部 の ェ ン ジン フロ ント 側 に ペイ ント 


1 1 
イン ジェ クシ ョ ン バ パイプ 
プ Mp 2 


ー タ ー バ イ バ パス ホー ス 


マー ク を 付け る 。 
(4) ペイ ント マー ク を 目安 に し て , 各 ヘ ッ ド ボル ト を 90? 締 め 付け 
再 使用 不可 部 品 レイ 締め 付け トル ク [Ncm {kgfxcm) ] る 。 
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(5) ペイ ント マー ク が すべ て エン ジン 右側 に ある こと を 確認 する 。 * ノ マラ > く マク ーー 2 
2 (6) さら に 各 ヘ ッ ド ボル ト を 90" 増 し 締め する 。 2 3 2 
(7) ペイ ント マー ク が すべ て エン ジン リマ ヤ 側 に ある こと を 確認 する 。 脱着 作業 上 上 の 留意 点 
7 エキ ゾー スト フロ ント パイ プ 取 り 付 け 
エン ジン ASSY」 一 「 エ ンジ ン ASSY 脱着 」 一 「 脱 着 作業 上 の 神意 点 6」 参照) 1 オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ル 脱 着 (AT 車 ) 
8 イン ジェ クシ ョ ン パ イプ エア 抜き (「 オ ー ト マチ ッ ク ト ラン ス ア クス ル 』ー「 ト ラン ス ア クス ル ASSY」 参照 ) 


2 マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ル お よび クラ ッ チ 膨 藻 (MT 車 ) 
(クラ ッ チ 』ー「 ク ラッ チ ASSY」 参 D 


3 フラ イ ホ イー ル ま た は ドラ イブ プレ ー ト 脱着 SNP RNN 
・ セ ッ ト ボ ルト の 脱着 は , SST を 使用 し て クラ ンク シャ フト を 保 SN 
持 し た 状態 で 行う 。 間 当 
SST 09213-14010 09330-00021 
T=88.3N・m {900kgf・cm) 
*・ セ ッ ト ボ ルト 取り 付け 時 は ,。 ボ ルト お よび ボル ト 穴 を 脱脂 し , ボ 
ルト の 先端 より 2 て 3 ね じ 山 に アド ヘ シ ブ 1324 を 光 布 する 。 
注 必 組み 付け 後 , 1 時 間 以 内 は エン ジン を 始動 し な いで 放置 する 。 
4 リヤ オイ ル シ ー ル 脱 症 
(1) カッ ター ナイ フ で オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 を 切り 取る 。 


クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 
脱着 作業 上 の 留意 点 


1 タイ ミン グ ベ ルト 脱着 
[エンジン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 」 参 蝶 ) 


2 クラ ンク シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ーー 脱落 (2) 〇 ドラ イ バ ー に ビニ ー ル テー プ を 巻き ,。 クラ ンク シャ フト に ウ 
・ タ イミ ング プー リー の 取り は ず し は , クラ ンク シャ フト プー ェ ス を 当て て オイ ル シ ー ル を こじ て 取り は ず す 。 
リー ボル ト を クラ ンク シャ フト に 2ー3 山 ね じじ 込み, SST を 使 オイ ル シ ー ル 取り は ず し 後 , クラ ンク シャ フト 側 に 傷 が な い 
用 し て 行う 。 こと を 確認 する 。 傷 が ある 場合 は , サンド ベ ペー バー (#400) 
SST 09951-05010 oO9952-O5O1O ogo53-o5o10 で 修正 する 。 
09954-05020 3) 新品 の オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 全 周 に , 少量 の キヤ ッ ス ル ・MP 
セン ター ポル ト 100 の ね じ 部 お よび 先端 部 に 油 店 類 を 机 グリ ー ス No 2 を 沙 布 する 。 
し て 使用 する 。 ま 揚 王 リッ プ 部 に 切 粉 や ゴミ な ど を 付着 させ な い 。 


(4) SST を 使用 し て , リテーナ ー の 敵 面 と 面 一 に な る よう に オイ ル 
シー ル を 打ち 込む 。 
SST 09223-15030 Oo9951-07100 

(5) クラ ンク シャ フト に 付着 し た グリ ー ス を 拭き 取る 。 


・ タ イミ ング プー リー の 取り 付け は , SST を 使用 し て 打ち 込む 。 
SST 09223-4601 1 
3 クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 脱 
(1) カッ ター ナイ フ で オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 を 切り 到 る 。 
(2) 〇 ドラ イ バ ー に ビニ ー ル テー プ を 巻き を, オイ ル シ ー ル を こじ て 


取り は ず す 。 
生 す オイ ル シ ー ル 取り は ず し 後 , クラ ンク シャ フト 倒 に 傷 が な い 
こと を 確認 する 。 傷 が ある 場合 は 。 サン ド ペ ベー パー (#400) 
で 修正 する 。 


⑬) 新品 の オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 全 周 に , 少量 の キャ ヤッ スル ・iAMp “ 
グリ ー ス Na 2 を 塗布 する 。 | 
注 リッ プ 吉 に 切 粉 や ゴミ な ど を 付 落 させ な い 。 “ 
(4) SST を 使用 し て , オイ ルポ ンプ の 敵 面 と 面 一 に な る よう に キィ 
ル シ ー ル を 打ち 込む 。 
SST 09636-20010 
(5) クラ ンク シャ フト に 付着 し た グリ ー ス を 拭き 取る 。 


R0457 F8326 
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09050-20010 エア リ ベ ッ タ ー リベット 到 り 付け 用 


リベット 取り 付け 用 


り リ ペッ ト 了 取り は ず し 用 

11212 
ドリ ル 5mm リベット 取り は ず し 用 

11214 

10510 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


ノー ズ ビ ピー ス NM 2 


フュ ー エ ルフ ィ ル ター 到 り は ず し 用 


09228-64030 


フュ ー エ ルフ ィ ル ター レン チ 


電気 ドリ ル ま た は エア ドリ ル (09050-00031) 


イン ジェ クシ ョ ン ノ ズル レン チ 
セッ ト 


09268-64010 


(09268-64020) ) イ ンジ ェクション ノズル ホル ダー | イン ラ ェ クシ ョ ン ノ ズル 脱 用 


リ テ ー ニ ング ナッ トレ ンチ 


09950-50010 


油 畜 ・ そ の 他 


トヨ タ 純 正 ロ ング ライ フク ー ラ ント 補充 用 
32001 

軽 油 フュ ー エ ルフ ィ ル ター エレ メン ト 浴 布 用 
32205 


(09951-05010)0 ハン ガー150 


(09952-05010)0 スラ イド アー ム 


0 
52304 


IN 
よさ で ンー を を に だす イト だ も つた と か と サー あさ rehoeiSis だ に | 
(09954-05020) 
は ず し 用 
09960-10010 "パリ アブ ルビ ン レ ンチ セッ ト | 
う 。 。 。 (09962-01000)0 バリ アブ ルビ ピン レン チア ァ ー ム イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ ドラ イプ プー リー 脱 苦 | 
ASSY 用 ( 
(09963-.01000 E ン 70 。 | メン ジュ クン ジョ ツン ポジ シ ツ ドラ シン グー リ 屋 特 
用 
09130-00150 ウォ ー タ ー ポ ンプ プラ イヤ ー レベ ルウ ォ ー ニ ング ュ スイッチ 取り は ず し 用 | 
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機能 点検 イン ジェ クシ ョ ン ノ ズル ホル ダー 


アン ド ノズル セッ ト 
フュ ー エ ルカ ッ ト ソ レノ イド 


1 作動 点検 
(1) アイ ドル 回 転 時 に ソン レノ イド バル ブ プ の コネ クタ ー を 切り 離し た 
と き , エン ジン が 停止 する こと を 確認 する 。 バキ ュー ム ス イ ッ チ ング バル プ セ モット 
イン ジェ クシ ョ ン バ パイ プ 
フュ ー エ ルフ ィ ル ター エレ メデ メント “ 
脱着 作業 上 の 留 窟 点 
1 レベ ルウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ 脱着 


・ レ ベル ウォ ー ニ ング スイ ッ チ の 取り は ず し は , フュ ェ ュー エル フィ 
ルター キャ ッ プ を バイス に 挟み ,。 ウォ ー タ ー ポ ンプ プラ イヤ ー 
を 使用 し て 行う 。 
生音 ウォ ー タ ー ポ ンプ プラ イヤ ー で 図 の 溝部 を 挟む と スイ ッ チ が 
破損 する の で , 六角 部 を 挟ん で 回 す 。 
・ レ ベル ウォ ー ニ ング スイ ッ チ の 取り 付け は , 新品 の 〇 リン グ を 


ノズル リー ケー ジ バ パイ プ 


ーー 


介し , 手 で いっ ぱい に 締め 付け る 。 イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ 
コネ クタ ー プ ラケット 
2 フュ ー エ ルフ ィ ル ター エレ メン ト 脱 着 イン ジェ クシ ョ ン ノ ズル シー トーーーーーー《⑬$ 
・ フ ュー エル フィ ルター エレ メン ト の 取り は ず し は , SST を 使用 ン ③ 
し て 行う 。 舌 イ ンジ ェクション ノズル シー ト ガ スケ ッ ト 


SST 09228-64030 
・ フ ュー エル フィ ルター エレ メン ト の 到 り 付け は 。 ガス ケッ ト に 
少量 の 軽油 を 役 布 し , 手 で いっ ぱい に 締め 付け る 。 
・ フ ュー エル フィ ルター エレ メン ト の 再 使用 は 不可 。 
・SST を 使用 し て 連 め 付け な い 。 

*・ フ ュー エル フィ ルター エレ メン ト 脱 着 後 は フュ ー エ ルフ ィ ン ル 
ター キャ ッ プ を 車両 に 取り 付け 。 プラ イミ ング ポン プ を 操作 し 
て エレ メン ト 内 に 軽油 を 満た し て お く 。 

T=17.5N・m {175kgf<cm) (フュ ー エ ルフ ィ ル ター キャ ッ プ ボデー) 


3 燃料 漏れ 点検 


脱着 作業 上 の 留意 点 


1 バキ ュー ム ス イ ッ チ ング バル ブ セ ッ ト お よび イン ジェ クシ ョ 
ン パ イプ 脱着 
(「 イ ンジ ェクション ポン プ 」 一 「 脱 着 作 抹 上 の 留意 点 3, 4J」 参 ) 
2 ノズル ホル ダー アン ド ノズル セッ ト 脱 蒲 
(1) ノズル ホル ダー アン ド ノズル セッ ト の 脱着 は , SST を 使用 
し て 行う 。 
SST 0O9268-64020 
F ・ 濁流 室 に ゴミ な ど を 入れ な い 。 
・ ノ ズル 噴 口 部 に カー ボン の 推 積 が な いか 点検 し , 堆積 の ある 
場合 は 硬 賀 の 木片 を 使用 し て 取り 除く 。 
・ ノ ズル シー ト は 十分 清 押し , 異常 が な けれ ば 再 使用 可 。 


3 イン ジェ クシ ョ ン パ イプ エア 抜き お よび 緒 料 漏れ 点検 


CO いり OO 
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ブフ ュー エル カッ ト ソ レノ イド 
脱落 構成 図 


スイ ー ベ ペル ニッ プル セッ ト ポ ボル ト 
[T = @.9 70) 


T = 24.6 (25)] | 


スイ ー ベ ル ニ ッ プル 


フュ ー エ ルカ ッ ト ソ レノ イド 


T = 22.1 (225) | 


(ん ンー 


《@ や ーー 一 ゥ ェ ー プ ワッシャー 
Se 
て *』 


フュ ー エ ル ホ ー ス 


[し 」 締め付け トル ク [N・m fkgf・cm) ] 


の 再 使用 不可 部 品 


脱着 作業 上 の 留意 点 


1 スイ ー ベ ル ニ ッ プル 脱着 
s ス イー ベル ニッ プル セッ ト ボ ルト の 脱着 は , 六角 棒 レ ンチ 〈( 二 面 
幅 5mm) を 使用 し て 行う 。 
2 フュ ー エ ルカ ッ ト ソ レノ イド 脱 薄 
*・ 取 り は ず し 時 は , ソレ ノイ ド 付 近 を ウェ ス で 和 吾 い 燃料 の 硫 出 を 
防ぐ 。 
3 燃料 漏れ 点検 


バキ ュー ム ス イ ッ テ チング バル プ セ ッ ト 


了 = 7.5 (80 


T=5.4 (55) 


イン ジェ クシ ョ ン バ パイプ 


ンジ ェクション バ パイプ クラ ンプ NM 2 


〈 キ ュー ム ホ ー ズ 


アク セル レー ター ケー プル 


、 


MI 
ウ ォ ー タ ー バ イノ バス 
ー ス 


LT = 46.6 {475) ご 46.6 (475] | イ 
ル (AT 車 ) 


スロ ッ ト ル ケー ブ 


バキ ュー ム ホ ー (8 


タイ ミン グ ベ ルト カバ パー 3 


の 


イン ジェ クシ ョ ン ボ ンプ ドラ イブ プー リー 


ウォ ー タ ー バ イ バ パス パイ プ 


T = 63.7 {650 


mn 締め 付け トル ク [N・m (kgf*cr リ ] 


脱着 作業 上 の 留意 点 


1 タイ ミン グ ベ ルト 脱 薄 
(「 ェ ンジ ン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 」 参照) 
2 イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ ドラ イブ プー リー 脱着 
①⑪ SST を 使用 し て ィ ン ラ ニク レン 。 ン ポン プ ド ライ 2 
定 し , プー リー 取り 付け ナッ ト を 取り は ず す 。 
SST 09962-oiooo ogges-oiooo 


リー を 固 


A11169 


今 -44 


2Cー-ーT エ ンジ ンー フュ ー エ ル 


(2) SST を 使用 し て ,。 イ ンジ ェクション ポン ププ か ら ド ライ プ ブ プー 
リー を 取り は ず す 。 
SST 09951-05010 09952-O5O10 O9953-O5O1O0 
09954-05020 
セン ター ポル ト 100 の ね じ 部 お よび 先端 部 に 油脂 類 を 塗布 
し て 使用 する 。 


a11170 


3 バキ ュー ム ス イ ッ チ ング バル ブ セ ッ ト 脱 着 
* バ パ キ ュ ー ム スイ ッ チ ング バ パルプ ブ セット は , 図 の 位置 で バキ ュー 
ム ホ ー ス を 切り 離し 。EVRV お よび ター ボボ プレッシャー セン 
サー と と も に 脱着 する 。 


4 イン ジェ クシ ョ ン パ イプ 脱着 
*・ イ ンジ ェクション ポン プ 側 の フレ アー ナッ ト の 脱着 は , 図 の よ 
うに ポン プ 側 を スパ ナ で 固定 し て 行う 。 
5 イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ 取り 付け 
* イ ンジ ェクション ポン プ の 取り 付け は 。 イン ジェ クシ ョ ン ポ ン 
プ と ウォ ー タ ー ポ ンプ の 合わ せ マ ー ク を 合わ せ て 行う 。 
ポン プス テー が シリ ンダ ー ブ ロ ッ ク に 密 藻 し た 状態 に な っ て 
いる こと を 確認 する 。 
6 噴射 時 期 点検 ・ 調 整 
(「 エン ジン 幣 」 一 「 基 本 点検 」 参照 ) 
7 イン ジェ クシ ョ ン パ イプ エア 抜き 
8 燃料 瀬 れ 点検 


2C 一 T エン ジン ー フ ュー エル 4-45 


フュ ー エ ル タ ン ク 
脱着 構成 図 


リヤ フロ アサ ービス ホー ルカ バー 


フュ ー エ ル タ ン ク ベン ト テ ュー プ 
W プ セン ダー ゲー ジ 


の ガス ケッ ト チェ ッ ク バ ルプ フュ ー エ ル ホ ー ス 


ン レ ッ ト バ イプ フュ ー エ ル ホ ー ス No 1 


ーーー ーーーーーーーーーーーーーー- ーー-. 


フュ ェ ュー エル タン ク ツ ゥ っ フィ ラー バイ プ 
ホー ス 


フュ ー エ ルリ ター ンチ テ ュ ー プ フュ ー エ ル 


ホー ス j 2 生還 目 目 
フュ ー エ ル メ イン チュ ー プ フュ ー エ ル 
ホー ス IN 2 ーー デー アウ 


フュ ー エ ル タ ン ク プロ テク タ 


リベット 
の 人 アル ミリ ベッ ーー ラブ 


T = 43.0 [440 


エキ ゾー スト テー ル バ パイ プ 


T = 38.2 (400) 


フュ ー エ ル タ ン ク バン ド 


T = 38.2 {400 
短 ガ スケ ッ ト 
バ パーキング ブレーキ ケ ー プ ブル LH 


@…… 再 使用 不可 部 品 


_ Alo58s 
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4-46 2C 一 エン ジン ー フ ュー エル 2C 一 エン ジン ー ル ブリ ケー ショ ン 
2 ルプ リケーション 


準 備 品 
SST 


の 


フュ ー エ ル タ ン ク フィ ラー 
バ パイ プロ ワー 


09228-10002 オイ ルフ ィ ル ター レン チ キオ イル フィ ルター 脱 用 


09229-55010 オイ ルク ー ラ ー リ リー フ バ ル ブ キイ ルク ー ラ ー 膨 着用 
レン チ 


09816-30010 オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 脱 着用 
ソケット 


09950-60010 リプ レー サー セッ ト 


2 CGCGxssss 
SKK で SS で SS Se 
COGDexoxs 


(09951.00410) リプ レー サー 41 
フュ ー エ ル メ イン チューブ w ン ノン け 用 
リタ ー ン テ チュー プ 


(09951-00620)0 リプ レー サー 62 クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 到 り 付 
け 用 


(09952-06010) 


A16589 A16586 再 使用 不可 部 品 [し ト 上 …… 締 め 付 け ト ルク [N・m {kgf・cmj) ] 


け 用 


単体 点検 09950-70010 ハン ドル セッ ト 


フュ ー エ ルレ ベル ウォ ー ニ ング スイ ッ チ 点検 


ハン ドル 100 


1 導通 点検 け 用 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 端子 間 の 導通 を 確 
角 す る 。 
基 準 フロ ー ト 上 端 位 置 …… 導 通 あ り 


フロ ー ト 下端 位置 …… 導 通 な し 09032-00100 "オイ ル バ パン シー ルカ ッ タ ー オイ ル バ ン 取 り は ず し 用 


フュ ー エ ルカ ッ ト ソ レノ イド 点検 


1 作動 点検 @ 09090-04010 "エン ジン スリ ング デバ イス オォ イル バ ン 脱 着 時 エン ジン 保持 用 
(1) フュ ー エ ルカ ッ ト ン ソン レノ イド の ター ミナ ル に ペン テリ ー び の を 接 「 
続 し 。 ボ デー を アー ス し た と き , ソン レノ イド が 吸引 され る こと を 


OK チェ ー ン ブロ ッ ク オォ イル バン 脱着 時 ェ エン ジン 保持 用 
2) ⑪ の 状態 より , ボデー と アー ス の 接続 を 切る と , ン レ ノイ ド が 詠 還 


る こと を 確認 する 。 プラ スチ ッ ク ハ ンマ ー オォ イル ポン プ 到 り は ず し 用 
12101 
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GS 2CーT エ ンジ ンー ル ブ リ ケ ーション 2C 一 T エン ジン ー ル ブリ ケー ショ ン 
な ム YOO4O も 43 
機能 点検 
OPG-210 ォ オー トマ チッ クト ラ ツ ス ミッ ジョ ッ オイ ルプ "ルッ ク ャ ーー ツ 。 | オイ ルプ レッ シャ ー 演 定 用 
セッ ト 吸 バ ン ザ イ 扱い オイ ルプ レッ シャ ー 点 検 


ATG-100 所 イ ヤサカ 扱い 


オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ お よび プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ 脱落 

時 は , スト レー トス クリ ュー プラ グ を スバ パナ で 固定 し て 行う 。 

エン ジン オイ ル 量 点検 

2 オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 取 り は ず し 

油脂 ・ そ の 他 (1) オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ の コネ クタ ー を 切り 苑 す 。 

トヨ タ 純 正 ロ ング ライ フク ー ラ ント ォ オイル クー ラー 脱 益 時 補充 用 (2) SST を 使用 し て 。 オ イル プレ ッ シ ャ ー ス イッ チ を 取り は ず す 。 
SST 09816-30010 


32001 
シー ル バ パッ キン ブラ ッ ク 3 オイ ルプ レッ シャ ー ゲ ー ジ 取り 付け 
50902 (1) アダ プター を 介し て , オイ ルプ レッ シャ ー ゲ ー ジ を 取り 付け る 。 
4 エン ジン 了 暖 機 
5 オイ ルプ レッ シャ ーー 測定 
基準 舘 アイ ドル 回 転 時 29kPa {0O.3kgf/cm) 以上 
4500r/min 時 245 一 588kPa {2.5- こ 6.Okgf/cm] | 


(OPG-230) アダ プターD 
釣 バ ン ザ イ 扱 い 
(ATG-0P20) 外 イ ヤサカ 扱い 


ーー バ 


アド ヘ シ ブ 1324 オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 和 塗布 用 
50401 

エン ジン オイ ル 補充 用 
32101 


キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス Nn 2 オイ ルポ ンプ ドリ プン ロー ター 部 到 布 用 
30201 オイ ル シ ー ル 塗布 用 


6 オイ ルプ レッ シャ ー ゲ ー ジ 取り は ず し ] 
7 オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 取 り 付 け | 
(1) ね じ 部 に アド ヘ シ プ 1324 を 消 布 し , SST を 使用 し て オイ ルプ 
レッ シャ ー ス イッ チ を 取り 付け る 。 
SST 09816-30010 
T=14.7N・m {150kgf・cm) 
ほ 衝 葬 取り 付け 後 , 1 時 間 以 内 は エン ジン を 始動 し な いで 放置 する 。 
(2) オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ の コネ クタ ー を 接続 する 。 
8 エン ジン オイ ル 量 点検 


オイ ルフ ィ ル ター 
脱着 作業 上 の 留意 点 


1 オイ ルフ ィ ル ター 胎 着 

(1) エア クリ ー ナ ー ホ ー ス W プ エア クリ ー ナ ー キ ャ ッ プ を 取り は 
ず す 。 

(2) SST を 使用 し て 。 オイ ルフ ィ ル ター を 取り は ず す 。 
SST 09228-10002 

(3) エン ジン 側 の 取り 付け 面 の 汚れ , 異物 を 取り 除く 。 

(4) 新品 の オイ ルフ ィ ル ター の O リ ング に 少 太 の エン ジン オイ ル を 
塗布 する 。 | 

(5) O リ ング が 取り 付け 面 に 当たる まで 手 で 取り 付け る 。 

(6) O リ ング が 取り 付け 面 に 当たっ て か ら さ ら に 3/4 回転 SST で 


締め 付け る 。 ( 


(7) エア クリ ー ナ ー ホ ー ス W プ ェ ア ク リー ナー キャ ッ プ を 取り 付 | 
ける 。 
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2C-ー 和 エン ジン ー ル プリ ケー ショ ン 
オイ ルポ ンプ 
脱 六 構 成 図 


T = 18.1 {185 


ファ ン ベ ル ト アジ ャ ステ ィング バー 


に 31.4 (320 
の で 〒 ニ szor] 
ed ト 


オイ ル シ ー ル 
の 6 オイ ルス トレ ー ナ ー 


クラ ンク シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 


了 = 18.1 (185 


A16769 


オイ ルレ ベル ゲー ジ 


エン ジン アン ダー カバ ー し H 


オイ ルポ ンプ 脱 交 時 , エン ジン フー ド を は ず し , チェ ー ン ブ 


ロッ ク お よび スリ ング デバ イス を 使用 し て , エン ジン を 保持 
し た 状態 で 作業 を 行う 。 


1 タイ ミン グ ベ ルト 脱落 


(「 エンジン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト 」 参照 ) 
2 クラ ンク シャ フト タイ ミン グ プ ー リ ー 脱 工 


(「 ェ ンジ ン 本 体 」 一 「 ク ラン クシ ャ フト フロ ント オイ ル シ ジ シー ルレ 」 


ー「 脱 着 作 楽 上 の 留意 点 2」 参 必 D 


2C-T エン 


シー ル パ ッ キン プラ ッ ク 
建 市 入所 


(オイ ルパン Na 2 ) 


RA6725 AO04130 


オイ ルポ ンプ 便 


ー ル ブリ ケー ショ ン 4 を -51 


3 オイ ルパン お よび オイ ルパン No.2 脱着 
* オ イル パン お よび オイ ルパン No2 の 取り は ず し は ,。 オイ ルパン 
シー ルカ ッ タ ー を 使用 し て 行う 。 
・ オ イル パン フラ ンジ 部 が 変形 し な いよ うに ゆっ くり 行う 。 
・ オ イル パン Nu 2 を 変形 させ な い 。 
・ オ イル ポン プ お よび オイ ル シ ー ル リテーナ ー の 合わ せ 面 に オ 
イル パン シー ルカ ッ タ ー を 打ち 込ま な い 。 
・ オ イル バン お よび オイ ル バ ペン No2 の 取り 付け は , 図 の 位置 に 
シー ル パ ペッ キン ブラ ッ ク を ビー ド 状 ( ゅ 4 一 5mn) に 連続 し て 光 
布 す る 。 
起 和 勅 ・ 取 り 付け 面 を 脱脂 する 。 
・ シ ー ル バッ キン 塗布 後 , 5 分 以内 に 取り 付け る 。 
・ 組 み 付 け 後 , 2 時 間 以 内 は エン ジン オイ ル を 注入 し な いで 放 
置 する 。 


4 クラ ンク シャ フト フロ ント オイ ル シ ー ル 取り 付け 
*・ オ イル シー ル は ,。 リッ プ 部 全 周 に キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス No.2 
を 塗布 する 。 
・ オ イル シー ル の 取り 付け は , SST を 使用 し て , オイ ルポ ンプ の 
端面 と 面 一 に な る よう に 打ち 込む 。 
SST 09951-07100 09951-00410 09951-00620 
09952-06010 


5 オイ ルポ ボン プ 脱 着 
・ オ イル ポン プ が は ずれ に くい 場合 は 。 プラ スチ ッ ク ハ ンマ ー で 
軽く た た いて 取り は ず す 。 
* オ イル ポン プ の 取り 付け は , 以下 の 手順 で 行う 。 
① 図 の 3 箇所 に それ ぞ れ 約 0.5ー 1 cm* の キヤ ッ ス ル ・MP グ 
リー ス No2 を 塗布 する 。 
『 グリ ー ス の 準 布 量 が 多 す ぎる と シー ル バ ッ キン の シー ル 作 用 
に 影響 する 。 
② オイ ルポ ンプ に ドリ ブン ロー ター を 組み 付け , 軽く 押さ えな 
が ら 2ー3 回 転 させ る 。 
赤 復 式 。) グ リー ス が は み 出 し て きた ら 拭 き 取 る 。 
⑨③ 取り 付け 面 を 脱脂 する 。 
④ 新品 の ガス ケッ ト に 少量 の エン ジン オイ ル を 塗布 し , オイ ル 
ポン プ に 取り 付け る 。 
⑧ 図 の 位置 に シー ル バ パッ キン ブラ ッ ク を ビ ピード 状 (の ゐ 2ー3mm2 
に 連続 し て 浄 布 し , 5 分 以内 に シリ ンダ ー ブ ロ ッ ク に 取り 付 
ける 。 


ボル ト 穴 周辺 は 内 側 へ 私 布 する 。 


| 
1 
! 
1 


Sn 2C 一 T エ ンジ ンー ル ブ リ ケ ーション 


⑥ オイ ルポ ンプ を 仮 付 けし た 状態 で す イ ルポ ンプ を 2 て 3 回 転 
させ る 。 

②⑦ 手 で オイ ルポ ンプ を 回 転 き させ,。 グリ ー ス の 抵 撤 感 と オイ ルポ 
ンプ ロー ター が 回 転 す る こと を 確認 し て 各 ボ ルト を 締め 付け 
る 。 


オイ ルク ー ラ ー 
脱落 作業 上 の 劉 窓 点 


1 オイ ルフ ィ ル ター 脱着 
(ルプ ブ プリ ケー ショ ン 」 一 「 オ イル フィ ルター」 参 取 や 


2 オイ ルク ー ラ ー 脱 着 
・ オ イル クー ラー の 脱着 は , SST を 使用 し ,。 ナッ ト を 取り は ず し 
て 行う 。 
SST 09229-55010 
T=58.8N・m (600kgf<cm) 
・ 取 り は ず し 後 , オイ ルク ー ラ ー の 損傷 お よび 油 略 の 点検 を 行う 。 
*・O 〇 リン グ は , 新品 を 使用 する 。 


2C-ー 和 エン ジン ー ク ー リ ング 


09082-00012 


RCT-2A-30S 


RCT-2-AST 


油脂 ・ そ の 他 
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クー リン グ 
準 備 品 


トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 各部 点 校 用 

ラジ エー ター キャ ッ プ テス ター 水 漏れ 点検 用 SS 
観 バ ン ザ イ 扱 い SN 間 NN 
朱 イ ヤサカ 扱い NNN 


ラジ エー ター キャ ッ プ テス ター 水 泌 れ 点検 用 
7 ゲ ア ケー も セッ > ト A 映 バ ン ザ イ 扱 い 
鎖 イ ヤサカ 扱い 


水温 点検 用 
21701 


32001 


機能 点検 
冷却 系 統 漏れ 点検 


(1) 冷却 水 を 満水 に し て テス ター を 取り 付け る 。 
(2) 118kPa 1.2kgf/cW) の 圧力 を か け 。 各 部 に 水 漏れ が な いこ と を 
確認 する 。 


ウォ ー タ ー ポ ンプ 
脱着 作業 上 の 留意 点 


1 タイ ミン グ ベ ルト 脱着 
(エン ジン 本 体 」 一 「 タ イミ ング ベル ト J 参照 ) 
2 イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ ドラ イブ プー リー 脱着 
「 フ ュー エル 」 一 「 イ ンジ ェクション ポン プ 」ー「 脱 着 作 染 上 の 劉 束 点 2」 参照 ) 
3 ウォ ー タ ー ポ ンプ 脱 帝 
ぃ ウォ ー タ ー ポ ンプ の 取り は ず し は , 以下 の 手順 で 行う 。 
① タイ ミン グ ベ ルト アイ ドラ ーNo 1 を 取り は ず す 。 
イン ジェ クシ ョ ン ポ ンプ 取り 付け ナッ ト 2 個 を 取り は ず す 。 
③ ボル ト 7 本 を は ず し , ウォ ー タ ー ポ ンプ を 取り は ず す 。 
・ ガ スケ ッ ト は 新品 を 使用 する 。 
* ウ ォ ー タ ー ポ ンプ の 取り 付け は , 以下 の トル ク で 行う 。 
T=31.4N・m {320kgf・cm) (ボル ト ) 
T=18.1N・m (185kgf・cm) (ナッ ト ) 
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2C-T エ ンジ ンー クー リン グ 


1 


1 


サー モス タッ ト 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 


サー モス タッ ト 取 り 付 け 
・ ガ スケ ッ ト は , 新品 を 使用 する 。 
< サー モス タッ ト の 取り 付け は ,。 ジグ ル 弁 を 図 の 位置 に する 。 
ィ ニ 7.4N・m (75kgf<cm) (ウォ ーー ター インレット ) 


クー リン グフ ァ ン 
機能 点検 


低温 時 機能 点検 (冷却 水温 83 で 以下 ) 

(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し た と き ,。 ファ ン が 回 転 し な 
いこ と を 確認 する 。 

(2) テン パラ チャ ディ テク トス イッ チ No2 (ラジ エー ター ロワ ウー タ 
ンク 部 ) の コネ クタ ー を は ず し た と き フ ァ ン が 回 転 し , 接続 し た 
と き 停 止 す る こと を 確認 す る 。 

高 混 時 機能 点検 (冷却 水温 93 で 以上) 

(1) エン ジン を アイ ドル 回 転 状態 に する 。 

(2) 水温 が 93 で 以上 に な っ た と き フ ァ ン が 回 り 始 め ,。 83 や 以下 に 
な っ た と き 停 止 す る こと を 確認 する 。 


単体 点検 


クー リン グフ ァ ン モー ターN0.1, No.2 


1 


(参考 〉 左側 が No1, 右側 が No 2 
作動 お よび 電流 点検 
1) ファ ン モ ー タ ーNao1 ま た は Nu2 の コネ クタ ー に バッ テリ ー を 接 
続 し た と き , スム ー ス に 回 転 す る こと を 確認 する 。 
(2) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , (1) の 状態 の 電流 を 
測定 する 。 
基準 値 "12.1<15.1A (Ne1) 
8.8 一 10.8A (Ne2 M ン T 車 ) 
14.418.4A (Ne2 A ン 本 車 ) 


1 


1 


1 
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(参考 ) 取り 付け 位置 は エン ジン ルー ム 」 ン B 
抵抗 お よび 導通 点検 
() トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 各 端 子 間 の 抵 を 
測定 する 。 
基準 値 1 …3 端 子 間 ……62.5 一 90.9 Q 
2 4 端子 問 …… 0 9 
4 で 5 端子 間 ……10MQ 以 上 


2) 13 端子 間 に パ バッテリー 電圧 を 加え , 各 端 子 問 の 導通 の 有無 


を 確認 する 。 
基 準 24 端子 聞 …… バ 導通 な し 
4…5 端 子 聞 …… 導 通 あ り 


クー リン グフ ァ ン No 1 リレー (M ン T 車 ) 


(参考 ) 取り 付け 位 軒 は は エン ジン ルー ム 」 ン B 
抵抗 お よび 導通 点検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 各 端子 間 の 抵抗 を 
測定 する 。 
差 準 舘 "1…2 端 子 聞 ……62.5 一 90.90 
3 …4 端 子 問 …… 0 oO 
2) 1 2 端子 間 に バ パッ テリ ー 乾 圧 を 加え , 3 4 端子 の 導通 の 
有無 を 確認 する 。 
基 汁 導通 な し 


ファ ン N0.2 リ レー (全車 ) 


(参考 ) 取り 付け 位置 は ラジ ェ ー タ ー 上 部 RB No5。 
抵抗 お よび 導通 点検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 各 端 子 間 の 抵抗 を 
測定 する 。 
基準 値 1 端子 … 2 端子 聞 …… 62.5-90.9 9 
3 端子 … 4 端子 聞 …… 0 0 
3 端子 … 5 端子 問 …… 10M Q 以上 
⑫) 1 端子 2 端子 間 に パ ペッ テリ ー 電 圧 を 加え た と き , 3 端子 4 
端子 間 お よび 3 端子 5 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 
基 準 。 3 強 子 一 4 端子 問 …… 放 通 な し 
3 端子 … 5 端子 問 …… 導 通 あ り 
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2C- エ ンジ ンー クー リン グ 


ファ ン No.3 リレー (全車 ) また は ファ ン No. 1 , 
メイ ン No.1, メイ ン No.2 リ レー (AT 車 ) 


(参考 〉 取り 付け 位置 は ラジ ェ ー タ ー 上 部 YR ン B No5。 
1 抵抗 お よび 導通 点検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 各 敵 子 間 の 抵 拓 を 
測定 する 。 
基準 佑 1 っ 2 端子 聞 62.5ー90.9Q 
3 で 5 負 子 問 10MQ 以 上 
2⑫) 1 2 端子 間 に パ バッ テリ ーー 電圧 を か けた と き , 3 5 端 子 間 の 
導通 の 有無 を 確認 する 。 
基 汗 導通 あり 


テン パラ チャ ディ テク トス イッ チ No. 2 
1 導通 点検 
(1) トヨ タ ェ レク トリ カル テス ター を 使用 し て , 端子 間 の 導通 の 有 
無 を 確認 する 。 


基準 舘 83 で 以下 …… 導通 あり 


93 や 以上 …… バ 導通 な し (MT 車 ) 
83 で 以上 [メメ エミ] 導通 な し 
93 や 以上 …… 導 通 あ り | (AT 車 ) 


ディ ー プ ソケット レン チ {12mm) 


ディ ー プ ソケット レン チ (19mm) 


09082-00012 


(09083- 00060) 
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グロ ー プ ラグ 脱着 用 
10208 


水 混 セ ン サ ー 膨 用 
10205 


トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


ミニ テス トリ ー * 


スト ッ プ ウォ ッ チ 作動 時 間 点 検 用 
20901 


油脂 ・ そ の 他 


32001 


4-59 


4-58 2C-ー 和 イエ ンジ ンー スタ ー テ ィング 2C-ー 和 エン ジン ー ス ター ティ ング 


3 アフ ター グロ ー 機 能 点検 
(1) クラ ン キ ング し て エン ジン を 始動 きせ た と き ,。 グロ ー プ ラグ ( グ 


ロー プラ グリ レー) へ の 通電 時 間 を 測定 する 。 
基 準 エン ジン 水温 に より 通電 時 間 が 図 の よう に な る 。 


トラ ブル シュ ー テ ィング 


グ 
ロ 
U 
プ 
タ 
グ 
通 
) 


1 グロ ー シ ス テム 点検 
本 (1) 次 の 手順 で 点検 を 行い , 不良 の 場合 は 右端 記号 の フロ ー チ ャ ー 
エン ジン 水 光 [で ] ト に 従っ て トラ ブル シュ ー テ ィング を 行う 。 
滞 水 混 は 55 で 以下 で 行う 。 
2 フロ ー チ ャ ー ト の 見 方 


く > Aa 作業 する 項目 て) AS 不具 合 要因 
| | …… 点 検 する 項目 


条件 の 記入 の な い 項 目 は イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON で 行う 。 


に を -] 


エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


グロ ー プ ラグ リレー 


9 ヒュ ー ズ 不 眼 [ 


YES 


グロ ー プ ラグ リレー 昌 体 点検 NO (、 グ ロー プラ グリ レー 不良 。 ) レー 不良 | 
スタ ー タ ー リ レー YES | 
グロ ー プ ラグ 単体 点検 No グロ ー プ ラグ 不良 
YES 
点灯 時 間 が 大 きく 異な る ee め 
| グロ ー イ ンジ ケー ター ラン プ 点 灯 時 間 点 検 | ンジ ケー ター ラン プ 点 灯 時 間 点 検 
YES まっ た く 点 条 し か いい に meetseeeeeeeeees ⑧ 
IG スイ ッ チ を OFF に する (60 秒 以上 ) 
グロ ー シ ス テム プレ ヒー ト 機 能 点検 NO 〇 
YES 
機能 点検 
IG スイ ッ チ 不良 また は JG スイ ッ チ STA 
点検 を 繰り 返す 場合 は , IG ス イッ チ を 6O 秒 以上 OFF に す アフ ター グロ ー 機 能 点検 2 時 生生 の STA 端 LNO 端子 と ECU の STA 端子 間 の ワイ ヤ ハ ー ネ 
る 。 YES ス 断 線 ・ 接 触 不良 
1 グロ ー イ ンジ ケー ター ラン プ 点 灯 時 間 点 検 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON にし, グロ ー イ ンジ ケー ター ラ 
ンプ の 点灯 時 間 を 測定 す る 。 
基準 舘 水温 に より 図 の よう に 点灯 する 
2 プレ ヒー ト 機 能 点検 IG ス イッ チ ST 時 ECU の SREL 敵 子 に 電 |No | 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し , グロ ー プ ラグ (グロー プラ 源 電 圧 は 加わ る か [ 
YES 


グリ レー) へ の 通電 時 間 を 測定 する 。 
基 準 40C 以 上 約 1 秒 正 党 
40 で 未満 電圧 に より 図 の よう に な る 
(2) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を を STA 位置 ( ク ラン キン グ 中 り に し た 
と き , グロ ー プ ラグ に 起 圧 が か か っ て いる こと を 確認 する 。 
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グ 
如 
『 
プ 
ラ 
グ 
リ 
レ 
J 
1 
秒 ) 


ャ つつ 
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水温 セン サー の コネ クタ ー を オープ 
ン ま た は ショ ー ト させ た と き グ ロー 
イン ジ ケ ー タ ー ラ ンプ の 点灯 時 間 は 
正常 か 


ECU の THW 端子 と 水温 セ 
ン サ ー 問 お よび 水温 セン サー 
と ECU の E2 端 子 間 の ワイ 
ヤ ハ ー ネ ス は 正常 か 


断線 また は ショ ー ト 箇所 修理 


基準 オー プン …… 約 6 秒 
ジ ショート ……… 約 1 秒 


ECU の E1。 EE01 お よび 
E02 端子 と ボデー アー ス 
問 の ワイ ヤ ハ ー ネ ス 断線 ま 
た は 接触 不良 


水温 セン サー 不良 


ECU の アー ス は と れ て いる | NO 
か 


YES 


ナーー+ グロ ー イ ンジ ケー ター ラン プ は 正常 か NO グロ ー イ ンジ ケー ター ラン ププ 不良 


YES 


ヒュ ー ジ ブル リン ク と 1IG スイ ッ チ 間 , IiG ス 
イッ チ と ECU の BATT お よび + 十 B 端子 問 の ワ 
イヤ ハー ネス 断線 ・ 接 触 不良 また は IG スイ ッ 
チ 不 良 


ECU の E1。E01 お よび E02 端子 と ボデー アー 
ス 問 の ワイ ヤ ハ ー ネ ス 断線 また は 接触 不良 


NO 断線 また は 接触 不良 協 所 修理 


IG スイ ッ チ ON 時 ECU の BATT お よび +B 端 [No 
子 に 電源 電圧 が 加わ る か 


YES 


ECU の アー ス は と れ て いる か 


ECU の GIND 端子 と グロ ー イ ンジ ケー ター ラン 
プ 問 お よび グロ ー イ ンジ ケー ター ラン プ と ポ ボデー 
アー ス 問 の ワイ ヤ ハ ー ネ ス は 正常 か 
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2C 一 T エン ジン ー ス ター ティ ング ge 


グロ ー プ ラグ リレー の +B 端 子 に 電源 電圧 が 加 | NO ヒュ ー ジ プル リン ク と グロ ワープ ラグ リレー 問 の ワ 
わっ て いる か イヤ ハー ネス 断線 また は 接触 不良 


IG スイ ッ チ を OFF に する (60 秒 以上 ) 


再度 IG ス イッ チ を ON に し 
た と き グ ロー プラ グリ レー 


再度 IG スイ ッ チ を ON に し 
た と き 。 ECU の SREL 端子 | NO 
か ら 電 源 電 圧 が 出力 され る 
か 


1G スイ ッ チ を 
OFF に する 
(60 秒 以上 ) 


の g 敵 子 に 電源 電圧 が 加わ 
る か 


YES 


ECU の SREL 端子 と ゲ グロー プラ グリ レーg 上 映子 問 の 
ワイ ヤ ハ ー ネ ス 断線 また は 接触 不良 


グロ ー プ ラグ リレーg 端 子 と グロ ー プ ラグ 聞 ま 


た は グロ ー プ ラグ リレーe 端 子 と ボデー アー ス 
聞 の ワイ ヤ ハ ー ネ ス 断線 ・ 接 触 不良 
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て OO4OEB ア 


グロ ー プ ラグ 
脱 汗 構成 較 


グロ メッ 208 コ キー ニー 


T=2.2 {23 四 


ベン テレ ーション ホー ズ ス 


ッ 


ワイ ヤバ ハー ネス 


グロ ー プ ラグ コネ クタ ー 


2C-ーT エ ンジ ンー スタ ー テ ィング 


水温 モン サー 
脱着 作業 上 の 留意 点 


水温 セン サー の 脱着 は スタ ー タ ー を は ず し て 行う た め , 必ず 
バッ テリ ー の づつ ター ミナ ル を 取り は ず す 。 
1 温 セ センサー 脱落 
・ 新品 の ガス ケッ ト を 使用 する 。 
・ 水温 セン サー の 脱着 は 。 ディ ー プ ン ソン ケッ トレ ンチ 〈19mnn) を 使用 
し て 行う 。 
T ニ 25N・m (250kgf・cm1] 


TOO4038@ 


単体 点検 
グロ ー プ ラグ 


1 抵抗 点検 
1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 端子 上 韻 の 抵 抗 を 漠 
定 する 。 
参考 値 。 約 0.72 
抵抗 値 が 1 Q@ を 超え る 場合 は , 新品 の グロ ー プ ラグ と 交換 する 。 


グロ ー プ ラグ リレー 


1 抵 撤 お よび 導通 点検 
1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 各 端 子 問 の 抵抗 を 
測定 する 。 
基準 舘 ge 端子 間 52.280.00 (20 で ) 
+BeG 端子 間 10MQ 以 上 
(2) ge 端子 間 に パ バッテリ ー 電 圧 を 加え た と き , 士 B<*+G 端子 問 に 
導通 が ある こと を 確認 する 。 
水温 モン サー 
(「 ェ エン ジン 嗣 整 」ー「 エ ミッ ショ ンコ ント ロー ル シ ス テム 」 参 妥 ) 


スタ ー タ ー リ レー 


1 抵抗 お よび 導通 点検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 し て , 各 端 子 問 の 抵抗 を 
測定 する 。 
若 準 値 1 …2 端子 聞 62.5 一 90.9Q 
3…5 強 子 間 10M Q 以上 
(2) 1 2 端子 間 に バ バッテリー 電圧 を 加え た と き , 3 で 5 端子 間 に 
姓 通 が ある こと を 確認 する 。 
エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
(「 エ ミッ シュ ョ ンコ ント ロー ル シ ス テム 」 一 「 単 体 点検 」 根 照 ) 
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トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


機能 点検 


1 パッ テリ ー 比 重点 検 
基準 舘 1.27ー1.29 ( 液 温 20 で や ) 
バッ テリ ー タ ー ミ ナル 点検 
V ベル ト 張 力 ・ た わ み 量 点検 
ヒュ ー ズ 点検 
配線 状態 点検 
異 音 点検 
(1) エン ジン 回 転 中 の オル タネ ー タ ー か ら の 異 音 が な いこ と を 確認 
する 。 
7 無 負荷 試験 (調整 電圧 点検 ) 
(1) エン ジン 回 転 数 を 2000r/min まで 上 げ て , バッ テリ ー 両 端 の 電 
圧 を 測定 する 。 
基準 値 ”13.5 こ 14.3V (10A 以下 時 ) 
8 負 茶 試験 (出力 電流 点検 ) 
(1) 負荷 試験 の 状態 た より, ヘッ ドラ ンプ を ハイ ビー ム に , ヒー ター プ ブ 
ロワ ー ス イッ チ を Hi に し エン ジン 回 転 数 を 2000r/min に セッ 
ト し た 状態 で た だ ち に 電流 を 測定 する 。 
基準 値 30A 以上 
参考) 基 奪 電流 以下 を 示し て も , バッテリー が 完全 充電 状態 の 場合 , 
電流 は 小さ く な る の で , 負荷 を 増し (ワイ バー モー ター リヤ 
ウイ ンド ゥ アフ ォ ッ ガー な ど を 作動 させ る ) 再度 測定 する 。 


の の ⑦i ょ OO5 ト 5 


オル タタ ネーター 
脱着 作業 上 の 留意 点 


ゆす 68 バッ テリ ー の の 〇 ターミ ナル を 取り は ず す 。 
1 V ベル ト 脱 芽 
(「 ェ ンジ ン 剛 整 」-「V ベル ト 組 力 ・ た わ み 量 調整 」 参照) 
2 オル タネ ー タ ター 脱着 
・ オ ル タ ネ ー タ ー の 脱着 は , 固定 用 ポルト を 3mm 程 度 抜い た 状態 
で , 固定 用 ボル ト と と も に 車両 後方 へ スラ イド させ て 行う 。 
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ター ボ ポチ ャ ー ジ ャ ー 
準 備 品 


SST 
ター ボ ポチ ャ ー ジ ャ ィ ー 脱 益 用 


ドア ヒン ジ セ ッ ト ポ ボル トレ ンチ 


09812-00020 


TCP-2TB ター ポチ ャ ー ジ ャ ー プ レッ シャ ー 各部 点検 お よび ター ボ ポチ ャ ー ジ ャ ー ア クチ ュ エ 
ゲー ジ ー タ ー 肝 着用 
晃 バ ン ザ イ 扱 い 


マイ ティ バッ ク 各部 点検 用 
人 バ ン ザ イ 扱 い 
HVP-1 鈴 イ ヤサカ 扱い 
ダイ ヤル ゲー ジ ター ボ ポチ ャ ー ジ ャ ー ア アクチュエーター ロッ ド の 
21201 スト ロー ク 洒 定 用 


油脂 ・ そ の 他 


エン ジン オイ ル 


トヨ タ 純 正 ロ ング ライ フク ー ラ ント 


機能 点検 
ター ポ ボ チャー ジャ ー 


1 過 給 圧 点検 
(1) エン ジン を 暖 機 する 。 
(2) ター ボ プ レッ シャ ー セ ン サ ー に ター ボ チ ャ ーー ジャー プレ ッ 
シャ ー ゲ ー ジ を 取り 付け る 。 
(3) ニュ ー ト ラル 状態 で アク セル ペダ ル を 一 杯 に 踏み 込み , 無 負荷 
最高 回 転 数 (5100…5200r/min) で の 過 給 圧 を 測定 す る 。 
基準 値 53.2 一 67.4kPa {0.54-0.69kgf/cm) 


ター ポチ ャ ー ジ ャ ー ア クチ ュ エ ー タ ー 


1 作動 点検 
(1) ター ボボ チャージ ャ ー プ レッ シャ ー ゲ ー ジ を 使用 し て ,。 アク チュ 
エー ター に 約 104kPa (1.06kgf/c) の 圧力 を か けた と き ,。 ロッ 
ド が 動き 始め る こと を 確認 する 。 
注 や アク チュ エー ター に 131kPa {1.34kgf/cn) 以上 の 力 を か 
け な い 。 


A16571 


ター ポイ ン シ ュ レー ターN 2 


T = 186.1 [185 


の 2 


4-65 


2C-ーT エン ジン ー タ ー ボ チャ ー ジ ャ ー 


エキ ゾー スト マニ ホー ルド ヒー トイ ン シ ュ レー ター 2 


T = 29.4 {3001 


T =54 (540) 


ター ポイ ン シ ュ レー ター 3 


= 18.1 (185 だ. 


ター ビン アウ トレ ッ ト 
エル ポー 


エキ ゾー スト フロ ント バ パイプ 


ター ボウ ォ ー ニ ング 


ウォ ー ニ ング ラン プ 点 検 
(参考 ) ター ボウ ォ ー ニ ング ラン プ は グロ ー イ ンジ ケー ター ラン プ と 
共用 し て いる 。 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON し た と き ウ ォ ー ニ ング ラン プ が 
点灯 し , エン ジン を 始動 し た と き 消 灯す る こと を 確認 する 。 


ター ポチャ ー ジ ャ ー 
脱 注 分 解 構成 図 


ター ポイ ン シ ュ レー ターHh 1 


ター ポテ チャージ ャ ー 


す ー= 18.1 1185 


T = 53 {530) 


了 = 18.1 (185 


きき ーーーーーー ゥ ンプ レッ ショ ンス プリ ング 


了 = 62 1830 


9 


再 使用 不可 部 品 


65bU 


4-67 


22 


co 2C 一 T エン ジン ー タ ー ボ チャ ー ジ ャ ー 2C 一 T エン ジン ー タ ー ボ チャ ー ジ ャ ー 


脱着 作業 上 の 留意 点 (参考 )》 (2②) の 測定 値 と 選択 する プレ ー ト ワッ シャ ー 硬 さ 


1 ター ボ チ ャ ー ジ ャ ー 脱 症 に 
・ タ ー ボ チャ ー ジ ャ ー 取 り 付 け ナ チット 4 個 の うち 図 の 位置 の ナッ  ! | 40 | 
ト は, SST を 使用 し て 脱着 する 。 
SST oe812-00020 ( 
2 エキ ゾー スト フロ ント パイ プ 取 り 付 け [ 
(「 エ ンジ ン ASSY」 一 「 ェ ンジ ン シ 脱 着 」 一 「 脱 着 作業 上 の 留意 点 6」 参 了 ) 


4.21 >4.70 


JB136S 


ター ボ チ ャ ー ジ ャ ー ア クチ ュ エ ー タ ー"「 


まま 5 環 ・ 刀 択 し た プレ ー ト ワッ シャ ー は , ター ボ チ ャ ー ジ ャ ー プ レッ 


ター ボ ポチ ャ ー ジ ャ ー ア クチ ュ エ ー タ ー 交 換 シャ ー ゲ ー ジ を 使用 し 。 アク チュ エー ター ロッ ド を 動か し て SNR 
| 取り 付け る 。 | 
アク チュ エー ター に 131kPa 11.34kgf/cd) 以上 の 圧力 を 加 ・ プ レー トワ ッ シ ャ ー は 2 科 所 同じ 厚 さ に する 。 [ 
えな い 。 *・ プ レー トワ ッ シ ャ ー は , O.5nm,。 1.0mm。 2.0nm。 3.0mn を 組み 合 | 
1 ター ボ チ ャ ー ジ ャ ー 取 り は ず し ' わせ て 使用 する 。 


(ター ボ チ ャ ー ジ ャ ー」ー「 タ ー ボ チャ ー ジ ャ ーJ 参 取 ひ ・ プ レー トワ ッ シ ャ ー の 厚み の 合計 が 3.5mm 以 上 の 場合 , アク 
チュ エー ター 取り 付け ボル ト は キッ ト 内 の ボル ト に 交換 す | 
る 。 (キット 内 の ボル ト は 4mnn 長 い ) 
(4) 選択 し た プレ ー ト ワッ シャ ー を 取り 付け 後 タ ー ボ チャ ー ジ ャ ー 
プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ を 使用 し て ,。 アク チュ エー ター に 107.3kPa 
{1.09kgf/cd}) の 圧力 を 加え , アク チュ エー ター ロッ ド の スト 
ロー ク が 基準 値 内 に ある こと を 確認 する 。 


2 ター ボ ポチ ャ ー ジ ャ ー ア クチ ュ エ ー タ ー 了 取り は ず し 
1) ターボ チ ャ ー ジ ャ ー プ レッ シャ ー ゲ ー ジ を 使用 し て ,。 アテ アク チュ 
エー ター ロッ ド を 動か し ロッ ド 先 端 か ら E リ ング を は ず し て , 
リン ク か ら ロ ッ ド を 取り は ず す 。 | 


(2) ボル ト 2 本 を は ず し , アク チュ エー ター を 取り は ず す 。 1.2nn<1.7mn 
3 ター ポ ボ チャー ジャー ア クチ ュ エ ー タ ー 了 到 り 付け 小数 点 第 2 位 は 四捨五入 する 。 


(1) ボル ト 2 本 で アク チュ エー ター を 取り 付け る 。 


T=19.1Nxm 195kef<cm (「 タ ー ポ チャ ー ジ ャ ー」 一 「 タ ー ボ チャ ー ジ ャ ー」 参照 ) 


(2) ター ポチ ャ ー ジ ャ ー プ レッ シャ ー ゲ ー ジ を 使用 し て , アク チュ 6 過 給 圧 点検 
エー ター ロッ ド を 動か し , ロッ ド 先端 を ウェ エイ スト ゲー トバ パル (「 タ ー ボ チャ ー ジ ャ ー』 ーー「 機 能 点検 」 参照 ) 
プ の リン ク 穴 に は め 込 み 。 新品 の モリ ング を 取り 付け る 。 oo4osee 
ロッ ド に 無理 な 力 を 加え な い 。 ] 単体 点検 

4 ター ボ チ ャ ー ジ ャ ー ア クチ ュ エ ー タ ー ロ ッ ド スト ロー ク 整 ! 

(1) アク チュ エー ター ロッ ド に ダイ ヤル ゲー ジ を セッ ト す る 。 VSV 〈 過 給 圧 制御 用 ) 

(2) ター ポチャ ー ジ ャ ー プ レッ シャ ー ゲ ー ジ を 使用 し て , テア クチ ュ お 2 の 0 
ェ エー ター に 107.3kPa {1.09kgf/cm) の 圧力 を 加 そ た と き の ア ク ター ボ プ レッ シャ ー セ ン サ ー 
チュ エー ター ロッ ド の スト ロー ク を ダイ ヤル ゲー ジ で 測定 する 。 2 


エミ ッ シ ョ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
(「 ェ ミッション コン トロ ー ル シス テム 」 一 「 単 体 点 検 」 参照 ) 


(3) (2② で 測定 し た スト ロー ク が 基準 値 と な る よう に , アク チュ エー 
ター の プラ ケッ ト と コン プレ ッ サ ー ハ ウジ ング の 間 に プ レー ト 
ワッ シャ ー を 選択 し て 取り 付け る 。 
基準 傍 1.2nm>1.7nm 
T=19.1N・m {195kgf・cn) 


MEMO 


5- 1 


変更 概要 ョ ー 2 
クラ ッ チ 点検 , 調整 3 5 一 2 
クラ ッ チ 点検 調 球 ooo 5 所 の 
クラ ッ チ ペダ タル oon 5 一 3 
TMANAAKKINYLKYKTYCKCCKKXCELAKAKOL 5 一 3 
クラ ッッ チ ペ ダル 5 一 4 
脱着 分 解 構成 関 oo 5 一 4 
の ラッチ マス ター シリ ンダ ター 5 5 
BT 際 SCPYRTYTP NYC 5 一 5 
クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ター em 5 一 6 
脱 痢 分 解 構成 関 oh 5 一 6 


クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー 


分 解 組み 付け 時 の 留意 点 … 5 一 7 

クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー ………… 5 一 8 
ーー 007YYTCYSCCCCCKKKYKLI ス KKATAKLLACLLCK ス 2 5 一 8 
クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ーー oe 5 一 8 
脱 首 分 解 構成 図 ooo 5 一 8 
クラ ッ チ ASSY… に oo 5 一 9 
CTENYNYYKYYCCUCCCOEKCCOELALAUUML 5 一 9 
クラ ッ ンチ ASSY mim 5 一 10 
分 解 構成 関 oo 5 一 10 
クラ ッ チ ASSY 取り は ず し 時 の 留意 点 … ぐ TOTTT 5 一 10 
クラ ッ チ 構成 部 品 の 点検 … 〇 で 〇 rororre 過 5 一 11 


クラ ッ チ ASSY 取り 付け 時 の 留意 点 … で "の "PT 語 二 人 


ら -3 


9 クラ ッ チ ー ク ラッ チ 点 検 , 調整 クラ ッ チ ー ク ラッ チ ペ ダル 
ide クラ ッ チ ペダ ル 
7 A 一 FE,。 2C 一 〒 エン ジン の 追加 に 伴い ,。 トヨ タ カル ディ ナ 修 理 書 追補 版 (品番 62806, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 に 以 : 代 備 ロ 
< 用 ロロ 


下 の 項 目 を 追加 し まし た 。 
1 クラ ッ チ 点検 ・ 調 整 要領 
クラ ッ チ ペダ ル 膨 着 分 解 構成 図 


SST 


09810-25010 スイ ッ チ ロッ ク ナ ッ トレ ンチ スロ ッ ト ル コン トロ ー ル ケー ブル 脱 共 用 


マス ター シリ ンダ ー 脱 着 分 解 構成 図 
クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー 脱 着 分 解 構成 図 
クラ ッ チ ASSY 分 解 構成 図 


ぶ < デ デ (2C-T 搭載 車 ) 人 


油脂 ・ そ の 他 


il 
30201 nv 


クラ ッ チ 点検 , 調整 
(参考 ) クラ ッ チ 点検 お よび 調整 は 。 フロ アー カー ペッ ト を クラ ッ チ 
ペダ ル の 下 の フ ロア パネ ル が 見 える まで めく っ て 行う 。 
1 ペダ ル 高 さ 点検 
(1) クラ ッ チ ペダ ル の 高 さ を 測定 する 。 
基準 値 (アス ファ ルト シー ト - 上 面 よ り ) 154 土 5mm 
2 ペダ ル 高 さ 調 整 
(1) フー ドロ ッ ク レ リー ズレ パー, スロ ッ ト ル コン トロ ー ル ケー プ 
ル (2CーT 搭 載 車 ) イン スト ル メ ント パネ ルフ ィ ニ ッシュ ロ 
ワー パネ ル お よび ヒー ター ツ ゥ レジ スタ ーNo2 ダク ト を 取 
アジ ャ スト ポル ト り は ず す 。 1 
(2) ロッ ク ナ ッ ト を ゆる め , 高 さ 調整 用 ボル ト を 回 し て ペダ ル 高 さ 
を 調整 する 。 
3 ペダ ル 遊 び 点検 
(1) ペダ ル を 指 で 軽く 押し て 渦 定 する 。 
基準 値 プッ シュ ロッ ド の 遊び 1 一 5mn 


i 


ペダ ル れ 残り 代 総合 遊び 5 一 15mm 
| 2 4 ペダ ル 和 遊び 調整 
1 1 マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ドク レビ ス の ロッ ク ナ ッ ト を 
本 NN ゆる め 。 マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド を 回 し て ペダ ル 遊 
- び を 調整 する 。 
(2) 調整 後 , ペダ ル 高 さ を 点検 する 。 
Sa、 ペダ ルス トロ ー タ (3) ヒー ター ツ ゥ レジ スタ ーNo2 ダク ト お よび イン スト ル メ ン 
アス ファ ルト シー Fe 0 トバ パネ ルフ ィ ニ ッシュ ロワ ー パ ネル を 取り 付け る 。 


5 ペダ ル 切 れ 残 り 代 点検 
基準 値 25nm 以 上 


(参考 ) 上 刀 基 堆 以 下 の 場合 は ,。 2 4 の 点検 調整 後 の ペ ダル スト 
ロー ク を 確認 する 。 
< 参考 値 〉 130<140mm 


C08487 


ら 5-5 


5- 人 4 クラ ッ チ ー ク ラッ チ ペ ダル クラ ッ チ ー ク ラッ チマ スタ ー シ リ ンダ ー 


TOO43 さ 73 TO043274 


クラ ッ チ ペダ ル クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー 
脱落 分 解 構成 図 
準備 器 


ロロ 
(参考 〉 クラ ッ チ ペダ ル の 脱着 に は 以下 の 作業 が 伴う 。 


*・ フ ー ド ロッ クレ リー ズレ パー。 スロ ッ ト ル コン トロ ー ル ケー SST 
ブル (2CーT 搭載 車 )、 イン スト ル メ ン バ ネ ルフ ィ ニ ッシュ 09905-.00013 "スナップ リン グ プ ラ イヤ ー ホー ルス ナッ プリ ング 脱 基 用 ( 
パネ ルロワ ーRH お よび ヒー ター ツ ゥ ッ レジ スタ ー ダ クト | 
RH 脱着 作業 [ 
(『 ボ デー』ー「 イ ンス トル メン トペ ネル 」 参照) | 
・ ス ライ ア ィ ング ョ ー ク (ター シネ オー バー 付き 車 ) 脱 着 作 09810-25010 "スイ ッ チ ロッ ク ナ ッ トレ ンチ スロ ッ ト ル コン トロ ー ル ケー プル 脱 苦 用 t 
(2CーT 搭載 車 ) [ 


(『「 ス テア リン グ 』 ーー「 ス テア リン グ コ ラム 」 参照 ) 


09922-10010 バリ アブ ルオ ー プ ン レ ンチ アキ ュー ムレ ー タ ー ASSY 脱 用 
(2Cー 搭載 車 


ター ン オ ー バ ー 無 し 車 。 
クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド き NO 


クレ ビス ウィ イズ ホー ルビ ピン 


欠 ク ラッ テ ベ ダル プシ ュ 


09023-00100 ユニ オン ナッ トレ ンチ クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー シシ ゥ フレ キシ 
プル ホー スチ ュー ブ ジブ ジ 切 り 交 し お よび 接続 用 


プ 


へ @ ーー =ss Gy 


ウエ ー プ ブ ワッシャ ー 、 うー ご 


-《@ つ ーーーーーー クラ ッ チ ペダ ルク ッ シ ョ ン Ia1 


ッ チ ベ ペダル: ュー バー 
クラ ッ チ シャ タバタ ルス フリ ンク 


人 ク ラッ チ ベ ペダ ルプ シュ クラ ッ チ ペダ ル 


09031-00040 ピン ポン チ ($ 5mp) スロ ッ テ ッ ドス プリ ング ビン 脱着 用 


クラ ッ チ ペダ ル シ ャ フト カラ ー 


介 ク ラッ テマ スタ ー シ リ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド 唱 の "の 
ター ン オ ー バ ー 付 き 車 
入 


油脂 ・ そ の 他 | 


キヤ ッ ス ル ・ ラ バー グリ ー ス 各部 塗布 用 
30901 
32501 


ウエ ー プ ワッ シャ ー 


ーッ テラー ュ ーー 0 / @ @ーーーー バ ビー es G75) ] 


ク 
クレ ビス ウイ ズ ホー ルビ ピン + 
”。 っ _ 
参 ク ラッ テ ペ ダル プシ ュ 
クラ ッ チ ュ タ ル シ ャ ラフト ーー テー 


クラ ッ チ ペダ ル シ ャ フト カラ ー 


クラ ッ チ ペダ ルス プリ レタ シー ト ァ テッ ーッ ーー ン ツン クラ ッ チ ペダ ル 


クラ ッ チ ペダ ルス プリ ング シー ト ア ッ パ ー 夫 E リ ング 


クラ ッ チ ペダ ル パ バッ ド 
コン プレ ッ シ ョ ン 


クラ ッ チ ペダ ルス プリ ング シー トロ ワー 


クラ ッ チ ペダ ルク ッ シ ョ ン ln1 


再 使用 不可 部 品 [し 「… 締 め 付け トル ク [N・m tkgfxcm) ] 


クラ ッ チ ー ク ラッ チマ スタ ー シ リ ンダ ー 
クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー ーー 
脱着 分 解 構成 図 
(参考 ) マス ター シリ ンダ ー 脱 若 に は 以下 の 作業 が 伴う 。 
< フード ロッ クレ リー ズレ パー。 スロ ント ルコ ント ロー ケー プ 


ル (2C-T 搭載 車 ) イン スト ル メ ン パ ネル フィ ニッ シュ ンマ 
ネル ロワ ーRH お よび ヒー ター ツ ゥ レジスター ダク ト 


RH 脱 若 
(『 ボ デー』ー「 イ ンス トル メン トバ ネル 」 参 有 ) 


CN フウ うー クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー リ ザー バー フィ ラー キャ ッ プ 


て _ フーーー タ 5 ッ チ マス ター シリ ンダ ー リ ザー バー フロ ー ト 


人 参 クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー ピ スト ン サ プ ASSY 


クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド 


クレ ビス ウイ ズ ホー ルビ ピン 


ge2ーーーー ク リッ プ 
ww 


クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー リ ザー バー 
人 ク ラッ チリ ザー バー グロ メッ ト 
き ク ラッ チマ スタ ー シ リ ンダ ー 
スト ッ プ プレ ー ト 
=11.8 (20) | 
スロ ッ テ ッ ドス プリ ング ビン さい る YY 7 ツ 
N 全 ホ ー ル スナ ッ プ リン グ 


クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー ブ ー ツ 

て クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ドク レビ ス 

リリ 

ウゥ ウエーブ プ ワッシャー 


クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド 
クレ ビス ウイ ズ ホー ルビ ピン 


| 2c-T 擬 電車 | 


信 ク ラッ チマ スタ ー シ リ ンダ ー ア キュ ー ム レー ター 
ガス ケッ ト 


クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー ポ アー 


T = 44.1 {450) | クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー 
アキ ュー ムレ ー タ ー ASSY 
キヤ ッ ス ル ・ ラ バー グリ ー ス 塗布 


キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス NM.2 塗布 る 


C33638 


クラ ッ チ ー ク ラッ チマ スタ ー シ リ ンダ ー ョ リタ 


クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー 分 解 組み 付け 時 の 留意 点 


し 5 
に 【 


2.5 キ 10mm- イ T 0 
1 


1 クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー リ ザー バー 
【 要 葵 ・ バ イス に 固定 する 妥 , 必ず アル ミ 板 を 介 す 。 
・ シ リン ダー 部 は 変形 する の で , バイ ス に は さま な い 。 
(1) スロ ッ テ ッ ドス プリ ング ピン の 取り は ず し は ピン ポン チ (5nm) 
お よび ハン マー を 使用 する 。 
(2) スロ ッ テ ッ ドス プリ ング ピン の 組み 付け は ピン ポン チ (5mm) お 
よび ハン マー を 使用 する 。 
基準 値 2.5 土 1 nm 
2 クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ービス トン サブ ASSY 
(1) ホー ルス ナッ プリ ング の 取り は ず し は , SST を 使用 する 。 
SST 09905-00013 
・ ピ スト ン が 飛び 出す 恐れ が ある の で , プッ シュ ロッ ド を シリ 
ンダ ー か ら ゆ っ くり は ず す 。 
・ ピ スト ン を 傾け て 抜く と シリ ンダ ー 内 面 を 傷つけ る 。 
(2) クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド を 押し 込ん だ 状態 


で , 新品 の クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー ス トッ ププ レー ト を 組 
み 付 ける 。 

(3) ホー ルス ナッ プリ ング の 組み 付け は , SST を 使用 する 。 
SST  O09905-0O013 

上 ピス トン の リッ プ 部 を 傷つけ な い 。 

3 クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー ア キュ ー ム レー ター ASSY 


(2C-T 搭載 車 ) 
(1) アキ ュー ムレ ー タ ー ASSY の 分 解 組み 付け は , SST を 使用 す 
る 。 


SST 09922-10010 
提 SST の 使用 する 方 向 を 問 連 ええ な い 。 


5 クラ ッ チ ー ク ラッ チレ リー ズ シ リン ダー クラ ッ チ ー ク ラッ チ ASSY 5-9 


クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー クラ ッ チ ASSY 


TOO43276 


準 備 中 準 備 品 


== 


SST 


09023-00100 ユニ オン ナッ トレ ンチ クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー ツ シ ゥ フレ キシ 09301-00210 クラ ッ チ ガイ ド ツ ー ル クラ ッ チ ディ スク ガイ ド 用 


ブル ホー スチ ュー ブ ジグ 切 り 上 将 し お よび 接続 用 


油脂 ・ そ の 他 09333-00013 2 ング E アフ ラム スプ リン グフ ィング ガー 部 高き 喘 整 


| キヤ ッ ス ル ・ ラ バー グリ ー ス 各部 胸 布 用 
30801 」 
32501 1 SNSNNSNPODN 
クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー bas ( 


ン ま 


ロー ラー 漠 定 子 ・ ク ラッ チ ASSY 点検 用 


Y ss ダイ アフ ラム スプ リン グフ ィング ガー 部 高 さ 点 8 
U 昭 バ ン ザ イ 扱い , 人 イ ヤサカ 扱い 栓 用 8 


ダイ ヤル ゲー ジ クラ ッ チ カバ パー お よび フラ イ ホ イー ル ん 点検 用 


21201 


20201 


油脂 ・ そ の 他 
キヤ セッ ス ル ・ ク ラッ チレ リー ズ ハ ブ グ リー ス クラ ッ チ レリーズ 系 へ の 次 布 用 | 


30502 


脱着 分 解 構成 図 


プリ ー ダ ー プ ラグ キャ ッ プ 


+ = 8.4 (85) | プリ ー ダ ー プ ラグ 
クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー ポ デー 
クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー ポ デー 
へ 3 


30503 


コニカ ルス プリ ング 


クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー ピ スト ン 


クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド N1 


倫 ク ラッ チレ リー ズ シ リン ダー ブー ツ 


1 


締め 付け トル ク [N・m tkgf・cm) ] 


5-1 1 


5-10 還 
クラ ッ チ ー ク ラッ チ ASSY | クラ ッ チ ー ク ラッ チ ASSY 
ここ す OO43327 ナ | 
クラ ッ チ ASSY クラ ッ チ 構成 部 品 の 点検 


1 クラ ッ チ ディ スク 点検 
(1) フェ ー シ ン グ の 摩耗 を 点検 する 。 
恨 度 0.3mpm (リベット 沈み 込み 量 ) 


分 解 構成 図 [ 


フラ イ ホ イー ル ASSY 


クラ ッ テ チア ィ ス ク ASSY 


(2) ロー ラー 測定 子 を 付け た ダイ ヤル ゲー ジ を 使用 し て , クラ ッ チ 
ディ スク を 回 転 さ きせ ク ラッ チ デ ィ ス ク の 振れ を 点検 する 。 


クラ ッ チ カバ ー ASSY 
限 訟 O.8Snm 


T = 19.3 (195 


クラ ッ チ レリーズ ベア リン グ 


2 ダイ ヤ フ ラ ム ス プ リン グ 点 検 
(1) レリーズ ベア リン グ と の 当たり 面 の 摩耗 を 点検 する 。 
限 度 深 さ 0.5mnm 
幅 6.0mnn 


クラ ッ テ チレ リー ズ ベ アリ ング 
ハ プ ク リッ プ 


クラ ッ チ テレ リー ズ フ ォ ー ク 


クラ ッ チ レリーズ フ ォ ー ク プ ブーツ 


3 フラ イ ホ イー ル 点 検 
(1) フラ イ ホ イー ル の 振れ を 点検 する 。 


クラ ッ チ レリーズ フォ ー ク サポ ー ト 
“ 限 度 0.1mn 


キヤ ッ ス ズル ・ ク ラッ チ ス プラ イン グリ ー ス 塗布 
キヤ ッ ス ル ・ ク ラッ チレ リー ズ ハ ブ グ リー ス 和 塗布 
締め 付け トル ク [N・m {kgf・cm) ] 


クラ ッ チ ASSY 取り は ず し 時 の 留意 点 クラ ッ チ ASSY 取り 付け 時 の 留意 点 
1 クラ ッ チ ディ スク お よび クラ ッ チ カバ ー 取 り 付 け 
(1) SST を 使用 し て , クラ ッ チ ディ スク を セン ター リン グ す る o 
SST 09301-00210 


クラ ッ チ ディ スク の ライ ニン グ 部 , プレ ッ シ ャ ー プ レー ト お 
よび フラ イ ホ イー ル の 表面 に 油脂 . 異物 な ど を 付着 させ な い 。 
1 トラ ンス アク スル ASSY 取り は ず し 
Cf マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ル 』ー「 ト ラン ス ア クス ル ASSY 脱着 橋 成 図 」 参 lO 
2 クラ ッ チ カバ ー お よび クラ ッ チ ディ スク 取り は ず ぎし 

注意 フラ イ ホ イー ル と クラ ッ チ カバ ー に 合わ せ マ ー ク を つけ る 。 


6-2 _ マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ルー 基本 点検 マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ルー ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル 2 
変更 概要 ディ ファ レン シャ ル 


7 A 一 FE, 2 ビー エエ エン ジン の 追加 に 伴い , トヨ タ カル ディ ナ 修 理 書 プ 追 補 版 (品番 62806, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 に 以 オ イ ノレ < ン = ニー ノレ 
下 の 項 目 を 追加 し ま し た 。 
基 E 本 点検 


ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル の 交換 要領 * 値 備 トー 
トラ ンス アク スル ASSY の 脱着 構成 図 


SST 


09308-00010 オイ ル シ ー ル プラ ー ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル 到 り は ず し 用 


TOO4167@ 


革 本 点検 
準 備 品 


(09316-00011) り プ レー サー バイ プ ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル 到 りら 付け 用 
(2CーT 搭載 車 ) 


S 油脂 ・ そ の 他 09554-14010 "ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル | ティ ファ レン シャ ルオ イル シー ん ル 取り 付け 用 
30101 
09628-62011 "ポー ル ジ ョ イン ト プ ラ ー タイ ロッ ド エ ン ド 切 り 醍 し 用 
基 本 点検 
トラ ンス アク スル オイ ル 壇 09950-70010 ハン ドル セッ ト 


1 オイ ル 量 点検 方 法 
・ オ イル 過多 , 過小 は トラ ブル の 原因 に な る 。 
・ 車 を 平坦 路 に 停止 させ る 。 

(1) フィ ラー プラ グ を は ず す 。 

(2) フィ ー ラ ー プ ラグ 穴 下端 か ら 0<5mm の 範囲 に オイ ル が ある ここ と 
を 確認 する 。 
オイ ル 交 換 時 は , 走行 後 オ イル 量 を 再 確認 する 。 

(3) オイ ル 后 の 少な いと き は ,。 オイ ル 漏 れ を 点検 する 。 


ハン ドル 200 


工 旧 
10102 


タイ ヤレ バー ドラ イブ シャ フト ASSY LH 取 り は ず し 用 
09033-00010 11103 


油脂 ・ そ の 他 


30201 


キヤ ッ ス ル ・MG ギヤ オイ ルス ペ シ ャ ル || (75W-90) トラ ンス アク スル 注入 用 


30101 


6- 人 4 マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ルー ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ルー トラ ンス アク スル ASSY OS 


ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル トラ ンス アク スル ASSY 
ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル 交 換 


準備 品 


エン ジン サポ ー ト ブリ ッ ジ 


作業 開始 前 に 。 トラ ンス アク スル オイ ル を 抜き 取っ て お く 。 
また , 作業 終了 後 必ず トラ ンス アク スル オイ ル を 注入 する 。 
(「 基 本 点検 ] 一 「 ト ラン ス ア クス ルオ イル 景 」 参照 
1 ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル 取 り は ず し 2 記 、 
(1) SST を 使用 し て ,。 オイ ル シ ー ル を 取り は ず す 。 7 吟 バンザイ 扱い , 朱 イ ヤサカ 扱い 
SST 09308-00010 き 


ー、 チ メ ン ト 


7 AFE 搭載 車 学 的 バン ザイ 扱い , 人 拉 イヤ サカ 扱い 


(1) オイ ル シ ー ル リッ プ 部 に キヤ ッ ス ル ・MP グ リー ス No2 を 薄く ソケット レン チ (30mn) フロ ント アク スル ハブ プ セ ッ ト ナ ッ ト 脱 苦 用 
疹 布 す る 。 10102 
まで 打ち 込む 。 2 09033-00010 11103 NN 


Ci9113 


(LH 側 ) ーー 8 時 器 
SST 09554-14010 09951 -07200 
C19114 トル クレ ンチ [50 一 275N・m {500 一 2800kgf・cn) ] フロ ント アク スル ハブ セッ トナ ッ ト 締 め 付け 用 
基準 値 2.4 士 0.3mm (ケー ス 敵 面 か ら ) 20119 
| 
(RH 側 ) 油 有 ・ そ の 他 
SST 09554-14010 09951 -07200 ケ 
キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス IN.2 ドラ イブ シャ フト スナ ッ プ リン グ お よび オイ ル 
A で ヾ ーー 
基準 値 寸法 (ケー ス 端 面 か ら ) シー ルリ ッ プ 部 塗布 用 


1.9 土 0.3mm | 
30101 | 
| 


C19115 


す OO4 3281 


トラ ンス アク スル ASSY 


(1) オイ ル シ ー ル リッ プ 部 に キヤ ッ ス ル ・MP グ リー ス No2 を 落 く ・ エ ンジ ン サ ポー トブ リッ ジ は 図 の 位置 に セッ ト し て , 左側 の 
布 する 。 エン ジン ハン ガー に フッ ク を 取り 付け る 。 

(2) SST お よび ハン マー を 使用 し て , 新品 の オイ ル シ ー ル を 基 水 値 ・ ト ラン ス ア クス ル ASSY 脱落 後 , フロ ント ホイ ー ル アラ イズ デズ 
まで 打ち 途 む 。 ント の 点検 調整 お よび エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ 
SN の 99809208008 レー ター すき 問 の 点検 , 調整 を 行う 。 


・ ス テア リン グ ギ ヤ は , サブ フ レー ム と 切り 離し て 車 上 に 残す 
た め , 負荷 が か か ら な いよ うに ロー プ な ど で 支 えて お く 。 
・ リ ヤ エ ン ド プ レー トス チ フ ナー (7A-FE 搭載 車 ) の 取り 付け 
は , 次 の 手順 で 行う 。 
(1) リヤ エン ド プ レー トス チ フ ナー を ボル ト 5 本 で 仮 付け する o 
(2) 次 の 手順 で ボル ト を 締め 付け る 。 
① ボ ルト ⑨⑧ 仮 締め 
② ボ ルト ⑨③-…⑧-…@⑥ー⑥ー…⑤ の 順 で 本 締め 


基準 値 0 土 0.5mnm (ケー ス 端 面 か ら ) 
3 フロ ント ホイ ー ル アラ イメ ント 点検 ・ 調 整 


サスペンション アク スル 』ー「 フ ロン ト ホ イ ー ル アラ イメ ント 」 参 上) 


6-6 


脱 薄 構成 図 


フロ ント スピ ー ド セン サー RH 


の コッ ター ビジ ーーー 和 W 


欠 フ ロン トド ライ ブイ ン ポ ボー ドジ ョ イン ト 
ホー ルス ナッ プリ ング 


1 = 5.0 (50) | 
フロ ント ホイ ー ル アジ ャ ステ ィング 
ロッ クキ ャ ッ プ RH 


フロ ント ドラ イプ シャ フト ASSY RH 


徐 ト ラン スミ ッ シ ョ ン フ ィ ラ ー プ ラグ 
ガス ケッ ト 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グ 
イン シュ レー ター リヤ 


T = 39.2 {400) 
トラ ンス ミッ ショ ン フ ィ ラ ー プ ラグ T = 91.2 (930) | (3 
W ト ラン スミ ッ シ ョ ンド レー ンプ ラク 


ガス ケッ ト 


仙 ト ラン スミ ッ シ ョ ンド レー ンプ ラグ [T = 38.2 (400] ] 


フロ ント サス ペン ショ ンク ロス メン バー 
W/ センター メンバー 


エン ジン アン ダー カバ ー RH 


セン ター メン バー プロ テク ター 
フロ ント 


エン ジン アン ダー カバ ー LH 


W ガ スケ ッ ト 


マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ルー トラ ンス アク スル ASSY 


エア クリ ー ナ ー ASSY 


フロ ント ホイ ー ル アジ ャ ステ ィング 
ロッ クキ ャ ッ プ LH 


ステ アリ ング ギャ ASSY 


I 
ぐう ーーーーー グ ロメ ッ ト 


T = 127.4 (1300 
T = 165 10683 


エキ ゾー スト バイ プ ASSY 


ィ = 82 (630) | 


締め 付け トル ク [Nm (kgf・cm) 】 


C33646 


マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ルー トラ ンス アク スル ASSY 


= 11.8 1120 


クウ ラッチ レリーズ シ リン ダー ASSY 


T = 43.1 (4401 


T = 43.1 (440)} 
リヤ エン ド プ レー トス チ フ ナー 
T = 87.3 (890)} 


= 64 (6501 


r 
| 
1 
1 
| 
1 
| 
| 
I 
I 
I 
| 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グ 
イン シュ レー ター フロ ント 


Te 87.3 {890 


6-/ 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルケ ー プ ル 
プレ ー ト ワッ シャ ー 


クリ ッ プ 
フロ アシ フト トラ ンス ミッ ショ ン 
コン トロ ー ル セレ クト ケー ブル 


2 テーーー 般 


フロ アシ フト トラ ンス ミッ ショ ン 
コン トロ ー ル シフ トト ケー プル 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ル 


ケー プル プレ ー ト ワッ シャ ー 


Tー 38.2 (400) | 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グ ブ ラケット リヤ 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グ プ ラ ケッ ト フ ロン ト 


トラ ンス アク スル ASSY 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グ ブ ラケット LH 


し 本 … 締 め 付 け ト ルク [Nsm {kgfxcm) ] 


| 


6-8 マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ルー トラ ンス アク スル ASSY マニ ュ ア ルト ラン ス ア クス ルー トラ ンス アク スル ASSY 


フロ アシ フト トラ ンス ミッ ショ ン 
コン トロ ー ル セレ クト ケー プル 


フロ ント スピ ー ド セン サー RH 


T=8.0 {821 


ロ > トイ ー ル アジ ャ スズ スティン . ー ナ ー 
コック キャ ッ プ RH 2 ⑯ フ ロン トド ライ ブイ ン ポ ー ド ジョ イン ト ホ ー ル スナ ッ プ リン グ エア クリーナ ー ASSY 


フロ ント ドラ イブ プシ ャ フト ASSY RH て / Fr 
( 1 


ビデ 


NN 2 リョ テー 一 人 


フロ アシ フト トラ ンス ミッ ショ ン 1 
コン トロ ー ル シフ トゲ ケー プル 」 
1 トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ル 
トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ル た っ ニッ ショ ロ 
ケー プル プレ ー ト ワッ シャ ー 届 ブル プレ ー ト ワッ シャ 


3 
ま っ 
フロ ント ドラ イブ シャ フト ASSY LH い T = 38.2 (400 
T = 63.7 【6S0] (M12) 
T = 46.0 {470) (M10) 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー ター リヤ 


に 


フロ ント ホイ ー ル アジ ャ ステ ィング 
ロッ クキ ャ ッ プ 上 LH 


と っ B 
T = 91.2 (930) 月 0 W コ ッ タ ー ビ ピン の 
レー エーe G29 6 1 


クラ ッ チ レリーズ シリ ンダ ー ASSY : こ 


ショ ンド レー ンプ ラグ [エー 49 (500) | 


フロ ント サス ペン ショ ング ロス メン バー 
W/ セ ンタ ー メ ン バ ー 


= 72 (7401 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グ プ ラ ケッ トリ ヤ 


エン ジン アァ アン ダー カバ ー RH 
|T = 127.4 1300] | 
= 165 (1683 


T = 72 1740) 


1 
0 
トラ ンス アク スル ASSY 


セン ター メン バー プロ テク ター 
フロ ント 


エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー ター フロ ント 
T = 87.3 1880) 
エン ジン マウ ン テ ィ ン グ ブ ラケット し LH 


エキ ゾー スト バイ プ ASSY 


= 92 (630 


に ーー 本 … 締 め 付け トル ク [N・m tkgfxcm) ] 


@⑯… 再 使用 不可 部 品 [本 …- 締 め 付け トル ク 【[N・m {kgf<cm) ] 
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オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー 基本 点検 , 調整 


変更 概要 


トヨ ョ ヨタ カル ディ ナ 修 理 書 (品番 62806, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 に 以下 の 項目 を 追加 お よび 変更 し まし た 。 


1 
必 
) 
4 
5 
6 
7 
8 
9 


基本 点検 , 調整 要 叙 の 追加 〈A245E) 

機能 点検 。 スト ー ル テス ト お よび 油圧 テス ト 要 領 の 追加 [A245E, A241L (2CーT 搭載 車 )] 
走行 テス ト , 変速 表 の 追加 お よび 変更 (全車) 

キー イン ター ロッ ク 付 き シ フト ロッ ク 装 置 点 検 要領 の 変更 (全車 

ECT の 部 品 配 置 蔽 ) トラ ブル シュ ー テ ィング お よび 単体 点検 要 叙 の 追加 〈A245E) 
ターン セレ クト スイ ッ チ 単体 点検 要領 の 変更 (全車 

エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 上 単体 点 検 要領 の 変更 (A241E, A540H) 
スロ ッ ト ル ケー ブル 脱着 要領 の 追加 (A245E) 

ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル 交 換 要 領 の 追加 て A245E) 

コン トロ ー ル ケー ブル 名 フロ アシ フト 脱着 要領 の 変更 (全車 ) 

トラ ンス アク スル ASSY 脱着 要 領 の 追加 (A245E) 


基 本 点検 
準 備 品 


S 
時 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


YoO4O08 ひ の 


アジ ャ ステ ィング ナッ ト 


( 
/ 


の 応 


と 
re 


マーー 


| 氏 昌 2 


油脂 ・ そ の 他 
キヤ ッ ス ル ・ オ ー ト フル ー ド Dー 日 


キヤ ッ ス ル ・ オ ー ト フル ー ド タイ プイ ーー 


30304 


トラ ンス アク スル 注入 用 CA241L) 
30301 


トラ ンス アク スル シル 注入 用 (A245E) 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー 基本 点検 調整 


基本 点検 , 調整 (A245E) 


スロ ッ ト ル ケー ブル 点検 , 調整 


TOO4OG& ス 


1 スロ ッ ト ル バル ブ 全 開 点 検 
2 スロ ッ ト ル ケー ブル 点検 , 調整 
(1) スロ ッ ト ル ケー ブル の 取り 付け 状態 を 点検 する 。 
(2) アク セル レー ター ペダ ル を 踏ま な い 状 態 で で ケー ブル 調整 用 
マー ク の 先端 と ブー ツ 先 端 の 長 さ を 測 定 する 。 
基準 値 0 一 1mm 
基準 値 外 の 場合 は アジ ャ ステ ィング ナッ ト で 調整 する 。 
ニー15N・m 【150kgf・cm} 


シフ トレ バー 点検 , 調整 


1 シフ トレ バー 位置 点検 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し , ブレ ー キ ペダ ル を 踏む 。 
(2) シフ トレバー を 各 レ ンジ に シフ ト す る 。 こ の と き , シフ トレ バー 
が 円 滑 に 操作 で き , 各 レ ンジ に 節度 よく 動き , ポジ ショ ン イ ンジ 
ケー ター が 正確 に 指示 する こと を 確認 する 。 
基 準 シフ トレ バー ノブ ボタ ン を 押さ ず に 動か せる レン ジ 
RNーD-~ 2 し ーー 2ー と DeN 
シフ トレ バー ノブ ボタ ン を 押し た と きのみ 動か せる レン ジ ! 
PR, 2 一 L, NR-*P 
(3) エン ジン を 始動 し _N か ら D レ ンジ に シフ ト し た と き 車 両 が 前 
進 し R レン ジ に シフ ト し た と き 後 退 す る こと を 確認 する 。 
2 シフ トレ バー 位置 調整 
(1) スイ ベル ナッ ト を ゆる め ,。 コン トロ ー ル ケー ブル を は ず す 。 
(2) トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ル シ ャ フト レバー を 反 時 計 方 向 
へ 止ま る まで 押し , そこ か ら 2 段 階 戻 し た 位置 (N レン ジ ) に すず 
る 。 
(3) シフ トレ バー を N レン ジ に 入れ , ケー ブル を 一 度 R レン ジ 側 に 
引っ 張り た る み を と っ た 後 、 ス イベ ルナ ッ ト を 締め 付け る 。 
ィ ー ニ 13N・m {135kgf<cm) 
(4) 調整 後 , 操作 具合 お よび 作動 を 点検 する 。 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 点検 , 調整 


1 ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 点検 

(1) パー キン グレ バー を 引き , イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に す 
る 。 

(2) プレ ー キ ペダ ル を 踏み 、 シフ トレ バー を N ま た は P レ ンジ に ジ 
フー ト し た と きのみ ェ エン ジン が 始動 し 。 その 他 の レン ジ で は 始動 
し な いこ と を 点検 する 。 

(3) シフ トレ バー を R レン ジ に し た と きのみ バッ クア ッ プ ラン プ が 
点灯 お よび , リバ ー ス 位置 ウォ ー ニ ング ブザー が 鳴り . その他 の 
レン ジ で は 作動 し な いこ と を 点検 する 。 

(4) (2), (3) の 点検 で 異常 が ある 場合 は ニュート ラル スタ ー ト スイ ッ 
チ の 導 通 点 検 を 行う 。 
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ー。 パパ パ オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー 基本 束 検 敵 整 。。。〈qV。SS。。。 | オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー 機能 
2 ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 導通 点検 | ム PR 
(1) エン ジン ルー ム 内 の ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ の コネ ク 機能 点検 
ター を 切り 離す 。 | 
(2) 各 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 | 準 備 品 


OPG-210 本 ト 77 ト 2 ツバ ッ ツ ョ オイ ルプ ルッ シャ ー ゲ ー ジ 油圧 測定 用 
ャ ッ ト 中 バン ザイ 扱い 
ATG-100 時 イ ヤサカ 扱い 


バル ブ (1 2Vー2 3W) トラ ンス ファ ー コ ント ロー ルン レノ イド 点検 用 
99132-11230 上 ' 


機能 点検 
ま 吾 除 ・ 各 テス ト は , 必ず 基本 点検 , 調整 お よび エン ジン 点検 を 行っ 
た 後に 実施 する 。 
・ 通 常 走行 状態 の 油 賜 (50 一 80"C) で 行う 。 
エア コン は , OFF 状態 で 行う 。 


JB1531 
スト ー ル テス ト 
3 ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 調整 1 スト ー ル 回 転 数 点検 

(1) ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ の セッ ト ボ ルト 2 本 を ゆる め る 。 注入 5 秒 以 上 連続 し て 行わ な い 。 
(2) シフ トレ バー を N レ ンジ に する 。 (1) パー キン グ ブ レー キレ パー を 引き , 輪 止め を する 。 | 
(3) ニュ ー ト ラル 基準 線 と 切り 潜 を ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ (2) エン ジン 回 転 計 を 取り 付け る 。 | 

を 動か し て 一 致 さ せる 。 (3) ブレ ー キ ペダ ル を 踏み , エン ジン を 始動 する 。 
(4) 6 CN) …5 〈B) 端子 間 に 導 通 が ある こと を 確認 する 。 (4) 左足 で ブ プレー キ ペ ダル を 強く 踏み D レ ンジ に シフ ト し , 右足 で 

1 (5) セッ ト ボ ルト 2 本 を 締め 付け る 。 アァ クセ ルレ ー タ ー ペ ダル を いっ ぱい 踏み 込ん だ と き の 最 高 エ ン 
T=5.4N・m {55kgf<cml ジン 回 転 数 を すばやく 読み 取る 。 


基準 値 


スト ー ル 回 転 数 
[r/min] 


2500 土 150 


トラ ンス アク スル 型式 エン ジン 型式 


2450 土 150 


1 タイ ムラ グ 点 検 
注 人 < 連続 し て 漠 定 する と き は , 1 分 問 の 問 隔 を お く 。 


*・ 測定 は 数 回 行い , 平均 値 を と る 。 

(1) パーキング プレ ー キ レバ ー を 引き , 輪 止め を する 。 

(2) ブレーキ ペ ダル を 踏み 。 エン ジン を 始動 する 。 

(3) アイ ドル 回 転 で N レン ジ か ら D レ ンジ お よび N レン ジ か ら 14 
レン ジ に シフ ト し た と き , コッ クン と 音 が し て ショ ッ ク が ある 
まで の 時 間 を 測定 する 。 
基準 値 、N…D レ ンジ 1.2 秒 以下 

NR レン ジ 1.5 秒 以下 


8 5S) ニ ) ニ 。。)。。。 オー トマ チッ クト ラン ス アク メル - 析 護 オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ル - 折 四 


油圧 テス ト 走行 テス ト 
1 ライ ンプ レッ シャ ー 点 検 隔 王 ・ 道 路 の 安全 を よく 確認 し て 行う 。 
(1) パー キン グ ブ レー キレ バ パー お 引き , 輪 止め を する 。 ・ 通常 走行 状態 の 油 温 (5080 や ) で 行う 。 
(2) テス ト プ ラ グ を は ず し , 油圧 ゲー ジ を 取り 付け る 。 < エコ ノミ ー, パワ ー, マニ ュ ア ル の 各 バ ター ン で 行う 。 


(3) ブレ ー キ ペダ ル を 踏み 。 エン ジン を 始動 する 。 


(4) 左足 で ブレ ー キ ペダル を 強く 踏み 。 D レ ンジ お よび R レン ジ に 点 検 項 目 点 検 お よび 確認 要 倒 


シフ ト し 右足 で アク セル レー ター ペダ ル を 操作 し て , 各 エ ンジ SS 通常 走行 (一 般 的 な 市 内 走行 ) に て 1st > 2nd で 3rd … O/D と 変速 する こと を 点 
D レン ジ 変 如 機 能 
ン 回 転 数 に お ける 油圧 を 測定 する 。 検 する 。 


D レン ジ 走 行 時 の 変速 ショ ッ ク レ ベル 通常 走行 に お いて ,。 各 ア ッ プ シフ ト 時 の ショ ッ ク レ ベル を 点検 する 。 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ の 作動 か の お 2 
に 」 


に 1. 各 ギヤ で キッ クダ ウン 操作 を 行い ダウ ン シ フ ト す る こと を 点検 する 。 
キッ クダ ウン 機能 2. キ ッ ク ダ ウン 時 の ショ ッ ク レ ベル を 点検 する 。 


1.D レン ジ 3rd ギヤ で 走行 中 (40 ~ 50km/h 程度 )、 D 一 2 レン ジ に シフ トレ し , 2 
nd ギヤ の エン ジン プレ ー キ 作用 を 点検 する 。 

2.2 レン ジ 2nd ギヤ で 走行 中 (20 30km/h 程度 )。 2 一 し レン ジ に シフ ト し , 1 」 
st ギヤ の エン ジン プレ ー キ 作用 を 点検 する 。 “ 


ンプ レッ シャ ー【MPa {kgf cm2)] 
3.8 一 4.5 1.20 一 1.36 
38.7 - 45.9)} {12.2 一 13.9} 


(62.2 74.4] | (17.0 > 20.41 
1 3.8 一 4.3 |o.824 一 0.971 
(38.7 一 43.8) | (8.4 9.9} 


6.6 一 8.1 
(67.3 一 82.6) 


ェ ン ジン プレ ー キ の 作動 


JA8311 D レ ンジ で アク セル レー ター ペダ ル 全 開 で 発進 し ,。 1st > 2nd へ の アッ プシ フト 
アク セル レー ター ペダ ル 全 開 時 の 変速 点 速度 が 変速 点 に 適合 し て いる こと を 点検 する 。 
道路 の 安全 を 確認 し 行う 。 


2 ガバ ナ プ レ ッ シ ャ ー 点 検 (A241L) ン 欄 人 能 平坦 路 を ロッ クア ッ プ 速度 城 で 定 可 走行 中 アク セル レー ター ペダ ル を 軽く 踏み ( 
1) テス ト プ ラ グ を は ず し , 油圧 ゲー ジ を 組み 付け る 。 ロッ クア ッ 込ん だ と き ェ ンジ ン 回 転 数 が 大 きく 変化 し な いこ と を 確認 する 。 8 

(②) 車両 を ドラ ム テ スタ ー ま た は スピ ー ド メー ター テス ター 上 に RE 2 レン ジマ ニュ アル バター ン 発 進 時 , 2nd ギヤ で 発進 し , また , 1st 三 2nd と 変 | 
セッ ト す る 。 9 速 し な いこ と を 確認 する 。 | 

9 に 0 あ ダ ググ レン の を DS P レン ジ の 作動 車両 を 坂路 ( 約 5" 以上 ) に 停止 させ P レ ンジ に シフ ト し て , ペー キン グ プ ブレー キ 

(4) D レ ンジ に シフ ト し て 。, 各 車 速 で の 油圧 を 点検 する 。 レバ パー を 解除 し た と き , 車両 が 動か な いこ と を 点検 する 。 : 


四 音 , 振 動 走行 時 お よび 変速 時 の 異 音 , 振動 を 点検 する 。 


油 漏れ 走行 テス ト 後 , 各部 を 点検 し , 油 漏 れ の な いこ と を 点検 する 。 


(エン ジン 型式 ) 


Ja3157 


A241L 142 144 | 254 一 265 | 441 一 469 
(2C- 生 ) {1.44 1.47}) |(2.58 一 2.71}) |{(4.49 一 4.79) 


JE111S 


7-8 オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー 機能 点検 
変 速 表 


A241L (2C) 


| 9 て 7 | *30 て 9| 9 て 49 | re24 
1 
2 2 1 

*※: マニ ュ ア ル 時 2nd ホー ルド 
[km/h] ロッ クア ッ プ 点 (D レン ジ で スロ ッ ト ル バル ブ 義 度 3% 時 ) [km/h] 


中 拉 COEKHEKGIESE2LZ 


ロッ クア ッ プ スリ ッ プ 制御 点 (D レン ジ ) 


JEIST 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー 提 能 点検 7-9 


A241E (3S 一 FE) 


97 一 106 | 134 一 148 45 51 


角 
3 ->2 2 

124 一 137 89 一 97 41 
末 : マニ ュ ア ル 時 2nd ホー ルド 


ロッ クア ッ プ 点 (D レン ジ で スロ ッ ト ル バル プ 開 度 5% 時 ) [km/h] 


81…89 107 一 116 


パワ ー 47 一 52 85 94 142 < 152 
マニ ュ ア ル 69 … 75 100 < 109 


[km/h] 


cs | ece 

CITEIDCTOECIS7IEE 
Lc ee lecm ee lscz 
トー トニ トー トー 人 テ 
ーー イー イー 


* ま : マニ ュ ア ル 時 2nd ホー ルド 
ロッ クア ッ プ 点 (D レン ジ で スロ ッ ト ル バル ブ 開 度 59%6 時 ) [km/h] 


1 はい 


7-10 オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー 機能 点検 


AS540H (3S 一 GE) 


ロー 


ネネ : マニ ュ ア ル 時 2nd ホー ルド 


ロッ クア ッ プ 点 (D レン ジ で スロ ッ ト ル バル ブ 明 度 5% 時 ) [km/h] 


JB1573 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー キー イン ター ロッ ク 付 き シ フト ロッ ク 装 軒 


さ 


キー イン ター ロッ ク 付 き 


の 


備 品 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


(09083-00060) 


部 品 配置 区 


シフ トロ ッ ク ユ ニッ ト 


シフ トロ ッ ク 装 置 


キー イン ター ロッ クソ レノ イド 


スト ッ プ ラン プス イッ テ 


シフ トロ ッ ク 解 内 ポ タン 


7-12 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー キー イン ター ロッ ク 付 き シ フト ロッ ク 装 置 


単体 点検 
キー イン ター ロッ クソ レノ イド 


1 作動 点検 
(1) キー イン ター ロッ クソ レノ イド の コネ クタ ー を 切り 離し , 4 
(KLS 二 ) 端子 に パッ テリ ー⑤⑧, 3 (KLS 一 ) 端子 に バッ テリ ー 
G 〇 を 接続 し た と き の ソ レノ イド の 作動 音 を 点検 する 。 
注 宮 点検 は 短 時 間 で 行う 。 


シフ トロ ッ ク コ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


1 コン ピュ ー タ ー 点 検 
(1) 各 端 子 間 の 導通 また は 電圧 を 点検 する 。 
注 中 *・ コ ネクター を コン ピュ ー タ ー に 接続 し て お き コ ネクター の 哀 
側 か ら 点 検 す る 。 
・ 弄 定 前 に 電源 電圧 点検 (G ON 時 10 一 14V) お よび アー ス 
点検 (G OFF 後 , アー ス 敵 子 ー ボ デーPB 5 Q 以 下 ) を 実施 


キー イン ター ロッ クソ レノ イド 


(KLs+) 1 
( )5(SToP) 


里 由 基 


測 定 
端子 記号 | 入出 力 項 目 基 準 値 
号 
イグ ニッ ショ ンス イッ チ ACC で P レ ンジ ーP レン ジ で シ 2 


|? ee eg | 六軒 yszyaafor orr | waecw 
・eee | 入 |mw leszafor rcee | scecw 
seor eo | 入 | 加 |octeymwcmo | wcecow 


[ ] は テス ター 棒 の 〇 側 を 示す 


JBL 
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E C T ーー 
準備 品 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


(09083-00060) 


09843-18020 ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ | ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 短 絡 用 


油脂 ・ そ の 他 
キヤ ッ ス ル ・ オ ー ト フル ー ド タイ プ T 一 貞 


トラ ンス アク スル 補充 用 〈A245E) 
30304 


バル ブ (1 2V 一 2 3W) ソレ ノイ ド 点 検 用 
99132-1 1230 54307 


(MM オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T 7-15 


部 品 配置 図 (A245E) Mi トラ ブル シュ ー テ ィング (A245E) 
ダイ アグ ノー シス 点検 


1 ダイ アグ ノー シス コー ド 一 覧 表 [ 


h ラ シス ミッ ショ ジッ ググ 0 詳 SN 点 検 部 位 イィ ンジ ケー ター 
ミッ ショ ン アグ ノー シス コネ クタ ( 敵 子 刀 号 〕 ① 診断 条件 ② 上 常 状態 ⑬ 民 常 期間 ラン プ 


レポ リュ ーション セン サー 
* ト ラン スミ ッッ ション レボ リュ ーション 
セン サー 

< トランスミッション レボ ポリ ュー ショ ン 
セン サー ツー エン ジン コン トロ ー ル コン 
ピュ ー タ ー 間 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 。 コネ ク 
ター 

s エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


トラ ンス ミッ ショ ン レ ポ |① ANN MS 導 
1 三 が ヽ ゝ RS の 変 如 完 > 5 で 
リュ ーション セン サー 系 | の 右 、 テッ ト プ ッ ト 回 転 数 Ne) が 
信号 1000r/min 以上 

(NC2 一 〕 イン プッ ト 回 転 数 (NC2) が 300 
r/min 未満 

4 秒 以上 2 トリ ッ プ * 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 


@ @| @ @ 


油 温 セン サー 系 信号 油 温 セ ヤン サー 抵抗 値 が 790 未 満 ま た | ・ 油 温 セ ン サ ー 
(THO) は 156kQ を 超え る * 油 温 セ ン サ ーー エン ジン コン トロ ー ル | 
0.5 秒 以上 連続 コン ピュ ー タ ー 問 の ワイ ヤ ハ ー ネ ス , 


コネ クタ ー 
s エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


・ ス ピー ド セ ン サーNo1 
・ ス ピー ド セ ン サーNo1ー コ ン ビ ネー ショ 
ン メ ー タ ー 間 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 。 コネ ク 


P,。 N レン ジ 以 外 の 状態 で 30 秒 以 上 
経過 後 ,。 エン ジン 回 転 数 が スロ ッ ト ル 


スピ ー ド セン サーNo1 系 
信号 


(SPD) 開 度 に 対応 し た スト ー ル 回 転 数 以上 ター 
② SP1 信号 が 入力 され な い ぃ > コン ピ ネ ーション メー ター エン ジン 
③ ② の 状態 が 2 秒 以上 コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 間 ワイ ヤ 


トラ ンス ミッ ショ ン 


ロッ クア ッ プ ソレ ノイ トド ハー ネス ,。 コネ クタ ー 


s エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 
* コ ン ピ ネ ーション メー ター 


油 則 セン サー 


* トランスミッション ソレ ノイ ド No1 

* ト ラン スミ ッッ ション ソレ ノイ ド No1 て 
エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
間 の ワイ ヤ ハ ー ネ ス 。 コネ クタ ー 

< エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 

* トランスミッション ソレ ノイ ド Nn2 

* トランスミッション ソレ ノイ ド No2 ン 
エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
間 の ワイ ヤ ハ ハー ネス, コネクター 

s エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


IG スイ ッ チ ON 時 
ソレ ノイ ド Nn1 回 路 の 短絡 , 断線 
1 回 コー ド を 記憶 し , 連続 8 回 で 
イン ジ ケ ー タ ー を 点 滋 


トラ ンス ミッ ショ ン ソ レ 
ノイ ド No1 系 信号 
(S1〕) 


@@ ら 


トラ ンス ミッ ショ ン ソ レノ イド Na1 


エン ジン コン トロ ー ル 
コン ビュー ター トラ ンス ミッ ショ ン ソ レノ イド No2 


加 
回 


回 
回 


TB 


リニア ソレ ノイ ド 


IG スイ ッ チ ON 時 
ソレ ノイ ド Na2 回 路 の 短絡 , 断線 
1 回 で コー ド を 記憶 し , 連続 8 回 で 
イン ジ ケ ー タ ー を 点 潤 


トラ ンス ミッ ショ ン ソ レ 
ノイ ド No2 系 信号 
[S2)〕 


イン ジ ケ ー タ ー & 
スピ ー ド セン サーNo1 (メー ター 内 ) 


@@ ら G 


IG スイ ッ チ ON 時 ッ シ ョ ン ロ ッ クア テッ プ ソレ 
トラ ンス ミッ ジョ ン ロ ッ クア ッ プ ソ 
レノ イド 回 路 の 断線 , 短絡 

1 回 で コー ド を 記憶 


トラ ンス ミッ ショ ン ロ ッ ク 
アッ プン レノ イド 系 信号 
(SL〕) 


ス 
ンス ミッ ショ ン ロ ッ クア ッ プ ソレ 
^<< こ エン ジン コン トロ ー ル コン 
ー タ ー 間 ワイ ヤ ハ ー ネ ス , コネ ク 


ン 
ド 
ン 
ド 


トラ ンス ミッ ション 
コン トロ ー ル スイ ッ チ 


s* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


・ リ ニア ソレ ノイ ド (SLU) 


電源 電圧 11V 以上 
* リ ニア ソレ ノイ ド (SLU) エン ジン 


リニア ソレ ノイ ド (SLU) 


系 信号 ⑨ リニア ソレ ノイ ド (SLDU) 回 路 の コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 間 ワイ ヤ 
1 秒 以上 ぃ エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 


※ 2 トリ ッ プ : ①, ②④, ⑨③ を 一 月 記憶 , IG OFF 一 ON 後 , 再度 診断 内 容 ①, ④, ⑨③ が 成立 時 


62, 63, 64. 68 の コー ド が 表示 され た 場合 . ソレ ノイ ド の 
電気 的 不貞 合 で あり , ステ ィ ッ ク , 早まり な どの 機械 的 な 不 
スト ッ プ ラン プス イッ チ 間 和 


ター ン ソン セレ クト スズ スイッチ 
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7-16 オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T 
2 ダイ アグ ノー シス コー ド の 記 昼 消去 フロ ー チ ャ ー ト に よる トラ ブル シュ ー テ ィング 
EFI (15A (1) 異常 箇所 修理 後 , FEFI ヒ ュー ズ 15A を 10 秒 以 上 は ず し , 再度 接 
続 す る 。 ほ 不具 合 現象 を 把 所 し た 後 , 該当 する フロ ー チ ャ ー ト に 従っ て 
(2) 接続 後 , 正常 コ ー ド が 出力 され る こと を 点検 する 。 点検 する 。 
注 異常 コー ド か 出力 され た 場合 は .。 コー ド に 従っ て 再度 修理 を 1 フロ ー チ ャ ー ト の 見 方 
端 貞 カ 幸 油 フー Ma 
5 : 
| | …… 点 検 する 項目 
1 ブレ ー キ 信号 点検 (ロッ クア ッ プ カッ ト 信 号 ) ・ 条 件 の 記入 の な い 項目 は イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON で 行う 。 
(1) スロ ッ ト ル バル ブ を 全開 に し て 本, 端子 の 電圧 を 7.6 て 8.7V に し st 不具 合 要 因 
する 。 ・ ワ イヤ ハー ネス 系 も 含む 。 
(2) ブ プレー キ ペダ ル を 踏ん だ と き と 了 し た と き の T: 端子 の 電圧 を 点 不具 合 チャ ー ト 
検 す る 。 


| タイ ァ ダ ッ ー シ ネ ュ ー ド | 9 | 
[ 更 胃 | ij 
[ma 
EZ2Z:CPZZZ テ 2 昌明 


基準 値 ブレーキ ペダ ル を 踏ん だ と き 4.4V 以下 
ブ プ ブレーキ ペダ ル を 基 し た と き 7.68.7V 
2 ギヤ 位置 点検 (車速 約 10km/h 以上 ) 
(1) T+ 端子 の 電圧 と と も に シフ ト ア ッ プ し て いく か どう か 点検 す ーー 
る 。 \ 
(参考 ) シフ ト ア ッ プ は 軽い ショ ッ ク で 点検 す る 。 


人 子 力 胡 [y 


O/D 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 


ーー で 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ル 
スイ ッ チ 


!@)-23-1 Vd-@4-2 e-4-2-B C222q4 
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隔 シイ テク フー シス コー ド 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の TEie>E」 端子 聞 短 絡 


コー ド No.37 
ダイ アグ ノー シス コー ドド 読み取 り 


コー ド N0. 
62, 63. 64 


コー ド Nio38 


コー ド No.42 
コー ド No68 
コン ビュー ター の SLU+ < SLU- INO 


端子 問 に オシ ロ 流 形 が 出力 され る か 
YES 


コン ピュ ー タ ー コ ネクター 
切り 離し 


コン ピュ ー タ ー コ ネクター の ポ ボ デ アー 側 ハ ー ネ ス の S1, S2, 
SL < E1 の 端子 問 の 抵抗 値 は 正常 か 


基準 値 11 一 156) 


YES 


ェ エンジ ンコ ント ロール コン ピュ ー タ ー 不 良 


* ト ラン スミ ッ シ ョ ン レ ポリ ュー ショ ン セ ン サ ー 不 良 


* ト ラン スミ ッ シ ョ ン レ ポリ ュー ショ ン セ ン サ ー 系 
ワイ ヤ ハ ー ネ ス 短絡 ・ 断 線 


x 油 温 セ ン サ ー 不 良 
* 油 温 セ ン サ ー 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 短絡 ・ 断 線 


・ABS 用 車速 セン サー 不良 


・ABS 用 車速 セン サー 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 短絡 ・ 断 線 

・ ス ピー ド セ ン サー (メー ター 一 ABS ECU) 系 ワイ 
ヤ ハ ー ネ ス 短絡 ・ 断 線 

・ ス ピー ド セ ン サー (メー ター 一 エン ジン ECU) 系 ワウ 
イヤ ハー ネス 短絡 ・ 断 線 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 不 良 


* リ ニア ソレ ノイ ド 短 絡 ・ 断 線 
* リ ニア ソレ ノイ ド 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 短絡 ・ 断 線 


*・ ソ レノ イド 短絡 ・ 断 線 。 
*・ ソ レノ イド 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 短絡 ・ 断 線 


JRT テ 、 
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ロバ ささ トト 4* ーー 


・ エ ンジ ン 了 曖 機 冷却 水温 80*C 
< トラ ンス アク スル 油 温 50 一 80*C 
・ ダ イア グノー シス コネ クタ ー の T。 
端子 に テス ター 接続 


スロット ルン バル プ 全 良 時 の 本 ェ 喘 子 の 鶴 圧 を 汐 定 する 


O.5V 以下 * ス ロッ トル ポジ ショ ン セ ン サ ー 入 整 不良 


O.5V 契 
s ス ロッ トル ポジ ショ ン セ ン サ ー 系 ワイ ヤ 
ハー ネス 不良 


スロ ッ ト ル バル プ を 開い て いっ た と き 本 : 端 ・ 
子 の 電圧 が 基準 値 どおり 変化 する 。 LMO(O5VMF) 
基準 値 (「T 映子 出力 電圧 測定 」 

ー「 ス ロッ トル ポジ ショ ン セ ン サ ー 点 検 ] 参照) 


YES 
エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の 
B/K <> E1 端子 問 の 電圧 が 下記 の よう に NO 
変化 する プレ ー キ 信号 系 不良 
プレ ー キ ペダ ル を 路 む 7.5 一 14V 
ブレ ー キ ペダ ル を 上 離す 01.5V 
シフ ト ソ レノ イド の コネ クタ ー を 切 YES 
り 離 す 


< エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
電源 , アー ス 系 不良 

・ ス ロッ トル 信号 系 不良 

・TT。 端子 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 系 不良 


マニ ュ ア ル 走 行 し て レン ジ に 合っ た ギヤ に | NO ショ ン 不 良 


変 枯 す る 
YES 


シフ ト ソ レノ イド の コネ クタ ー を 接続 する 


< トラ ンス ミッ ショ ン 不 良 


走行 時 T, 端子 の 電圧 が 変化 する か 0.5V 以下 一 6.7 ン 7.7V に 段階 的 に 変化 


[ ェ エコノミー パタ ー ン ] ・ シ フト ソレ ノイ ド 不 良 


0.5V 以下 一 10.5V 以下 一 4.7 > 5.7V に 


1.7ー2.4V 段 摩 的 に 変化 O/D に 変速 せ ず a 項 へ 


D レ ンジ で エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー 
ター 2 ゃ Ei 端子 問 の 電圧 は 7.5 … 14V 
NO 


D レ ンジ で エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー 


ター L < E1 端子 間 の 電圧 は 7.5 > 14V 


ニュ ーー トラ ルス 
・ ニ ュー トラ ルス 
ヤ ハ ー ネ ス 不良 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 不 良 k 


スイ ッ チ 不 


クー リ 
ター トス イッ チ 系 ワイ 
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| 2 変速 点 不良 人 O/D に 変速 せ ず 


・ エ ンジ ン 了 暖 機 冷却 水温 80 や 
・ ト ラン ス ア クス ル 酒 温 50 80 や 
*・ ダ イア グノー シス コネ クタ ー の T+ 
端子 に テス ター 接続 


エン ジン 了 暖 機 冷却 水 混 80*C 
< トラ ンス アク スル 油 温 5080"C 
・ ダ アイ グノー シス コネ クタ ー の T+ 
端子 に テス ター 接続 


NO 


スロ ッ ト ル バル ブ 全 閉 時 の 端子 の 電圧 を 測定 する | D レン ジ で マニ ュ ア テル (機械 式 制御 ) 走行 し て 0/D に な る か トラ ンス ミッ ショ ン 系 不良 


s ス ロッ トル ポジ ショ ン セ ン サ ー 調 整 不良 


| YES 
O.5V 以下 O.5V 超 


APR あの 225009 | シフ トン ソレ ノイ ドコ ネクター を 接続 する 
ヤ ハ ー ネ ス 不良 


D レン ジ で 走行 中 TT 端子 の 電圧 が 変化 する か 


【 エ コノ ミー パタ ー ン 〕 


スロ ッ ト ル バル ブ を 開い て いっ た と き T。 端 
子 の 電圧 が 基 塗 値 ど お り 変 化す る 

基準 値 (「Tr 北 子 電圧 測定 」 

ー「 ス ロッ トル ポジ ショ ン セ ン サ ー 点 検 」 参照) 


YES 


NO (O.5V 以下 ) 


0.5V 以下 <6.7 て 7.7V に 段 際 的 に 変化 


* ト ラン スミ ッ シ ョ ン 不 良 
*・ シ フト ソレ ノイ ド 不 良 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の 和 0.5V 以 下 一 0.5V 以下 ー 1.7 > 2.4V 


STP < E1 端子 問 の 電圧 が 下記 の よう に 4.7 一 5.7V に 


変化 する A プレ ー キ 信号 系 不良 段階 的 に 変化 
ブレ ー キ ペダ ル を 踏む 7.514V | 


ブ し を 離す 0 一 1.5V D レン ジ で エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー D レン ジ で エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー 
SM M し で E】 の 電圧 は 7.5 一 14V か ター 2 eE1 の 電圧 は 7.5 14V か 


YES 


* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 


電源 , アー ス 系 不良 | 人 ・ ニ ュー トラ ルス ター トス イッ チ 不 良 
・ ス ロッ トル 信号 系 不良 | ・ ニ ュー トラ ルス ター トス イッ チ 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 不良 
・ 本 端子 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 系 不良 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ーMANU, 


ー の よう に か 
PWR<> E1 端子 問 の 電圧 は 下 有 記 の よう に 変化 する | 5 の P に Rm 
PWR … E1 0 1.5V 0< 1.5V 7.5 ン 14V ェ ン ジン コン トロ ー ル コン ビュー ター OD2 El 端子 間 
YES 


の 電圧 が 下記 の よう に 変化 する 。 
| トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ ON (O/D 対 計 ) 9<14V 
トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ OFF(O/D 狗 LE) 0<3V 


< トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ 


チ 不 良 
・ ワ イヤ ハー ネス 系 不良 


<・ ス ピー ド セ ン サー 不良 [ 
s エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー | YES 


不良 


・ 水 温 セ センサー 不良 
* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 不 良 


・ ワ イヤ ハー ネス 系 不良 
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7-22 


コン ピュ ー タ ー の THW < で E、 端子 問 の 電圧 は 正常 か 
基準 値 0.2 一 1.0V (エン ジン 冷却 水温 60 一 120 や ) 


YES 


コン ピュ ー タ ー の STP <* Ei 端子 間 の 電圧 は 下記 の よう 
に 変化 する か 

ブレ ー キ ペダ ル を 踏む 7.5 一 14V 

ブレ ー キ ペダ ル を 踏む 0>1.5V 


NO 


YES 


コン ピュ ー タ ー の SL Ei, 端子 間 の 抵抗 値 は 正常 か 
基準 値 11 一 15OQ 


スロ ッ ト ル パル ブ 全 開 時 , T+ 端子 出力 電圧 は 正常 か NO 
基準 値 76 一 8.7V 


YES 


走行 時 ( 約 60km/h まで ), 本 端子 出力 電圧 は 正常 か 
基準 値 3.7 一 4.4V (3 速 L/U) 
6.7 一 7.4V (O/D L/U) 


YES 


・ ト ラン スミ ッ シ ョ ン 本 体 不 良 
・ ロ ッ ク テ アッ プン ソン レノ イド 固着 
・ リ ニア ソレ ノイ ド (SLU) 固 着 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T 


ロッ クア ッ プ せ ず 


・ エ ンジ ン 明 機 冷却 水温 80 で C 
・ ト ラン スミ ッ シ ョ ン 油 温 50 一 80 や で 


ェ エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 系 不良 


YR に T 、 
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| 5 O/D OFF せ ず (トラ ンス ミッ シ 


・ エ ンジ ン 展 機 冷却 水温 80'C 
< トランスミッション 油 温 50<80"C 
・ ダ イア グノー シス コネ クタ ー の Tri Ei 話 子 間 を 短絡 


ダイ アグ ノー シス コー ド が 出力 され る か YES 


NO 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ OFF 
で エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ーOD2+ 


E1 端子 間 の 電圧 が 03V か 


YES 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ フ ネクター 切り 難し 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ 側 コネ ク 
ター の 2 ゃ 4 端子 聞 の 導通 が 下記 の よう に 変化 する か 
トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ ON 


(0/D 許可 ) 導通 な し 
トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ OFF 
(0/D 禁止 ) 導通 あり 


YES 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ 
チ か ら エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ン ピ ュ ー 
ター 間 の ワイ ヤ ハ ー ネ ス 不良 


ョ ンコ ント ロー ルス イッ チ OFF で O/D-3 せ ず ) 


[0 | ダイ アグ ノー シス コー ド へ 


ェ ン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 入 


力 回 路 不良 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ 
不良 


JA9501 
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思 フレ ックス ロッ クア ッ プ が 作動 し な い 前 頁 か ら 


・ エ ンジ ン 中 機 冷却 水温 80C 
・ ト ラン スミ ッ ジ ショ ン 油 温 50 て 80 や C 
・ ダ イア グノー シス コネ クタ ー の T+ 端 子 に テス ター 接続 


エン ジン コン トワ ロワ ロー ルコ ンピュータ ー の SL で E」 六 子 NO 
問 の 抵抗 値 が 基準 値 を 示す 
基準 値 11 150 


ロッ クア ッ プ ソレ ノイ ド (SL) 系 不良 


YES 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の THW で E1 敵 NO 


子 問 の 電圧 は 正常 か 水温 セン サー 系 不良 


基準 値 0.2 一 1.0V (エン ジン 冷却 水温 60 一 120C) 
YES 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の SLU+ > SLU NO 


ー 端 子 間 の 抵 撤 値 は 正常 か リニア ソレ ノイ ド (SLU) 系 不良 


基準 値 5.1 - 5.5〈⑦ 
YES 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の OIL > E1 映子 NO 
間 の 電圧 は 正常 か 
蔵 準 値 2V 以 下 


油 温 セン サー 系 不良 


車両 を 合 止 し し プレ ー キ ペダ ル を 踏ん だ と き 時 , T+ 端 NO 
子 電圧 は 正常 か 
基準 値 


トラ ンス ミッ ショ ン オ イル 不良 


YES . だ 2.7V 以下 


YES 
エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の OD2 < E1 端 


子 間 の 電圧 が 下記 の よ の / に 変化 する か トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ 系 不良 


・O/D OFEF (O/D 禁止 ) 
> パパ ターン セ レク トス イッ チ エコ ノミ ー 
・ エ アコ ンス イッ チ OFF 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ ON (O/D 許可 ) 9 こ 14V 
トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ OFF (0/D 禁止 ) 0 て 3V 


YES 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の PWR, MANU 


*E1 端子 問 の 電圧 が 下記 の よう に 変化 する か 車速 60km/h で アク セル 全 閉 と し て か ら 車 可 約 30km/h | YEs 


まで 減速 する 問 に T+ 端子 より 下記 基 水 値 が 出力 され る か 


バターン セレ クト スイ ッ チ 系 不良 Si 
0…1.5V 」7.5 一 14V10 ン < ン 1.5V 
PWR < E1 1 0 一 1.5V 0 一 1.5V |17.5 ン 14V 


YES 


・ ト ラン ス ア クス ル 本 体 不良 
・ ロ ッ ク ア ッ プ ソレ ノイ ド (SL) 固 着 
・ リ ニア ソレ ノイ ド (SLU) 固 着 


ェ エンジ ンコ ント ロー ルコ ンピュータ ー 系 不良 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 

の STP > E1 端子 問 の 電圧 が 下記 の よ | NO | 

うに 変化 する か プレ ー キ 信号 系 不良 ( 
ブレ ー キ ペダ ル を 踏む 7.5~ー14V 


スロ ッ ト ル バル ブ 全 閉 時 ・ 全 開 時 の 〒+ 
端子 出力 電圧 は 正常 か 


基準 値 0.5V 以下 〈 全 閉 時 ) 
7.6 一 8.7V (全開 時 ) ブレ ー キ ペダ ル を 区 す 0<1.5V 


YES YES 


スロ ッ ト ル ポジ ショ ン セ ン サ ー 系 不良 


エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー の コネ クタ ー を は 
ず し , 車両 側 の コネ クタ ー の NC2+ > NC2 一 端子 間 の | NO ・ ト ラン スミ ッ シ ョ ン レ ポリ ュー ショ ン セ ン サ ー 系 
抵 値 は 正常 か 不良 

基準 値 560 一 6800 


YES 


次 頁 へ 
1EEE 
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単体 点検 パタ ー ン セレ クト スイ ッ チ 


トラ ンス ミッ ショ ン ソ レノ イド (A245E) 1 導通 お よび 夜 問 照明 点検 


(1) 導通 お よび 夜間 照明 点検 を 点検 する 。 
1 トラ ンス ミッ ショ ン ソ レノ イド 点検 
(1) エン ジン ルー ム 内 の トラ ンス ミッ ショ ン ソ レノ イド の コネ ク 
ター を 切り 離す 。 
(2) ソレ ノイ ドコ ネクター の 4 (S1) お よび 8 〈S2) 端子 に バッ テ 
リー の や, ボデー に パッ テリ ー 〇 を 接続 し ,。 ソレ ノイ ド の 作動 音 を 


〇 9 一 つ バル ブ あ り 


点検 する 。 
(3) ソレ ノイ ドコ ネクター の 4 〈Q1) お よび 8 〈S2) 端子 と ボデー 
間 の 抵 挑 を 測定 する 。 " 
基準 念 11 一 15Q " 
(4) ソレ ノイ ドコ ネクター の 3 (SLU+) > 7 (SLU 一 ) 端子 問 の 抵 JA312 
SSN 油 温 セ ン サ ー (A245E) | 
基準 値 5.1<5.5Q " 
| 
1 抵抗 点検 ' 
(1) トラ ンス ミッ ショ ン ワ イヤ コネ クタ ー の 1 (OT) > 5 CE2) 敵 虹 給 
子 間 の 抵 拓 値 を 測定 する 。 


基 準 。 図 を 参照 IM 
参考) 3.5kO ( 油 温 25 や 時 ) | 


2 トラ ンス ミッ ショ ン ソ レノ イド 単体 点検 
(1) ソン レノ イド の 端子 と ボ ジ ー ア ー ス に バッ テリ ーー 電圧 を 加え た 
と き の ソ レノ イド 作動 音 を 点検 する 。 
(2) ソン レノ イド 端子 と ボデー 間 の 抵抗 値 を 測定 す る 。 
基準 舘 ~ 1115Q 


3 リニア ソレ ノイ ド (SLU) 点検 エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
(1) ソン レノ イド の ② 貫 子 に 12Vー23W (品番 99132-1 1230) の バル 
プ を 介し て パッ テリ ー, ① 端 子 に バッ テリ ー 〇 を 加え た と き 1 コン ピュ ー タ ー 点 検 
ソン レノ イド が 作動 する こと を 点検 する 。 (1) トヨ タ ェ レク トリ カル テス ター を 使用 し て , 各 敵 子 問 の 電圧 を 
(2) 1 2 端子 間 の 抵 拓 を 測定 する 。 測定 する 。 
基準 値 51 一 5.59 本 除 ・ コ ネクター を コン ピュ ー タ ー に 接続 し て お き コ ネクター の 時 
側 か ら 点 検 する 。 
・ 指 示 の な いも の は エン ジン 停止 , イグ ニッ ショ ンス イッ チ ヂ 
ON で 点検 する 。 


・ 測 定 前 に 電源 電圧 (IG ON 時 914V) お よび アー スズ 点検 
(G OFF 時 各 ア ー ス 端子 ー ポ ボデー 聞 5 Q 以 下 ) を 実施 する 。 
(2) オシ ロス コー プ を 使用 し て 各 端 子 間 で パル ス が 発生 し て いる こと 
1 抵抗 値 点検 と を 確認 する 。 
4 に 2 (参考 ) 掲載 の オシ ロス コー プ 波 形 は 参考 例 で あり ノイ ズ , チャ タリ 
SW290e ング 波形 な ど は 省略 し て ある 。 


レポ リュ ーション セン サー (A245E) 
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EE ロ ロロ OH 
田 多田 四国 田 回 


田 田 団 田 田 印 田上 由 ME 民 因 


コネ クタ ーC コネ クタ ーB コネ クタ ーA 
コ | 敵 
ク | 端子 記号 | 入出 力 | 項目 測定 条 件 基 準 値 
| | 号 
1 | BATT tg | [E1] | スカ | | 電圧 | 韻 時 し 時 | 14V | 


トップ ラン インテ or レーキ スタ ァ e 誠 お 
STP【E1] 入力 


国 EHMEEEB 加 
田 印 田 上 上 四 上 区 還 田 


外部 結線 図 (概要 ) 


O/D OFF イ ンジ ケー ター ラン プ (1.4W。12V) 


リニア スロ ッ ト ル セン サー 
トル コン 油 間 セン サー 


スト ッ フラ ンプ イッ チ ON ブレー キス ア を 6) 
R [E1] 入力 
波形 


クラ ンク 角 セ ン サ ー 
(MPU) 


カム ポジ ショ ン セ ン サ ー 
(MPU) 


C2 ドラ ム 四 転 セ ン サ ー 
(MPU) 


トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ ON (O/D 許可 ) 
7 OD2 [E1] 入力 
トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ OFF (O/D 禁止 ) 
2 [E1] 入力 
シフ トレ バー 2 レン ジ 以 外 
|* | yom | Ap| wmwezewwrana 
回 還 CHT 間 EC に EE2PPZYPLE 


バタ ー ン セレ クト スイ ッ チ "MANUP ON 
MANU [E1] 入力 


テス ト 鉛 子 
(チェ ッ ク コ ネクター) 8 スタ ー タ ー リ レー 


PWR [E1] 入力 


バタ ー ン セレ クト スイ ッ チ "POWERT OF 
L [E1] 入力 
シフ トレ バーP N レ ンジ 
NSW [E1] 入力 
シフ トレ バー N レ ンジ 
| 1 | Vet | 時 | | ェ ッ ン 仙 上 イダ ニュ ッ ショ ンス イッ チ ON 45ー5sv 
|* pmzzoa| - mmlmm 6 | wm 
19 | To te | 入力 | 電 E| トラ ンス アク スル 油 温 60 こ 120C 0.5 一 2.8V 
スロ ッ ト ル バル プ 全 閉 0.3 一 O.8V 
VTA [E1] 入力 | 電圧 


C35708 
TBO"?9 


STOP ヒュ ー ズ 


の て イグ ニッ ショ ンス イッ チ (7.5A) ~ 
= パタ ー ン セレ クト スイ ッ チ STOP ラン プ 1 


[ ] は テス ター 棒 の G 〇 側 を 示す 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T 


9 > 14V 
バル ス 発 生 ※ 


導通 あり 


JB11S3 ゞ 


(参考 〉 オォ オシロ スコープ ツ プ 波形 
測定 端子 SPD…E 1 
計器 セッ ト 5V/DIV, 20ms/DIV 
測定 条件 車速 約 20km/h 走行 時 
g 季 葵 ・ 車 速 が 上 が る ほど , 波形 周期 は 短く な る 。 
・ 図 は SPD お よび NC2 が エン ジン 以外 の シス テム に も 接続 さ 
れ て いる 場合 で あり , エン ジン シス テム の み が SPD お よび 
NC2 に 接続 され て いる 場合 は 約 5V に な る 。 


測定 端子 NC2 十 NC2 一 
計器 セッ ト 1V/DIV, 2ms/DIV 
測定 条件 ェ ン ジン アイ ドル 回 転 時 
注意 C2 ダ イレ クト クラ ッ チ 回 転 数 が 速く な る ほど 、 波 形 周期 は 
短く な り 、 電 圧 は 高く な る 。 


測定 端子 SLU 填 <SLU 一 
計器 セッ ト 5V/DIV, 1 ms/DIV 
測定 条件 エン ジン アイ ドル 回 転 時 
注 品 > ロッ クア ッ プ お よび フレ ックス ロッ クア ッ プ 制御 時 は 、 
デュ ー テ ィ 比 が 小さ く な る 。 
s* バル ス 波 形 の 周期 は 、 約 3.3ms に な る 。 
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オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T 


A241E・A540H (3S 一 FE) 


加 EEPHE 
田 田 四 凶 四 皿 凶 E 


し Larmm wl 回 上 WW っ ーーーーー ト < 
パタ ー ン セレ クト スイ ッ チ “POWER" ON 
PE1] 入力 


パタ ー ン セレ クト スイ ッ チ POWER" OFF 


円 トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ ON (O/D 許可 ) 
| 9 | sPptE] | 入 カ | 波 | 
lg| reeg | 秘 |m 


B/K [E1] 入力 
A 
17 


2 [E1] 入力 
シフ トレ バー 2 レン ジ 以 外 
NSW [E1] 入力 
シフ トレ バーP, N レン ジ 以 外 
| * | TrW Eu | | | を kme0 106 
回 EEE wa 
VTA[E1] 入力 
カ 


EUCHB 
国 田 較 田 田 還 印 貞 EE 


ブレ ー キ ペダ ル を 郊 す (スイ ッ チ OFF) 
パタ ー ン セレ クト スイ ッ チ MANU" ON 
パタ ー ン セレ クト スイ ッ チ "MANU” OFF 


呈す PP 


陣 | ェ ン ジン 全 イ クニ ッ ショ ンス イッチ ON 
ロ 久 肖 に 


シフ トレ バー R レン ジ 7.5 一 14V 
シフ トレ バー R レン ジ 以 外 0 1.5V 


エン ジン 僚 止 、 イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ ON 0.5V 以下 
TT [E1] っ 7.6>8.7V に 


[ ] は テス ター 棒 の 〇 側 を 示す * 玉 1 4WD 車 を 示す 


ELi 1 


ケ -32 オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T 


コ 
! 


号 
| wmn [gm 
| rm 12 入 | meana5e 
| 四 me-al| | ma 

車両 停止 状態 。 シ レフ トレバー N レン ジ 
ml we |]melmmwemm 、、、〈6t# ぺ | wi 
| 記 | ww en | 入 | mg lmmwzwns 
alm wozoa| 一 | mmm | wmww 
eo ee 一 |mml  、、、〈、〈、〈、〈、〈、、 | wmse 


[ ] は テス ター 丁 の GO 側 を 示す *※1 4WD 車 を 示す 


JB1134 


(参考 〉 オシ ロス コー プ 波 形 
測定 端子 SPD…E 1 
計器 セッ ト 5V/DIV, 20ms/DIV 
測定 条件 車速 約 20kn/h 走 行 時 
符 王 ・ 車 速 が 上 が る ほど , 波形 局 期 は 短く な る 。 


測定 端子 SLD+…SLD 一 
計器 セッ ト 5V/DIV。 1 ms/DIV 
測定 条件 エン ジン アイ ドル 回 転 時 
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オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T 


A245E, A540H (3S 一 GE) 


EEE ロ CBBHIIHIBEHBH 
較 田 鐘 RRE 印 EEUUDE 還 


BATT [E1] 


EL 
回 に 
R【E1] 入力 
回 
回 に 


項目 


葉 是 証明 


エン ジン 停止 . イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ ON 


エン ジン 停止 、 イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ ON 
エン ジン 停止 , イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON 


JB1572 


NSW [E1] 


詩 | > | > 
寸 十 十 


VC【E1] 


THW [E1] 


> 
に 。 


圧 
寸 


TT [E1] 


E2[ ポ デー アー ス ] 


[ 〕 は テス ター 棒 の 〇 側 を 示す 


7-34 オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルーE C T 


写 
sl ww | タ スロ ッ ト ル バル プ 人 間 
C VTA 〔E1] 入力 
|*| sp mm | 的 | = シタ シテ イィ FM 半 
車両 停止 状態 。 シ フト レバ ー N レ ンジ 
日 EE 当 E3E 車両 停止 状態 。 シ フト レバ ー D レ ンジ 


| | te) | 時 | | mm 
S2 [E1] 出力 


シフ トレ バー D レン ジ , 2nd に て 走行 中 


EIC 本 記 
四 


[ ] は テス ター 棒 の 〇 側 を 示す 


JBI24S 


(参考 ) オシ ロス コー プ 波 形 
測定 端子 SPDーE 1 
計器 セッ ト 5V/DIV。 20ms/DIV 
測定 条件 車速 約 20km/h 走行 時 
・ 車 速 だ で 上 が る ほど , 波形 周期 は 短く な る 。 


測定 端子 SLD+ す で SLD 一 
計器 セッ ト 5V/DIV, 1 ms/DIV 
測定 条件 エン ジン アイ ドル 回 転 時 


ユ 
- た 
二 ーー ユー 
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スロ ッ ト ル ケー ブル (A245E) 
準 備 品 


油脂 ・ そ の 他 


MM 
30304 


て OO<OCS9O 


スロ ッ ト ル ケー ブル 
脱着 構成 図 


スロ ッ ト ル ケー プル 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 


T = 13 [135 


トラ ンス ミッ ショ ン 
コン トロ ー ル シャ フト レバ パー 


符 ト ランス アク スル オイ ル バ ン ガ スケ ッ ト 


倫 ド レー ンプ ラグ ガス ケッ ト 


トラ ンス アク スル オイ ルパン サブ ASSY 


エン ジン アン ダー カバ ー LH 


T=17.16 (175 


ドレ ー ン プラ グ 


@… 再 使用 不可 Ban LL__ Je 締め 付け トル ク [N・m tkgfxcm) ] 
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スロ ッ ト ル ケー ブル 取り 付け 上 の 留意 点 


1 オイ ルパン お よび ガス ケッ ト 取 り 付 け 
(1) オイ ルク リー ナー マグ ネッ ト 2 個 を 洗浄 し , 図 の 斜線 部 に 取り 
付け る 。 
マグ ネッ ト は ,。 オイ ルパン の リブ に 香 り 上 げ な い 。 
(2) トラ ンス アク スル ケー ス お よび オイ ルパン の ガス ケッ ント 到 り 付 
け 面 の 油分 を 取り 除く 。 
(3) 新品 の ガス ケッ ト を 介し て , オイ ルパン を ボル ト 18 本 で 仮 付け 
後 , 均等 に 本 締め する 。 
2 スロ ッ ト ル ケー ブル 調整 用 マー ク か し め 
(参考 スロ ッ ト ル ケー ブル を 新品 と 交換 し た 場合 に 行う 。 
(1) スロ ッ ト ル ケー ブル が 。 バル ブ ボ デー に 取り 付い た 状態 で ス 
ロッ トル ケー ブル 中 央 付近 を 約 200R に 曲げ , ケー ブル の 遊び 
が な く な る 程度 (スロットル カム が 動く 直前 ) まで , ケー ブル を 
引っ 張り , 図 の 位置 で 調整 用 マ ー ク を か し め る 。 


3 スロ ッ ト ル ケー ブル 点検 , 調整 

(「 基 本 点検 , 開 整 」 一 「 ス ロッ トル ケー ブル 点検 。 映 整 」 参照 ) 

4 ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 点検 , 調整 
(基本 点 核 。 調整 」 一 「 ニ ュー トラ ルス ター トス イッ チ 点 検 , 調整 」 参 RO 


5 オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルオ イル 量 点 検 
(「 基 本 点検 。 整 」 一 「 ト ラン ス ア クス ルオ イル 」 参照 ) 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー ディ ファ レン シャ ルオ イル シー ル (A245E) と とこ ル 4 


TOOsOGS91 


オイ ル シ ー ル (A245E) 


09223-15020 オイ ル シ ー ル & ベア リン グ ォ イ ル シ ー ル 取り 付け 用 
リプ レー サー 


09308-00010 オイ ル シ ー ル プラ ー ォ オイ ル シ ジール 到 り は ず し 用 


09350-32014 トヨ タオ ー ト マチ ッ ク 
トラ ンス ミッ ショ ン ツ ー ル セッ ト 


キオ イル シー ル 了 到 り 付け 用 
リプ レー サー 


オイ ル シ ー ル リプ レー サー 


09608-32010 ステ アリ ング ナッ クル オォ イル シー ル 取 り 付 け 用 


オイ ル シ ー ル り リプ レー サー 


09950.70010 "ハン ドル セッ ト 


オイ ル シ ジール 到 り 付け 用 


タイ ヤレ バー フロ ント ドラ イブ シャ フト ASSY LH 了 下り 


09033-00010 ino3s | は ず し 用 

ソケット レン チ (30mn) フロ ント アク スル ハブ プ セ ッ ト ナ ッ ト 騰 着用 
10102 

計 器 


ト ルク レ ンチ [50 ン 275N s {500<2800kgf e cm) ] フロ ント アク スル ハブ セッ トナ ッ ト 締め付け 用 
20119 
油 有 指 ・ そ の 他 
オォ オイル シー ルリ ッ プ 部 布 用 


キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス NM 2 
オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ン ル 袖 充 用 


キヤ ッ ス ル ・ オ ー ト フル ー ド タイ プ Tー 員 
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トラ ンス アク スル ケー ス & トラ ンス アク スル コン トロ ー ル ケー ブル 名 
ハウ ジン グ オ イル シー ル 交 換 
フロ アシ フト 
作業 開始 前 に .。 トラ ンス アク スル オイ ル を 抜き 取っ て お く 。 
文 , 作 集 終了 後 , 必ず トラ ンス アク スル オイ ル 注 入 す る 。 
(「 基本 点検 』 参照 ) 準 備 ロロ 
1 オイ ル シ ー ル 取り は ず し 
(1) SST を 使用 し て , オイ ル シ ー ル を 取り は ず す 。 油脂 ・ そ の 他 


SST 09308-00010 


31001 


2 トラ ンス アク スル ケー ス オ イ ル シ ー ル 取り 付け 
(1) SST を 使用 し て , 新品 の オイ ル シ ー ル を SST が ケー ス 敵 面 て 3 


コン トロ ー ル ケー ブル & 
箇所 の 突起 部 ) に 当たる まで 打ち 込む 。 に 
SST 09351-32111 09951-07200 フロ アシ フト 
参考 値 3 箇所 の 突起 部 か ら 5.3 土 0.5mm ・ ケ ー ブ ル 先端 を 持っ て こじ ら な い 。 
(2) オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 に 少量 の キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス No *・ ケ ー ブ ル お よび ブー ツ 部 を た た く な ど し て 無理 な カカ を か け な 
2 を 塗布 する 。 


ー - い 。 
・ ケ ー ブ ル 取り 扱い 時 , 曲げ 半径 130nn 以 下 に し な い 。 
・ ケ ー ブ ル 脱着 後 , 必ず シフ トレ バー 位置 点検 調整 を 行う 。 
・ フ ロア シフ ト 脱 着 分 解 後 , 必ず シフ トロ ッ ク 装 置 の 機能 点検 


3 トラ ンス アク スル ハウ ジン グ オ イル シー ル 了 取り 付け を 行う 。 
(1) SST を 使用 し て , 新品 の オイ ル シ ー ル を SST が ケー ス 敵 面 に 当 
た る まで 打ち 込む 。 


SST 09351-32150  O9951-07200 
参考 値 ケー ス 端 面 か ら 3.1 土 0.5mn 
(2) オイ ル シ ー ル の リッ プ 部 に 少 景 の キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス Na 
2 を 塗布 する 。 
4 フロ ント ホイ ー ル アラ イメ ント 点検 ・ 調 整 


(「 サ スペ ンション & アク スル 』ー「 フ ロン ト ホ イ ー ル アラ イメ ント 」 参 也 ) 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー コン トロ ー ル ケー ブル & フロ アシ フト 2 


分 解 構成 図 


7-40 オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー コン トロ ー ル ケー ブル & フロ アシ フト 
脱落 構成 図 


5 = "ンプ レッ ショ ンス プリ ング 


トラ ンス ミッ ショ ン 
コン トロ ー ル スイ ッ テ チ 


コン トロ ー ル ポジ ショ ン 
イン ジ ケ ー タ ー プ レー ト 


コン ソー ルポ ックス ASSY 
シフ トレ バー ノ プ ポタ ン 
バター ン セ レク トス イッ テ チ  。 


フロ アシ フト レバ パー ノブ 


コン ソー ルポ ックス カー ペッ ト 


L 3 ト グ アオ 1 ( 語 m 
フロ アシ フト ASSY ハウ ジン グ ア ッ パー 


[エー13.5 (138) | 


T = 13.5 (138) 


(CS 


水 サ ショ ン イ ンジ ケー ター ディ テン トワ ロッ ド 
スラ イド カバ ーNA2 


8 ^ シフ ト ケ ー ブ ル グ ロ メッ ト に 
シフ ト ケ ー プ ルリ テー ナー 
8 ジ ポジ ショ ン イ ンジ ケー ター 
と スラ イド カバ パー 
クラ ンプ 5 
エキ ソー スト テン バラ チャ ー セ ン サ ー シフ トレ バー サブ ASSY 
⑱ ガ スケット 


トラ ンス ミッ ショ ン > 


ン 
コン トロ ー ル ケー ブル (2WD 事 ) 
バル プ ブ 


いい 


(((((⑩ 


( 


ミ テ ーーー コン プレ ッ シ ョ ンス プリ ング 


(( 


((((( 


1 
% 


ヒー トイ ン シ ュ レー ター 
(2WO 凍 ) 


ガス ケッ ト 9 イン ジ ケ ー タ ー ラ ンプ ワ 


倫 リ ベッ ト 
[ ー フロ アシ フト コン トロ ー ル シャ フト 
に Sb 
シフ トレ バー ジィ テン トロ ー ラ ー ホ ル ダ ー 


エキ ゾー スト バ パイプ (2WD 車 ) 
NN SS 
ショ ン 


シフ トロ ッ ク ソ レノ イド プラ ケッ ト 


IT =12 (125) | 


エン ジン アン ダー カバ ー RH 


フロ アシ フト シフ トロ ッ ク プ レー ト 


エン ジン アン ダー カバ ー し H シフ トレ バー プレ ー ト 


キャ ヤッ スル ・ ボ デー グリ ー ス 塗布 
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オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー コン トロ ー ル ケー ブル & フロ アシ フト 


コン トロ ー ル ケー ブル ASSY 
コン トロ ー ル ケー ブル ASSY 取り 付け 上 の 留意 点 


1 コン トロ ー ル ケー ブル ASSY 取り 付け (フロ アシ フト 側 ) 
(1) シフ トレ バー を N レン ジ に する 。 
(2) クリ ッ プ で コン トロ ー ル ケー ブル を シフ トレ バー プレ ー ト に 到 
り 付 ける 。 
(3) コン トロ ー ル ケー ブル 先端 の 段 付 部 を 上 側 に し て , シフ トレ 
パー の ピン に ケー ブル を 押し 込む 。 
け ケー ブル に 無理 な 力 を か け な い 。 


フロ アシ フト ASSY 
フロ アシ フト ASSY 分 解 , 組み 付け 上 の 留意 点 


1 トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー ルス イッ チ 端 子 取 り は ず し 
(1) 〇 薄 刃 ドラ イ バ ー を 使用 し て , トラ ンス ミッ ショ ンコ ント ロー 
ルス イッ チ の 端子 を イン ジ ケ ー タ ー ラ ンプ ワイ ヤ の コネ クタ ー 
2, 4 端子 か ら 取 り は ず す 。 


2 シフ トロ ッ ク コ ント ロー ル ユ ニッ ト 了 取り は ず し 
⑪⑬ スク リュ ー3 本 お よび 図 の ッ メ 部 2 箇所 を は ず し , シフ トロ ッ 
クコ ント ロー ル ユ ニッ ト を 取り は ず す 。 


オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー トラ ンス アク スル ASSY (A245E) 


トラ ンス アク スル ASSY 
(A245E) 


TOO4OGg93 


へ 22 


備 品 


09350-32014 "トヨ タオ ー ト マチ ッ ク 
トラ ンス ミッ ショ ン ツ ー ル セッ ト 


(09351-32010) 1 ウェ イク ラッ チ テ スト ツー ル トル クコ ン バ ー タ ー 点 検 用 


(09351-32020) トル クコ ン ペ バー ター 点検 用 


09628-62011 ポー ル ジ ョ イン ト プ ラ ー タイ ロッ ド エ ン ド 切 り 郊 し 用 


エン ジン サポ ー ト ブリ ッ ジ 


欠 バ ン ザ イ 扱 い , 負 イ ヤサカ 扱い 


ドラ イブ シャ フト 打ち 込み 寸法 渦 定 用 


フロ ント アク スル ハブ セッ ント ナット 締め 付け 用 


トル クレ ンチ [50 一 275N・m 500 一 2800kgf・cn) ] 


21201 


ノギス (0 一 200mn) トル クコ ン バ ベー ター 取り 付け 寸法 確認 用 


20201 


油脂 ・ そ の 他 


ドラ イブ シャ フト スナ ッ プ リン グ オ イル シー ル 
30201 リッ プ 部 光 布 用 


トラ ンス アク スル 注入 用 
30304 


トラ ンス アク スル ASSY ーー 


* トランス アク スル 脱 導 後 、 フロ ント ホイ ー ル アラ イメ ント の 
点検 , 調整 お よび エン ジン マウ ン テ ィ ン グイ ン シ ュ レー ター 
すき 間 点 検 , 調 整 を 行う 。 

・ ス テア リン グ ギ ヤ は , サブ フレ ー ム と 切り 苑 し て 車 上 に 残す 
た め , 負荷 が 掛か ら な いよ うに ロー プ な ど で 支 えて お く 。 


キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス N% 2 


キヤ ッ ス ル ・ オ ー ト フル ー ド タイ プ Tー- 出 


プー オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ルー トラ ンス アク スル ASSY (A245E) 


脱 薄 構成 図 


TOO4O@$S 


フロ ント ドラ イブ シャ フト 


T = 64 {653) (M12) 
T = 46 {469) (M10) 


フロ ント 


2 1 1 
の : | の デ デ 1 スタ ビラ イザ ー 
pp ど 1 
べ へ (つう wu, ァ ッ ッ ー ] ゃ 
ヒー へ っ : 
6 [T = 91.2 (930] レー 4 で も 


トラ ンス ミッ ショ ン 
コン トロ ー ル ケー ブル 


エン ジン フロ ント 
マウ ティ ング ASSY 


T = 13 (130) 


エン ジン マウ ティ ング 
セン ター メン バー サブ ASSY 


邊 T=745 (760) 
T = 35.3 [360) 


セン ター メ 有 


プロ テク ター に 


あ @ 
T = 127.4 (1300) 


NN リヤ サ プ フ レー ム 


あ ダイ ナミ ッ ク ダ ン バ ー 


エン ジン アン ダー カバ ー  RH 


エキ ゾー スト テン バラ チャ ー セ ン サ ー 


エン ジン アン ダー カバ ー LH 


……… 再 使用 不可 部 品 「 -  」…… 締め 付け トル ク [N・m {kgfxcm] ] 


8- 1 


8 サス ペン ショ ン & アク スル 


変更 概 本 8 一 2 
ホイ ー ル アラ イメ ント Ra 8 一 2 
準 人 8 一 2 
ホイ ー ル アラ イメ ント で eee 8 一 3 
前 8 一 3 
フロ ント ホイ ー ル アラ イメ ント 点検 お よび 調整 …… 8 一 4 
リヤ ホイ ー ル アラ イメ ント 点検 お よび 調整 …………… ビー 革 
フロ ント サス ペン ショ ン … ioonme 8 一 6 
は TFTPTPPPPYEPE 8 一 6 
ロワ ー ボ ー ル ジョ イン ト の で なあ むき なび 8 一 6 
ボ ポール ジ ョ イン ト 点 検 … で (il!l 研 ren 8 一 5 
フロ ント ショ ッ ク ア ブ ソ ー バ バー 8 一 7 
脱着 構成 図 ore 8 一 了 
リヤ サス ペン ショ シン UPR9 …… 8 一 8 
リヤ ショ ッ ク ア ブッ ー- バ バー om 8 一 8 
脱着 構 成 関 oe 8 一 8 


サス ペン ショ ン & アク スル ー ホ イー ル ア ラ イメ ント サス ペン ショ ン & アク スル ー ホ イー ル ア ラ イメ ント 8-3 


変更 概要 ホイ ー ル アラ イメ ント 


ト ョ タ カル ディ ナ 修 理 書 プ 追補 版 (品番 62806, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 か ら 以 下 の 項 目 を 変更 し まし た 。 前 点 検 
1 ホイ ー ル アラ イメ ント 点検 お よび 調整 基準 値 


2 フロ ント ロワ ー ボ ー ル ジョ イン ト 点 検 要 領 お よび フロ ント ショ ッ ク ア プン ソー バー 脱着 要領 1 タイ ヤ 空 気圧 点検 
3 リヤ ショ ッ ク ア ブ ソ ー バ パー 脱着 要領 (LRS) 基準 舘 (空車 時 ) 


是 
ホホ イール アラ イメ ント | 前 輪 | 後 輪 


155R13 一 8PRLT ET196V 系 240 {2.4) 200 {2.0) 
CT196V 系 280 {2.8} 


た c ヒコ 
* 儲 情 口 口 ET196V 系 200 {2.0} 
165R13 一 6PRLT CT196V 系 220 {2.2) 180 11.8} 
エ 異 CT198V 系 “ 
708 8 AT191G 系 210 {2.1} | 
11901 
ーー ST191G 系 190 {1.9) 


フロ ント ホイ ー ル アラ イメ ント フロ ント ホイ ー ル アラ イメ ント お よび り リヤ ホイ ST195G 系 (3S 一 FE) | 220 {2.2) 
アタ ッ チ メン ト ー ル アラ イメ ント 点検 用 195/6OR15 88HIST195G 系 (3S-GE) | 210 {2.1} 


釣 バ ン ザ イ 扱 い 


TB-322-A 


JBO878 


ホイ ー ル アラ イメ ント 
アタ ッ チ メン ト ア ダ プ タ 
負 バ パン ザイ 扱い 


フロ ント ホイ ー ル アラ イメ ント 上 直 検 用 


タイ ヤ の 振れ 点検 用 


ホイ ー ル アラ イメ ント 点検 用 
20601 

タイ ヤ の 振れ 点検 用 
21201 

ホイ ー ル アラ イメ ント 点検 用 
21001 


トー イン ゲー ジ トー イィ イン 点検 用 


21301 
タイ ヤ 空 気圧 点検 用 


2 車 高 点検 
基準 値 (空車 時 ) 


| 型式 。 | AT す 法 [mm] B 寸 法 [mm] 


AT191G 系 
ST191G 系 
CT190G 系 
STie5G 系 (89-F 
STi95G 系 (3S-GE) 


ET196V 系 
CT196V 系 | mm | se 


ロー ラー 測定 子 


鈴 バ ン ザ イ 扱 い , 鈴 イ ヤサカ 扱い 


A: ロワ ー ア ー ム ⑳⑨ ポ デー 取り 付け ポル ト 中 心 > 


タイ ヤ プ レ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ 


JBOS91 


C25984 8: スト ラッ トロ ッ ド ⑨ ポ デー 到 り 付け ポル ト 中 心 


C36200 


3 サイ ドス リッ ププ 点検 
基準 値 0 土 5nn [1m に つき ] 


C15426 B: リー フス プリ ング ⑳⑨ ポ デー 到 り 付け ポル ト 中 心 


C34251 


8-4 サス ペン ショ ン & アク スル ー ホ イー ル ア ラ イメ ント サス ペン ショ ン & アクス ルー ホイ ー ル アラ イメ ント 


フロ ント ホイ ー ル アラ イメ ント 点検 お よび 調整 リヤ ホイ ー ル アラ イメ ント 点検 お よび 調整 


1 トー イン 点検 お よび 調整 
トー イン =B 寸法 一 A 寸法 
点検 基準 値 単位 [nn] 


1 トー イン 点検 お よび 調整 
点検 基準 値 1 土 2mn 
調整 基準 値 1 土 1mn 

トー イン =B 寸法 一 A 寸法 


D2316 D7081 


トー イン ゲー ジー 
D2317 KB8208 


3 キャ ン バ ー 点 検 
基準 値 


| 型式 | キャ ン バ パー | 左 有 差 度 


AT191G 系 

ST191G 系 ー0"40* 土 45 
CT1906G 系 

ST195G 系 ー0"35* 土 45 
ET196V 系 ae 
CT196V 系 0 


2 ホイ ー ル 切れ 角 点 検 
基準 値 


ンク の の 


キャ ン バ パー キャ スタ ー 
キン グ ビ ピン ゲー ジ 


AT191G 系 
ST191G 系 
CT190G 系 


ST195G 系 明生 滞 
CcT198V 系 35' 土 1 
ET196V 系 So 
CT196V 系 40 王 1 


JB1525 


キャ ン バ ー キ ャ スタ ー 基準 信 
キン グ ビ ピン ゲー ジ 


ー0 “25' 土 45′ | 1 “30" 土 45”* 13?30* 土 45* 
ー0 “20" 土 45′ | 1 “15" 土 45* 13*”20"' 土 45* 


車 | 0"25 土 45” | 1"00' 土 45" 13"30" 土 457 


ャ ン 
|4WD 還 | -0"20" 主 45" | 1*00'45′ | 13*207457 


JBOSSS 


8-6 サス ペン ショ ン & アク スル ー フ ロン ト サ ス ペン ショ ン サス ペン ショ ン & アク スル ー フ ロン ト サ ス ペン ショ ン 
フロ ント サス ペン ショ ン フロ ント ショ ッ ク ア プ ブ ソ ー バ ー 
脱落 構成 図 


準 備 品 


09628-62011 ポー ル ジ ョ イン ト プ ラ ー ポー ル ジ ョ イン ト 取 り は ず し 用 


09727-30021 コイ ルス プリ ング コン プレ ッ サ ー コイ ルス プリ ング 圧縮 用 


1 ぐーーーーー ーー フロ ント サス ペン ショ ン 
H フロ ント サス ペン ショ ン ダス トカ バー 
サポ ー ト NA 2 で 
に ワウ ) T = 46.6 (475) | 


1 
1 
I 
! 
Go 
フロ ント サス ペン ショ ン サ ポー ト 


ダス トシ ー ル 


フロ ント コイ ルス プリ ング 
アッ パー イン シュ レー ター 


フロ ント スプ リン グ バ パン パー 
フロ ント コイ ルス プリ ング 
ロウ ー イ ン シ ュ レー ター 


TOO4O43 ゞ か 


ロロ ワー ボール ジョ イン ト 
ポール ジョ イン ト 点 検 


フロ ント ショ ッ ク ア プ ソ ー バ ー ASSY 
W ノ コイ ルス プリ ング 


1 ロワ ー ポ ボ ポール ジ ョ イン ト 回 転 具合 点検 
(1) スタ ッ ド を 回 転 方 向 に 5 往復 させ た 後 ,。 3 5 秒 ン 回 転 の 遠 謀 
で 連続 し て 回 転 さ せ , 5 回 目 に 回 転 ト ルク を 測定 する 。 


基準 値 T=0.98 一 4.9ON・m 10 一 5Okgfen 
(2) スタ ッ ド 回 転 中 に 異常 な 引っ か か りお よび ガタ が な いこ と を 確 2 


(3) ダス トカ バー に 亀裂 が な いこ と を 点検 する 。 


ど コ 
と デー 
ーー 
> 
ピコ 
ンー 


フロ ント ショ ッ ク ア プ ソ ー パ バー 
ASSY 


N 


T=19 (192 Wo 


フロ ント スピ ー ド セン サー 


8-8 サス ペン ショ ン & アク スル ー リ ヤ サ ス ペン ショ ン (IRS) 


リヤ サス ペン ショ ン (IRS) 


リヤ ショッ クア ププ ソ ー バ ー 
脱着 構成 図 


で あーーーーーー タ ac ショ ン サ ポー トカ バー 


T = 39.2 (400 


リヤ サス ペン ショ ン サ ポー ト 
リー ン ホ ー ス プレ ー ト 
り リヤ サス ペン ショ ン サ ポー ト 


リヤ ショ ッ ク ア プ ソ ー バ パー 
W プ コイ ルス プリ ング 


り リヤ コイ ルス プリ ング 


= 5.4 (55 


リヤ コイ ルス プリ ング 
ロワ ー イ ン シ ュ レー ター 


リヤ スピ ー ド セン サー 


リヤ ショ ッ ク ア プ ソ ー パ ー 
ASSY 


了 = 18.8 (1921 


再 使用 不可 部 品 レー 」 


変更 概要 eee 9 一 2 
ブレ ー キ 点検 , 調整 OR6G も ORG9s 9 一 3 
は 1 9 一 3 
プレ ー キ ペダ ルル 点検, 調整 屯 下 ーー トド トス ト で いく とく 9 一 3 
パー キン グ ブ レー キ 点 検 。 調 囚 ① バ ーーーー…・・・ 9 一 4 


ディ スク ブレ ー キ バッ ド お よび 
ドラ ム プ レー キシ ュー ライ ニン グ 厚 さ 点 検 ・ 9 一 4 


ディ スク ロー ター 切削 ドド ドー に いい いっ 9 一 5 
マス ター シリ ンダ ー ee 9 8 
人 ee 9-8 
マス ター シリ ンダ ー HLK エ エエ で マテ で で で 9 一 9 
妥 着 構成 図 ho 9 一 9 
分 解 構成 図 LA スス 人 きえ エル オメ エエ KKETYTYYE セ て で や で と ピリ レイ リリ イマ ビー 9 一 10 
ブ プレー キ ブ プ ブース ター プッ シュ ロッ ド す き 問 映 整 …… 9 一 11 
ブレ ー キ ブー スタ ー RBS 9 一 12 
閥 人 sc 9 一 12 
機能 点検 rho 9 一 12 
ブレ ー キ ブー スタ ー 訪 只 点 検 ………… ト ーー 9 一 12 
プレ ー キ プー スタ ー テ スタ ー 使 用 点検 ……………… 9-13 
チェ ッ ク バ ルプ 点検 oe 9 一 15 
ブレ ー キ プ ブースター 9 一 16 
脱着 構成 関 te 9 一 16 
バキ ュー ムリ ザー バー ee 9 一 18 
人 ee 9 一 18 
バキ ュー ムリ ザー バー 9 一 18 
脱 薄 構成 関 eoheheh 9 一 18 
バキ ュー ム ポ ンプ 2260DGEESGNENUSBSESEd 9-19 
7 二 OOECCCHKYIYNTP 和 PR 9ー19 
バキ ュー ム ポ ンプ MALLLKXCTYYTTTY す FFPFFFPP FI 9 一 19 
脱着 構成 関 oe 9 一 19 
バキ ュー ム ポ ボン プ 点 検 … バ ババ 9 一 20 
バキ ュー ム ポ ンプ ASSY 取り は ず し し ………………… 9-20 
バキ ュー ム ポ ンプ ASSY 取り 付け ……………………………・ 9 一 20 
フロ ン ドジ レー 生 KRe 9 一 21 
BS 9 一 21 
脱 六 分 解 構成 図 … で … び (ロー に 9 一 222 
フロ ント ブレ ー キ 構成 部 品 の 点検 お よび 交換 ……… 9 一 23 
リ ヤブ レー キ LUKTLLTTYFYYYY YR 9 一 24 
1 二 HCKCKIK2TIKPNPPTS 和 昌和 9 一 24 
脱落 分 解 構成 関 … で ドド oo 9 一 25 
MM152VWKR ま SS 9 一 25 
2 い 02nhM2o0R な RXRt433e2040edaeo 9 一 26 
リヤ ブレ ー キ 構成 部 品 の 点検 …………………… 9 一 26 
リヤ プレ ー キ 組み 付け …… ド スー ムー スー バー・ 9 一 27 
パー キン グ ブ レー キレ バー 


& ケー ブル 9-29 


9- 1 


準備 品 イイ イイ ママ で マイ て テイ て で ママ マテ で マイ で で ママ エマ で て て て で で で で で イイ です ママ エエ て] 9 一 29 
フロ ント ケー ブル に に 9 一 29 
脱着 構成 図 ror 9 一 29 
リヤ ケー ブル 9 一 30 
脱着 構成 関 oo 9 一 30 
デュ アル P バル プ ブ 08R826RHS5 お 223S 和 Sa を 3 9 一 32 
人 mt 9 一 32 
機能 点検 ro 9 一 32 
デュ アル P バル プ 機 能 点検 io 9 一 32 
デュ アル P ペ ルプ 9 一 34 
脱着 構成 関 9 一 34 
アン チロ ッ ク プ ブレ ー キ 
シス テム (ABS) … 9-35 
RTYTPRPRTTTTRTPREEYEYC 9 一 35 
部 品 配 置 図 FFP テキ と と シャ ャ ャ トド 9 一 36 
内 9 一 37 
機能 点検 he 
ABS ウォ ー ニ ング ラン ププ 点検 ooo 
ブレ ー キ アク チュ エー ター 作動 点検 
テス トモ ー ド 点検 oo 
トラ ブル シュ ー テ ィング oo 
取り 扱い , 作業 上 の 注意 moo 
トラ ブル シュ ー テ ィング の 進め 方 研 研 ET 
ダイ アグ ノー シス 点検 ……… ド ドド oo 
現象 別 チ ャ ー ド トト ee 9 一 47 
プレ ー キ アク チュ エー ター eo 9 一 51 
脱 工 分 解 構成 図 … 上 必 ドド 9 一 51 
フロ ント スピ ー ド セン サー oo 9 一 52 
服 着 構成 図 he 9 一 52 
リヤ スピ ー ド セン サー ooo 9 一 52 
脱着 構成 関 oe 9 一 52 
ABS コシ ンピュータ ーー ooo 9 一 53 
有 着 構成 回 … で … ド ーー 9 一 53 
単体 点検 の 9 一 54 
プレ ー キ アク チュ エー ター に に 9 一 54 
スト ッ プ ラン プス イッ チー 9 一 54 
ABS リレー に ooo 9 一 55 
フロ ント スピ ー ド セン サー 9 一 55 
リヤ スピ ー ド セン サー 上 ーー ドド 9 一 56 
ABS ウォ ー ニ ング ラン ンプ 9 一 56 
ABS コン ピュ ー タ ーー ドー に に に 9 一 57 


9-3 


9-2 プ ブレー キー ブレ ー キ 点検 , 調整 
変更 概要 プ ブレーキ 点検 , 調整 
ト ョ タ カル ディ ナ 修 理 書 追補 版 (品番 61274, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 に 以下 の 項目 を 追加 し ま し た 。 さ 中 
準備 品 


プ ブレー キ 点 検 ・ 調 整 要領 

マス ター シリ ンダ ー 脱 着 要 領 〈 全 車 ) 

プレ ー キ ブー スタ ー 脱 着 要 領 お よび 点検 村 領 (全車 ) 

バキ ュー ム ポ ンプ 脱着 要領 

フロ ント ブレ ー キ 脱着 要領 

リヤ ブレ ー キ 脱着 要領 (除く バン お よび 3S 一 GE 車 ) 

パー キン グ ブ レー キレ パー 宮 ケー ブル 脱着 要領 

デュ アテ ル P バル ブ プ 脱 着 要 領 お よび 点検 要領 (除く パン ) 

アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 脱着 要領 お よび 点検 要領 


DRL8000 ディ スク ロー ター レー ス ディ スク ロー ター 切削 用 


1 
2 
う 
4 
ら 
6 
7 
8 
9 


TOO40009 


ブレ ー キ ペダ ル 点 検 , 調整 
(② 


1 ペダ ル 高 さ 点検 
基準 値 ~149-159nn (アス ファ ルト シー ト 上 面 か ら ) 
2 ペダ ル 高 さ 調整 
(1) スト ッ プ ラン プス イッ チ の コネ クタ ー を 切り 離し , ナッ ト ① を 
ゆる め ス イッ チ を 回 し て ペダ ル を 遊ば せる 。 
(2) ナッ ト ② を ゆる め , プッ シュ ロッ ド ③ を 回 し て ペダ ル 高 さき を 調 
整 す る 。 
(9) ストップ ラン プス イッ チ の ね じ 敵 部 と ペダ ル の クッ ショ ン の す 
き 間 が 0.5…2.4mm に な る よう に スイ ッ チ を 回 し ナッ ト ① お よび 
を ロッ ク す る 。 
(4) ペダ ル 高 き 調整 後 、 ペ ダル 遊び 、。 ス トップ ラン プ の 点灯 を 点検 す 
る 。 
3 ペダ ル 遊 び 点検 
基準 値 1 <6mn ( 負 圧 な し 状態 ) 
4 ペダ ル 和 遊び 調整 
(1) ナッ ト ⑳ を ゆる め ,。 プッ シュ ロッ ド ③ を 回 し て ペダ ルル 遊び を 調 
散 み 残り し し る 。 さ 整 する 。 
(2) 調整 後 ,、 ペ ダル 高 さ お よび ば ス トップ ラン プ の 点灯 を 点検 する 。 
5 ペダ ル 踏 み 残 り し ろ 点 検 


基準 値 [nm 以上 ] 
エン ジン 型式 
(アス ファ ルト シー ト 上 面 か ら ) 


AFEL39-FE (4WO) 
2Cーr3S-FE (2WO 束 
販連: 
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ロー ター を 固定 す 


観 
に 1 
0 
四 


ロー ター の 脱 落 防止 を する 。 


ロー ター の 外周 部 に 防 振 用 ゴム リン グ を 取り 付け る 。 


4 アジ ャ ステ ィング シム 選択 


厚 さ 基準 [mn] 
7, 10mm の 4 衝 類 


5, 
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異常 の ある も の は 修理 後 , 以下 の 作業 を 行う 。 


ロー ター の 振れ , 厚 さ を 点検 する 。 
カル リン グ で 固定 する 。 
残り の ハブ ボル ト に ハブ プ ナ ッ ト を 取り 付け 。 


は 切削 し な い 。 


ドラ イブ アダ プター 取り 付け 
・ 取 り は ず し た ディ スク ブレ ー キ シリ ンダ ー は SS ハンガー で 吊 
る し て お く 。 
・ ハ ブナ ッ ト を 取り 付け , 
シム は 3, 


ロー ター と ナッ クル の すき 問 を 測定 し , 基本 点検 で 測定 し た 


ロー ター 厚 さ と と も に , 一 覧 表 か ら シ ム を 選択 する 。 


よび っ コ 


る 。 
3 ディ スク ブレ ー キ シリ ンダ ー 取 り は ず し 


ハブ プ の イン ロー 部 に ドラ イブ アダ プター を 当て , ハブ ナッ ト お 
ディ スク ブレ ー キ シリ ンダ ー を マウ ン テ ィ ン グ ご と 取り は ず す 。 


(1) ホイ ー ル ベア デリ ング の ガタ を 点検 する 。 
(参考 ) 


基本 点検 


(②) 
(1) 
(②) 
1①⑪) 
(②) 
1) 


ディ スク ロー ター 切削 


2 


1 


ブレ ー キ ー プ ブレ ー キ 点検 , 調整 


U 
ふ 
ト 
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ト 
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や 
か 
ト コ 


リヤ プ ブレ ー キ の 
で 基準 値 に な 


多 
つ 
聞 
nn 
層 
で 


パーキング ブレ ー 


と を 点検 する 。 
こと を 点検 する 。 


グ ナ ッ ト 


ン 


* テ 


て と 
前 まで に ラン プ が 点灯 する 


4 回 操作 し 
た と き 


アジ ャ ステ ィ 


調整 


アジ ャ ステ ィング ボル ト を 回 し て 調整 す 


す 
9 


点検 
パー キン グ ブ レー キ 引 きしろ 点検 


7 ノッ チ [ 採 作 力 196N {20kgf] ] 


キ 
ター ラン プ が 点灯 する 


4 一 7 ノッ チ [操作 力 196N {20kgf) ] 
引き 始め て か ら 1 ノッ チ か か る 


4 


0.6mn 以 下 


る 。 
⑥ ブレーキ ドラ ム お よび リヤ ホイ ー ル を 取り 付け る 。 


T=103N・m {1050kgf・cn) 
ー キ ング ブレ ー キ レバ パー を 操作 し 


値 内 で ある こと を 点検 する 。 


④ プレー キ ド ラム の 内 径 と ブレー キシ ュー の 最大 径 の 差 が 基準 
基準 休 


① リヤ ホイ ー ル を は ず し , プレー キ ド ラム を 取り は ず す 。 


⑨② ブレー キ ド ラム の 内 径 を 測定 する 。 


パー キン グ プ ブ プレー キ 引 きしろ を 調整 する 前 に , 
プレ ー キ シュ ー の 最大 径 を 測定 する 。 


シュ ー す き 間 を 調整 する 。 
コン ソー ル ボ ックス ASSY を 取り は ず す 。 
コン ソー ル ボ ックス ASSY を 取り 付け る 。 


パー キン グ プ ブレー キ の 引き ずり が な い 


パー キン グ ブ レー キレ バー を 3 て 


ロッ ク ナ ッ ト を ゆる め 
確認 する 。 


る よう に 調整 する 。 


基準 値 
ロッ ク ナ ッ ト を 締め 付け る 。 


T=5.4N・m {55kgf・cn) 


⑤ 基準 値 外 の 場合 は , 


ング ブレ 
キイ ンジ ケー 
基準 


基準 値 
パー キン グ ブ レー キ 引 きしろ 顕 整 
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C33508 C32348 


ブ プ ブレー キー ブレ ー キ 点検 , 調整 


5 切 前 機 取 り 付け 
(1) 切削 機 の アジ ャ ステ ィング ノ プ を 回 し ,。 バイ ト を 外側 に 戻す 。 
(2) アタ ッ チ メン ト (緑色 ) お よび 選択 し た シム を 使用 し て , 切削 機 
を マウ ン テ ィ ン グ 取 り 付け 部 に 仮 付け する 。 
【 要 王 ・ 切 削 機 を 落と さ な い 。 
・ 取 り 付け に は 必ず 附属 の ボル ト , ワッ シャ ー を 使用 する 。 


3) 切削 機 が ロー ター の 中 心 を 向く よう に セッ ト し て , ボル ト を 締 
め 付 ける 。 


6 ドラ イブ ユニ ッ ト 設 置 
(1) アジ ャ ステ ィング ナッ ト を 回 し て ドラ イブ ユニ ッ ト の ョ ヨー ク 部 
( 加 部 ) を ドラ イブ アダ プター の 高 さ に 合わ せる 。 
起 息 生 ・ ロ ー タ ー と ドラ イブ ユニ ッ ト の シャ フト が 垂直 , か つ 中 心 が 
合う よう に 調整 する 。 
・ ド ライ ブユ ニッ ト の ヨー ク 部 (凹部 ) と ドラ イブ アァ ダ プ ター 
の すき 間 を 約 5mn 確 保 す る 。 
⑫) 切削 機 本 体 に 男 し て ある 矢印 方 向 に 回 る よう に , ドラ イブ ュ 
ニッ ト の 回 転 方 向 ス イッ チ を 合わ せ , 電源 スイ ッ チ を 入れ る 。 
注 上 回 転 方 向 が 逆 の 場合 は 一 度 電源 を 切り , 回 転 が 止ま っ て か ら 
回 転 方 向 ス イッ チ を 切り 玖 え , 再度 電源 スイ ッ チ を 入れ る 。 
(3) ドラ イブ ュ ユニット や 車体 に 振動 が ある 場合 は 一 度 電源 スイ ッ チ 
を 切り , 再度 (1) の 調整 を 行う 。 
(4) 電源 スイ ッ チ を 切り ドラ イブ ユニット を 停止 させ ,。 キャ ス ター。 
フィ クス エイ ショ ン を ロッ ク す る 。 


約 5mm 確保 する 


パッ ド 接 般 7 切削 作業 
陸 1 ハン ド ホ イー ル の クラ ッ チ を 切っ た 状態 て ペン ド ホ イー ル の ノ 
プ を 左 に 回 す ) で 。 ハ ンド ホイ ー ル を 手 で 回 し , バイ トチ ッ プ の 
先端 を ロー ター 中 心 部 の パッ ド が 接触 し な い 所 まで 進め る 。 
(2) パイ トチ ッ プ の 先端 が ロー ター に か すか に 触れ る まで アジ ャ ス 
ティ ング ノブ を 回 す 。 


前 り 残り 


パイ プス パナ 


ハン ド ホ イー ル 
【Gewre) 


切削 完了 状 剖 


ブ プレー キー ブレ ー キ 点検 , 調整 9-7 
(3) ロー ター の 触れ を 考慮 し て さら に アジ ャ ステ ィング ノブ を 1/2 
ー1 目盛 り 回 し て 。 パイ トチ ッ プ を 送り 込む 。 
(4) バイ プス パナ で アジ ャ ステ ィング ノブ を ロッ ク す る 。 
注 * 切削 精度 を 保つ た め , 一 回 の 切削 は 最大 1 目盛 り ま で と する 。 
・ ロ ー タ ー の 厚 さ 限度 以下 に な る まで 削ら な い 。 
* 保護 メガ ネ を 使用 する 。 


(5) ハン ド ホ イー ル の ノブ を 右 に 回 し て ロッ ク す る 。 

(6) ドラ イブ ュ ユニット の 電源 スイ ッ チ を 入れ , ロー ター を 回 転 き させ 
る 。 

(7) 切削 機 の スイ ッ チ を 入れ る 。 


8 切削 状態 確認 
(1) 切削 状態 を 確認 し 削り 残り の ある 場合 は 。 7 の 切削 作業 を 繰り 
返す 。 
2) 切削 機 を 取り は ず す 。 
(参考) 反対 側 の ロー ター も 切削 する 場合 は ,。 マウ ン テ ィ ン グ 取 り 付 
け 部 の ポルト の み を 取り は ず し , 切削 機 を 上 下 逆 きま に し て 
反対 側 の マウ ン テ ィ ン グ 取 り 付 け 部 に 取り 付け る 。 
(3) ハケ な ど で 切 削 粉 を 取り 除く 。 
注 く 切削 粉 が オイ ル シ ー ル な ど に 入り 込む 恐れ が ある の で , エア 
ブロ ー は 行わ な い 。 


ブレ ー キ ー マ ス ター シリ ンダ ー 
マス ター シリ ンダ ー ーー マス ター シリ ンダ ー 
脱 薄 構成 図 


ブ プレー キー マス ター シリ ンダ ー 


に ココ 
準 育 品 
SST ーー 
由 ーー = 一 ーー W% マ ーー ツン あ ーー cp 4 PO Y ーFE, 2C > 
09737.00010 。 プレー キ ブー スタ ー プ ッシュ マス ター シリ ンダ ー と ブッ シュ ロッ ド す き 問 図 SE-FE. 2C 車 “ 生 eo 220880 
ロッ ド ゲ ー ジ 整 用 伯 プ レー キマ スタ ー シ リ ンダ ー 
ガス ケッ ト 
フロ ント プレ ー キ チュ ー ブ NA1 


=153 1165) | 


スナ ッ プ リン グ 脱 着用 


09905-00013 スナ ッ プ リン グ プ ラ イヤ ー 


バキ ュー ム テ チェ ッ ク バ ルプ 
プラ ケッ ト (除く 〈 2C 軍 ) 
ーーー GHC 


[= 12.7 (30) (に 
単 の ーーー 3 ウェイ 
(⑦ 


な > 


[T = 15.2 55) ーー 人 T = 15.2 (155 
フロ ント プレー キテ ュー ブ N5 フロ ント ブレ ー キ テ ュ ー ブ Na3 


フロ ント プレ ー キ チュ ー ブ NN3 倫 プ レー キマ スタ ー シ リ ンダ ー 
T = 15.2 (155) ガス ケッ ト 


IT = 15.2 (155] | 
フロ ント プレ ー キ チュ ー プ 1 


09023-00100 ユニ オン ナッ トレ ンチ 


プレ ー キ チュ ー ブ 切 り 上 離し お よび 接続 用 
油脂 ・ そ の 他 


キヤ ッ ス ル ・ ラ バー グリ ー ス 各部 布 用 
30801 
32501 


ブレ ー キ マス ター シリ ンダ ー 
サブ ASSY 


T = 15.2 (155 


パ バキューム テ ェ ッ ク バ ルプ 
プラ ケッ ト ( 論 く 2C-T 事 ) B ラフ ロン ー 


T こ 12.7 (130 


| 3S-FE, 3S-GE 車 | @ プ レー キマ スタ ー レ リン ダー 
ガス ケッ ト 


プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー 
サブ ASSY 


バキ ュー ムチ ェ ッ ク バ ルプ 
プラ ケッ ト 


に ブ プレー キーマ ス ター シリ ンダ ー 


分 解 構成 図 


5EーFE, 2C 軍 
プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー 
フィ ラー キャ ッ プ ASSY 
SueiWN 了 9 


マス ター シリ ンダ ー リ ザー バー 


マス ター シリ ンダ ー リ ザー バー グロ メッ ト 


マス ター シリ ンダ ー 区 スナ ッ プ リン グ 
リザ ー バ パー グロ メッ ト 


マス ター シリ ンダ ー ポ デー 


全 ーー、__⑱ マ スタ ー シ リ ンダ ー ガ スケ ッ ト 
ご )T こ 98 (100} | ピス トン スト ッ パ ー ポ ルト 


)ーー マス ター シリ ンダ ー プ ブー ツ 


プレ ー キ マス ター シリ ンダ ーNA1 ピス トン 
プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー)QA2 ピス トン 


7AーFE, 26-T 車 | ペー プー 多 和 2 


マス ター シリ ンダ ー リ ザー バー スト レー ナー 


| 3S 一 FE, 3S 一 GE 車 | 
マス ター シリ ンダ ー 


リザ ー バ ー グ ロメ ッ ト 


プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー T = 9.8 {100} 
フィ ラー キャ ッ プ ASSY ビス トン スト ッ パ ー ポ ルト 


マス ター シリ ンダ ー リ ザー バー 


マス ター シリ ンダ ー リ ザー バー グロ メッ ト 


スナ > リン 
マス ター シリ ンダ ー ポ デー 人 , ッ プ リン グ 


2 NO) 汐 
rh 伸二 MNO 
、、 2 頑 プ レー キマ スタ ー シ リ ンダ ー 
Ha1 ピス トン 


マス ター シリ ンダ ー プ ブー ツ 


欠 プ レー キマ スタ ー 
シリ ンダ ーA2 ビス トン 


9⑩- 


マス ター シリ ンダ ー プ ブー ツ 


スナ ッ プ リン グ 


プレ ー キ マス ター シリ ンダ ーNA1 ビス トン 
プレ ー キ マス ター シリ ンダ ーH2 ビス トン 


マス ター シリ ンダ ー ポ ター 


マス ター シリ ンダ ー 
ガス ケッ ト 


便 了 = 88 (0100) 」 
ピス トン スト ッ パ ー ポ ルト 


再 使用 不可 部 品 “ご ] 


締め 付け トル ク [Nsm (kgfscmj) ] 


ブレ ー キ ー マ ス ター シリ ンダ ー 9-1 1 


ブレ ー キ プ ブースター プッ シュ ロッ ド す き 間 調 吾 


1 ブレ ー キ ブー スタ ー プ ッシュ ロッ ド す き 問 調整 

(1) SST の ロッ ド を マス ター シリ ンダ ー の ピス トン に 軽く 当たる 位 
置 に する 。 
SST 09737-00010 
マス ター シリ ンダ ー に 新品 の ガス ケッ ト を 取り 付け て お く 。 

(2) SST を 反転 させ て ,。 SST の ロッ ド と ブー スタ ー の プッ シュ ロッ 
ド の すき 問 を 点検 する 。 
基準 値 すき 問 0nn 
基準 値 外 の 場合 は 。 プレ ー キ ペダ ル を 踏 み 込み ブー スタ ー の 
プッ シュ ロッ ド を 出し た 状態 で ブー スタ ー の プッ シュ ロッ ド 


の 長 さ を 調整 する 。 
介 弄 王 了 整 時 プッ シュ ロッ ド を 必要 以上 引き 出す と , リア クシ ョ 
ン デ ィ ス ク 脱 落 の お それ が ある 。 


02 ブレ ー キ ー ブ レ ー キ ブー スタ ー 9-13 
プ ブレー キ プ ブー スタ ー ブレ ー キ ブースター テスター 使用 点検 


に 5 1 ポー タブ ルプ ブ レー キ プ ブー スタ ー テ スタ ー 接 続 
* 侍 情 ロロ (1) ポー タブ ルプ ブレ ー キ ブー スタ ー テ スタ ー を 図 の よう に 接続 し て , 


テス ター の エア 技 き を 行う 。 
ガソリン 車 


09023-00100 ユニ オン ナッ トレ ンチ プレ ー キ チュ ー ブ 切 り 上 難 し お よび 接続 用 


ポー タブ ルプ ブ レー キ ブ ー ス ター プレ ー キ プ ブースター 機能 点 柱 用 
テス ター 
釣 バ パン ザイ 扱い 


油脂 ・ そ の 他 
トヨ タブ レー キ フ ルー ド 2500H プレ ー キ ェ ア テア 抜 き 用 


32501 


シー ル パ ッ キン プ ブラック チェ ッ ク バ ルプ 取り 付け 用 
50902 (ディ ー ゼ ル ) 
機能 点検 
プ ブレー キ ブ ー ス ター 簡易 点検 


1 プ ブースター 気密 機能 点検 
(1) エン ジン を 始動 きせ て , 1 一 2 分 間 回 し て 停止 し , 通常 ブレーキ 
を 使用 する 程度 の 踏 力 で プレ ー キ ペダ ル を 申 ん だ と き の 高 さ を 
点検 する 。 
基 落 。 1 回 目 に 踏ん だ と きよ り 2 回 . 3 回 踏ん だ と き の ベ ペダ ル の 高 
さ の 方 が 高く な る 
(1 回 目 と 2 回 目 , 2 回 目 と 3 回 目 の 問 隔 は 5 秒 以 上 ) 
2 ブースター 作動 点 検 
(1) エン ジン を 停止 し た まま 同じ 程度 の 踏 力 で 数 回 プレ ー キ ペダ ル 
を 踏ん で ペダ ル の 高き が 変化 し な いこ と を 点検 する 。 
(2) プレ ー キ ペダ ル を 踏ん だ まま エン ジン を 始動 し て ペダ ル の 高き 
の 変化 を 点検 する 。 
基 準 ペダ ル を 踏ん だ 状態 で エン ジン 始動 時 ペダ ル が 少 し 奥 へ 入る 
3 ブー スタ ー 負 荷 気密 機能 点検 
(1) エン ジン 回 転 中 プレ ー キ ペダ ル を 了 踏み ,。 その 状態 で エン ジン を 
停止 し 30 秒間 保持 し て ペダ ル の 高 さ の 変化 を 点検 する 。 
苦 準 ペダル 高 さ に 変化 が な い 


ブレー キー ブレ ー キ ブー スタ ー 
2 気密 機能 点検 


(1) エン ジン を 始動 し て , 負 圧 が 66.6kPa (500mmHg}) に な っ た ら エ 
ンジ ン を 停止 し 負 圧 を 測定 する 。 
若 準 エン ジン 停止 後 , 15 秒 商 負 圧 の 低下 が な い 

負荷 気密 機能 点検 

(1) エン ジン を 始動 し て ,。 プ レー キ ペ ダル を 申 力 196N {20kgf) で 暗 
み 負 圧計 が 66.6kPa {500mnmHg}) に な っ た ら エ ンジ ン を 停止 し 
負 圧 の 変化 を 点検 する 。 
基 準 エン ジン 信 正 後 , 15 秒 聞 の 負 圧 の 低下 が 3.3kPa {25nnHg} 

以内 

無 倍 力 作動 点検 

(1) エン ジン を 停止 し て , 負 圧 計 の 値 を 0 に し 踏 力 と 液 圧 の 関係 を 
点検 する 。 


基準 舘 
9" 了 ” 十 8“ 
N {kgf 
4WD (3S-FE) 車 


路 力 [N (kgf)] 


液 圧 [MPa (kgf/cg)] 


7"+8* 
タン デム 


9" 
シン グル 
EEEEZZARKEZD 


5 倍 力 作動 点検 


(1) エン ジン を 始動 し , 負 圧計 が 66.6kPa (500mnHg}) に な っ た ら エ 
ンジ ン を 停止 し て 。 マス ター シリ ンダ ー の 油圧 を 各 踏 力 に つい 
て 点検 する 。 


基準 値 


9" 了 7"+ オ 8" 
N f 


液 圧 [MPa {kgf/cq] ] 


バ 
キ 
上 
1 
ム 
ン 
プ 
仙 


ブレ ー キ ー プ レー キ ブ ー ス ター 9-15 


1) 


1) 
(② 


(3③) 


(4) 


4WD (3S-FE) 証 


9" 7" 士 8" 
N f 


| 仙田 | - zzoezcsoh 
| swtg |  - |s4=4z es<4ai 
| 訪 tm |  - |5z-es sceeh 
| me |  - ze<sz eneeh 


チェ ッ ク バ ルプ ブ 点 検 
1 チェ ッ ク バ ルプ ブ 点 検 


プ ブース ター 側 か ら エ ンジ ン 側 に 通気 が ある こと を , また , エン ジ 
ン 側 か ら プ ブース ター 側 に 通気 が な いこ と を 点検 する 。 不良 の 場 
合 は チェ ッ ク バ ルプ を 交換 する 。 


パ バキューム リザ ー バ パー か ら チ ェ ッ ク バ ルプ ブ を 取り は ず す 。 


バキ ュー ムリ ザー ペー 側 か ら ポ ンプ 側 に 通気 が ある こと を 点検 計 計 転生 


ポン プ 側 か ら パ バキ ュー ムリ ザー バー に 通気 が な いこ と を 点検 す 
る 。 


( 傘 考 ) 不良 の 場合 は チェ ッ ク バ ルプ ブ を 交換 する 。 

チェ ッ ク バ ベ バルブ の ね じ C 部 を 白 が ガン リン で 清掃 し , シー ルッ キ 
ンプ ラッ ク を 塗布 し て ,。 バキューム リザ ー バ パー に 取り 付け る 。 
T=29.4N・m {300kgf・cnm)} 


9 ブレ ー キ ー ブ レ ー キ ブー スタ ー ブ プレー キー ブレー キ ブ ー ス ター 2 


TOO4O74 テ 7 


0 EE 


脱 薄 構成 図 


プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド ピ ン 
スロ ッ ト ル コン トロ ー ル ケー プル 


T = 25.5 (260】 ! リタ ー ン スプ リン グ 
プレ ー キ プ ブー スタ ー ASSY 


プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ドビン 
5E-FE, 2C 車 プレ ー キ マス ター シレ リン ダー サブ ASSY プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー し 
5 5 り や ーーー リタ ー ン スプ リン グ 
kW て ッ プ 


T = 15.2 (155} 
フロ ン 


レー キテ チュ ー プ ブ Nu3 


倫 プ レー キ プ ー ス ター | レニ ニー プレ ー+ キ マス ター シリ ンダ ー 了 
ガス ケッ ト プッ シュ ロッ ドク レビ ス 9 
プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー 


プレ ー キ プー スタ ー ASSY 
プッ シュ ロッ ドク レビ ス 


[T = 12.7 130) I 


ニー NS 
@ ゆ ーーーーー バキ ー ム 
0 二 NA ま の 00 グ Se チェ ッ ク バ ルプ 
プラ ケッ ト ( 険 く 2C 車 ) 4 @ う ーーーー ク リッ プ 


バキ ュー ム ホ ー ス 


ブ プレー キマ スタ ー シ 
サブ ASSY 


T = 12.7 {130) 


プレ ー キ プー スタ ー 
パ キ ュ ー ム チェ ッ ク ガス ケッ ト 
バル プ 


"クリップ 
パ バキューム ホー ス 


クゥ ラッチ テ マスター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ レル 
クリ ッ プ で くく クレ ビス ウイ ズ ホー ルビ ピン 
フロ ント ブレ ー キ チュ ー プ ブ Na1 の ② こ ウッ シャ ー 


T = 15.2 (155) 


フロ ント プレ ー キ チュ ー ブ N3 倫 プ レー キマ スタ ー 


シレ シリンダー ガス ケッ ト 


)\ ソ 


1 、 り リタ ー ン スプ リン グ 
に WP クリ ラプ 
LT = 31.8 (020) | 


プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド ピ ン | 
シャ ー s ジ ソ 


| 
| 


レ < 
クラ ッ チ マス ター シリ ンダ ー ASSY 


本 …… キ ヤッ スル ・MP グリ ー ス NM2 塗布 @…… 再 使用 不可 部 品 [し 」…… 締 め 付 け ト ルク 【[N・m {kgf・cm) ] 


リタ ー ン スプ リン グ 


クリ ッ プ 
プレ ー キ マス ター シリ ンダ ー 
プッ シュ ロッ ドク レビ ス 


プレ ー キ マス ター シリ ンダ ーー いい 
サブ ASSY 


\ 
N バキ ュー ム 
生生 公 ま らら の @ か ーー チェ ッ ク バ ルプ ブ 


バル ププ ラケット (除く 2C-T 束 ) @ ら ーー タク リップ 


Nーー バキ ュー ム ホ ホース 


= 5 RSS) | アロ ント プ レー キテ ュー ブ 1 


クタ ラッチ マス ター シリ ンダ ー プ ッシュ ロッ ド 
(クレ ビス ゥ イズ ホー ルビ ピン 
、 ワウ ワッシャー 
3 


5 ) プ 


リタ ー ン スプ リン グ 


還 し 


ーー 


maa は ーー 


9-18 錠 必 き 聞こ 0 3AD 0 プレ ー キ ー バ キュ ー ム ポン プ 
ip 


で OOG 1 る を 人 


バキ ュー ムリ ザー バー 
準 備 品 


09816-30010 オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ < キュ ー ム ウォ ー ニ ング スイ ッ チ 脱 用 BBT-1TB 


ソケット 


バキ ュー ムリ ザー バー 
脱 薄 構成 図 


[T = 13.7 (349) !* キ ュー ム ゥ ォ ー ニ ング スイ ッ チ 


* ヾ キュ ー ム チェ ッ ク バ ルプ 


ョ 』T = 29.4 (300} 


T=5.4 (55) 


「 バ エエ イィ 伸 還 還 還 還 還 還 還 還 還 


バキューム ポン プ ASSY 


バキ ュー ム ポ ンプ 
準 備 品 


ポー タブ ルプ ブレ ー キ ブー スタ ー バキ ュー ム ポ ンプ 点検 用 
テス ター 


観 バ ン ザ イ 扱 い 


バキ ュー ム ポ ンプ 


脱着 構成 図 


スプ リン グ 


カム シャ フト 


パ キ ュ ー ム ボン プ 用 カム 


バキ ュー ム ポ ンプ ガス ケッ ト 


… 再 使用 不可 部 品 ビー 」……: 締 め 付け トル ク 【[N・m fkgfecm 


TOO4 の 749 


)] 


に さり ここ 7 
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プ ブレー キー バキ ュー ム ポ ンプ 


(1) 


(2⑫) 


(1) 
(2) 


(3) 
(4) 


1) 


(②) 


(3) 
(4) 


バキ ュー ム ポ ンプ 吉 検 


1 バキ ュー ム ポ ンプ 点検 


ポー タプ ブル ブレ ー キ プ ブースター テス ター を バキ ュー ム ホ ー ス に 
接続 し て , 負 圧 を 測定 する 。 

基準 値 86.7kPa {650nnHg] 

テス ター を は ず し て , パパ キ ュー ム ホ ー ス を 接続 す る 。 


バキ ュー ム ポ ンプ ASSY 取り は ず し 


1 バキ ュー ム ポ ボン プ 取 り は ず し 


潮 バキ ュー ム ポ ンプ ASSY…ー カ ムシ ャ ッ フ ト 問 に は スプ リン グ 

が 作用 し て いる 。 カム 位置 に よっ て スプ リン グ 荷 重 が 大 きく 、 
バキ ュー ム ポ ンプ 取り は ず し 時 カム と ロー ラー の こじ り が 大 
きく な る の で 必ず 以下 の 手順 に 従う 。 

タイ ミン グ ベ ルト カバ パーN02 の ホー ルプ ラグ を 取り は ず す 。 

カム プー リー の 合わ せ マ ー ク を 車両 状態 で クラ ンプ プー リー の 

中 心 方 向 に 合わ せる 。 

(参考 〉 この 状態 で ピス トン は 下 死 点 (ピス トン が 一 番 下 に 下がり ュ 
プリ ング 荷重 が 一 番 小 さい 状態 ) と な る 。 

バキ ュー ム ホ ー ス を 取り は ず す 。 

ナッ ト 4 個 を 均等 に ゆる め , パ キ ュ ー ム ポン プ ASSY お よび か 

スケ ッ ト を 取り は ず す 。 

(参考 ) バキューム ポン プ 内 の ビス トン が 下 死 点 に あっ て も スプ リン 
グ カ は 若干 作 用 し て いる が 。 ナッ ト を 少し ゆる め る と な く な 
る 。 


バキ ュー ム ポ ンプ ASSY 取り 付け 


1 バキ ュー ム ポ ンプ 取り 付け 


カム プー リー の 合わ せ マ ー ク が 下向き で ある こと を 確認 す 
る 。 

新品 の ガスケット を 介し , バキ ュー ム ポ ンプ ASSY を 取り 付け 

る 。 

ナッ ト 4 個 を 均等 に 締め 付け る 。 

T=19.1N・m (195kgf<cm] 

タイ ミン グ ベ ルト カバ ーNo2 の ホー ルプ ラグ を 取り 付け る 。 

バキ ュー ム ホ ー ス を 接続 する 。 
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フロ ント プ ブレー キ 
準 備 品 


計 器 

ノギス ディ スク の 末 さ 測定 用 
20202 
21201 


油脂 ・ そ の 他 
キヤ ッ ス ル ・ デ ィ ス ク ブ レー キ グ リ ー ス アン チ ス キー ル シ ム No 3 次 布 用 
30501 
各部 へ の 塗布 用 
30901 
プ ブレー キ ェ エア 技 き 用 
32501 


針金 シリ ンダ ー 吊 り 下 げ 用 
52015 


キヤ ッ ス ル ・ ラ バー グリ ー ス 


トヨ タブ レー キ フ ルー ド 2500H 


に と ブレ ー キ ー フ ロン ト プ ブレーキ 
脱 薄 分 解 構成 図 


ア ィ スク プレ ー キ シリ ンダ ー 


マウ ン テ ィ ン グ 
JJ kD サ 一 一 
フロ ント ディ スク 
還っ 。 
ンー 


ディ スク プ ブレー キシ リン ダー ASSY 
シリ ンダ ー ス ライ ド ピ ン 
欠 レ リン ダー スラ イド ビン 


アン テス キー ル シ ム | 1 ダス ト プ ブー ツ 


ダダ ィ ス ク プ レー キ 
シリ ンダ ー マ ウ ン テ ィ ン グ 


ア ィ スク ブ プレー キバ パッ ド 


ディ スク プレ ー キ パッ ド 


アン チ ス キー ル シ ム Nb3 
才 s(/ つ 
必 に = 
に こつ アン チ ス キー ル シ ム Nu2 
に ・・- 】 
ーー 」 
で つ 
ト ・- 】 
シリ ンダ ー ス ライ ドビン プリ ー ダ ー プ ラグ キャ ッ プ 


バッ ドサ ポー ト プ レー ト INa1 


] 

! 

| 

し 

 、 
27 
バ パッ ドサ ポー ト プ レ ー ト MA3 
ーー ツ サポート プ レー ト Hn4 
パッ ドサ ポー ト プ レ ー HzーーーSSf め 7 
この 、、 


夫 レ リン ダー スラ イド ピン 
ダス トブ ー ツ 
ア ィ スク プレ ー キ シリ ンダ ー 


ア ィ スク プレ ー キ ピス トン 


シリ ンダ ー プ ブー ツ 


ー セッ トリ ング 
T = 8.3 (85) 
リー ダー プラ 

鍛 ビ ピス トン シー ル 


キヤ ッ ス ズル ・ デ ィ ス ク ブ レー キ グ リ ー ス 塗布 
キヤ ッ ス ル ・ ラ バー グリ ー ス 塗布 @…… 再 使用 不可 部 品 「-」…… 締 め 付け トル ク 〔N・m fkgfxcm) ] 


Ci0115 


ブレ ー キ ー フ ロン トブ レー キ 9-23 


フロ ント ブレ ー キ 構成 部 品 の 点検 お よび 交換 


ディ スク ブレ ー キ バッ ドキ ッ ト (ディ スク ブレ ー キ バ パッド) 
は 必ず アン チ ス キー ル シ ム キッ ト (アン チ ス キー ル シ ム No 1 
No 3) と 同時 交換 する 
1 パッ ド の 厚 さ 点検 
新品 時 12.0mm 
限 度 1.0mn 
2 パッ ドサ ポー ト プ レ ー ト 点検 
(1) シリ ンダ ー マ ウ ン テ ィ ン グ に 取り 付け た 状態 で 。 バッド 当 た り 
面 を ブレー キク リー ナー な ど で 清 所 し, サポ ー ト プレ ー ト 取り 
付け , ゆる み , 変形 , 亀裂 , 錆 お よび 取り 除き 困難 な 異物 が な い 
か を 点検 する 。 
(2) パッ ド 取 り 付 け 時 サポ ー ト プレ ー ト に バネ カカ が あり , 到 り 付け 
後 パ マッド が 容易 に 脱落 し な いこ と を 点検 する 。 
3 ディ スク の 厚 さ 点 検 


| 。 。 | 新品 時 [nm] 限 度 [mm 


4 ディ スク の 振れ 点検 
が ガタ が な いこ と を 点検 する 。 


る 。 
恨 度 0.05mn (外周 か ら 10nn 内 側 ) 

(3) ディ スク の 振れ が 限度 以上 の と き は , 振れ が 限度 以内 に な る よ 
うに 取り 付け る 。 

(4) ディ スク の 振れ が 限度 以上 の と き は , フロ ント ディ スク を 交換 
する 。 

5 フロ ント ディ スク 交換 

(1) 仮 締め の ハ プ ナ ッ ト を 取り は ず し , ディ スク を 取り は ず す 。 

2) 新品 の ディ スク を 取り 付け , ハブ ナッ ト を 仮 締め する 。 

(3) ディ スク の 振れ を 点検 し , 振れ が 限度 以内 に な る よう に 到 り 付 
ける 。 


(1) ディ スク の 振れ 点検 前 に 。 フロ ント アク スル ハブ ベア リン グ の 


(2) ダイ ヤル ゲー ジ を 使用 し て , ディ スク 外側 端面 の 振れ を 点検 す 


9-24 プ ブレー キー リヤ ブレーキ 


リヤ プレ ー キ 


To04094 ひ 


SST 
テン ショ ンス プリ ング 脱 類 用 


09703-30010 プレ ー キ シュ ー リ ター 
スプ リン グ ツ ー 


09023-00100 ユニ オン ナッ トレ ンチ プレ ー キ チュ ー ブ ジブ 切り 見 し お よび 接続 用 


20202 


油脂 ・ そ の 他 
トヨ タブ レー キ フ ルー ド 2500H 


プレ ー キ ェ エア 抜き 用 
32501 


バッ キン グ プ レ ー ト と プレ ー キ シュ ー の 接触 部 
30601 へ の 秦 布 用 
キヤ ッ ス ル ・ ラ バー グリ ー ス 各部 了 布 用 


30901 


52602 


キヤ ッ ス ル ・ ノ ン メ ルト ルプ ブ 
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ブレ ー キ ー リ ヤブ レー キ 
脱落 分 解 構成 図 


2WD 車 ブリ ー ダ ー プ ラグ キャ ッ プ 


ング の 2 
スプ リン ン 
リー ダー プラ グ 
02 ー ー キ シリ ンダ ー ポ デー 
人 9 ホイ ー ル プレ ー キ シリ ンダ ー ポ ボア 


コン プレ ッ シ ョ ンス プリ ング 


|* 届 め ーー ツー 


ゃ PD D ゃ 
和 
ピス トン カッ プ 


水 イ ー ル シリ ンダ ービス トン 
0 一 ⑳C ウ ッ シ ャ ー 
/ 


オー トマ チッ クア ジャ スト レバ ー 
パー キン グ プ レ ー キ シュ ー レ バー サブ ASSY 


参 ビ ピス トン カッ プ 


の ーー ンク プク シュ ー レ バー シム 
0 一 と ワッシャー 


プレ ー キ シュ ー ASSY 
シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ カ ッ プ 


ホー ルプ ラグ No2 


ンー ご て シュ ー ホ ー ル ド ダ ウゥ ウン 
ーーー 0 スプ リン グ カ ッ プ 


コン プレ ッ シ ョ 0 
スプ リン グ 


シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ ビ ピン 


シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン 
スプ リン グ カ ッ プ 


テン ショ ンス プリ ング 
(アン カー 用 ) 


コン プレ ッ シ ョ ンス プリ ング 
シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ カ ッ プ 


リヤ プレ ー キ ドラ ム サ プ ASSY 


< ぐつ …… キ ヤッ スル ・ ノ ン メ ルト ルプ 塗布 
年 …… キ ヤッ スル ・ ラ バー グリ ー ス 塗布 


分 品 | 」… 締 め 付 け ト ルク 【[N・m {kgfxcm)] 


Jr LLC 1 


arrrrir 


ブ プ ブレー キー リヤ ブレ ー キ 9-27 


2 シュ ー ラ イニ ング 厚 さ 点検 


ニラ 新品 時 [nm] 恨 度 [sr] 
awem | so | is 
し tes | ss | ss 


片 効き を 防止 する た め , 車両 左右 両側 を セッ ト で 交換 する 。 
シュ ー ラ イニ ング と ブレ ー キ ドラ ム の 当たり 点 検 


ブレー キー リヤ ブレ ー キ 
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リー ダー プラ グ 3 
(1) ブレーキ ドラ ム の 内 面 に チョ ー ク を 塗布 し 。 ブ プレー キシ ュー と 
こす り 合 わせ る 。 
コン プレ ッ シ ョ ンス プリ ング 基 準 著しい 当たり 不良 が な い 
当たり 不良 の 場合 プレー キシ ュー ライ ニン グ を 研 訂 する 。 
注記 点検 終了 後 .、 チョ ー ク を 拭き 取る 。 


シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ ビ ピン プリ ー ダ ニブ ラグ キャ ッ プ * 
の 補 ホイ ー ル シリ ンダ ー ブ ー ツ 
2 GR 
4 パー キン グ ブ レー キシ ュー レバ ーー 組み付け 
(1) 新品 の C ワ ッ シ ャ ー に て ,。 パー キン グ ブ レー キシ ュー レバ パー を 


[エー 15.2 (155) | 
⑳) 9) いい ホイ ー ル プレ ー キ シリ ンダ ービス トン 
ピス トン カッ プ 
プレ ー キ シュ ー (トレ ー リ ング 側 ) に 仮 付 け す る 
(2) シッ ク ネ ス ゲー ジ を 使用 し て ,。 ブ プレー キシ ュー (トレ ー リ ング 


側 ) と パー キン グ ブ レー キシ ュー レバ ー と の 隙間 を 測定 する 。 


| 
シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ ビ ピン | 
I 
! ー ル プレ ー キ シリ ンダ ー ポ アー 
C) 信 ホイ ー ル プレ ー キ シリ ン 
ソ C ワ ッ シ ャ ー 
レン ば @ ピ スト シカ ッ プ 誰 Ei 本 
オー トマ チッ クア ジャ スト レバ ー 
還 基準 値 0 一 0.35mmn 
基準 値 外 の 場合 シム の 厚 さ を 変え て 調整 する 。 


いい 
っ く 
バー キン グ プ レ ー キ シュ ー レ バー サブ ASSY 
( 容 考 〉 シム の 租 類 


イー ルプ レー キシ リン ダー 
^ ヾ の ーーーーー バー キン グ プ レ ー キ シュ ー レ バー シム 
で ワッ シャ ー 


7 AA 
ビス トン 


ホイ ー ル シリ ンダ ー プ ブー ツ 科 


トー ショ ンス プリ ング 


シ 4oWs 5 シム の 旧 き [am 
| [sosscona| oe | sosexoeszl 


プラ イヤ ー を 使用 し て CC ワッシャ ー を 固定 する 。 


ペ 


シュ ー ア ジャ ステ ィング ポル ト つい 
B こ プレ ー キ シュ ーASSY 


9| ' 務 マ 1 人 0 レ ュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ カ ッ プ 
h >R ンー で ヽ 
! yW ヘン NN 
シュ ー サ ポー トピ ー ス @ 
4 ュ ン フレッ ショ ュー の 
スプ リン グ 


(3 
リヤ ブレ ー キ 組み 付け 


ホー ルプ ラグ Nu2 
E5512 E5450 1 リヤ ブレ ー キ 組み 付け 点検 
(1) 各部 品 が 正常 に 組み 付け られ て いる こと を 点検 する 。 


プレ ー キ シュ ー ASSY 


シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ カ ッ プ シュ ー リ ター ンス プリ ング 
9 ご 


テン ショ ンス プリ ング 
(アン カー 用 ) 
シュ ー サ ポー トピ ー ス 


コン プレ ッ シ ョ ンス プリ ッ ーー(《⑯ の 
リヤ ブレ ー キ ドラ ム サ ブ ASSY 了 


シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ カ ッ プ 
シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ カ ッ プ 


キヤ ッ ス ル ・ ノ ン メ ルト ルプ ブ 塗 布 
キヤ ッ ス ル ・ ラ バー グリ ー ス 塗布 締め 付け トル ク [Nm fkgfxcm)] C34113 
リヤ プ ブレーキ 構成 部 品 の 点検 
1 ブレ ー キ ドラ ム の 内 径 点検 6 
科 AD 人 流 衣 RW の 抽 
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ブレ ー キ ー 


リヤ ブレ ー キ 


ーー ン 【 
いし いい いい ・、 RTTTITI rt 


SN 


ブ プ ブレー キー パー キン グ ブ レー キレ バー & ケー ブル 9-29 


パー キン グ ブ レー キレ バー 
& ケー プル 


べ 2。 


備 品 


油脂 ・ そ の 他 
キヤ ッ ス ル ・ ノ ン メ ルト ル ブ 


バッ キン グ プ レ ー ト 塗布 用 
30801 


フロ ント ケー ブル 
脱着 構成 図 


コン パク ト ア ティ スク ホル ダー 


パー キン グ ブ レーキ レバ パー カバ パー コン ソー ルポ ボ ポッ クス カー ペッ ト 


(バン 系 ) 


リヤ コン ソー ルポ ックス 
パー キン グ プ レ ー キ レバ ー サ ブ プ ASSY 


バン 系 パー キン グ プ レ ー キ レバ パー サ プ ASSY 


ンチ ASSY 
パー キン グ プ ブレ ー キ プレ ー キ スイ ッ 
スイ ッ テ ASSY 


パー キン グレ バー ブー ツ 


EN 


人 人 タ ーーー パー キン グ ブ レー キレ バー イ コラ イザ ー (4WD 車 ) 


6 バー キン グ プ レー キレ パー イコ ライ ザー (2WD 車 ) 


遇 
T = 5.4 155 


パー キン グ プ レ ー キ 
ーー ルル シー 
ホー ル シ ー ル ド バー キン グ プ レ ー キ ケー プル Na1 


し ト …: 締 め 付 け ト ルク [Nm fkgfxcm) ] C35073 


1 
! 
| 
| 


9-30 プ ブレー キー パー キン グ ブ レー キレ バー & ケー ブル 


リヤ ケー ブル 


OO40643 


脱 薄 構成 図 


(参考 ) パー キン グ ブ レー キリ ヤケ ー プ ブル (2WD 車 ) 脱 若 に は 。 以 
下 の 膨 若 作 業 が 伴う 。 
< エキ ゾー スト バイ プ ASSY 


7A-FE, 3S-FE(2WD), 2C-T 車 


バ パーキング プ レー キ ケ ー ブ ルク ラン プ Nn3 


- T = 7.8 (80 
の 


1 


プレ ー キ シュ ー ASSY 
プレ ー キ シュ ー ASSY 
パー キン グ プ レ ー キ ケー ブル 2 
パー キン グ プ レ ー キ ケー ブル jp3 


パー キン グ プ レ ー キ ー キ : 
ケー ブル クラ ンプ IA2 クニ ブル クラ ンプ 6 


シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン 
スプ リン グ 


リヤ プレ ー キ ドラ ム 
の 4.8 ア ルミ リベット 
シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン スプ リン グ カ ッ プ 


フロ ント フロ ア ヒ ー ト イン シュ レー ター 


ーー アル ミリ ペッ ト 


フロ ント フロ ア ヒ ー ト イン シュ レー ター 


@… 再 使用 不可 部 品 レー 


' ブレ ー キ ー バ パー キン グ ブ レー キレ バー & ケー ブル 9-31 


| ss-Fg (4WD) 還 | 


バ パーキング プレ ー キ クラ ンプ NA3 


T = 7.8 (80] 


クラ ンプ Ne1 


パー キン グ ブ プレ ー キ ケー ブル NA3 


パー キン グ プ ブレ ー キ 


2 クラ ンプ N4 
Tー こ 5.4 (55) | 
プレ ー キ シュ ー ASS 
w 


プン ーーー ビー54 655) ] は 
T = 5.4 (55 ・ Y | 


) 


パー キン グ プ レ ー キ AS 
ケー プル クラ ンプ Na2 9 
w 


人 


シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン 
スプ リン グ カ ッ プ 


テン ショ ンス プリ ング 


リヤ プレ ー キ ドラ ム 
シュ ー ホ ー ル ド ダ ウン 
スプ リン グ 
フュ ー エ ル タ ン ク プロ テク ターNh1 


但 の 8 アル ミリ ベッ ト 


“ フュ ー エ ル タ ン ク プロ テク ター 


再 使用 不可 部 品 [ ~ 」:… 締 め 付け トル ク [Nxm {kgfxcm] ] 


9-32 ブ プレー キー デュ アル P バル ブ 


デュ アル P バル プ 
汗 備 品 


09023-00100 ユニ オン ナッ トレ ンチ プ ブレー キチ ュー ブ 切 り 上 離し お よび 接 統 用 


09709-29017 LSPV ゲー ジ セ ッ ト デア ュ アル P バル プ 機 能 点 検 用 


油脂 ・ そ の 他 
トヨ タブ レー キ フ ルー ド 2500H プレ ー キ ェ ア 技 き 用 
32501 
機能 点検 
デュ アル P バル ブ 機 能 点検 
1 LSPV ゲー ジ 取 り 付 け 
(1) フロ ント お よび ば リヤ の プ ブリー ダー プラ グ を 取り は ず す 。 
(2) LSPV ゲー ジ を 取り 付け 。 ゲー ジ の エア 抜き を する 。 
(3) プレ ー キ フル ー ド の 漏れ が な いこ と を 点検 す る 。 
注 只 ブレー キ ペ ダル 踏 力 一 定 で , 液 圧 の 低下 が な いこ と を 点検 す 


る 。 


ブレ ー キ ー デ ュ ア ル P バル ブ 


2 液 圧 点検 
基準 値 


4 6 
フロ ント ホイ ー ル シリ ンダ ー 液 圧 [MPa] 
本 
20 40 60 80 
フロ ント ホイ ー ル シリ ンダ ー 液 圧 (kgf/cm7) 


フロ ント ホイ ー ル シリ ンダ ー 液 圧 [MPa] 


ーー ニー トー ニー ニニ に ーー 
80 


20 40 60 
フロ ント ホイ ー ル シリ ンダ ー 液 圧 {kgf/cm}) 


点検 する 。 


・ デ ュ ア ル P バル ブ の 分 解 お よび 調整 は 行わ な い 。 
( 傘 考 ) デュ アル P バル プ 不 良 の 場合 は 。 バル プ ASSY を 交換 する 。 


3 LSPV ゲー ジ 取 り は ず し 
4 ブレ ー キ 系 統 エ ア 抜 き 
5 ブレ ー キ フル ー ド 漏れ 点検 


・ フ ロン ト 右 と り ヤ 左 お よび フロ ント 左 と り ヤ 右 の それ ぞ れ を 
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プ ブレー キー デュ アル P バ ルプ 
デュ アル P バ ルプ ブ 
脱落 構成 図 


[T = 7.8 (80) 


「T = 7.8 (B0) ] 


ア ュ アル P バル プ ASSY 


す = 15.2 (155) 


締 め 付 け ト ルク [N・m {kgf・cm) ] 


ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 9-35 


アン チロ ッ ク プ ブレ ー キ 
システム (ABS) 


準 備 品 


09023-00100 ユニ オン ナッ トレ ンチ プレ ー キ チュ ー ブ 切 り 見 し お よび 接続 用 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


(09083-00060) 


09843-18020 ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ 


ABS アク チュ エー ター 
チェ ッ カ ー アン ド 
サブ ハー ネス 


09990-00141 


に 
還 還 上 上 記 
し ーー 
上 目 記 記 


プレ ー キ アクチュエータ ー 点 検 用 


プレ ー キ アク チュ エー ター 点検 用 


波形 測定 用 
20501 
32501 


09990-00215 


ABS アク チュ エー ター 
チェ ッ カ ー シ ー ト E 


09990-00250 ABS アク チュ エー ター 


チェ ッ カ ー サ ブ ハ ー ネ ス G 


09990-00300 ABS アク チュ エー ター 
) チェ ッ カ ー サ ブ ハ ー ネ ス | 


ABS アク チュ エー ター 
チェ ッ カ ー シ ー ト K 


09990-00350 


09990-00360 ABS アク チュ エー ター 


チェ ッ カ ー サ ブ ハ ー ネ ス し L 


9-36 ブレ ー キ ー ア ンチ ロッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


部 品 配置 図 


リヤ スピ ー ド セン サー RH 
ABS ウォ ー ニ ング ラン プ リヤ スピ ー ド セン サー ロー ター RH 


リヤ スピ ー ド セン サー 
スト ッ プ ラン プス イッ チ ダイ アグ ノー シス の 5 


フロ ント スピ ー ド セン サー 
ロー ター RH 


フロ ント スピ ー ド 


リヤ スピ ー ド セン サー 
LH 


ABS コン ピュ ー タ ー 


リヤ スピ ー ド セン サー 
ロー ター 上 LH 


プレ ー キ アク チュ エー ター 
フロ ント スピ ー ド セン サーLH 


フロ ント スピ ー ド セン サー 
ロー ターLH 


リヤ スピ ー ド 
セン サー LH 


ABS モー ター リレー 


ABS ソレ ノイ ドリ レー 


1G スイ ッ テ 


(⑨.322^ 


パッ テリ ー 


スピ ー ド セン サー 


プ ブレーキ ー ア ンチ ロッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


回 踏 図 


ABS コン ピュ ー タ ー 


| mweeo | 
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当 


ーー パパ パパ ブレ ー キ ー ア ンチ テロ ッ ク ブ レー キシ ヌ テ ム QBSD5vhvh5W5WWWWWWW ーー キー ンー ンー ンー ーー 


機能 点検 


(4) “MOTOR" スイ ッ チ を 2ー3 秒 間 押 す 。 
基 準 プレ ー キ ペダ ル に 服 動 が な い 。 


TOYOTA 
ま 以下 の 点検 作業 を 実施 し た 場合 , ダイ アグ ノー シス コー ド を ABS ACTUATOR CHECKCER (5) プレー キ ペダ ル を 離す 。 
記憶 する た め , 点検 終了 後 必ず ダイ アグ ノー シス コー ド 記 人 憶 (6) プレ ー キ ペダ ル を 再び 一 定 の カ で 踏み 込ん を だ まま (7), (8), (9) を 行 
う 。 


の 消去 を 行い , 正常 コー ド が 出力 され る こと を 確認 する 。 


ABS ウォ ー ニ ング ラン プ 点 検 7) MAIN・SUB の ブッ シュ スイ ッ チ を 2ー3 秒 問 押し 続け る 。 


基 準 ブレ ー キ ペダ ル は 入り 込ま な い 


1 ABS ウォ ー ニ ング ラン プ 点 検 Coo-ooate ほ 和 3 MAIN・SUB の プッ シュ スイ ッ チ を 10 秒 以 上 押し 続け な 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 い 。 
基 準 。 約 3 秒間 ABS ウ ォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 し , その 後 消灯 す (参考 ) MAIN・SUB の プッ シュ スイ ッ チ を 押す と , チェ ッ カ ー の イ 
る ンジ ケー ター ラン プ が 点灯 する 。 


(8) MAIN・SUB の プッ シュ スイ ッ チ か ら 手 を 離す 。 
基 準 ブレ ー キ ペダ ル が 入り 込む 
(9) “MOTOR”" スイ ッ チ を 2 一 3 秒間 押す 。 
基 準 ブレ ー キ ペダ ル が 戻さ れる 
(0 プレ ー キ ペダ ル を 郊 す 。 
⑪ “MOTOR” スイ ッ チ を 2ー3 秒 間 押 す 。 
(2 MAIN・SUB の セレ クト スイ ッ チ を “FRONT LH" に 切り 替 
え , (⑬③)…⑪ を 行う 。 
⑳ MAIN・SUB の セレ クト スイ ッ チ を “REAR RH" に 切り 替 
え , ⑬③-0⑪ を 行う 。 
(0 “REAR LH" は (⑪⑮-@⑳ を 行う 。 
(参考 ) MAIN・SUB の セレ クト スイ ッ チ は どの 位置 で も よい 。 
0 ブレーキ ペ ダル を 一 定 の 力 で 踏み 込ん だ まま 15 秒間 保 持 す る 。 
基 準 。 ブレ ー キ ペダ ル が 入り 込ま な い 
(6 “MOTOR" スイ ッ チ を 2 て 3 秒間 押す 。 
| 基 準 ブレ ー キ ペダ ル に 呆 動 が な い 
(9 プレ ー キ ペダ ル を 郊 す 。 
| 0⑳⑱ プレ ー キ ペダ ル 再 び 一 定 の カカ で 踏み 込ん だ まま 0⑲, ⑳), @0 を 行 


プレ ー キ アク チュ エー ター 作動 点検 


1 バッ テリ ー 電 圧 点 検 
基準 値 10 て 14V (エン ジン 何 止 時 ) 
2 ABS アクチュエータ ダ ター チェ ッ カ ー 接 続 
(1) ブ プレー キア アクチュエーター に サブ ハー ネス G, サブ プ ハ ー ネ ス 1 お 
よび サブ ハー ネス し を 介し て ,。 チェ ッ カ ー を 接続 する 。 ヽ 
(2) サ プ ハ ー ネ ス 1I お よび サブ プ ハ ー ネ ス し を ボデー アー ス す る 。 
(3) チェ ッ カ ー の 電源 用 ハー ネス を バッテリー に 接続 する 。 


サ プ ハ ー ネ ス 6G 


フ 。 
0⑳0 “REAR LH" スイ ッ チ を 2<3 秒 問 押し 続け る 。 
基 準 プレ ー キ ペダ ル は 入り 込ま な い 
き 仙 *REAR LH" スイ ッ チ を 10 秒 以上 押し 続け な い 。 
| (参考 ) “REAR LH" スイ ッ チ を 押し て も , チェ ッ カ ー の イン ジ 
ケー ター ラン プ は 点灯 し な い 。 
| ⑳0 “REAR LH" スイ ッ チ か ら 手 を 離す 。 
トー | 基 準 ブレ ー キ ペダ ル が 入り 込む 
| 20 “MOTOR" スイ ッ チ を 2 一 3 秒間 押す 。 
基 準 ブレ ー キ ペダ ル が 戻さ れる 
2 プレ ー キ ペダ ル を 見 す 。 
⑳ “MOTOR”" スイ ッ チ を 2ー3 秒 間 押 す 。 


プレ ー キ 
アク テ ェ ュ エ ー タ ー 


パッ テリ ー 


3 エン ジン 始動 


4 ソレ ノイ ド バ ル ブ お よび モー ター 点検 5 エン ジン 僚 止 
ABS ア クチ ュ エ ー タ ー チ ェ ッ カー シー ト E を 使用 し て . 6 ABS アクチュエーター チェ ッ カ ー 取 り は ず し 
チェ ッ カ ー シ ー ト K に し た が っ て 点検 する 。 7 配線 確認 

(1) MAIN・SUB の セレ クト スイ ッ チ を “FRONT RH に する 。 8 イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON 

(2) “MOTOR” スイ ッ チ を 2ー3 秒 間 押 し , モー ター の 作動 音 を 点 9 ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 
検 す る 。 (「 ト ラブ ル シ ュ ー テ ィング 」 一 「 ダ イア グノー シス 点検 」 一 

(3) プレ ー キ ペダ ル を 一 定 の カ で 踏み 込ん だ まま 15 秒間 保持 する 。 「4 ダイ テグ ノー シス コー ド 消 去 」 参 明り 
基 準 ブレ ー キ ペダ ル が 入り 込ま な い 10 正常 コー ド 確 認 
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ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 


le-23-1 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 


le-23-1 


コン ピュ ー タ ー コ ー ド “0O 


ー ア ンチ ロッ ク プ レー キシ ステ ム (ABS) 


テス トモ ー ド 点検 


(大 考 ) ・ テ スト モー ド に つい て 
通常 モー ド か ら テ スト モー ド に な る と 。 初め に 各 足 廻り 制御 
シス テム の すべ て の 点検 項目 の テス トモ ー ド コー ド を 各 コ ン 
ピュー ター が 記憶 する 。 各 点 検 項 目 に つい て 操作 を 行い 。 コ 
ンピュータ ー が 正常 と 判断 する と テス トモ ー ド コー ド を 消去 
し て いく 。 し た が っ て ,。 ある シス テム の み の 点 検 を する 場合 
他 の 足 廻 り 制 御 シ レシ ステム の テス トモ ー ド コー ド が 消去 され な 
いこ と が ある 。 
通常 モー ド か ら テ スト モー ド へ の 切り 換え 方 法 
ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 16(T ぉ <> 3 (Ei) 端子 問 を 短絡 
し , イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF--ON に する 。 
*・ テ スト モー ド か ら 通 常 モ ー ド へ の 切り 挨 え 方 法 
ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー16(T。e> 3(E:) 端子 間 を 較 放 
し , イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF--ON に する 。 
テス トモ ー ド コー ド 表 示方 法 
テス トモ ー ド 中 に ,。 ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 11(T。)<> 
3 (Ei) 端子 聞 を 短絡 する と , 記憶 し て いる 通常 の グイ アゲ ケ 
ノー シス コー ド と テス トモ ー ド コー ド の 両方 を "ABS ウ ュー 
ニン グラ ンプ "で 表示 する 。 
1 パ バッテリー 電圧 点検 
基準 値 ~10 一 14V (エン ジン 停止 時 ) 

2 コン ピュ ー タ ー コ ー ド 点検 

(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF に する 。 

(2) ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 16(T。)<* 3 (E,) 端子 韻 を 短絡 す 


る 。 
・ コ ネクター の 接 統 位置 を 問 違 える と 故障 の 原因 と な る た め 絶 
対 に 間 連 えな い 。 
・ABS ウォ ー ニ ング ラン プ 常 灯 時 は , ショ ー ト ピン を 取り は ず 


す 。 
(3) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 
(4) コン ピュ ー タ ー コ ー ド 出力 後 。 図 の よう に ABS ウォ ー ニ ング ラ 
ンプ が 点 減 し て いる こと を 確認 する 。 
(参考 ) ・ イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ ON 後 。 1 回 の み コ ンピュータ ー 
コー ド を 出力 する 。 
・ コ ー ド が 佑 う 場合 は 。 コン ピュ ー タ ー の 誤 品 が 考え られ る 。 


* コ ンピュータ ー コ ー ド 


還 還 還 C1O 証 OOEEEEEE 


| 琴 議 


fe に 23-1 


4 秒 


ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


コン ピュ ー タ ー コ ー ド 「『3 ょ 


3 秒 05 め 05 珍 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 


0.13 和 ゆめ 013 め 


虹 軸 


6 


0.25 秒 
嘩 常 コ ー ド ( 角 「720 


05 玉 05 秒 


2.5 妙 また は 
4 秒 
C11584 
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3 スピ ー ド セン サー 機能 点検 


(1) ンジ ン を 始動 する 。 
(2) 本 ABS ウォ ー ニ ング ラン プ の 点 減 お よび 点灯 状態 
を 点検 する 。 


点滅 (異常) 

1 秒間 点滅 後 | 

消灯 (正常 ) | 
JB143 ・ 


ニン グ 


点滅 (異常) 
消灯 (正常 ) 


まま 3 隊 ・ 車 速 45kmh 以上 (80km/h 以下 ) の 車速 を 1 秒 問 以上 保つ 。 
* 走行 開始 時 お よび 停止 時 は , ハン ドル を 直進 状態 と し ゆっ く 
り 加 減速 を 行う 。( タ イヤ を スリ ッ プ させ な いい) 
(参考 〉 ・ 車 速 3 こ 5km/h で スピ ー ド セン サー の 出力 電圧 を 点検 。 
・ 車速 45km/h 以上 で スピ ー ド セン サー の 出力 電圧 の 変動 を 点 
検 。 
・ 車速 80km/h 以上 で 走行 (1 秒 問 以上) する と , 商 速 で の ス 
ピー ド セ ン サー 出力 電圧 の 変動 を 点検 する こと が で きる 。 
・ ス ピー ド セ ン サー 機 能 点検 が 正常 に 終了 し た 場合 
ング ラン プ は 消去 する が , 車両 を 停 」 上 する と 0.13 秒 間隔 で 点 
滅する 。 走行 すれ ば 再び 消灯 する 。 
テス トモ ー ド コー ド 表 示 
1) 車両 を 停止 させ る 。 
(2) ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 11(TJe* 3 (Ei) 端子 間 を 短絡 す 
る 。 
16(Tj… 3(E,) 端子 問 を 開放 し な い 。 


ウォ ーー 


(3) ABS ウ ォ ー ニ ング ラン プ の 点 減 周期 を 読み 取る 。 
(参考 )〉 ・ 正 常 な 場合 は , 0.25 秒 点灯 , 0.25 秒 消灯 を 繰り 返す 。 
・ テ スト モー ドコ ー ド また は 通常 の グイ アグ ノー シス コー ド が 
1 つの 場合 は , 4 秒 の 間隔 を お いて 同一 の コー ド を 出力 し , 
覆 数 の コー ド を 出力 する 場合 は , 異な る コー ド を 2.5 秒 の 間 
隔 で 出力 し , 一 館 する と 4 秒 の 間隔 を お いて 再度 出力 する 。 
(4) エン ジン を 停止 し 。 ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 16(T で 3 
(EE) 11(Tc)es 3 E。) 端子 間 を 開放 する 。 
(参考 〉 テス トモ ー ド コー ド の 記憶 は 。 通常 モー ド に な る (16(Tg< 
3 (E,) 端子 問 を 開放 し て イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF 一 
ON に する 〕 と 消去 され る 。 
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プ ブレー キー アン チロ ッ ク プ ブレ ー キ シス テム (ABS) 


診断 内 傘 
( 〕 内 は コン ピュ ー タ ー 敵 子 記号 


フロ ント 右 ス ピー ド セ ン サー 出力 電圧 不足 
{FR 十 , FR 一 〕 


フロ ント 左 ス ピー ド セ ン サー 出力 電圧 不足 
(FL 十 , F し ー〕 


リヤ 右 ス ピー ド セ ン サー 出力 電圧 不足 
(RR 十 , RR 一 〕 


リヤ 左 ス ピー ド セ ン サー 出力 電圧 不足 
{RL 十 , RLー〕) 


フロ ント 右 ス ピー ド セ ン サー 出力 電圧 変動 大 
(FR 十 , FR 一 〕 

フワ ロン ト 左 スピ ー ド セン サー 出力 電圧 変動 大 
(F 上 十 , ドル ー〕 

リヤ 右 ス ピー ド セ ン サー 出力 電圧 変動 大 
[RR 十 , RR 一 〕 


リヤ 左 ス ピー ド セ ン サー 出力 電圧 変動 大 
(R し 十 , し 一 〕 


5 テス トモ ー ド コー ド 一 覧 表 


テス トモ ー ド コー ド 消 去 方 法 


3 ン 5km/h で 直進 走行 する 。 ① ス ピー ド セ ン サー 断線 。 ショ ー ト 
スピ ー ド セン サー 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 
断線 , ジ ショ ー ト 

スピ ー ド セン サー 到 り 付け 不良 


① ス ピー ド セ ン サー ロー ター の 傷つき 
② ス ピー ド セ ン サー 先端 の 異物 付着 


45km/h 以上 で 1 秒 以上 走行 する 。 


JB13Q3 


トラ ブル シュ ー テ ィング 
取り 扱い , 作業 上 の 注意 


1) 点検 方 法 と し て 特に 指定 の な い 限 り ,。 コン ピュ ー タ ー,。 アク チュ 
エー ター。 センサ ー 等 の 取り は ず し , また は 組み 付け は 必ず イグ 
ニッ ショ ンス イッ チ OFE の 状態 で 行う 。 

2) コンピューター, アクチュエーター, セン サー 等 の 取り は ず し , 
また は 組み 付け の 作業 を 行っ た 時 は , 最後 に 必ず ダイ アグ ノー 
シス コー ド を 確認 し , 正常 コー ド で な けれ ば 消去 操作 を 行っ た 
後 , 正常 コー ド に な っ て いる こと を 確認 する 。 

一 部 ダイ アグ ノー シス に 関す る 注意 
ダイ アグ ノー シス の 内 「31 一 34: スピ ー ド セン サー 系 信号 異 
常 」 の 一 部 に つい て は 下記 の 点 に 注 密 す る 。 
① ウ ォ ー ニ ング (ラン プ 点 灯 ) を 解除 する の は , 下記 の 条件 を 満 
足し た 時 で あり , 故障 部 位 の 修理 の み で は ウォ ー ニ ング は 解 
除 さ れ な い 。 


走 行 


部 品 交 換 ーー*1G スイ ッ チ ON 一 > (30kmh FEy ウォ ー ニ ング 消灯 
30 秒間 


(修理 ) 


TRY 
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ブレ ー キ ー ア ンチ ロッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 9-43 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 


( 
0.25 
内 第 コー ド ( 多 「11J「23D 


( 


0.5 秒 05 秒 線 り 返し 
Ci1585 


トラ ブル シュ ー テ ィング の 進め 方 


(1) バッテリー 電圧 を 点検 する 。 
基準 値 ”1014V (エン ジン 停止 時 ) 
(2) ダイ アグ ノー シス を 点検 する 。 
(3) 不具 合 現 象 に 該当 する チャ ー ト に 従っ て 点検 する 。 


ダイ アグ ノー シス 点検 


1 ABS ウ ォ ー ニ ング ラン プ 点 検 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する と 。 3 秒 問 ABS ウォ ーー ニ 
ング ラン プ が 点灯 し ,。 その 後 消灯 する こと を 確認 する 。 
ABS ウォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 し な い 場 合 . ワイ ヤ ハ ー ネ ス 
の 断線 , ヒュ ー ズ 切れ , バル プ 切 れ が 考え られ る 。 
2 ダイ アグ ノー シス 点検 
(1) ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の ショ ー ト ピン を 到 り は ず す 。 
(2) ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 11(T。)<* 3 (CE) 端子 問 を 短絡 す 


る 。 
コネ クタ ー の 接続 位置 を 関連 える と 故 因 の 原因 と な る た め 総 
対 に 間違え な い 。 
(3) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し て ,。 ABS ウォ ー ニ ング ラン 
プ の 点滅 回 数 を 読み 取る 。 


(参考 ) ・ 正 常 な 場合 は , 0.25 秒間 隔 で 点 減 す る 。 
・ 異 常 コ ー ド が 1 つの 場合 は 4 秒 の 間隔 を お いて , 同一 コー ド 
を 出力 し , 複数 の コー ド を 出力 する 場合 は , 異な る コー ド を 
2.5 秒間 隔 で 出力 し , 一 錠 す る と 4 秒間 隔 を お いて 再度 出力 


する 。 
・ 視 数 の コー ド を 出力 する 場合 は ,。 コー ド 番 号 の 小さ いも の か 
ら 順 に 出力 する 。 
(4) ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 11(T の > 3 (E,) 端子 間 を 開放 す 


る 。 
(5) ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の ショ ー ト ピン を 接続 する 。 
異常 箇所 が ある 場合 は , 修理 後 ダ ゲイ アグ ノー シス の 記 億 を 消 
去 する 。 


が 
TLUT 


9-44 プレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


断 系 統 
子 記 号 


3 ダイ アグ ノー シス コー ドド 一 覧 表 


点検 部 位 の 各 項 目 を 点検 し て も 異常 が 認め られ て いる 場合 は 


コン ピュ ー タ ー を 点検 する 。 


① 診断 条件 ② 界 常 状態 ③ 異 向 期間 


ABS ソレ ノイ ドリ レー 系 断線 | の 〇 ソレ ノイ ドリ レー を ON し て いる と き 


〔SR, R 十 , AST〕 


ABS ソ レノ イド リレー 系 
ショ ー ト 
SR, AST〕 


ABS モー ター リレー 系 断線 
(MR, R 十 , MT]〕 


ABS モー ター リレー 系 ショ ー 
ト 
〔MR, MT]〕 


アク チュ エー ター フロ ント 右 ソ 


(SFRH, SFRR) 


アク チュ エー ター フロ ント 左 ソ 
レノ イド 系 界 常 
(SFLH, SFLR] 


アク チュ エー ター リヤ 右 ソ レノ 
イド 系 異常 
(SRRH, SRRR) 


アク チュ エー ター リヤ 左 ソ レノ 
イド 系 四宮 
[SRLH, SRLR]〕 


(SR 端子 1.5V 以下 出力 ) 

ソン レノ イド リレー ON 確認 信号 (AST 端 
子 入力 信号 10 こ 14V) が 入力 され な い 
0.2 秒 以上 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON 直後 ソレ ノ 
イド リレー が OFF し て いる と き 

(SR 端子 10 ~ 14V 出力 ) 

ソレ ノイ ドリ レー ON 確認 信号 (AST 端 
子 入力 信号 10 こ 14V) が 入力 され た 

0.2 秒 以上 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON 後 の イ ニ 
シャ ル チ ェ ッ ク 時 , モー ター リレー を ON 
に し た と き 

(MR 端子 1.5V 以下 出力 ) 

モー ター リレー ON 確認 信号 (MT 端子 入 
力 信号 10 … 14V) が 入力 され な い 

0.2 秒 以 上 

イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON 時 モー ター 
リレー が OFF し て いる と き 

(MR 敵 子 10 ~ 14V 出力 ) 

モー ター リレー ON 確認 信号 (MT 端子 入 
ガ 信 号 10 て 14V) が 入力 され た 

2.5 秒 以 上 


イニ シャ ル チ ェ ッ ク 時 お よび イグ ニッ ショ 
ンス イッ チ ON 中 


⑨②・ 各 ソレ ノイ ド の コイ ル 間 ショ ー ト 


* 他 の ソレ ノイ ド と の アー ス 側 ショ ー ト 

・ 各 ソレ ノイ ド 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス の アー ス 側 
ショ ー ト 

・ 各 ソレ ノイ ド 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 断線 


③ 0.02 秒 以 上 


・ABS ソレ ノイ ドリ レー (接点 ,。 コイ ル ) 

<ABS ソレ ノイ ドリ レー 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 
・ABS ア クチ ュ エ ー タ ー 系 (AST) ワイ ヤ 
ハー ネス 

・ABS FL 

・ コ ネクター 


・ABS ソレ ノイ ドリ レー (接点 ) 

・ABS ソレ ノイ ドリ レー 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 

・ABS ア クチ ュ エ ー タ ー 系 (AST) ワイ ヤ 
ハー ネス 

・ コ ネクター 


・ABS モー ター リレー (接点 ,。 コイ ル ) 
・ABS モー ター リレー 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 
・ABS ア クチ ュ エ ー タ ー 系 (MT) ワイ ヤ ハ 
ー ネ ス 

*・ コ ネクター 


・ABS モー ター リレー (接点 ) 

・ABS モータ ー リ レー 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス 
・ABS ア クチ ュ エ ー タ ー 系 (MT) ワイ ヤ ハ 
ー ネ ス 

・ コ ネクター 


・ 各 ソレ ノイ ド 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス , コネ ク 
ター 
・ 各 ソレ ノイ ド バ パルプ 
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プ ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


① 診断 条件 ②⑫ 殿 常 状態 ③ 四 常 期間 


フロ ント 右 ス ピー ド セ ン サー 系 |① 車 可 10km/h 以上 で 走行 中 
信号 界 常 
【FR 十 , FR 一 ) 


⑯ 


た 
15 秒 以 上 
フロ ント 左 ス ピー ド セ ン サー 系 車速 15km/h 以上 で 走行 中 
信号 界 常 

(FL+, FL ルー) 的 な 欠落 
7 回 以上 


リヤ 右 ス ピー ド セ ン サー 系 信号 


界 党 
(RR 十 , RR 一 〕 


車速 20km/h 以上 で 走行 中 


に 暴 常 信号 が 連続 し て 発生 
5 秒 問 に 75 回 以上 

リヤ 左 ス ピー ド セ ン サー 系 信号 イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON 中 
スピ ー ド セン サー 系 統 断 線 . ショ ー ト 
0.6 秒 以上 


〔R し 十 , RL-〕 


GO| @@ 〇 @ @@G @ @@6 @ 


リヤ スピ ー ド セン サー ロー ター 
2 輸 欠 品 

が 入力 され な い 状 趣 が 連続 8 回 以上 
フロ ント 車 輸 速 ー リ ヤ 車 輸 速 >20km/h 
10 秒 以上 


電源 電圧 虹 党 車速 3kmyh 以上 


iG1) 
以下 
10 秒 以上 


全車 述 
以上 
ABS ア クチ ュ エ ー タ ー モ ー イニ シャ ル チ ェ ッ ク 時 


ター 回 転 せ ず ABS ア クチ ュ エ ー タ ー モ ー タ ー が 正常 に 回 
(MT) 転 し て いな い 場 合 


ご 〇 | @ @@ ら @ @@6I @@ 


コン ピュ ー タ ー 異 党 コン ピュ ー タ ー 内 部 四 常 


* ネ 1 FF 市 の み 


スピ ー ド セン サー か ら バ ルス 信号 が と だ え 


スピ ビード セン サー か ら の バルス 信号 の 朋 問 


スピ ー ド セン サー か ら の パル ス 信 号 の 周期 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON 中 , フロ ン 
ト 車輪 速 が 20km/h な の に 1 度 も リヤ 車輪 束 


コン ピュ ー タ ー の 1G1 端子 電圧 が 9 … 10V 


コン ピュ ー タ ー の 1!G1 端子 電圧 が 16 て 18V 


* 各 スピ ー ド セン サー 系 ワイ ヤ ハ ー ネ ス , 
コネ クタ ー 

* 各 スピ ー ド セン サー 

<* 各 スピ ー ド セン サー ロー ター 

sABS コ ンピュータ ー 


・ リ ヤス ピー ド セ ン サー ロー ター 


ゃ パッ テリ ー 


*JIC レ ギュ レー ター 


・ABS ア クチ ュ エ ー タ ー モ ー タ ー ワ イヤ 
ハー ネス , コネ クタ ー 

・ モ ー タ ー リ レー 

ャ 2 リモ 


*・ABS コ ンピュータ ー 
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9-46 


lej-23-1 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 


ブレ ー キ ー ア ンチ ロッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


4 ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 


ブレーキ ペダ ル 操 作 に よる 消去 


(1) ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 11(T。<* 3 E,) 端子 問 を 短絡 す 
る 。 
コネ クタ ー の 接 統 位置 を 敵 違 える と 故 嘩 の 原因 に な る た め 絶 

対 に 間違え な い 。 

(2) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 

(3) プレ ー キ ペダ ル を 踏み 3 秒間 に 8 回 以上 スト ッ プ ラン プス 
イッ チ の ON, OFF を 繰り 返す 。 
二 我 陳 。 消 去 で き な か っ た 場合 は , 操作 を 繰り 返す 。 

(4) 消去 後 , 正常 コー ド が 出力 され る こと を 確認 する 。 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー よ 上 よる 消去 


(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON に し て 3 秒 経過 後 , 16(T。)<*> 3 
(E,) 端子 間 を 短絡 層 開 放 を 8 秒間 に 4 回 繰り 返す 。 

(2) 消去 後 , 正常 コー ド が 出力 され る こと を 確認 する 。 

5 フェ イル セー フ 機 能 

(1) ABS コン ピュ ー タ ー の 信号 系 統 に 異常 が 発生 し た 場合 , ABs 
ウォ ー ニ ング ラン プ を 点灯 し 異常 を 表示 する 。 同時 に , ABS リ 
レー を OFF に し て , アク チュ エー ター ン ソレノイド へ の 制御 信号 
を 禁止 し 通常 の プレ ー キ 機能 に 戻す 。 

(2) ABS コ ンピュータ ー に 異常 が 発生 し た 場合 も 。 ABS ウォー ニン 
グラ ンプ を 点灯 し て , 異常 表示 を する と と も に , ABS リレー を 
OFF に する 。 


プレ ー キ 作動 


プ ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 9-47 


現象 別 チ ャ ー ト 


不具 合 現象 を 把握 し , 該当 する フロ ー チ ャ ー ト に し た が っ て 
点検 する 。 
1 フロ ー チ ャ ー ト の 見 方 


ぐー) …… 作 業 す る 項目 
| | …… 款 検 する 項目 


。 条件 の 記入 の な い 項 目 は イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON で 行 


フ 。 


(、 ) ……- 不 具合 要因 


* ワ イヤ ハー ネス 系 も 含む 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON 直後 か ら 常 灯 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON 直 後 3 秒間 点灯 せ ず 


走行 中 点灯 
ABS 作動 時 , 片 効き (ハン ドル と られ ) 


通常 プレ ー キ で ABS 作動 
通常 プレ ー キ で 停止 直前 ABS 作動 
ABS 作動 時 , プレ ー キ ペダ ル 振 動 大 


ABS 作動 時 , スキ ッ ド 音 大 (作動 し に くい ) 


9-49 ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) プ ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 
| ABS ウォ ー ニ ング ラン プ が 常 灯す る 関 プレー キ 作 動 上 の 不具 合 


・ ダ イア グノー シス コネ クタ ー の ショ ー ト ピン を 取り は ず す 
半 作 MM 


ABS ウ ォ ー ニ ング ラン プ は IG スイ ッ チ ON で ダイ ア | YES 
グノー シス コー ド (上 界 常 コー ド ) を 表示 する か 


NO 
YES 
正常 コー ド を 表示 する か 
NO 


YES 
ABS ウォ ー ニ ング ラン プ は 消 条 し て いる か 


NO 


IG ス イッチ OFF 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー シ ョ ー ト ピン お よび 
コン ピュ ー タ ー の コネ クタ ー を 取り は ず す 


1G スイ ッ チ ON 時 ABS ウォー ニン グラ ンプ は NO 
消灯 する か 


ダイ アグ ノー シス コー ドド 一覧 表 


・ ソ レノ イド リレー 点検 
・ ワ イヤ ハー ネス (ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の WB 次 
子 ン ソレ ノイ ドリ レー W 端子 ) の ポア デー シ ョ ー ト 


* コン ビ ピュー ター コネ クタ ー 結 合 不良 
ぁ ワイ ヤ ハ ー ネ ス [ ヒュ ー ズ (ECU-1G) ンコ ンピュータ ー1G 過 子 不良 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス (メー ター ンー コンピューター, メー ター て 
ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー WA 端子 ) の ボデー ショ ー ト 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の ショ ー ト ピン を は 
ず し , WA 一 EE 端子 問 を 短絡 し , 】G スイ ッ チ を 
ON に する 


NO 
ABS ウォ ー ニ ング ラン プ は 点灯 する か 
YES 


ソレ ノイ ドリ レー の W 一 GND 端子 間 の 導通 を 
点検 する 


NO 
テス ター 析 の 極性 を 入れ 替え て みて , 片側 の み 導 人 通 が ある か 
YES 


IG スイ ッ チ OFF 時 , ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 
の ショ ー ト ピン お よび コン ピュ ー タ ー の コネ クタ ー を 
は ず し , コン ピュ ー タ ー 車 両側 コネ クタ ー の WA 端 
子 を が デー アー ス し て IG スイ ッ チ を ON に する 


NO 
ABS ウォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 する か 
YES 


コン ピュ ー タ ー 不 良 


・ コ ン ビ ネー ショ ン メ ー タ ー 点 検 
*・ ワ イヤ ハー ネス 〔 ヒ ュー ズ (GAUGE) … メー 
ター〕 不良 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス (メー ター コンピュー ター) 不 衣 


ソレ ノイ ドリ レー 内 部 不良 


JBOC77 


*・ ダ イア グノー シス コネ クタ ー の ショ ー ト ピン 
を 取り は ず す 

・ ダ イア グノー シス コネ クタ ー ま た は TDCL の 
Tc 端子 …E, 端子 間 を 短絡 する 


ABS ウォ ー ニ ング ラン プ は IG スイ ッ チ ON で 正 1NO 
常 コ ー ド を 表示 する か 


YES 


1G スイ ッ チ OFF 


各 ス ピー ド セ ン サー の 取り 付け 状態 は 正常 か , 取り |NO 
付け ボル ト は ゆる ん で いな いか 


YES 


コン ピュ ー タ ー の コネ クタ ー を 切り 離し , ハー 
ネス 側 の 各 セ ン サ ー 端 子 間 の 導通 を 点検 する 


通 状態 に 異常 が ある か 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス , コネ クタ ー 部 を 動か し た と き , 導 | YES 


NO 


コン ピュ ー タ ー 接 続 


IG ス イッ チ ON 


スピ ー ド セン サー 機能 点検 に よる 確認 また は オシ 


ロス コー プ に て スピ ー ド セン サー 信号 波形 確認 


NO 
セン サー 信号 出力 電圧 レベ ル は 正常 か 


YES 


NO 
セン サー 信号 出力 電圧 に 変 勤 は ある か 


YES 


信号 が 乱れ る スピ ー ド セン サー を 取り は ず す 
NO 
スピ ー ド セン サー 先端 部 に 鉄片 等 の 界 物 の 付着 は な いか 


YES 


フロ ント アク スル ハブ の セン サー ロー ター また は , 


スピ ー ド セン サー ロー ター の 形状 変形 


ダイ アグ ノー シス コー ドド 一 覧 表 


( スピ ー ド ャ ン サ ー 取 り 付け 不良 。。 。 ) 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス 結合 不良 


スピ ー ド セン サー 不良 


プレ ー キ アク チュ エー ター 上 検 


スピ ー ド セン サー 思 物 付着 


異物 除去 後 グリ ー ス 交換 
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ブ プレー キー ア ンチ ロッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 本 2 の ウー ジン BS 8 
| 4 ABS が 作動 し に くい プレー キア クチ ュ エ ー タ ー 
脱落 分 解 構成 図 


・ ダ イア グノー シス コネ クタ ー の ショ ー ト ピン 
を 取り は ず す 

・ ダ イア グノー シス コネ クタ ー の Tc 端子 一 E, 
端子 問 を 短絡 する 


ABS ウォー ニン グラ ンプ は IG ス イッ チ ON で 正 |NO ま の 
党 つ ー ド を 表示 する か ダイ アグ ノー シス コー ドド 一覧 表 


YES 
ブレ ー キ ペダ ル を 踏ん だ と き ,。 コ ンピュータ ー INO 
STP 端子 一 GND 端子 間 の 電圧 は 8 て 14V か 

YES の 
プレ ー キ アク チュ エー ター 作動 点検 計 。 SS D IT = 15.2 (155) | 


ゴ / 友 フロ ント プレ ー キ チュ ー ブ la1 


ば こ 191 95) ) ーーーーー 
10 
IT = 16.2 (155)」 


こ ご 15.2 (155] 
lg ラロ ント プレ ー キ チュ ー ブ Ib8 
= 15.2 (155 


T Ps 
てこ 152 (15sj ] て トブ プレ ー キ チュ ー プ Mb7 
フロ ント ブ プレー キテ チューブ)R5 


w/ プ ラケット 


フロ ント プレ ー キ チュ ー ブ jbG o 
0 O 


プレ ー キ アク チュ エー ター 


・ ス トッ プラ ンプ スイ ッ チ 点検 
* ワ イヤ ハー ネス (スト ッ プ ラン プス イッ チン コン ピュ ー タ ー) 不良 


で ー wt 


T = 15.2 (55) 
ブロ ント ブ プレー キチ ュー ブ Na3 


プレ ー キ アク チュ エー ター ASSY 


=s4 9) 


プレ ー キ アク チュ エー ター 
プラ ケッ ト 


Je 締め 付け トル ク [N・m tkgfecm] 


9-52 ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 
フロ ント スピ ー ド セン サー 
(参考 〉 脱 若 作業 に は , 以下 の 作業 が 伴う 。 


* フ ロン ト フ ェ ン ダー マッ ドガ ー ド LH。 フロ ント フェ ンダ 
ー ラ イナ ーLH お よび エン ジン アン ダー カバ パー 


脱着 構成 図 


こく 、 


ーー 
ニー 
ニー ニー 


ー ニ ーー ご 


ーー ニーー ご 
ニー ニー 一 
ーー ニー ご 


ェ ニ ーー ン 


し 上 …… 締 め 付 け ト ルク [N・m {kgf・cm) ] 


リヤ スピ ー ド セン サー 


(参考 〉 脱着 作業 に は , 以下 の 作 柴 が 伴う 。 
s リ ヤサイ ド シ ー ト パッ ク ASSY  LH,。 ラジ オス ピー カー 
カバ ー LH お よび デッキ トリ ムサイ ド バ パネル LH 


脱 靖 構 成 図 


リヤ スピ ー ド セン サーLH 


C34SSS5 


ブレ ー キ ー ア ンチ ロッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


ンー 


で 
さ ヽ 


の 


リヤ スピ ー ド セン サーLH 


し 「…… 締 め 付 け ト ルク [N・m fkgf・cm) ] 


ABS コ ンピュータ ター 


脱落 構成 図 


カウ ル サ イ ド ト リ ム ポ ー ド LH 


ABS コン ビュー ター 


グラ ブ プ コ ン パ バー トメ ント ドア 
フロ ント ドア スカ ッ フ プレ ー ト LH 


締め 付け トル ク [Nm {kgfxcmj ] 
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9-54 ブレ ー キ ー ア ンチ ロッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


単体 点検 
コネ クタ ーA 
SRRH SFLH SFRH SRLH プレ ー キ アク チュ エー ター 
1 導通 お よび 抵抗 点検 
(1) コネ クタ ー 各 端子 間 の 導通 お よび 抵抗 を 点検 する 。 
基準 〇 一 〇 導通 あり 


GND MT AST 


leog-S-2-B  C21200 


スト ッ プ ラン プス イッ チ 


1 導通 点検 
⑪ 1 で 2 端 子 問 の 導通 を 点検 する 。 
基 挙 シャ フト を 押し 込ん だ と き …・…・…・ 導通 な し 


シャ フト を 押し 込ま な いと き ・・*・*・ 導通 あり 


X5901 H8244 


| ツレ ノイ ドリ レー | 


ブレ ー キ ー ア ンチ ロッ ク プ ブレ ー キ システム (ABS) 9-55 


ABS リレー 


1 モー ター リレー 点検 
(1) 各 端子 問 の 導通 を 点検 する 。 


〇 ー 〇 導通 あり 〇 -*ーO 導 朋 な し 


名 


1 | ee 


JB1140 


2 ソレ ノイ ドリ レー 点検 
(1) 各 端 子 問 の 導通 を 点検 する 。 


基 準 OMO ダ イオ ー ド あり 〇 一 〇 導通 あり 〇 - と 〇 導通 な し 


1 | 2 | 3 | 4 | 5 | e 
呈 証 還 前 内 


端子 4ー6 問 に バッ 
テリ ー 電 圧 を 加え る 


JB1141 
ロン トス ピー ド セ ン サー 


1 フロ ント スピ ー ド セン サー 点検 
(1) コネ クタ ー 端 子 間 の 抵 抗 を 測定 する 。 
基準 舘 0.6 一 2.2 kQ 
(2) セン サー 先端 に 1 mm 角 以 上 の 異物 が 付着 し て いな いこ と を 点検 
する 。 
(3) セン サー 到 り 付け 面 に 浮き が な いこ と を 点検 する 。 
(4) セン サー 取り 付け ボル ト の 締め 付け を 点検 する 。 
基準 値 =8.0N・m {82kgf・cm) 
2 スピ ー ド セン サー ロー ター 点検 
(1) スピ ー ド セン サー ロー ター に 傷 付 き が な いこ と を 点検 する 。 
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プ ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 
リヤ スピ ー ド セン サー 


1 リヤ スピ ー ド セン サー 点検 
(1) コネ クタ ー 問 の 抵 を 測定 する 。 
基準 値 ~O.8 一 2.05 kO (2WD 車 ) 
0.65 一 1.8 kQ (4WD 車 ) 
(2) セン サー 先端 に 1 mm 角 以 上 の 異物 が 付 し て いな いこ と を 点検 
する 。 
(3) セン サー 取り 付け 面 に 浮き が 無い こと を 点検 する 。 
(4) セン サー 取り 付け ボル ト の 締め 付け を 点検 する 。 
基準 値 T=8.0N・m {82kgf・cm) (2 WD 車 ) 
T=19.5N・m {195kgf・cm) (4 WD 車 ) 
2 スピ ー ド セン サー ロー ター 点検 
(1) スピ ー ド セン サー ロー ター に 傷 付 き が な いこ と を 点検 する 。 


ABS ウォ ー ニ ング ラン プ 
(エレ クト リカ ル 』ー「 メ ー タ ー 名 ゲー ジコ 」ー「 内 部 回 路 図 」 参 OO 
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プ ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


n-16-1-A mn-26-1 


項目 

FL 十 (A13) <… FL 一 (A14) 抵抗 
(フロ ント LH ス ピー ド セ ン サー 入力 ) 

FR 十 (AG@) <… FR 一 (A7) 抗 
(フロ ント RH スピ ー ド セン サー 入力 ) 


RR 十 (B15) ・…・ RR 一 (B16) 抵抗 
(リヤ RH スピ ー ド セン サー 入力 ) 
SFLR (A2) … ボデー アー ス 


フロ ント LH ) 抵抗 
減圧 ソレ ノイ ド 

SFRR (A16) … ポ ボデー アー ス 

(2 上 抵抗 
渋 圧 ソ レノ イド 

減圧 ソレ ノイ ド 


SRLR (B26) … ポ ボデー アー ス 
5 


SRLH (B13) … ボデー アー ス 


リヤ LH 抵抗 
保持 ソレ ノイ ド 
SFRH (A8) … ボデー アー ス 
(BZIU 抵抗 
保持 ソレ ノイ ド 

SR (A5) … R 十 (A3) 抵抗 


(ソレ ノイ ドリ レー 駆 助 ) (リレー 駆動 電 涼 ) 


MR (A4) <・ 尺 十 (A3) 
(モー ター リレー 駆動 ) (リレー 上 販 動 電源 ) 


MT (A12) … ポ ボデー アー ス 
(モー ター テス ト 入 力 ) 


貞 検 端子 番号 (端子 記号 
(点検 庄子 名 称 ) 回 2 


60 … 100) 
導通 あり 


ABS コン ピュ ー タ ー 


*・ コ ンピュータ ー, アク チュ エー ター, セン サー 等 の 取り は ず 
し , また は 組み 付け は , 必ず イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF 
の 状態 で 行う 。 

・ 点 検 。 作業 の 最後 に 必ず ダイ アグ ノー シス コー ド を 確認 し , 
正常 コー ド で な けれ ば 消去 操作 を 行っ た 後 。 正常 コー ド に 
な っ て いる こと を 確認 する 。 

1 コン ピュ ー タ ー 点 検 

(1) ペッ テ リー 電圧 を 点検 する 。 
基準 値 ~10 一 14V (エン ジン 停止 時 ) 

(2) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFE に し て ,。 コン ピュ ー タ ー か ら コ 
ネクター を 切り 離し , 車両 側 コ ネクター で 各 端 子 間 の 抵 撤 ま た 


は 導通 を 点検 する 。 
必ず コネ クタ ー の 裏側 (W/H 倒 ) で 点検 を 行う 。 


ーーーーーーーーーーーー 


回 上 目 上 【 還 軒 田 
| 則り 


TFT Pre1 LC 


0.8 一 2.05kO (2WD) 
0.65 - 1.8kO (4WD) 


0.8 一 2.05kQ (2WD) 
0.65 … 1.8kQ (4WD) 


JBO617 
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※ 1 


SFLH <… GND 


フロ ント LH 


プレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


保持 ソレ ノイ ド 


SFLR … GND 


フロ ント LH 


池 圧 ソレ ノイ ド 


(3) コン ピュ ー タ ー の コネ クタ ー を 接続 し た 状態 で , 各 端 子 韻 の 電 


圧 お よび 導通 を 点検 する 。 


【 注記) 油 定 前 に 電源 電圧 点検 ((G ON 時 10 一 14V) お よび アー ス 
点検 ((G OFF 時 各 ア ー ス 端子 ー ボ デー 問 5 9 以下 ) を 実施 


する 。 


(4) オシ ロス コー プ を 使用 し て , 各 端 子 間 で パル ス が 発生 し て いる 


こと を 確認 する 。 


(参考 ) ・ 共 準 値 欄 内 の ※ 印 は オシ ロス コー プ 波 形 を 掲載 し て いる 。 
* 所 載 の オシ ロス コー プ 波 形 は 参考 例 で あり ,。 ノイ ズ ,。 チャ タ 


リン グ 波 形 な ど は 省略 し て ある 。 


に [EE ッ チ ON, 約 1.5 秒 経過 後 ( イ ニ シャ ル テ ェ ッ ク K7 人 | nori 


に に le スイ ッ チ ON 約 15 秒 細 後 (イニ シャ ル チ ェ ッ ク 終 後 


10 一 14V | mc 


10 14V *1 


R+ GND 了 


ター) 
出力 
リレー 
UBS 


」 


し 4 


IG スイ ッ チ ON, 約 1.5 秒 経過 後 ( イ ニシ ャ ル チ ェ ッ ク 終 了 後 ) 


IG スイ ッ チ ON, 約 1.5 秒 経過 後 ( イ ニシ ャ ル チ ェ ッ ク 終 了 後 ) 


10 一 14V *1 


FR … GND 
2925 スピ ー ド 入力 | オシ ロ | 約 30km/h で 走行 バル ス 発 生 ※ 
(セン サー 入力 (①) 


FR 一 … GND 


(?5 シ 1UM スピ ー ド EE 


4 ナチ ー 入 力 (一 ) 


SFRH … GND 
り 出 
保持 ソレ ノイ ド 


フロ ント RH 


2 


GND 
( 鏡 ) 2 
要 揚 ソレ ノイ ド 
3 
(@? 出力 
洋 ソレ ノイ ド 


AST <: GND 


リヤ LH 
ソレ ノイ ド 
テス ト 人 第 子 


いい 


二 


IG スイ ッ チ ON, 約 1.5 秒 経過 後 ( イ ニシ ャ ル チ ェ ッ ク 終 了 後 ) 


IG スイ ッ チ ON, 約 1.5 秒 経過 あ 後 (イニ シャ ル チ ェ ッ ク 終 了 後 ) 


le 


IG スイ ッ チ ON, 約 1.5 秒 経過 後 ( イ ニシ ャ ル チ ェ ッ ク 終 了 後 ) 


10 14V *1 
10 一 14V *1 


Eo イッ oN rm マニ シャ ル テ チェック 


ABS ウォ ー ニ ング ラン プ 点 灯 時 ( 故 庫 時 ) は 点検 不要 。(B25 端子 は ウォ ー ニ ング 出力 の た め 2V 以下 , その 他 の 端子 は 


ABS コン ピュ 


ー タ ー の フェ イル セー フ 機 能 に より プレ ー キ アク チュ エー ター の 作動 が 禁止 され る た め OV と な る 。) 


JR* ド 


プ ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 9-59 


敵 
子 端子 記号 
号 
MT … GND 
回 大 ター テス ト ) meatem ON, 約 1.5 秒 経過 後 ( イ ニシ ャ ル チ ェ ッ ク 終 了 後 ) | oc ai ネ 1 
FL+ … GND 
る ソン サー 入力 ( +) 
FL 一 ・ GND 
で ひら 人 (に ) 
SFRR … GND 
PP 
ミシン サー 人 2 
WEI2Y 
モン 9 ご ACG ナノ 
VAVF … GND に 還 
スイッチ ON. ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー Tc … Ei 端子 
入力 
IG スイ ッ チ ON, ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー Tc … Ei 端子 10 一 14v 
間 開 放 
(GND) 
SRLH < GND 
(9 も UN 1 保持 出力 IG スイ ッ チ ON, 約 1.5 秒 経過 後 ( イ ニシ ャ ル チ ェ ッ ク 終 了 後 ) 10 一 14V 1 
( り 
EXO … GND 4 上 
RR 圭 ー GND 
セン サー 入力 ( +) 
Te 
セン サー 入力 (- )) 
VAVR … GND 本 
IG スイ ッ チ ON, ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー Tc < Ei 端子 2V 以下 
入力 間 短絡 
IG スイ ッ チ ON, ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー Tc … Ei 端子 
10 > 14V 
間 開 放 
IG スイ ッ チ ON,。 ブ レー キ ペ ダル 踏み 込み 時 8 一 14V 
IG スイ ッ チ ON,. ブレ ー キ ペダ ル 開 放 時 
ネ 1 ABS ウォー ニン グラ ンプ 点灯 時 ( 故 店 時 ) は 点検 不要 。(B25 端子 は ウ ォ ー ニ ング 出力 の た め , 2V 以下 , その 他 の 端子 は 


ABS コン ピュ ー タ ー の フェ イフ セー ブフ 機能 に より ブレ ー キ アク チュ エー ター の 作動 が 禁止 され る た め 0OV と な る 。) 
*2 4WD 車 の み 


ーwN 半 1 


STP … GND 


スト ッ プ ラン 
スイ ッ チ 入力 


Ii 1 


9-6O プ ブレー キー アン チロ ッ ク ブ レー キシ ステ ム (ABS) 


コ | 問 
子 竣 子 記号 
1 | 号 
BAT … GND 
約 3 秒 間 2V 以 下 
回 際 ee 
SRLR … GND 


米 1 ABS ウォ ー ニ ング ラン プ 点 灯 時 ( 故 店 時 ) は 点検 不要 。(B25 端子 は ウォ ー ニ ング 出力 の た め 2V 以下 , その 他 の 端子 は 
ABS コン ピュ ー タ ー の フェ イル セー フワ フ 機 能 に より ブレ ー キ アク チュ エー ター の 作動 が 狼 止 され る た め 0V と な る 。) 


JB0742 


(参考 〉 オシ ロス コー プ 波 形 
測定 端子 FL 坪 GND FR 二 GND RL 士 み GND 
RR 十 GND FL 一 GND FR 一 >GND 
RL 一 wwGND RR 一 GND 
計器 セッ ト 1V/DIV, 2ms/DIV 
測定 条件 車速 約 30km/h で 走行 中 
孝 除 ・ 車 速 (車輪 回 転 数 ) が 上 が る ほど 周期 が 短く な り , 出力 電圧 の 
振幅 が 大 きく な る 。 
・ オ シロ 波形 に ノイ ズ が 発生 し た 場合 ,、 スピ ー ド セン サー ロー 
ター の 傷つき また は 異物 付 落 の お それ が ある 
測定 端子 VAVF…GND VAVRGND 
EXO…GND 
計器 セッ ト 5V/DIV, 2ms/DIV 
測定 条件 車速 約 30km/h で 走行 中 
車速 (車輪 回 転 数 ) が 上 が る ほど 周期 が 短く な る 。 
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10 ステ アリ ング 


Fsess エア バッ グ 装 車 の ご 注 密 』 


この セク ショ ン に は , smRs エア バッ グ に 影響 する 整備 作業 が あり ます 。 該当 する 整備 作業 に つい て は 目次 お よび 本 文中 の タイ トル の 


前 に 女 邑 が 付い て いま す の で , 作業 前 に 本 書 の seRs エア バッ グ の 注 窟 事項 を ご 一 跳 の 上 確実 な 作業 を 行っ て くだ さい 。 


変更 概要 iti 10 一 2 
基本 点検 , 調整 NSCA 10 一 2 
人 ii 10 一 2 
大 深山 0MAM20e02hM50Neo3sheetseiss 10- 3 
機能 点検 …… の の の ドド 10 一 3 
3 庄 下 株 科 RBYeeosseKedNadkedSNNNINee2eSNes 10 一 3 
ベー ン ポ ンプ (7 A 一 FE 搭載 車 ) … 0- 5 
人 10- 5 
AKI ウシ ング に クリ NeSSELASE25eao 10 一 6 

騰 着 構成 図 で … で ドド ドド ドド トト oooeoeeeeeeeee 10 一 6 
分 解 構成 図 ①… の トド ドド < トト ト < ト < ト トト トト トト くく くく くい くく いく 10 一 7 了 
ベー ン ボ ンプ ASSY 脱着 作業 上 の 留意 点 ………… 10- 8 

ベー ン ポ ンプ ASSY 分 解 作 業 上 の 留 窟 点 ………… 10 一 8 
ベー ン ポ ンプ ASSY 構成 部 品 点検 …………… の の … 10- 9 
ベー ン ポ ンプ ASSY 組み 付け 作業 上 の 留意 点 …… 10 一 10 
リジット ステ アリ ング コラ ム ……… 10 - 12 
人 10 一 12 
リジッド ステ アリ ング コ ラ た 10 一 13 
脱 菊 構 成 図 or で ドド トト 10 一 13 
分 解 構成 関 et に に 10 一 14 


リジット ステ アリ ング コラ ム ASsY 
取り は ず し 作業 上 の 留意 点 … 10 - 15 

リジット ステ アリ ング コラ ム ASSsy 
分 解 作 業 上 の 留意 点 … 10 一 15 

リジット ステ アリ ング コラ ム 構 成 部 品 

点検 お よび 交換 … 10 一 16 

リジット ステ アリ ング コラ ム ASsY 
組み 付け 作業 上 の 留意 点 … 10 一 17 

リジット ステ アリ ング コラ ム AssY 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 … 10 一 17 


文 チ ルト ステ アリ ング コラ ム …… パ バ 10- 18 
準備 品 CCCCK エ エエ KT さ ス ST 10 - 18 
座 チ ルト ステ アリ ング コラ ルム 10-19 

支 脱 痢 構成 関 ーー ドーeeoeeeeeeewe…・ 10 一 19 
分 解 構成 図 0 ル スク た KK する テグ に いす た て で や や で の の と た ザ 2 あの PP 10 ーー 19 


文 チ ルト ステ アリ ング コラ ム ASsSY 
取り は ず し 作業 上 の 留意 点 … 10 20 
チル トス テア リン グ コ ラム ASssyY 
分 解 作業 上 の 留 刺 点 … 10 一 20 


チル トス テア リン グ コ ラム 構成 部 品 
点検 お よび 交換 … 10 一 20 
チル トス テア リン グ コ ラム ASSY 
組み 付け 作業 上 の 留意 点 … 10 一 21 
廊 チ ルト ステ アリ ング コラ ム ASSY 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 … 10 一 22 


10-2 ステ アリ ング 一 基本 点検 , 鋼 整 | ステ アリ ング 一 基本 点検 負 束 10-3 


変更 概要 ーー 基本 点検 


1 ベー ン ポ ンプ 用 ベル ト 張 力 ・ た わ み 量 点 検 
(「7A 一 FE エン ジン 』 一 「 エ ンジ ン 調 整 」 一 「V ベル ト 張 力 ・ た わ み 遇 調整 」 参 和 KO 
2 オイ ルリ ザー バー フル ー ド レベ ル 点 検 

(1) 車両 を 水平 に する 。 

(2) フル ー ド レベ ル を 点検 する 。 


基 応 調整 (参考 〉 MIN 以下 の 場合 は , MMAX と MIN の 間 ま で キヤ ッ ス ズ スル ・ プ マ 
本 点検 , に 」 ワー ステ アリ ング フル ー ド を 充て ん する 。 


(3) ンジ ン 回 転 が 1000r/min 以下 で ステ アリ ング ホイ ー ル の ロッ 
ツ ゥ ロッ ク を 数 回 繰り 返し ,。 フル ー ド の 温度 を 上 ば げ る 。 

基準 値 40--80 で 

(43) オイ ルリ ザー バー の 口 か ら フ ルー ド に 泡立ち お よび 白 濁 が な い 
こと を 確認 する 。 

(5) エン ジン 回 転 時 と 停止 時 の フル ー ド レベル の 差 を 測定 す る 。 
基準 舘 "5mn 以 内 

(6) (4) お よび (⑤5) の 点検 結果 が 不良 の 場合 は , エア 抜き を 行う 。 エ ア 抜 
き で 効果 が な い 場 合 は , 油圧 系 続 の フル ー ド 漏れ 点検 を 行う 。 

(7) フルー ドレ ベル が 基準 内 で ある こと を 点検 する 。 


機能 点検 
油圧 点検 


( け イ 1 
油 温 測定 用 」 ー 
1) ユニ オン ボル ト お よび ガス ケッ ト を は ず し , プレ ッ シ ジ シャ ー 


フィ ー ド チュ ー ブ プ ブ を 切り 部 す 。 
(2) アタ ッ チ メン ト を 介し て , プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ を 取り 付け る 。 
PSG-2ST また は PSG-A31 (ステ アリ ング ギヤ 側 ) 
PSG-FJL また は PSG-A20 (ペー ン ポ ンプ 側 ) 
・ ベ ー ン ポン プ 側 の アタ ッ チ メン ト は , 新品 の ガス ケッ ト を 介 
し て 取り 付け る 。 
| ・ プ レッ シャ ー ゲ ー ジ の バル プ ブ は 全開 の 状態 で 取り 付け る 。 
2 エア 抜き 
3 油圧 点検 用 油 混 の 設定 
(1) エン ジン を 始動 する 。 
(2) ステ アリ ング ホイ ー ル の ロッ ク ツ ゥ ロッ ク を 数 回 繰り 返し , 
油 温 を 基準 値 ま で 上 げ る 。 
基準 値 75 一 80 で 
4 ベー ン ポ ンプ 発生 油圧 点検 
(1) テイ ドル 回 転 時 に プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ の バル プ ブ を 全 閉 に し て , 
油圧 を 測定 する 。 
基準 値 


寺下 vpa etc 
了 AーFE 6.40 一 6.9 {65 一 70)} 
旋 素 内 ・ バ ルプ ブ を 10 秒 以上 閉じ な い 。 
・ 油 温 が 上 が り 包 ぎ な いよ うに する 。 
5 無 負荷 時 油圧 点検 


TOQO4O5s58 


トヨ タ カル ディ ナ 修 理 書 / 追補 版 (品番 62806, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 か ら 以 下 の 項目 を 変更 お よび 妃 加 し まし た 。 
1 基本 点検 , 調 整 要 叙 の 追加 (4 A 一 FE 搭載 車 ) 


2 ベー ン ポ ンプ 脱着 分 解 要 叙 の 追加 て 4 AFE 搭載 車 ) 
3 ステ アリ ング コラ ム 分 解 要領 の 変更 (全車 ) 


準 備 品 


昌 PSG-6TB パワ ー ス テア リン グ プ レ ッ シ ャ ー 
と を ゲー ジ セ ッ ト 的 バン ザイ 扱い 
ー だ 2 PSG-151 遇 イ ヤサカ 扱い 


的 パン ザイ 扱い 
(PSG-A20) 蝶 イ ヤサカ 扱い 


て OO<O969G 


(PSG-2ST) アタ ッ テ メ ント 


(0 的 バン ザイ 扱い 
し (PSG-A31) 鐘 イ ヤサカ 扱い 


油脂 ・ そ の 他 


30801 


アタ ッ テ デメ ント 
co0313 PSG-fJL.PSG-A20 


10-4 ステ アリ ング 一 基本 点検 調整 


(1) プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ の バル プ ブ を 全開 に する 。 

(2) エン ジン 回 転 数 が 1000r/min と 3000r/min で 油圧 を 測定 し 
その 差 を 確認 する 。 
基準 値 0.49MPa {5kgf/cr) 以内 
基準 値 を 超え る 場合 は 。 ベー ン ポ ンプ の フロ ー コ ント ロー ルン で ヾ 
ルプ を 交換 する 。 
起 秋 玉 ステ アリ ング ホイ ー ル は 操作 し な い 。 

6 ステ アリ ング ギヤ ハウ ジン グ 発 生 油 圧 点検 

(1) プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ の バル プ ブ を 全開 に する 。 

(2) アイ ドル 回 転 時 に ステ アリ ング ホイ ー ル を 左右 いずれ か いっ ぱ 
い に 切 り , 油圧 を 測定 する 。 
基準 値 


寺 和 活 [MPs ter7cd】 


基準 値 外 の 場合 は 。 ステ アリ ング ギヤ の コン トロ ー ル バル プ を 
交換 する 。 
ステ アリ ング ホイ ー ル を いっ ぱい っ た 状態 で 10 秒 以 上 保 
持 し な い 。 
7 プレ ッ シ ャ ー ゲ ー ジ 取り は ず し 

(1) プレ ッッ シャー ゲー ジ お よび アタ ッ チ メン ト を 到 り は ず す 。 

2) 新品 の ガス ケッ ト を 介し て , ユニ オン ボル ト を 締め 付け る 。 
T=53.9N・m (550kgf・cn] 


8 エア 抜き 


ー ーーーーーーーーー 一 一 ーーーーーーーーーー 一 


シッ ク ネ ス ゲー ジ 
09852-00040 


ステ アリ ング ー ベ ー ン ポンプ (7A 一 FE 搭載 車 ) 


09804-00010 


(09904.00040) 


09950-60010 


(09951-00330) 


09950-70010 


(09951-07100) 


09960-10010 


(09962.01000)_ 


95506-00090 


直 定 規 ,、 プッ シュ プル ゲー ジ 


マイ クロ メー ター (0 一 25mm) 


キャ リ パ ー ゲ ー ジ 


ト <」 


ベー ン ポ ボン 


準 備 品 


エキ スパ ンダ ー セ ッ ト 


NSRSIBNGi8 


リプ レー サー セッ ト 


リプ レー サー 33 


ハン ドル セッ ト 


ハン ドル 100 


バリ アブ ルビ ピン レン チ セ ッ ト 


パリ アブ ルビ ピン レン チア ー ム 
ASSY 


ペル ト テ ンション ゲー ジ 


10-5 


プ (7AーFE 搭載 車 ) 


スナ ッ プ リン グ 脱 知 用 


スナ ンプ リン グ 脱 着用 


ハウ ゥ ウジ ング オイ ル シ ー ル 組み 付け 用 


プー リー 脱着 用 


プー リー 膨 涯 用 


V ベル ト 繝 カ 測 定 用 
(日 本 電装 品番 ) 日 本 電装 岳 扱 い 


V ベル ト た わ み 測 定 用 
22102 


ポン ププ レー ト と ポン プロ ー タ ー の すき 癌 測定 
24002 用 

ペー ン ポ ンプ シャ フト お よび ベー ン ポ ンプ プレ 

ー ト 油 定 用 

ベー ン ポ ンプ ハウ ジン グ プ ブシ ュ 内 径 光 定 用 


10-6 ステ アリ ング ー ベ ー ン ポン プ (7AーFE 搭載 車 ) ステ アリ ング ー ベ ー ン ポン プ (7A 一 FE 搭載 車 ) 10-/ 


トル クレ ンチ [03N・m [030kgf・cm) ] ドー ン ポ ンプ >: 測定 分 解 構成 図 


油脂 ・ そ の 他 


キヤ ッ ス ル ・ パ ワー ステ アリ ング フル ー ド 各部 巡 布 用 , 補充 用 


30201 


ベー ン ポ ンプ ーー 
脱 六 構成 図 


プレ ネート ュ ニ ォ オイ ルリ ザー バー W/ リ ザー バー キャ ッ プ 
レッ シャ ー ボ ポー ト ユ ニオ ン 


フロ ー コ ント ロー ル バ ル プ 


テー \ 
こっ ーーー 一 一 穫 O リン グ 
e 兄 スト レー トピ ン ( 長 ) 
コン プレ ッ シ ョ ンス プリ ング 
人 0 リン グ FT 
修 ーー 
さ トー 
ご 1 5 ) 


ペー ン 氷 シン プ シャ フト 


ー エア コン シン トロール バル プ ブ 
リタ ー ン テ ュ ー ブ ~ 


C 〇 う 


ゆき 一 "" 
! 


プレ ッ シ ャ ー フ ィ ー ド テ チュ ー プ ブ M 


LT = 41 (420) | 
氷 レ プ フ ロ ント プラ ケッ ト ポン プ ハ ウジ ング フロ ント 


ペー ン ポ ンプ プー リー 
ベー ン ポ ンプ ASSY 


ホー ルス ナッ プリ ング 
の 0 リン グ 


ポン プ ハ ウジ ング リヤ 
ウェ ー プ ワッ シャ ー 


珍 O リン グ 


と 
1 

| 

1 

1 、 サイ ド プ レー トリ ヤ 

| 

/ 

1 

I 

| 

( 信 
ジ 

1 


ペー ン ポ ンプ ロー ター 


ーーー テト レー トピ ン 


ン 


と 
| 
1 
I 
| 
1 
| 
1 
1 
| 
| 
! 
I 
9 
1 

コ 
1 
I 
! 
1 
| 
| 
I 
I 

J 


\ 


ベー ン ポ ボン ププ ラケット 


締め 付け トル ク [Nm fkgfxcmj ] 


締め 付け トル ク [N・m (kgfcm] ] 


10-8 ステ アリ ング ー ベ ー ン ポン プ (7AーFE 搭載 車 ) ステ アリ ング ー ベ ー ン ポン プ (7 AFE 搭載 車 ) 10-9 


ベー ン ポ ンプ ASSY 脱着 作業 上 の 留意 点 4 ポン プ ハ ウジ ング オイ ル シ ー ル 取り は ず し 
(1) 〇 ドラ イ バ パー を 使用 し て 。 オイ ル シ ー ル を 到 り は ず す 。 


1 ベー ン ポ ンプ ASSY 脱着 ポン プ ハ ウジ ング を 傷つけ な いよ うに ウエ ス な ど を ひく 。 


(1) ベー ン ポ ンプ ASSY は , ポン プ ブ ラケット に 到 り 付い た 状 で 
脱 閉 する 。 


2 V リ ブ ド ベ ルト 取り 付け お よび 調整 
(7AーFE エ ンジ ン 』 一 「 エ ンジ ン 調 牧 」 一 「 ツ リプ ド ベ ルト 張力 ・ た わ み 上 撤 」 参 取 ) 


ベー ン ポ ンプ ASSY 分 解 作業 上 の 留意 点 ベー ン ボ ンプ ASSY 構成 部 品 点 栓 


1 ベー ン ポ ンプ シャ フト と ベー ン ポ ンプ ハウ ジン グ ブ シュ の オ 
イル クリ アラ ンス 点検 
(1) マイ クロ メー ター お よび キャ リバ パー ゲー ジ を 使用 し て , 各 寸 法 
を 測定 し て 。 オイ ルク リア ラン ス を 算出 する 。 
基準 舘 "0.01 一 0.03mn (基準 値 ニ ブシ ュ 内 径 一 シャ フト 外 径 ) 
限 度 0.07mm 以 下 
限度 を 越え た 場合 は 。 ベー ン ポ ンプ シャ フト お よび ポン ププ ハウ 
ジン グフ ロン ト を 交換 する 。 
2 ペー ン ポ ンプ プレ ー ト お よび ベー ン ポ ンプ ロー ター 点検 
(1) マイ クロ メー ター を 使用 し て 。 ポ ンプ プレ ー ト の 各 寸 法 を 測定 
する 。 


| 


1 ベー ン ポ ンプ プー リー 取り は ず し 
1) SST を 使用 し て ,。 プー リー を 固定 する 。 
SST 09962-O1000 09963-o1000 
(2) ナッ ト を は ず し , プー リー お よび プー リー キー を 取り は ず す 。 


2 エア コン トロ ー ル バル ブ ASSY 取り は ず し 
・ ユ ニオ ン シ ー ト の 損傷 が 著しく フル ー ド 漏れ の お それ が ある 

場合 は 。 ユニ オン シー ト を 交換 する 。 それ 以外 の 場合 は 取り 
は ず す さ な い 。 

・ ユ ニオ ン シ ー ト を 取り は ず し に くい と き は 。, 逆 タ ッ プ を 使用 
する 。 こ の 時 切り 粉 を ポー ト 内 に 入れ な い 。 

・ ユ ニオ ン シ ー ト を 取り は ず し た 場合 は , 新品 の ユニ オン シー 
ト を 組み 付け る 。 


(2) シッ ク ネ ス ゲー ジ を 使用 し て , ポン ププ レー ト と ポン プ ワ ロー 
ター の すき 則 を 測定 する 。 
基準 値 0.02mm 
限 度 0.03mm 
限度 を 超え る 場合 は 。 ポ ンプ プレ ー ト , ポン プロ ー タ ー お よび カ 
ムリ ング を 交換 する 。 
(参考 ) ポン プロ ー タ ー お よび カム リン グ は 同じ も の を 使用 し , ボン 

ププ レー ト は 該当 する 品番 を 選択 する 。 


ポン ププ レー トド 品番 | し 
紀 時 の 寸法 [mm] 


1 SW 
44345-12010 14.996ー14.998 
3 


1) 〇 ドラ イ バ ー を 2 本 を 使用 し て ,。 スナ ッ プ リン グ を 取り は ず す 。 
(参考 ) スナ ッ プ リン グ の テー パー の 付い て いる 方 を 片方 の ドラ イィ 
バー で 起こ し , も う 一 方 の つの ドライバー を スナ ッ プ リン グ よ と へ 


3 ペー ン ポ ンプ シャ フト 取り は ず し 
ウジ ング リヤ と の 間 に 入 れ て , ス ナッ プリ ング を 取り は ず す 。 


(2) ポン プシ ャ フト の ね 部 に 保護 テー プ を 巻く 。 
(3) プラ スチ ッ ク ハ ンマ ー を 使用 し て ,。 ポン プシ ャ フト の 先端 を 軽 
く た た いて 取り は ず す 。 
(4) G 〇 薄 丸 ドライバー を 使用 し て , スナ ッ プ リン グ を は ず し , ポン プ 
ロー ター お よび サイ ド プ レー ト フ ロン ト を 取り は ず す 。 


44313-12020 14.99414.996 
44313-12030 14.992 一 14.994 
還 朗 細 語 思 44313-12040 14.99014.992 


軸 還 兵 2 昌 44313-12050 14.988 一 14.990 
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0.39…0.49MPs (45kg/cm?1 の エア 左 


M 


ステ アリ ング ー ベ ー ン ポン プ (7 A 一 FE 搭載 車 ) 


3 フロ ー コ ント ロー ル バ ル ブ ASSY 点検 
(1) バルブ プ お よび 穴 に 傷 が な いこ と を 確認 する 。 
(2) バル ブ プ に キヤ ッ ス ル ・ パ ワー ステ アリ ング フル ー ド を 生 肌 する 。 
(3) パル ブ を ハウ ジン グ に 挿入 し た と き ,。 パル プ が 自得 で 滑ら か に 
沈む こと を 確認 する 。 
(4) バル プ の 気密 点検 を 行う 。 
① 図 の 穴 つ を ふさ ぐ 。 
② 図 の 穴 ⑥ に 0.39 一 0.49MPa (4 一 5kgf/c の エア を か ける 。 
③ 図 の 穴 つ より ェ ア の 漏れ が な いこ と を 確認 する 。 漏れ が ある 
場合 は 。 バル ブ を 交 失 す る 。 
(参考 〉 バル プ ブ を 交換 する 場合 は 。 ポン プ ハ ウジ ング の 打 刻 マー ク と 
同じ マー ク の パルプ ブ を 使用 する 。 
〔 バ ルプ の 和 ピ K 類 ) 


44330-20020 


44330-20060 


(1) スプ リン グ の 自由 長 を 点検 する 。 
基準 値 38.0nm 
限 度 36.0mm 
5 プレ ッ シ ャ ー ポ ー ト ユニ オン 点検 
(1) ユニ オン シー ト が 若 し く 損 傷 し , フル ー ド 漏れ の お それ が ある 
場合 は 。 プレ ッ シ ャ ー ポ ー ト ユニ オン ASSY で 交換 する 。 


4 フロ ー コ ント ロー ル バ ル ブ 用 スプ リン グ 点 検 


ベー ン ボ ンプ ASSY 組み 付け 作業 上 の 留意 点 


1 ポン プ ハ ウジ ング オイ ル シ ー ル 組み 付け 
1 SST お よび ハン マー を 使用 し て ,。 オイ ル シ ー ル を ハウ ジン グ 上 
端 と 一 致す る まで 打ち 込む 。 
SST 09951 -00330 09951 -07100 
オイ ル シ ー ル の 方 向 を 間違え な い 。 


3 


注意 


2 ベー ン ボ ンプ シャ フト ASSY 組み 付け 
(1) 打 刻 マー ク の 面 が 手前 に な る よう に , ベー ン ポ ンプ ロー ター を 
ベー ン ポ ンプ シャ フト に 組み 付け る 。 
サイ ド プ レー ト フ ロン ト お よび ベー ン ポ ンプ ロー ター の 方 向 


を 間違え な い 。 
(2) G 〇 薄 刃 ドラ イ バ ー を 使用 し て , 新品 の スナ ッ プ リン グ を 組み 付 
ける 。 
(3) スト レー トピ ン ( 短 ) を サイ ド プ レー ト フ ロン ト の 真 円 の 穴 に 組 
み 付 ける 。 


ステ アリ ング ー ベ ー ン ポン プ (7 AFE 搭載 車 ) 


(1) 


(1) 


(2) 


1) 
(2) 
(3) 


(4) 
(5) 
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ベー ン ポ ンプ シャ フト の ね じ 部 に 保護 テー プ を 巻く 。 
スト レー トピ ン ( 長 ) と サイ ド プ レー ト フ ロン ト の 長 穴 を 合わ 
せ ,。 ベー ン ポ ンプ シャ フト ASSY を プラ スチ ッ ク ハ ンマ ー で 軽 
く た た いて ポン プ ハ ウジ ング に 組み 付け る 。 
王 ・ ポ ンプ ハウ ジン グ の オイ ル シ ー ル リッ プ 部 を 傷つけ な い 。 
・ シ ャ フト 組み 付け 後 ,。 オイ ル シ ー ル リッ プ 部 が 反転 し て いな 
いこ と を 点 検 する 。 


3 カム リン グ 組 み 付 け 
①) 


打 刻 マー ク の ある 面 を 上 側 に し て , 長 穴 に スト レー トピ ン ( 藤 ) 
が 合う よう に カム リン グ を 組み 付け る 。 


4 ベー ン ポ ンプ プレ ー ト 組み 付け 
(1) 端面 の 丸い 方 を 外側 に し て , ポン ププ レー ト 10 枚 を ポン プロ ー 


ター に 組み 付け る 。 
注 癌 ポン ププ レー ト の 組み 付け 方 向 を 聞 違 えな い 。 


5 サイ ド プ レー トリ ヤ 組 み 付 け 


長 穴 に スト レー トピ ン ( 長 ) が 合う よう に サイ ド プ レー トリ ヤ を 
組み 付け る 。 


6 ボン プ ハ ウジ ング リヤ 組み 付け 


プレ ス を 使用 し て ,。 スナ ッ プ リン グ が 組み 付け られ る 程度 ま で? 

ポン プ ハ ウジ ング リヤ を 圧入 する 。 

圧入 は ウエ ー ブ ワ ッ シ ャ ー が 紹 む 程度 まで と し , それ 以上 は 
圧入 し な い 。 

スナ ッ プ リン グ を 組み 付け る 。 


7 ベー ン ポ ンプ シャ フト プレ ロー ド 点 検 


ポン プシ ャ フト が 円 滑 に 回 転 し , 異 音 だ が な いこ と を 確認 する 。 

ポン プシ ャ フト に プー リー 取り 付け 用 ナッ ト を 仮 付け する 。 

ポン プシ ャ フト の 回 転 ト ルク を 測定 する 。 

基準 値 "0.27N<m {2.8kgf・cm) 以下 (回 転 中 ) 

参考) 基準 値 外 の 場合 は , オイ ル シ ー ル リッ プ 部 が 反転 し て いな い 
か 点検 する 。 ま た , 組み 付け が 正常 か 確認 する 。 
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09950-50010 


(09952-05010) 


(09953-05020) 


09612-22011 


09904-00010 


(09904-00040) 


09042-00010 


プラ ーC セ ッ ト 


スラ イド アー ム 


セン ター ポルト 150 


2a2m2 昌 


チル ト ハ ンド ル ペ アリ ング 
リプ レー サー 


エキ スパン ダー セッ ト 


クロ ウゥ Na1 


クロ ウ N 3 


11201 


11801 


トル クス ソケット レン チ (T30) 


ステ アリ ング ゲ グー リジット ステ アリ ング コラ ム 


ステ アリ ング ホイ ー ル 到 り は ず し 用 


メイ ン シ ャ フト プシ ュ 組 み 付 け 用 


| スナップ リン グ 取 り は ず し お よび 組み 付け 用 


| スナップ リン グ 到 り は ず し お よび 組み 付け 用 


ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ポ ボル ト 了 下り は ず し 用 
ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ボ ルト 下 り は ず し 用 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッド 脱着 用 
(SRS エア バッ グ 装 背 車 ) 


油脂 ・ そ の 他 


SRS エア バッ グ 装 着 車 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッド ASSY 


T = 353 (360 


ステ アリ ング ホイ ー ル ASSY 


了 ー 8.8 80} 
ステ アリ ング ホイ ー ル 
パッ ンド セ ッ ト ポ ルト 


ステ アリ ング ホイ ー ル ロワ ー 有 3 カバ パー 


ステ アリ ング コラ ムカ バー アッ パー 


ステ アリ ング ー リ ジッ トス テア リン グ コ ラム 


10-13 


キヤ ッ ス ル ・MP グリ ー ス NM 2 各 拘 動 部 贅 布 用 
30201 


T す OO41131 


SS - デーーー ホー ン ポ タン ASSY 


GO T = 35.3 (360 


ステ アリ ング ホイ ー ル ASSY 


ター ン シ グ ナル スイ ッ チ ASSY 


ステ アリ ング コラ ムカ バー ロワ ー 


締め 付け トル ク [N・m (kgfscmj ] 


10-1 人 4 ステ アリ ング ー リ ジッ トス テア リン グ コ ラム 
分 解 構成 図 


⑱ ス テア リン グ エ ナ ジー 
アブ ソー ビ ピング ピン キー アン ロッ クウ ォ ー ニ ング 


プレ イク アウ ェ イ カプ セル 


人 珍 ステ アリ ング エナ ジー 
アプ ソー ビン グ ピ ビン 


C@ プレ イク アウ ェ イ カプ セル 


ミン 


イグ ゲニ 
鍛 ス テア リン グ エ ナ ジー 
アプ ソー ビン グ プ レ ー ト 参 ス テア リン グ エ ナ ジー 
アァ プ ソ ー ビ ン グ プ レ ー ト ガイ ド 
人 ス テア リン グ エ ナ ジー 
アプ ソー ビン グ プ レ ー ト ガイ ド 


備 ス テア リン グ エ ナ ジー T = 20 {204 
アプ ソー ビン グ プ レ ー ト 


ロワ ー コ ラム チュ ー プ アタ ッ チ メン トーー ぐ ジ 


ステ アリ ング メ イン シャ フト 


ステ アリ ング メ イン 
シャ フト ブシ ュ 


キー イン ター ロッ クソ レノ イド 


qr⑬ 介 一 ツ ツ ンー 


ステ アリ ング アッ パー コラ ム プ ラケット 


ステ アリ ング コラ ムク ラン プア ッ パ ー 


倫 ス ナッ プリ ング 


介 ス テア リン グロ ッ ク セ ッ ト ボ ルト 


ステ アリ ング コラ ムチ ュー プ ブ 


締め 付け トル ク [N・m ftkgf・cmj) ] 
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ステ アリ ング ゲ グー リジット ステ アリ ング コラ ム 


1 


1 


リジット ステ アリ ング コラ ム ASSY 


取り は ず し 作業 上 の 留意 点 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り は ず し 


⑪) 


(1⑪ 


[SRS エア バッ グ (機械 式 ) 装 藻 車 ] 


(「SRS エア バッ グ 』 ーー「SRS エア バッ グ (機械 式 )」 


ー「 ス テア リン グ ホ イー ル 避 パッド 」 参 了 O 


2 ステ アリ ング ホイ ー ル 取り は ず し 


SST を 使用 し て , ステ アリ ング ホイ ー ル を 取り は ず す 。 
SST 09951-O05010 09952-05010 09953-05020 
o9954-05020 
注 避 SST の セン ター ボ ポルト の ね じ C 部 お よび 先端 部 に 油脂 類 を 塗布 
し て 使用 する 。 


3 ステ アリ ング コラ ム ASSY 取り は ず し 


イン ター ミディ エイ トシ ャ フト ASSY Nu の ウ と ステ アリ ング ギヤ 
に 合わ せ マ ー ク を 付け 。 イン ター ミディ エイ トシ ャ フト ASSY 
No 2 を 切り 離す 。 


リジット ステ アリ ング コラ ム ASSY 


分 解 作 業 上 の 留意 点 


ステ アリ ング アッ パー コラ ム ブ ラケット ASSY 取り は ず し 


(1) 


(②) 


(3) 


ドリ ル を 使用 し て , ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ボ ルト 2 本 に 逆 
タッ プ が 立つ 穴 を あけ る 。 

逆 タ ッ プ を 使用 し て , ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ボ ルト 2 本 を 
取り は ず す 。 

テッ パー コラ ム プ ラケット お よび クラ ンプ アッ パー を 取り は ず 
す 。 


イン ター ミディ エイ トシ ャ フト ASSY No 2 取り は ず し 


1⑪) 


イン ター ミディ エイ トシ ャ フト ASSY No2 お よび スラ イデ ィ ン 
グ ョ ヨー クサ ブ ASSY に 合わ せ マ ー ク を 付け , イン ター ミディ エ 
イト シャ フト ASSY No 2 を 取り は ず す 。 


ステ アリ ング メイ ン シ ャ フト ASSY 取り は ず し 


(1) 


(⑫) 


(3) 


(4) 


SST を 使用 し て , スナ ッ プ リン グ を 取り は ず す 。 

SST 09904-Q0010 09904-00040 

ェ エクス テン ショ ン バ パー お よび プラ スチ ッ ク ハ ンマ ー を 使用 し て 
メイ ン シ ャ フト ASSY を 取り は ず す 。 

注意 メイ ン シ ャ フト ASSY を 落下 させ な い 。 

〇 ドラ イベ バー お よび ハン マー を 使用 し て , ステ アリ ング メイ ン 
シャ フト ブシ ュ を 到 り は ず す 。 

SST を 使用 し て 。 ス ナップ リ ング を 取り は ず す 。 

SST 09904-00010 09904-00020 


EE デア 


393 計 村 111 肝 計 。、 


9306 ステ アリ ング ー リ ジッ トス テア リン グ コ ラム 


リ 


1 


ジッ トス テア リン グ コ ラム 構成 部 品 点検 お よび 交換 


ステ アリ ング ロッ ク 機 構 点検 


(1) キー を 抜い た と き ,。 ステ アテ アリ ング ロッ ク 機 構 が 作動 する と と を を 
確認 する 。 

(2) キー を 差し ACC の 位置 に し た と き , ステ アァ リン グロ ッ ク 機 構 が 
解除 され る こと を 確認 する 。 


イグ ニッ ショ ンス イッ チロ ッ ク シ リン ダー 交換 

(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を , ACC の 位 対 に する 。 

(2) 図 の 穴 に 〇 薄 刃 ドラ イィ バー を 押し 込み な が ら . ロッ クシ リン 
ダー を 抜き 出す 。 

(3) 新品 の ロッ クシ リン ダー を , ACC の 位 冒 に する 。 

(4) ロッ クシ リ ンダ ー を 挿入 する 。 

(5) ロッ クシ リン ダー が 確実 に 固定 され て いる こと を 確認 する 。 

(6) ステ アリ ング ロッ ク 機 樽 の 作動 点検 を す る 。 


イグ ニシ ョ ンス イッ チ , キー イン ター ロッ クン ソン レノ イド お よ 

び キ ー ア ン ロ ッ クウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ 交換 

1 イグ ニシ ョ ンス イッ チ を ACC の 位置 に する 。 

(②) 図 の 穴 に G 洪 刃 ド ライ バー を 押し 込み な ながら, ロッ クシ リン 
ダー を 抜き 出す 。 

(3) スク リュ ー2 本 を は ず し , イグ ニシ ョ ンス イッ チ を 取り は ず す 。 

(4) スク リュ ー2 本 を は ず し , キー イン ター ロッ クソ ン レ ノイ ド を 到 
り は ず す 。 

(5) セン サー 部 を 押し 上 げ , キー アン ロッ クウ ゥ ウォー ニン グ ス イ ッ ンチ 
を 取り は ず す 。 

(6) 新品 の キー アン ロッ クウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ を スラ イド させ で 
組み 付け る 。 

7 スク リュ ー2 本 で , 新品 の キー イン ター ロッ クソ レノ イド を 細 
み 付 ける 。 

(8) スク リュ ー2 本 で , 新品 の イグ ニシ ョ ンス イッ チ を 組み 付け る 。 

(9) ロッ クシ リン ダー を ACC の 位置 に 合わ せ る 。 

0 ロッ クシ リン ダー を 挿入 し , 確実 に 固定 され て いる こと を 確認 
する 。 

0 ステ アリ ング ロッ ク 機 構 の 作動 点検 を する 。 

ステ アリ ング コラ ムチ ュー ブ ベ アリ ング 点検 

(1) ベア テリ ング の 回 転 状態 , 軸 方 向 へ の ガタ お よび 異 音 を 点検 する 。 
参考) ベアリング に 不具 合 が ある 場合 は 。 コ ラム チュ ー ブ ASSY を 

交換 する 。 
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リジット ステ アリ ング コラ ム ASSY 
組み 付け 作業 上 の 留意 点 


1 グリ ー ス 塗布 
(「 リ ジッ トス テア テア リング コラ ム 」ー「 分 解 棒 成 図 」 参 用 
2 ステ アリ ング メイ ン シ ャ フト ASSY 組み 付け 
1) SST を 使用 し て , 新品 の スナ ッ プ リン グ を 組み 付け る 。 
SST 09904-00010 09904-00020 
(2) SST お よび ハン マー を 使用 し て , 新品 の メイ ン シ ャ フト ブシ ュ 
を 組み 付け る 。 
SST 0961 2-2201 1 
3) SST を 使用 し て , 新品 の スナ ッ プ リン グ を 組み 付け る 。 
SST oO9904-00010 og904-00040 
3 ブレ イク アウ ェ イ カプ セル 組み 付け 
組み 付け 方 向 を 問 連 えな い 。 
リジット ステ アテ アリ ング コラ ム 」 一 「 分 解 構成 図 」 参 了 O 
4 ステ アリ ング エナ ジー アブ ソー ビン グ プ レ ー ト ガイ ド , ステ 
アリ ング コラ ム エ ナ ジー アブ ソー ビン グ プ レ ー ト お よび ステ 
アリ ング エナ ジー アブ ソー ビン グ ピ ン 組 み 付 け 
1) アプ ンー ビン グ プ レ ー ト ガイ ド を ブ プレー クア ウェ イブ ラケット 
に 組み 付け る 。 
(2) アプ ンー ビン グ プ レ ー ト ガイ ド が , 確実 に ブレ ー ク アウ ェ イ プ ブ 
ラケット に 組み 付い て いる こと を 確認 する 。 
(3) エナ ジー アプ ンー ビン グ プ レ ー ト を 組み 付け る 。 
(4) 〇 ドラ イ バ ー お よび ハン マー を 使用 し て , 新品 の アプ ンー ビン 
グ ビ ピン を ブレ ー ク アウ ゥ ウェイ プラ ケッ ト に 組み 付け る 。 
(5) アプ ソー ビン グ ビ ピン の ツメ が 確実 に ブ グレー クア ウェ イ 人 
ケッ ト に だ 組み 付い て いる こと を 確認 する 。 
5 ステ アリ ング アッ パー コラ ム ブ ラケット ASSY 組み 付け 
(1) アッ ペー コラ ム プ ラケット ASSY お よび クラ ンプ テッ パー を 新 
品 の ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ボ ルト 2 本 で 組み 付け , ギル ト 
が ね じ 切 れる まで 締め 付け る 。 


リジット ステ アリ ング コラ ム ASSY 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 


1 ステ アリ ング コラ ム ASSY 取り 付け 
(1) イン ター ミディ エイ トシ ャ フト ASSY No2 と ステ ア 
の 合わ せ マ ー ク を 合わ せ , イン ター ミディ エイ ト ジ シャ イフ 
ASSY Na 2 を 取り 付け る 。 


2 ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド 取 り 付け 


リン グ ギ マヤ 


(「[SRS エア バッ グ 』 一 「SRS エア バッ グ ( 概 械 式 )」 


ー「 ス テア リン グ ホ イー ル 避 バッ ド J 多 取 ひ 


3 ステ アリ ング ホイ ー ル 直進 状態 確認 


MS ステ アリ ング 一 娘 チル トス テア リン グ コ ラム ( ステ アリ ング 一 文 チル トス テア リン グ コ ラム 10-19 
20002 油脂 ・ そ の 他 


上 目 目 上 上 aidudiers 


人 備 品 


廊 チ ルト ステ アリ ング コラ ム 
文 脱着 構成 較 


C(「[ リ ジッ トス テア リン グ コ ラム 」 一 「 脱 着 槍 成 図 」 参 了 O) 


09950-50010 


分 解 構成 図 


(09951-05010) ハン ガー150 _ | ステ アリ ング ホイ ー ル 下り は ず し 用 


ステ アリ ング ホイ ー ル 下り は し 用 
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キー イン ター ロッ クソ レノ イド 


ステ アリ ング アッ パー 


ステ アリ ング ホイ ー ル 下り は ず し 用 
コラ ム プ ラケット 


(09954-05020) 


倫 ス テア リン グロ ッ ク 


人 参 ス テア リン グ エ ナ ジー アプ ソー ビン グ プ レ ー ト ガイ に / 
⑱ ス テア リン グ エ ナ ジー アプ ソー ビン グ プ レ ー ト 
セッ ト ポ ル ト 


⑱ ス テア リン グ エ ナ ジー アプ ソー ビン グ プ レ ー ト ガイ ド イグ ニッ ショ ンス イッ チ や 
\ 偽 ス テア リン グ エ ナ ジー 
ツ ソー ピッ ロ 1 台 2 
ステ アリ ング チル トレ バー い アプ ソー ビング ピン 倫 ス ナッ プリ ング 
ロッ クボ ポル ト Na 1 


09612-2201 1 チル ト ハ ンド ル ベ ア リン グ メイ ン シ ャ フト プシ ュ 組 み 付 け 用 
リプ レー サー 


ステ アリ ング コラ ム 
す クラ ンプ アッ パー 


こ っ チル トス テア リン グ 
で ステ アリ ング アジ ャ ステ ィング ナッ ト 


7 チル ト サ ブ レバ ー 
ステ アリ ング テル トレ パー 
4 


ステ アリ ング コラ ム ア ッ パー 
サポ ー ト プラ ケッ ト 


チル トス テア リン グ サ ポー ト 


09703-30010 プ ブレー キシ ュー リタ ー ン コラ ムチ ュー プス プリ ング 組み 付け 用 
スプ リン グ ツ ー ル 


ロッ ク ナ ッ ト 
プレ ー ト ワッ シャ ー 


| ク 


09904-00010 エキ スパ ンダ ー セ ッ ト 


テル トス テア リン グ サ ポー トカ ラーAm1 


スナ ッ プ リ ンダ ーー 一 一 人 s$ ご こ 
0 ステ ケリ ング コラ ム の 
チュ ー プ スプ リン グ ッ ク ボ ルト Nu2 


(09904-00020) クロ ウ N 1 スナ ッ プ リン グ 下 り は ず し お よび 組み 付け 用 
チル トス テア リン グ 


チル トス テア リン グ サ ポー ト 


ステ アリ ング メイ ン シ ャ フト ASSY 光 2 ル 光 DE プー ッ ルト ス 7 
(09904-00040) クロ ウ Ne 3 スナ ッ プ リン グ 了 取り は ず し お よび 組み 付け 用 sm ステ アリ ング スラ イデ ィング ヨー クサ ブ ASSY 
倫 ス テア リン グ メ イン シャ フト プシ ュ だ 
の ステ アリ ング コラ ム ホ ー ル カバ ー|n2 


ドリ ル ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ボ ルト 到 り は ず し 用 
11201 


逆 タ ッ プ ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ギ ルト 下り は ず し 用 


ステ アリ ング イン ター ミア ィ エ イト シャ フト ASSY NN2 


11801 


09042-00010 トル クス ソケット レン チ (T30) ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド 脱 涯 用 
CSRS エア バッ グ 装 着 申 ) 


608 締め 付け トル ク [N・m {kgf・cm) ] 


oe 


ステ アリ ング 一 娘 チ ルト ステ アリ ング コラ ム 


文 チ ルト ステ アリ ング コラ ム ASSY 
取り は ず し 作業 上 の 留意 点 


1 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り は ず し 

[SRS エア バッ グ (電気 式 ) 装 落車 ] 
CFSRS エア バッ グ 』ー「SRS エア バッ グ (電気 式 )」 

ー「 ス テア リン グ ホ イー ル 名 バッ ド 」 参 取 D 
2 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り は ず し 

[SRS エア バッ グ (機械 式 ) 装 芽 車 ] 
3 ステ アリ ング ホイ ー ル 取り は ず し 
4 ステ アリ ング コラ ム ASSY 取り は ず し 
(2ー4 は ,「 リ ジッ トス テア リン グ コ ラム 」 

ー「 リ ジッ トス テア リン グ コ ラム ASSY 取り は ず し 作 楽 上 の 留意 点 」 参 敢 O 


チル トス テア リン グ コ ラム ASSY 分 解 作業 上 の 留意 点 


1 イン ター ミディ エイ トシ ャ フト ASSY No.2 取り は ず し 
(1) イン ター ミディ エイ トシ ャ フト ASSY No2 お よび スラ イデ ィ ン 
グ ョ ヨーク サブ ASSY に 合わ せ マ ー ク を 付け ,。 イン ター ミディ エ 
イト シャ フト ASSY No 2 を 取り は ず す 。 
2 ステ アリ ング アッ パー コラ ム ブ ラケット ASSY 取り は ず し 
(1) ドリ ル を 使用 し て ,。 ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ボ ルト 2 本 に 聞 
タッ プ が 立つ 穴 を あけ る 。 
(2) 逆 タ ッ プ を 使用 し て ,。 ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ボ ルト 2 本 を 


取り は ず す 。 
(3) アッ パー コラ ム プ ラケット お よび クラ ンプ アッ パー を 取り は ず 
す 。 


3 チル トス テア リン グ サ ポー ト 了 取り は ず し 
(1) チル トス テア リン グ サ ポー ト 到 り は ず す 時, チル トス テア リン 
グ ポ ー ル ボル ト を 回 さ な い 。 
4 ステ アリ ング チル トレ バー 取り は ず し 
ステ アァ リン グチ ルト レバ ー ロ ッ ク ボ ルト No 2 お よび チル トス 
テア リン グ ア ジ ャ ステ ィング ナッ ト は , 逆 ネ ジ な の で 回 転 方 
向 を 間違え な い 。 
5 ステ アリ ング メイ ン シ ャ フト ASSY 取り は ず し 
(1) SST を 使用 し て ,。 スナ ッ プ リン グ を 取り は ず す 。 
SST 09904-00010 0O9904-QO040 
(2) エク ステ ンション バー お よび プラ スチ ッ ク ハ ンマ ー を 使用 し て , 
メイ ン シ ャ フト ASSY を 取り は ず す 。 
メイ ン シ ャ フト ASSY を 落下 させ な い 。 
(3) 〇 ドラ イ バ ー お よび ハン マー を 使用 し て 。 ステ アリ ング メイ ン 
シャ フト ブシ ュ を 取り は ず す 。 
(4) SST を 使用 し て 。 スナ ッ プ リン グ を 取り は ず す 。 
SST 09904-00010 09904-00020 
チル トス テア リン グ コ ラム 構成 部 品 点検 お よび 交換 
(「 リ ジッ トス テア リン グ コ ラム 」 
ー「 リ ジッ トス テア リン グラ ラム 槍 成 部 品 点 答 お よび 交換 」 参 也 ) 


ステ アリ ング 一 娘 チ ルト ステ アリ ング コラ ム 


10-2 1 


チル トス テア リン グ コ ラム ASSY 
組み 付け 作業 上 の 留意 点 


1 グリ ー ス 塗布 
(「 チ ルト ステ アリ ング コラ ム 」 一 「 分 解 構成 図 」 参 妥 O 
2 ステ アリ ング メイ ン シ ャ フト ASSY 組み 付け 

1) SST を 使用 し て , 新品 の スナ ッ プ リン グ を 組み 付け る 。 
SST 09904-00010 09904-00020 

(2) SST お よび ハン マー を 使用 し て , 新品 の メイ ン シ ャ フト プシ ュ 
を 組み 付け る 。 

SST 09612-2201 1 

(3) SST を 使用 し て , 新品 の スナ ッ プ リン グ を 組み 付け る 。 

SST 09904-00010 09904-00040 
3 ステ アリ ング チル トレ バー 組み 付け 

(1) チル トス テア リン グ ア ジ ャ ステ ィング ナッ ト お よび ステ アリ ン 
グチ ルト レバ ベー ロ ッ ク ボ ルト No2 は , 逆 ネ ジ な の で 回 転 方 向 を 
間違え な い 。 

(2) チル トス テア リン グ ア ジ ャ ステ ィング ナッ ト は ーー15.O0N<・m 
153kgf<cn) で 締め た 後に ゆる め る 作業 を 5 回 行い . その 後 ゴ ー 
12.3N・m {125kgf・cm}) で 締め る 。 

(3) チル ト が 最も 上 っ た 状態 に な る 様 に 組み 付け る 。 


4 ステ アリ ング コラ ムチ ュー ブス プリ ング 組み 付け 


(1) SST を 使用 し て , チュ ー ブ プス プリ ング を 組み 付け る 。 
SST 09703-30010 


5 ブレ イク アウ ェ イ カプ セル 組み 付け 


起 静 陳 組み 付け 方 向 を 聞 連 えな い 。 
(「 チ ルト ステ アリ ング コラ ム 」 一 「 分 解 構成 図 」 参 必 ひ 


6 ステ アリ ング エナ ジー アブ ソー ビン グ プ レ ー ト ガイ ド , ステ 


アリ ング コラ ム エ ナ ジー アブ ソー ビン グ プ レ ー ト お よび ス デ 

アリ ング エナ ジー アブ ソー ビン グ ピ ン 組 み 付 け 

(1) アプ ソー ビ ピング プレ ー ト ガイ ド を プレ ー ク アウ ェ イ ブラ ケッ ト 
に 組み 付け る 。 

(2) アプ ソー ビン グ プ レ ー ト ガイ ド が 。 確実 に プレ ー ク アウ ェ イ ブ 
ラケット に 組み 付い て いる こと を 確認 する 。 

(3) エナ ジー アブ ソー ビ ピング プレ ー ト を 組み 付け る 。 

(4) ②③ ドラ イ バ ー お よび ハン マー を 使用 し て , 新品 の アブ ソー ビン 
グ ビ ピン を プ ブレー クア ウェ イブ ラケット に 組み 付け る 。 

(5) アブ ソー ビン グ ピ ン の ツメ が , 確実 に ブ プレー クア ウェ イブ ラ 
ケッ ト に 組み 付い て いる こと を 確認 する 。 


ィ ステ アリ ング アッ パー コラ ム ブ ラケット ASSY 組み 付け 


(1) アッ パー コラ ム ブ ラケット ASSY お よび クラ ンプ アァ アッ パー を 新 
品 の ステ アリ ング ロッ クセ ッ ト ボ ルト 2 本 で 組み 付け , ポル ト 
が ね じ 切 れる まで 締め 付け る 。 


10-22 


ステ アリ ング 一 廊 チ ルト ステ アリ ング コラ ム 


廊 チ ルト ステ アリ ング コラ ム ASSY 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 


1 チル トス テア リン グ コ ラム ASSY 取り 付け 
(1) イン ター ミディ エイ トシ ャ フト ASSY No2 と ステ アリ ング ギヤ 
の 合わ せ マ ー ク を 合わ せ ,。 イン ター ミディ エイ トシ ャ フト 
ASSY No2 を 取り 付け る 。 
2 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り 付 け 
【SRS エア バッ グ (電気 式 ) 装 車 〕 
CFSRS エア バッ グ 』 一 「SRS エア バッ グ ( 十 気 式 )」 
ー「 ス テア リン グ ホ イー ル 負 パッド 」 参 取 O 
3 ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド 取 り 付 け 
【SRS エア バッ グ (機械 式 ) 装 落車 〕 
て (「 チ ルト ステ アリ ング コラ ム 」 
ー「 チ ルト ステ アリ ング コラ ム ASSY 到 り 付け 作 楽 上 の 留意 点 」 参 有 O 
4 ステ アリ ング ホイ ー ル 直進 状態 確認 


| 
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いう ] 1 -3 
SRS エア バッ グー 一 注意 事項 
11-2 SRS エア バッ グ 一 注意 事項 アバ ッ ク 


変更 概要 


1. 作業 は ダイ アグ ノー シス コー ド の 確認 を 行っ た 後 ,. イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF (LOCK) し , バッ テリ ー の 
トヨ タ カル ディ ナ 修 理 午 プ 追補 版 (品番 628806, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 に 以下 の 項目 を 追加 し まし た 。 の つ タ ー ミ ナル を は ず し た 後 , 90 秒 経過 し て か ら 開 始 する 。 
1 セン サー ロッ ク 解 除 方 法 の 変更 に 伴う 機械 式 エ アパ バッグ 修理 要領 〇 の エア バッ グ シ ステ ム は バッ クア ッ プ 電源 を 備え て いる た め ,。 バッ テリ ー の づつ ター ミナ ル を は ず し て な から 90 秒 経過 し 
2 電気 式 エ アパ バッ グ 修 理 要領 な いう ち に 作業 を 開始 する と ェ エア バッ グ が 展開 する 可能 人 性 が ある 。 
〇 バッ テリ ー の ター ミナ ル を は ず す と , 以下 の シス テム は メモ リー が 消去 され る た め 作 業 前 に 各 シ ステ ム の メモ リー 
内 容 を 記録 し て 作業 後 再 セッ ト す る 。 
(参考 パッ テリ ー の つの ター ミナ ル を は ず す と メモ リー が 消去 され る も の 。 
クロ ッ ク ,。 ラジ オ 。 トリ ッ プ メー ター な ど 
. エア バッ グ シ ステ ム の 電気 的 な 点検 に は トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター を 使用 する 。 
. 他 の 車両 の エア バッ グ 部 品 は 絶対 に 使用 せ ず 部 品 交 換 時 は 必ず 新品 を 取り 付け る 。 
. エア バッ ク グ 部 品 を 落下 させ た り , ケー ス や ブラ ケッ ト , コネ クタ ー に ひび 宣 れ , へ こみ , 欠け が ある 場合 は 新品 


注意 事項 
取り 扱い ・ 作 業 上 の 注意 と 交換 する 。 


ゃ 0 いい 


5. エア バッ グ 部 品 は 絶対 に 分 解 し な い 。 


ノッ グ " ェ テ い s 方 > を し な いと 。, に 誤 し た こつ な が る お 1 o。 また , 
エア バッ グ シ ステ ム は 正しい 手順 ・ 方 法 で 作業 を 実施 し な 作業 中 に 誤 作 動 し 拍 大 な 事故 に つなが る お それ が ある 。 また , 韻 6. エア バッ グ 部 品 は 高熱 や 火気 に 直接 さら さ な い 。 


癌 っ た 行う と , 必要 な こ な い が ある 。 エ アバ パッ グ シ ステ ム の サー ビ 品 の 。 点検 。 な ここ ーー ー ニー ー > 
人 ーー Sdidiiiiii 。 - 了 . エア バッ グ シ ステ ム 周 辺 に は 注意 事項 を 記載 し た ラベ ル が 貼付 し て ある の で , これ ら の 指示 に 従う と と も に 汚れ 
遇 - * , 破損 が ある 場合 は 新品 と 交換 する 。 


全 殻 的 な 注意 事項 ーー ae 


機械 式 エ アバ ッ グ スパ イラ ルケ ー ブ ル (コン ビ ネ ー シ ョ ンス イッ チ 内 蔵 ) 


ーー ア リ ング ホイ ー ル パト > ド は 絶対 に 分 解 し な い 。 由 ーー クー = 

2 ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド に 御 を 与え た り 下 石 を 近づけ た り し な い 1 スパ イラ ルケ ー ブ ル を 取り 付け る 場合 は 必ず セン ター 合わ せ を 全う 。 
2 ステ ディア 月 て ーー て さと ェ な い ー- ^ ? 〇 以下 の 作業 を 行い 部 品 相互 の 位置 関係 が 変わ る と ステ アリ ング ホイ ー ル を 操作 し た と き ス ペイ ラル ケー ブル が 断線 す 
4 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド に グリ ー ス , 洗浄 剤 , オイ ル , 水 な ど が 付着 し た 場合 は , 乾い た 布 な ど で 速 や か に (ステ テア リン グ ホ イー ル & ペッ ド 」 佑 ) 

拭き 取る 。 < 参考 > スパ イラ ルケ ー ブ プル の セン ター 合わ せ , 切り 離し 部 品 の マー キン グ が 必要 な 作業 
5 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド を 落下 させ な い 。 また , 落下 させ た ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド は 絶対 に 使用 し な (1) ステ テリ ング 関係 

い 。 ステ アリ ング ホイ ー ル ,。 ステ アリ ング コラ ム , ステ アリ ング イン ター ミディ エイ トシ ャ フト な ど 
6 ステ アリ ング ホイ ー ル お よび パッ ド を 他 の 車両 に は 絶対 に 使用 し な い 。 (の ポア デー 関係 
7 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド を 取り は ず し た 場合 は , 平坦 な 安定 し た 場所 に 保管 する 。 また , パッ ド 面 を 上 に し イン ネス トル メ ン ト セ ー フ ティ ー バ ラド 

て 置き , 絶対 に 物 を 上 に 置か な い 。 (3) ボア デー エレ クト リカ ル 関 係 
8 車両 に 過度 の 街 撃 が 加わ る 作業 を 行う 場合 は , セン サー ロッ ク 解 除 ポ ルト を 空転 する まで 緩め セン サー ロッ ク コン ビ ネ ー シ ョ ンス イッ チ 

を 作動 させ て か ら 作 業 を 行う 。 | 


に フ ここ マ ヾ き = ここ 
9 エア バッ グ が 未 展 開 の 軽 衛 突 時 で も 必ず パッ ド 面 お よび エア バッ グセ ン サ ー 部 を 点検 し , へ こみ , 割れ , 変形 な セン ター エア バッグ センサ ー ASSY 


ど が み ら れ る 場合 は , 新品 と 交換 する 。 

10 車両 また は ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド を 廃 却 する 場合 は , 必ず エア バッ グ を 展開 させ る 。 

11 展開 し た ステ アリ ング ホイ ー ル パッド 内 イン フレ ー タ ー は 高温 に な っ て いる た め , 廃 却 は 展開 後 30 分 大 気 冷却 
し て か ら 行 う 。 絶対 に 水 な ど を か け な い 。 


1 . 衝突 に より エア バッ グ が 展開 し た 場合 必ず セン サー ASSY を 交換 する 。 
2. コネ クタ ー の 脱 薄 お よび セン サー AssY の 脱着 は , 必ず バッ テリ ー の 〇 ター ミナ ル を は ず し た 後 , 90 秘 以上 経 
過 し て か ら 行 う 。 


SRS エア バッ グー 一 注意 事項 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド (運転 席 側 エ アバ ッ グ ) 
& パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 
(助手 席 エ アバ ッ グ ) 


1 . 作業 時 な ど パ ッ ド お よび パッ セン ジャ ー エ アバ パ バッグ を 一 時 的 に で も 取り は ず す 場合 は , 二 箇 ロッ クタ イプ コネ ク 
ター を ロッ ク し , 必ず パッ ド 面 を 上 に し て 保 窒 す る 。 また パッ ド の 上 に 物 を 置い た り , パッ ド の 宣 ね 置き を し な 
い 。 
〇 カー, 何ら か の 原因 で エア バッ グ が 展開 し た と き , 金属 面 が 上 を 向い て いる と 下 大 な 事故 に つなが る お それ が ある 。 

2. ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド お よび パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ の 挨 抗 測定 は 絶対 に 行わ な い 。 
〇 テス ター の 電流 に よっ て エア バッ グ が 展開 する 可能 性 が あり 大 変 危 険 で ある 。 

3. エア バッ グ が 非 展 開 の 衝突 時 で も ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド お よび パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ の 点検 を 実施 
する 。 

「 取 扱い ・ 作 業 上 の 注意 ] 一 「 全 般 的 な 注意 事項 参照 

4. エア バッ グ に グリ ー ス , 洗浄 剤 . オイ ル , 水 な ど を 付 導 さ せな い 。 付 症 し た 場合 は 乾い た 布 な ど で 速 や か に 拭き 
取る 。 

5. エア バッ グ は 高温 (雰囲気 温度 93"C 以上 ), 多 混 を 避け た , 電気 ノイ ズ の 影響 を 受け に くい 場所 で 保管 , 取り 扱 


ーー = 


い を 行う 。 


6. 車両 や ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド お よび パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ 単品 は SST を 使用 し て , エア バッ グ を 展 ` | 


開 し て か ら 廃 棄 す る 。 


(ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド 廃 広 」 参照) 


(「 ペ パッ セン ジャ ー エ アベ バッ グ ASSY 廃 却 」 人 参照 ) 


SRS エア バッ グー 一 注意 事項 
ワイ ヤ ハ ー ネ ス ・ コ ネクター 


1. エア バッ グ シ ステ ム の ワイ ヤ ハ ー ネ ス ・ コ ネクター は エン ジン ルー ム 内 の 不 出 部 分 を 除き , 黄色 で 統一 し 他 
の シス テム と 区 別して ある の で 取り 扱い に は 十分 注意 する 。 
2. エア バッ グ シ ステ ム に は 特殊 な コネ クタ ー が 採用 し て ある の で 取り 扱い に は 注意 する 。 
コネ クタ ー シ ョ ー ト 機構 (電気 式 エ アバ ッ グ ) 


TOO40870 


・ ト ラブ ル シ ュ ー テ ィング で 指示 の な い 限 り コ ネクター の 
ショ ー ト 機構 を 解 味 し な い 。 

・ 厚 すぎ る 紙 を 挿入 する と , 端子 ショ ー ト スプ リン グ を 提 傷 す 
る お それ が ある た め , 端子 と 同等 の 厚 さ の 紙 を 使用 する 。 
エア バッ グ シ ステ ム の 点火 回 路 の コネ クタ ー に は 静電気 な ど 
に よる 誤爆 防止 の た め , ショ ー ト 機 告 付き コネ クタ ー が 用 い 

ェ ア バ パック グ 側 の 端子 が 


(参考 〉 


られ コネ クタ ー を 解放 し た 状態 で は , 
短絡 され る 。 


コネ クタ ー②, ③. ④, @⑤⑥ 


ショ ー ト スプ リン グ 


スパ イラ ル 
ケー プル 


遂 用 
+22ー ひ あの @ 
= ォ ク ラー@.@. @ 9 

半 コネ クタ ー① 

コネ クタ ー⑥⑧, ③, ④, ⑤ 


か ん 合 検出 機構 


コネ クタ ー 二 重 ロ ッ ク 機 構 
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(1) 


る SD03(5 


(2) 


SRS エア バッ グ 一 注意 事項 


ー ミ ナル 二 一 ロック 機構 


コネ クタ ー は ハウ ジン グ と スペ ー サ ー の 2 ピー スス 構造 で , ー ミ ナル の 保持 を ラン ス (一 次 ロッ ク ) お よび スペ ー サ 


ー 〈( 二 次 ロ ッ ク ) の 二 重 で 行う 。 こ れ に より , ター ミナ ル 保 持 力 を 向上 し , 端子 抜け 防止 を し て いる 。 


み 4Z 


メス 例 
コネ クタ ー 所 本 


spoie soo37 
ー ミ ナル ショ ー ト 機構 

この 機構 は , 整備 作業 上 の 誤 爆 を 防止 する た め の も の で ,。 セン ター エア バッ グセ ン サ ーASSY と エア バッ グ 問 の コネ 

クタ ー に 設定 され て いる 。 

コネ クタ ー 内 部 に は ショ ー ト スプ リン グ プ レ ー ト が 設け られ て お り , コネ クタ ー を は ず す と , エア バッ グ の 電源 側 

ター ミナ ル と アー ス 側 ター ミナ ル が 自動 的 に 短絡 する た め , エア バッ グ 側 が 閉 回 路 ( 両 タ ー ミ ナル 問 に 電位 差 が 発生 

し な い ) と な る 。 


ショ ー ト スプ リン グ 」 
プレ ー ト *On* 


の 


ショ ー ト スプ リン グ 
プレ ー ト “OFF* 


ショ ー ト スプ リン グ 
プレ ー ト ショ ー ト スプ リン グ プ レ ー ト が ゲ が 


メス 創 ハウ ジン グ 
上 オス 所 ター ミナ ル と 接 角 


ペン 2 トン xt し の ング ンク ク 
し に ーー ンー 


aar 
多 多 ン ン ター ミナ ル 


ョ ーー 


2 、 ユー 
コン ーー ン ン ン ン ンク グン ンク 


〈 注 ) 上 図 は コネ クタ ー②, ③, ④ を 示す が , コネ クタ ー⑧⑤⑧ に つい て も 不 理 は 同様 。 


半 か ん 合 検出 機構 

この 機構 は コネクター が 確実 に 接続 きれ て いる か どう か 電気 的 に 検出 する 機構 で す 。 コ ネクター が 完全 か ん 合 する 
と 接続 きれ る か ん 合 検 由 ピ ン を 使用 し ,。 セン サー の イン プッ ト 側 と アウ ゥ ウト プッ ト 側 を 直列 に 接続 する こと に より , セ 
ンタ ー エ アバ パック セン サー ASSY (コン ピュ ー タ ー) に 電流 を 流し , 半 か ん 合 状態 を 検出 し て いる 。 コネ クタ ー 内 壁 
に 傾斜 部 が 設定 され て お り , コネ クタ ー 接 続 時 , か ん 合 検出 ピン は これ に 沿っ て 差し 込ま れる 。 そ し て コネ クタ ー が 


完全 に 其 し 込ま れる と , か ん 合 検出 ピン は 傾斜 部 か ら は ずれ て ター ミナ ル に 接触 する 構造 と な っ て いる 。 


TA3I、・ 
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か ん 合 ビ ピン と ター ミナ ル 接 角 


ニン ン 


> 


( 注 ) 上 図 は コネ クタ ー① を 示す 。 

(4) コネ クタ ー 二 重 ロ ッ ク 機 樽 
この 機構 は , 点火 用 ワイ ヤ ハ ー ネ ス の コネ クタ ー に 用 いら れ て お り ,。 コネ クタ ー 同 士 (オス , メス ) を 二 二 で ロッ ク 
する こと で 接続 の 信頼 性 を 向上 させ て いる 。 一 次 ロッ ク が され て で いない と, 西部 が 邪 麻 を し て 二 次 ロ ッ ク が な できない 
構造 と な っ て いる 。 


コイ ル 


スプ リ ンタ ーー 人 
に 


ー 次 ロッ ク 来 棒 通 
( 二 炊 ロッ ク 不 可 ) 


二 決 ロッ ク が 台 


(ご か ロッ ク 可 ) Aa 


8D0322 SD0323 


Ja7610 
衝突 な ど で 損 傷 を 受け た 車両 の 処 閉 
注意 事項 
1. 電気 式 の 溶接 和 機 を 使用 する 場合 は , エア バッ グ を 取り は ず し て か ら 作 業 を 行う 。 
2. セン サー に 街 撃 が 加わ る 可能 性 が ある 場合 は 事前 に セン サー を 取り は ず す 。 
3 . セン サー を 高温 に さら さ な い 。 了 0040572 


SRS エア バッ グ の 点検 が 必要 な ケー スズ ス 
( 傘 者 ) 次 の 場合 は 。 SRS エア パッ グ シ ステ ム の 名 構成 部 品 の 点検 を 
行う 。 
1 エア バッ グ 非 展開 の 軽微 な も の も 含め , 衝突 な ど で 車 両 が 損 
傷 し た 場合 
2 ダイ グノー シス コー ド か が 出力 され た 場合 
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SRS エア バッ グ (機械 式 ) ーー ステ アリ ング ホイ ー ル & パッ ド 
脱 薄 構成 図 
準 備 品 


09042-00010 トル クス ソケット レン チ (T30) ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド 脱 着用 ステ アリ ング ホイ ー ル ASSY ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド ASSY 


油脂 ・ そ の 他 コン トロ ー ル プレ ー ト 
ボル ト 2 本 ( 首 下 長 さ 35mm 以 上 , ピッ チ 1.0mm, 呼び 径 6.0mm) 


ステ アリ ング ホイ ー ル ンマ ンド 吊り 下げ 用 


* ス テア リン グ ホ イー ルフ パッ ドド 吊り 下げ 用 
50202 s タイ ヤ 固 定 用 


針金 セン サー ロッ ク 解 除 用 
52015 
55005 


ホイ ー ル 付き タイ ヤ 1 本 (タイ ヤ 幅 185mn 程 度 ) エア バッ グ 展 閉 用 


55009 


保護 めがね エア バッグ 腐 却 用 
55201 

手袋 ェ ア テア メ バッ グ 廃 却 用 
55301 

ビニ ー ル 袋 ェ ア バ ッ グ 廃 却 用 
55401 


紐 11m 以上 (引っ か か り が な く 切 れ に くい も の ) 


T = 8.82 土 2.64 (90 土 27) | ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ンド 
ASSY 


セン サー ロッ ク | T = 4.80 土 1.47 (50 土 15) 
解 欠 ポルト 


ステ アリ ング ホイ ー ル ロワ ーHRQ3 ーー へ 


ik 


\ 


の ② コ ント ロー ルプ レー ト を ずら すず ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り は ず し 


作業 時 な ど パ ッ ド を 取り は ず し た 場合 は , 必ず 平坦 な 安定 し 
た 場所 に 保管 する 。 また , パッ ド 面 を 上 に し て 置き 絶対 に 物 
を 上 に 詐 か な い 。 
1 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り は ず し 
(1) ステ アリ ング ホイ ー ル ロウ ワーNo3 カ バー を 取り は ず す 。 
(2) トル クス ソン ケッ トレンチ (T30) を 使用 し て ,。 セン サー ロッ ク 解 
除 ボ ルト を 空 軒 す る まで 緩め , コン トロ ー ル プレ ー ト を ずら し 
て セン サー ロッ ク 解 除 ボ ルト に か ん 合 さ せる 。 
(3) トル クス ソン ケッ トレ ンチ (T30) を 使用 し て ,。 ステ アリ ング ホ 
イー ル パ マッド セ ッ ト ボ ルト 2 本 を 緩め , 引き 出す 。 
(4) ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド を 手前 に 引き 出し 取り は ず す 。 
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1 


1 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 点 検 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 外 観点 検 
注 忠 バッ ド の 分 解 は 絶対 に 行わ な い 。 
著 挙 次 の よう な 場合 は パッ ド を 新品 と 交換 する 
① エア バッ グ が 展開 し た 。 
⑨ パッ ド 面 ,。 エア バッ グセ ン サ ー お よび イン フレ ー タ ー に へ こ 
みろ, 割れ , 変形 が み ら れ る 。 
③③ パッ ド を 落と し た 。 


ステ アリ ング ホイ ー ル 点検 


ステ アリ ング ホイ ー ル 外観 点検 
基 準 。 次 の よう な 場合 は ステ アリ ング ホイ ー ル を 新品 と 交換 する 
① ステ アリ ング ホイ ー ル 金属 部 が 変形 し て いる 。 
② 新品 の パッ ド を 無理 な く 取 り 付 ける こと が で き な い 。 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り 付 け 


・ バ パッド ASSY に 損 衝 が あっ た り , 落と し た も の は 新品 と 交換 


する 。 
・ 他 の 車両 の バッド は 絶対 に 使用 せ ず 部 品 交換 時 は 必ず 新品 を 
使用 する 。 
1 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り 付 け 
1) セン サー ロッ ク 解 除 ポ ルト が 空転 する まで 緩ん で いる こと を 確 
認 す る 。 
(2) ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド を ステ アリ ング ホイ ー ル に セッ ト 
し , トル クス ソン ケッ トレ ンチ (T30) を 使用 し て , ステ アリ ング 
ホイ ー ル パッ ド セ ッ ト ボ ルト 2 本 を 締め 付け る 。 
夫 符 生 。 ホー ン ボ タン の ワイ ヤ ハ ー ネ ス を か み 込 ませ な い 。 
(3) セン サー ロッ ク 解 除 ポ ルト に か ん 合 し て いる コン トロ ー ル プ 
レー ト の か ん 合 を は ず し ,。 ホイ ー ル パッ ド セ ッ ト ボ ルト に カ 
バー する 。 
束 セン サー ロッ ク 解 除 ロ ッ ド が 確実 に 取り 付い て いる こと を 確 
認 する 。 
(4) セン サー ロッ ク 解 除 ボ ルト を 締め 付け る 。 
(5) ステ アリ ング ホイ ー ル ロワ ーNo 3 カバー を 取り 付け る 。 
し - カバ ー が 確実 に 取り 付い て いる こと を 確認 する 。 sa。 
(の ポル ト を 締め る エア バッ グ (ステ デア リ ング 


ホイ ー ル パッ ド ) 廃 序 


エア バッ グ シ ステ ム の 搭載 され た 車両 を 廃車 する 場合 また は ス 
テア リン グ ホ イー ル バ パッ ド を 廃 却 する 場合 , 必ず ステ アリ ング 
ホイ ー ル パッ ド 単 体 を 次 の 手順 に 従っ て エア バッ グ を 展開 させ 
て か ら 廃 却 す る 。 絶対 に 未 展開 の 状態 で 廃車 また は ステ アリ ン 
グ ホ イー ル パ マッ ド を 廃 却 し な い 。 


SRS エア パッ グ 一 SRS エア バッ グ (機械 式 ) 
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エア バッ グ 廃 却 時 の 注意 

1 屋外 で 安全 を 確保 で きる コン クリ ー ト 上 の 平坦 な 場所 で 行う 。 

2 ステ アリ ング ホイ ー ル パッド を 置く (また は 一 時 的 に 保管 す 
る ) 場合 は , 必ず パッ ド 面 を 上 に し て 置く 。 

3 セン サー ロッ ク 解 除 後 は 細心 の 注意 を は らい , ステ アリ ング 
ホイ ー ル パッ ド を 取り 扱う 。 

4 エア バッ グ を 展開 させ る 場合 は , 必ず 5m 以上 離れ る 。 

5 エア バッ グ 展 開 作業 時 に は 保護 めがね を 着用 する 。 

6 展開 し た ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 内 イン フレ ー タ ー は 高 
温 に な っ て いる た め , 展開 後 30 分 は 大 気 冷却 し て お く 。 
絶対 に 水 な ど を か け な い 。 

7 展開 し た エア バッ グ の 取り 扱い は , 手袋 を 六 用 する 。 

8 展開 し た エア バッ グ は ビニ ー ル 袋 に いれ て 密封 し 廃 却 す る 。 

9 作業 終了 後 , 必ず 手 を 洗う 。 

10 絶対 に 未 展開 の 状態 で 廃 却 し な い 。 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 府 序 
ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 廃 却 


1 


2 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り は ず し 


(「 ス テア リン グ ホ イー ル パ ペッ ド 」 一 「 ス テア リン グ ホ イー ル バ パッ ド 到 り は ず し 」 湖 照 ) 


エア バッ グ 展 開 準備 
(1) ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド の 取り 付け 穴 2 箇 所 に ボル ト を 10 


mn 程度 締め 込む 。 
(参考 ) ボル ト の 寸法 
M6XP1.0 首 下 長 さ 35mm 


(2) 図 の よう に ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド が 水平 に 吊る せる よう 
に 紐 を 結ぶ 。 


(3) ステ アリ ング ホイ ー ル エア バッグ イン フレ ー タ ー カ バー を 取り 
は ず す 。 
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(4) 針金 また は 紐 を 使用 し て , セン サー ロッ ク の 解除 状態 を 保持 す SRS エア バ ツ グ (電気 式 ) 


る 。 


・ セ ン サ ー ロ ッ ク 解 除 後 は 。 高 さ 5cm か ら の 落下 で も エア バッ 
グ が 作動 し , バッ ド が 飛び 上 が り 非 常に 危険 で ある 。 バッド 値 備 品 
の 取り 扱い に は 細心 の 注意 を は らい , 衝撃 を 与え た り し な い 。 
・ セ ン サ ー ロ ッ ク は レバ ー が 約 10* 以上 回 転 す る と 解除 する 。 
・ センサー ロッ ク 解 除 後 は パッ ド 面 を 下 に 向け な い 。 09950-50010 


(5) 図 の よう に タイ ヤ 4 本 と ホイ ー ル 付き タイ ヤ 1 本 で ステ アリ ン (09951-05010) な 5200 2 天 


グ ホ イー ル ペ ッ ド を 囲い 紐 を 通す 。 
圭 王 ・ ス テア リン グ ホ イー ル バ ッ ド に は 絶対 に 衝撃 を 与え な い 。 
・ タ イヤ が ずれ な いよ うに 紐 で 固定 する 。 細 (09952-05010) ステ テリ ング ホイ ー ル 取り は ず し 用 


セン ター ボル ト 150 


3 エア バッ グ 展 開 (09954.05020) 
(1) ステ アリ ング ホイ ー ル ペッ ド か ら 5m 以上 離れ ,。 パッ ド を 20cn 
程度 引き上げ る 。 
・ 引 き 上 げ 前 に 再度 周囲 の 安全 を 確認 する 。 


・ 左 開 前 に 必ず 大 き な 声 で 周囲 に 注意 を 促す 。 
09042-00010 トル クス ソケット レン チ (T30) ステ テリ ング ポイ ー ル バッ ド 脱 苦 用 


09042-00020 トル クス ソケット レン チ (T40) セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 脱着 用 


(2) 紐 を 離し ,。 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド に 落下 の 衝 撃 を 与え 展 
開 さ せる 。 
・ 箕 開 し た ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 内 イン フレ ー タ ー は 高 「 
温 に な っ て いる た め , 展開 後 30 分 は 大 気 冷却 し て お く 。 ま SN 7 TI 82400 
た , 絶対 に 水 な ど を か け な い 。 se 
・ セ ン サ ー ロ ッ ク 解 除 が 不 十分 な 場合 や バッド が 水平 に 吊る さ 
れ て いな い 場 合 は エア バッ グ が 展開 し な いこ と が ある 。 その 
よう な と き は パッ ド へ の 衝撃 を 避け 再度 最初 か ら や り 直 す 。 


C11615 


4 エア バッ グ 廃 却 09082-00710 エア バッ ク デ ィ プ ロイ メン ト ェ ア テア バッ グ 鹿 却 用 
1) 展開 し た エア バッ グ は ピ ニ ー ル 袋 に 入れ 密封 し て 廃 却 す る 。 4 

加 蘭 ・ 展 開 し た エア バッ グ 取 り 扱 い 時 は , 手袋 を 薄 用 する 。 

"作業 終了 時 に は , 必ず 手 を 洗う 。 09843-18020 ダイ アグ ノー シス チェ ッ ク ワ イヤ | ダイ アグ ノー シス 点検 用 
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09991-50100 トヨ タダ イア グノー シス リー ダー ダイ アグ ノー シス 点 入 用 


09991-50320 ダイ アグ ノー シス 点検 用 


油脂 ・ そ の 他 
ワイ ヤ ハ ー ネ ス ( 記 線 断面 積 1.25nn?) 


ェ テア バッ グ 単 品 廃 却 用 
52010 


ボル ト 2 本 ( 首 下 長 さ 35mn 以 上 , ピッ チ 1.0mn, 呼び 径 6.0mn) ェ エア テア バッ グ ( 層 転 席 側 ) 単品 腐 色 用 | 


54907 


自動 車 用 12V バッ テリ ー ェ ア テバ ッ グ 腐 却 用 
52506 
55003 


ディ スク ホイ ー ル 付き タイ ヤ 1 本 , タイ ヤ 4 本 ェ テ バッ グ (助手 席 側 ) 単品 廃 却 用 


55004 


保護 めがね ェ ア テア バッ グ 廃 却 用 
55201 

手袋 エア バッ グ 廃 却 用 
55301 

ビニ ー ル 袋 ェ ア デア バッ グ 周 品 廃 却 用 
55401 


部 品 配置 図 


パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 
(助手 床 例 エ アバ ッ グ ) 


SRS ウォ ー ニ ング ラン プ 


ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド 
(運転 席 個 エ アバ ッ グ ) 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 
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回 路 図 


AB 
尊王 ダイ アグ ノー シュ AE1 
IG スイ ッ チ Tc は コネ クタ ー 


細 際 
人 の し 
記 ng Ju 


sl 
エア バッ グ 
(運転 席 ) 
セー フィ ン DO* D* D+ D* 
電源 he ーー て CAL の 
スパ バイラル 
ケー ブル 


料 定 加計 RA 
艇 0 暫 =  。 P 


セン ター エア パッ グ 
セン サー 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー 


スパ イラ ルケ ー プ ブル 
(セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 側 ) (エア バッ グ 9) 


エア バッ グ 
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トラ ブル シュ ー テ ィング 
トラ ブル シュ ー テ ィング の 進め 方 


TYOO4O89 テ 7 


アー 


効率 よく 正確 な トラ ブル シュ ー テ ィング を 行う た め , 次 の 手 
順に 従っ て 作業 を 実施 する 。 
注 員 ・ イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ を OFF する と , ダイ アグ メモ リー が 
消去 され る 。 


・ 不 異 合 状況 を 的 確 に 判断 する た め に 必ず 作業 前 に ダイ アグ 


ノー シス 点検 を 実施 する 。 


不 灯 , 異常 


点灯 また は 常 灯 


回 EE 中 則 っ た 作業 を 行う と シス テム に 不 


暴 合 を 生じ た り , エア バッ グ が 展 
開 す る お それ が ある の で 注意 事項 
を 守る と と も に 各 作 業 は 本 書 の 指 
示 に 従っ て 実施 する 。 


ダイ アグ ノー シス 点検 , コー ド 記 録 


3 ダイ アグ ノー シス に よる トラ ブル シュ ー 
ティ ング 


ダイ アグ ノー シス コー ドド 消去 
回 不具 合 現象 に よる トラ ブル シュ ー テ ィング 


ダイ アグ ノー シス コー ド 点 検 , 記録 

寺 科 答 シス テム 全体 を 再 診 断 さ せる た め 
イグ ニッ ショ ン ノ イズ を ACC ま 
た は ON で 20 秒間 , OFF(LOCK) 
で 20 秒間 保持 する 。 こ の 作業 を 
5 回 繰り 返し た 後 ダ イア グノー シ 
スコ ー ド の 点検 , 記録 を 実施 する 。 


不具 合 コ ー ド 正常 コー ド 


確認 テス ト 
・ ウ ォ ー ニ ング ラン グ プ 点 検 


・ 万 一 , 異常 表示 され た 場合 は 1 か ら 再 度 
作業 を 行う 


完 了 


JAd こ て 
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ダイ アグ ノー シス 点検 


(参考 ) エア ペッグ シス テム の ダイ アグ ノー シス に つい て 
* イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ を OFF する と , ダイ アグ メモ リー 
が 消去 され る 。 
*・ セ ンタ ー エ アバ ッ グ セン サー ASSY は 自己 診断 装置 を 有 し 
て いる が , 診断 機能 は 以下 の よう に ① プ ライ マリ ー チ ェ ッ ク , 
⑧ 常 時 チェ ッ ク の 2 つの 期間 に 分 け て 作動 する 。 


① プ ライ マリ ー チ ェ ッ ク ② 党 時 チェ ッ ク 


イグ ニッ ショ ンス  、 イグ ニッ ショ ンス イ 
イッ チ を ACC また の ッ チ を OFF(LOCK) 
は ON に する 8 に する 


④ プラ イマ リー チェ ッ ク 
・ バ ッ テ リ ー 接 続 後 2 秒 以上 経過 し て いる 場合 に の み イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ を ACC また は ON に し て か ら , 約 6 秒間 ウォ ー ニ ング 
ラン プ を 点灯 し 診断 を 行う 。 
ほ 筆 王 バッ テリ ー 接 続 時 イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF (LOCK) し て お く 。 
・ プ ライ マリ ー チ ェ ッ ク で は セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 内 の セン ター エア パッ グセ ン サ ー, 点火 判定 回 路 の 診断 な ど を 行う 。 
・ 万 一 , プラ イマ リー チェ ッ ク で 不具 合 が 発見 され る と , 6 秒 経過 後 も ウォ ー ニ ング ラン プ は 点灯 する 。 
の ② 常時 チェ ッ ク 
・ プ ライ マリ ー チ ェ ッ ク が 終了 (6 秒 経 過 後 ウォ ー ニ ング ラン プ が 消灯 ) する と , セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY は シス テム を 点 
炎 可 能 状態 に する と と も に , シス テム に 異常 が な いか を 常時 監 入 す る 。 
・ 万 一, 常時 チェ ッ ク で 不具 合 が 検出 され る と ,。 セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY は 以下 の よう に 作動 する 。 
(4) ウ ォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 不具 合 コ ー ド が 検出 され た 場合 で .。 ウォ ー ニ ング ラン プ を 点灯 する 。 
(b) ウォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 し て 消灯 する … 電 源 昌 圧 が 低下 し た と き ウ ォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 し , その 後 電 圧 が 正常 に 復帰 する 
と 10 秒 後に ウォ ー ニ ング ラン プ を 消灯 する 。 


まとめ 


シス テム が 正常 な 場合 
プラ イマ リー チェ ッ ク 期 間 (イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ACC また は ON に し て か ら , 約 6 秒間 ) の み ウ ォ ー ニ ング ラ ンプ が 点灯 す 
る 。 
シス テム に 異常 が 発生 し て いる 場合 
(8) プラ イマ リー チェ ッ ク 期 間 を 過ぎ て も ウォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 する 。 
(5b) プラ イマ リー チェ ッ ク 期 間 を 過ぎ て 一 度 消 灯 し て 再度 ウォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 する 。 
(c) ラン プ 切 れ な ど に よる ウォ ー ニ ング ラン プ 不 灯 。 


11-18 SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 
1 ウォ ー ニ ング ラン プ 点 検 
() イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ACC ま た は ON に し た と き , ウォ ー 
ニン グラ ンプ が 点灯 する こと を 確認 する 。 
(2) 約 6 秒 経 過す る と ウォ ー ニ ング ラン プ が 消灯 する こと を 確認 す 

る 。 

(参考 ) ・ イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ を ACC ま た は ON に し た と き 。, 
ウォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 し た まま の 場合 は エア バッグ シス 
テム に 不具 合 が 発生 し て いる 。 

・ 約 6 秒 経過 後 も ウォ ー ニ ング ラン プ が と きど き 点 灯 し た り 。 
イグ ニッ ショ ンス イッ チ が OFF (LOCK) で も 点灯 する 場合 
は ウォ ー ニ ング ラン プ 系 統 の ショ ー ト が 考え られ る 。 
2 ダイ アグ ノー シス コー ド 読 み 取 り 


ウォ ー ニ ング ラン プ に よる 読み 取り 


(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ACC ま た は ON に し て , 20 秒 問 待 
機 す る 。 
(参考 〉 セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY が シス テム の 自己 診断 
を 完了 する の に 約 20 秒 か か る 。 
(2) ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の 11 (T。) で 3 Ei) 端子 問 を 短 
絡 し ,。 ウォ ー ニ ング ラン プ の 点滅 回 数 を 読み 取る 。 
(参考 ) ・ ダ イア グノー シス コー ド が 人 被 数 ある 場合 に は , 数 字 の 小さ い 
順に 出力 し , 全 コ ー ド 出力 後 2 回 目 の 表示 を 行う 。 
・ ダ イア グノー シス コー ド 
(「 フ ロー チャ ー ト に よる トラ ブル シュ ー テ ィング 」 参照 ) 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー 


人 遇 
ー ド 12. 
(コー ド 満 条 


トヨ タダ イア グノー シス リー ダー に よる 読み 取り 


(1) トヨ タダ イア グノー シス リー ダー を 使用 し て , ダイ アグ ノー シ 
スコ ー ド を 読み と る 。 
< エン ジン シス テム コー ド 
7A-FE 3S-FE 3S-GE……・ 819 
3 ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF (LOCK) に する 。 


SRS エア バッ グー 一 SRS エア バッ グ (電気 式 ) 11-19 


フロ ー チ ャ ー ト に よる トラ ブル シュ ー テ ィング 


不 異 合 現象 を 把 所 し た 後 , 該当 する フロ ー チ ャ ー ト に 従っ て 
点検 する 。 
1 フロ ー チ ャ ー ト の 見 方 


ダイ アグ ノー シス 該当 フロ ー 


但し , 通常 時 に ウォ ー ニ ン 
グラ ンプ が 点灯 する 場合 は 
用 5 電源 電圧 の 低下 を 窟 味 する 。 
正常 コー ド | シス テム は 正常 この 場合 電源 電圧 が 正常 に 
復帰 する と 10 秒 後 . ラン プ 
は 消灯 する 。 
・ セ ンタ ー エ アバ ッ グ セン サー ASSY ー エア バッ グ 問 W/H が 
アー ス と 短絡 し て いる 。 
・ セ ンタ ー エ アバ ッ グ セン サー ASSY 内 の セン ター エア バッ グ 
セン サー が 常時 ON し て いる 。 


・ セ ンタ ー エ アバ ッ グ セン サー ASSY ンー エア バッ グ 間 W/H が 
起源 と 短絡 し て いる 。 


・ エ アバ パッ グ ( 運 転 席 倒 ) 内 で 点火 装置 が 短絡 し て いる 。 
・ セ ンタ ー エ アバ ッ グ セン サー ASSY …ー エア バッ グ ( 運 転 席 便 ) 
問 W/H が 短絡 し て いる 。 


・ エ アバ ッ グ (運転 席 側 ) 内 で 点火 装置 が 断線 し て いる 。 
剖 W/H が 断線 し て いる 。 


・ セ ンタ ー エ アバ ッ グ セン サー ASSY 一 エア バッ グ (運転 席 便 ) 


・ エ アバ ッ グ ( 肪 手 席 側 ) 内 で 点火 装置 が 短絡 し て いる 。 

・ セ ンタ ー エ アバ ッ グ セン サー ASSY - エア バッ グ (助手 席 側 ) 
間 W/H が 短絡 し て いる 。 

・ エ アバ ッ グ (助手 席 側 ) 内 で 点火 装置 が 断線 し て いる 。 

・ セ ンタ ー エ アバ ッ グ セン サー ASSY - エア バッ グ (助手 席 側 ) 
聞 W/H が 打 線 し て いる 。 


KEI AA 5 セン ター エア バッ グセ ン 


不具 合 現 朝 


で いい コテ の バテ ズー ロ ル マ マー NN へ 


さく コー ロロ ぺ 


・IG スイ ッ チ OFF 時 ウォ ー ニ ング ラン プ が 常 灯す る 。 


・ イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ を ACC また は ON に し て も ウォ ー ニ ング ラン プ が 不 灯 。 


・ ダ イア グノー シス コー ド が 表示 され な い 。 ダイ アグ ノー シス コネ ク 
・ ダ イア グノー シス コー ド が 常時 出力 され る 。 ター の Tc 端子 系 統 


JEIJCUE 


2 SRS エア バッ グ 一 SRS エア バッ グ (電気 式 ) 
点検 前 準備 
7 の フロ ー チ ャ ー ト を 進め る と き 最 初 に 下記 の 点検 前 準備 を 行う 
人 da (1) ステ アリ ング ホイ ー ル ペッ ド を 取り は ず し , コネ クタ ー を 切り 
離す 。 


(2) パッ セン ジャ ー エ アバ パッ グ の コネ クタ ー を 切り 離す 。 

(3) セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY の コネ クタ ー を 切り 離す 。 
* 作業 は イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF (LOCK) し , バッ テ 
リー の の 〇 ターミナル を は ず し た 後 90 秒 経 骨 し て か ら 開 始 す 
る 。 

・ 作 人 業 時 な ど エ アバ ッ グ を 一 時 的 に で も 取り は ず す 場合 に は , 
二 軍 ロッ クタ イプ コネ クタ ー を ロッ ク し て 保管 する 。 


2 の 7 の グ 
(運転 席 側 ) 


C25353 


エア バッ グ 
(助手 席 人 ) 


スパ イラ ル エア バッ グ 
(運転 席 0) 


(参考 ) フロ ー チ ャ ー ト を 進め る と き 上 図 の コネ クタ ー 記 号 を 参考 に 
する 。 

トラ ブル シュ ー テ ィング を 行う と き , 短絡 , 電 正 お よび 抵抗 
値 測 定 の 場合 は コネ クタ ー の ツン プ H 側 か ら 測定 する 。 


SRS エア バッ グ 一 SRS エア バッ グ (電気 式 ) 11-21 


ュ エエ ーー 生計 gw ハハ 


解 説 
・ エ アパ ペッ グ シ ステ ム は パッ テリ ー の 和 電圧 が 低下 し た 場合 に も , 確実 に 作動 する よう に セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 内 に 昇圧 回 路 
(DC-DC コン バー ター) を 備え て いる 。 万 一 , 何 か の 理由 で ペッ テリ ー の 電圧 が 低下 し た 場合 セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY は 
ウォ ー ニ ング ラン プ を 点灯 させ , 警告 する 。 その後 パッ テリ ー の 電圧 が 正常 に 復帰 すれ ば 約 10 秒 後 に ウォ ー ニ ング ラン プ を 消灯 する 。 
・ こ の 不具 合 が 他 と 異な る と ころ は , 次 の 1 点 で ある 。 
① 不具 合 が 解消 する と 約 10 秒 後 に ウォ ー ニ ング ラン プ を 消灯 する 。 


不具 合 内 容 詳細 


ダイ アグ ノー シス コー ド 


ウォ ー ニ ング ラン プ 吉 灯 
か つ 
正常 コー ド 


① 車両 の バッ テリ ー 電 圧 の 低下 


バッ テリ ーー 電圧 は 正常 か 確認 する 
ッ テ リ ー 電 圧 は 正常 る す パッ テリ ー ま た は 充電 系 修理 , 交換 


基準 値 10 一 14V 
YES 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し , セン ター エア パッ 
グセ ン サ ー ASSY の コネ クタ ー の 1G2, ACC 端 子 と ボ | NO 
デー アー ス 間 の 電圧 は 正常 か 確認 する 


間 の コネ クタ ー。 W/H 修理 また は 交 挨 


基準 値 10 一 14V 


YES 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し 。 約 6 秒 後に ウォ ー| YES 


バッ テリ ー ま た は 充電 系 点検 


セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 交換 


ニン グラ ンプ が 消灯 する か 
NO 


正常 コー ド が 
ダイ アグ ノー シス コー ド を 確認 する 出力 され た 


異常 コー ド が 出力 され た 


該当 コー ド の チャ ー ト へ 進む 


Ja9138 


1 1 -22 SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ ( 密 気 式 ) 


点火 回 路 (アー ス 短 絡 ) 


解 説 

・ 点火 回 路 は ,。 セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY。 スパ イラ ルケ ー ブ ル (コン ピ ネ ーション スイ ッ チ 内 蔵 ) お よび エア バッグ で 構成 さ 
れ て いる 。 こ の 回 路 は 展開 条件 が 成立 し た と き 点 火 (展開 ) 信号 を 出力 し ェ ア パ バッグ を 展開 させ る 。 

・ コ ー ド “11” を 記憶 し た と き , 以下 の フロ ー チ ャ ー ト に 従っ て 点検 を 行っ て も 不具 合 箇所 が 断定 で き な い 場合 は ,。 エア バッ グ 関 連 部 品 

(ワイ ヤ ハ ー ネ ス も る 含む ) を 全て 交換 する 。 


不具 合 内 容 詳 細 


D* > D-, P+ ン P~ 端子 間 が アー ス と 短絡 し て いる 

エア バッ グ 内 部 故障 

スパ イラ ルケ ー ブ ル 内 部 故障 

セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 内 部 故障 
(セン ター エア バッ グセ ン サ ー 回 中 常時 ON。 内 部 で D*。 D-, P*。P- が アー ス と 短絡 し て 

いる 。 コー ド 11 を 検出 する 回 路 の 故障 ) 


点検 前 準備 (「 点 検 前 準備 」 参照 ) 


エア バッ グ の 車両 側 W/H コネ クタ ー(⑥) の D*。D~ 端 No セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY と スペ パイ ラル 
子 ー ボ デー テース 問 の 抵抗 値 を 確認 する ケー ブル 間 の コネ クタ ー(E, F) を 切り 離す 
基 準 値 coO 


YES 


スパ イラ ルケ ー ブ ル の エア バッ グ 側 コネ クタ ー(G) の 
D+,。D-~ 端子 ー ボデー アー ス 間 の 抵抗 値 を 確認 する 
基準 征 coQ 


YES NO 


パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ の 車両 側 W/H コ ネクター(O 〇 ) 
の P+, P- 端子 て ボデー アー ス 間 の 抵抗 値 を 確認 する 


eo(2 


YES NO 
スパ イラ ルケ ー プ ル 交 換 


セン ター エア パッ グセ ン サ ーASSY 一 
パッ セン ジャ ー エ アバ パッ グ 間 の コネ ク 
ター。 W/H 修理 また は 交換 


セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 側 コネ クタ ー(B) の 
D+。D-~ 端子 ポア デー アー ス 間 の 抵抗 値 を 確認 する 


6 状 準 値 coQ 
セン ター エア パッ グセ ン サ ーASSY の コネ クタ ー 
(A, B) を 接続 する YES NO 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 一 ス 
パイ ラル ケー ブル 問 コ ネクター,。 W/H 修 
理 ま た は 交換 


ェ エア バッ グ お よび パッ セン ジャ ー エ アバ パッ グ の 車両 
側 W/H コネ クタ ー(G) の D* < D- 端子 お よび コネ 
クタ ー(C) の P*+ < P- 端子 間 を 短絡 させ る 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 合 
が 正常 な 状態 に 復帰 し た た め 再 度 , 再現 手法 を 
用 いて 不具 合 を 再現 させ る 。 


SRS エア バ パッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 1 1 -23 


1 


ベー ジ か ら 


G 


バッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ の コネ クタ ー(C.D) を 接続 する 


ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 ダ イア グノー シス コー ド 


NO( コ ー ド 11 
を 確認 する ( 由 カ ) バ パッセンジャー エア バッ グ 交 反 


若 和 ダイ アグ ノー シス コー ド 11 が 出力 され な 
いこ と 


YES 


エア バッ グ の コネ クタ ー(G,H) を 接続 する 


ダイ アグ ノー シス コー ドド ピ 消 去 後 ダ イア グノー シス コー ド 
を 確認 する 

基 挙 ダイ アグ ノー シス コー ド 11 が 出力 され な 
いこ と 


NO( コ ー ド 11 出力 ) 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 
合 が 正常 な 状態 に 復帰 し た た め 再 度 , 再現 手 
法 を 用 いて 不具 合 を 再現 させ 最初 か ら 作 業 を 


(「 総 説 」 参照 
再現 手法 を 行っ て も る 不具合 箇所 が 断定 で き な 
い 場 合 は スパ マイ ラル ケー ブル お よび セン ター 
エア バッ グセ ン サ ーASSYー ス パイ ラル 
ケー ブル 間 W/H を 交換 する 。 


ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 , ダイ アグ ノー シス コー 
ド を 確認 する 
基 塗 ダイ アグ ノー シス コー ド 11 が 出力 され な い 


こと 


YES 


炊 の ペー ジヘ へ 


(「 総 説 」 参照 ) 
再現 手法 を 行っ て も 不具 合 箇 所 が 断定 で き な い 
場合 は エア バッ グ シ ステ ム 部 品 を 全て 交換 する 
(ワイ ヤ ハ ー ネ ス も 含む ) 


NO( コ ー ド 11 
( 出 カ ) セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 交 摘 


JBOIN、 JBO193 


1 1 -24 SRS エア バッ グ 一 SRS エア バッ グ (電気 式 ) 


点火 回 路 (+B と 短絡 ) 


解 説 
点火 回 路 は 。 セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY。 スパ イラ ルケ ー ブ ル (コン ピ ネ ーション スイ ッ チ 内 蔵 ) お よび エア バッ グ で 村 成 
され で て いる 。 こ の 回 路 は 展開 条件 が 成立 し た と き 点 火 (展開 ) 信号 を 出力 し ェ ア パ バッグ を 展開 させ る 。 


不具 合 内 容 詳細 


ダイ アグ ノー シス コー ド 


D*ーD-, PF+ ン P- 端子 聞 が 士 B と 短絡 し て いる 

エア バッ グ 内 部 故障 

スパ イラ ルケ ー ブ ル 内 部 故障 

セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 内 部 故障 

(内 部 で DD-, P*,。 P- が +B と 短絡 し て いる 。 コ ー ド 12 を 検出 する 回 路 の 故障 ) 


点検 前 準備 (「 点 検 前 準備 」 参照 ) 


パッ テリ ー の の ター ミナ ル を 接続 し し イグ ニッ 
ショ ンス イッ チ を ON に する 


ェ エア バッ グ の 車両 側 W/H コ ネクター(G) の D+。D~- 端 | No 
子 ー ボデー アー ス 間 の 電圧 を 確認 する 
基準 値 0V 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY と スペ パイ ラル 
ケー ブル 問 の コネ クタ ー(E,F) を 切り 離す 


YES 


スパ イラ ルケ ー ブ ル の エア パッ グ 側 コネ クタ ー(G) の 
パッ セン ジャ ー エ アバ パッ グ の 車両 側 W/H コネ クタ ー(O) | No D+, D~ 端子 イボ デー アー ス 間 の 電圧 を 確認 する 

の P+。P- 端子 て ボデー アー ス 間 の 電圧 を 確認 する 基準 値 0V 

基 準 値 OoV ES 還 


YES 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY …ー パッ セ 
ンジ ャ ー エ アパ ッ グ 間 の コネ クタ ー,。 W/H 修 
理 ま た は 交換 


スパ イラ ルケ ー プ ブル 交 挨 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 側 コネ クタ ー(B) の 
D+。 D- 端子 て ボデー アー ス 則 の 電圧 を 確認 する 
基 準 値 OV 


セン ター エア パッ グセ ン サ ーASSY の コネ クタ ー 
を 接続 する 
YES NO 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー 
ASSY ー スパ イラ ルケ ー ブ 
ル 問 の コネ クタ ー, W/H 修 
理 また は 交 拉 


エア バッ グ お よび パッ セン ジャ ー エ アバ パッ グ の 車 
両側 W/H コネ クタ ー(G) の D~ < D- 端子 間 お よ 


び コ ネクター(C) の P+ て P- 端子 間 を 短絡 させ る 


検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 合 が 正常 
な 状態 に 復帰 し た た め 再 度 , 再現 手法 を 用 いて 不具 合 
を 再現 させ 最初 か ら 作 業 を 行う 。 

[総説 」 参照 ) 


ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 ダ イア グノー シス コー ド | No (コー ド 12 出力 ) 
を 確認 する 
基 準 ダイ アグ ノー シス コー ド 12 が 出力 され な いこ と 


YES 


セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 交換 


炊 の ペー ジヘ へ 
TRNA・ 


SRS エア パッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 1 1 -25 


パッ セン ジャ ー エ アバ パッ グ の コネ クタ ー(C,D) を 接続 する 


基 塗 ダイ アグ ノー シス コー ド 12 が 出力 され な いこ と 
YES 


エア バッ グ の コネ クタ ー(G.H) を 接続 する 


を 確認 する 
基 準 ダイ アグ ノー シス コー ド 12 が 出力 され な いこ と 


YES 


ステ アリ ング ホイ ー ル バ パッド 交 反 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 合 が 正常 な 
状態 に 復帰 し た た め 再 度 , 再現 手法 を 用 いて 不具 合 を 再 
現さ せる 。(「 総 説 ] 参照 ) 


JO 


11-26 SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 
4 点火 回 路 (D*D- 端子 問 短絡 ) 


点火 回 路 は ,。 セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY。 スパ イラ ルケ ー ブ ル (コン ビ ネ ー シ ョ ンス イッ チ 内 蔵 )) エア バッ グ で 構成 され て 
いる 。 この 回 路 は 展開 条件 が 成立 し た と き 点 火 (展開 ) 信号 を 出力 し ェ ア バ パッ グ を 恨 開 さ せる 。 


不具 合 内 容 詳細 


ダイ アグ ノー シス コー ド 


D*>D-~ 端子 問 が 短絡 し て いる 

エア バッ グ 内 部 故 暗 

スパ イラ ルケ ー ブ ル 内 部 故障 

セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 内 部 故 較 

(内 部 で D* と D~ が 短絡 し て いる 。 コ ー ド 13 を 検出 する 回 路 の 故障 ) 


点検 前 準備 (「 点 検 前 準備 」 参照 ) 


エア パッ グ の W/H 側 コネ クタ ー(G) の D+,D-~- 嗣子 に 
テス ター 棒 を あて , セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 
の W/H 側 コネ クタ ー(B) と エア パッ グ の W/H 側 コネ 
クタ ー(G) の D+,D- 端子 問 の 抵 値 を 確認 する 

基準 値 @Q 


セン ター エア パッ グセ ン サ ーASSY と スパ イラ ル 
ケー ブル 間 の コネ クタ ー(E,F) を 切り 離す 


YES ェ ア バ ッ グ の W/H 側 コネ クタ ー(G) の D*,D- 端子 に 


テス ター 棒 を あて ,。 スペ イラ ルケ ー ブ ル の コネ ク 
セン ター エア パッ グセ ン サ ーASSY の コネ クタ ー の 0 両端 
(A,B) を 接続 する 基準 値 oo 
YES NO 


スパイ ラル ケー ブル 交 挨 


2 ノー: ー ド 13 が な いこ W/H の スパ イラ ルケ ー プ ブル 側 コネ クタ ー(E) の DT,D~- 
cg 拉 0 ALLA0o427Meeo 端子 に テス ター 棒 を あて , W/H 両 端 の コネ クタ ー(B、 
E) 間 の 抵抗 値 を 確認 する 


YES NO( コ ー ド 13 出 力 ) 
基準 値 coQ 


セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 交換 YES NO 


セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY ン ス 
パイ ラル ケー ブル 問 の コネ クタ ー, W/H 
の 修理 また は 交換 


ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 ., ダイ アグ ノー シス コー ド 
確認 する 


エア パッ グ の コネ クタ ー(G.H) を 接続 する 


ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 , ダイ アグ ノー シス コー ド 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 合 が 正常 
な 状態 に 復帰 し た た め 再 度 , 再現 手法 を 用 いて 不具 合 
を 再現 させ る (「 総 説 」 参照 ) 


確認 する 
基 準 ダイ アグ ノー シス コー ド 13 が 出力 され な いこ と 


YES NO 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 交 換 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 合 が 正常 
な 状態 に 復帰 し た た め 再 度 , 再現 手法 を 用 いて 不具 合 
を 再現 させ る (「 総 癌 」 参照 ) 


JEM1S 


SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 


11-27 


に W 点火 回 路 (D* D- 端子 間 過 線 ) 


解 説 


点火 回 路 は ,。 セン ター エア バッグ セン サー ASSY。 スペ イラ ルケ ー プ ブル (コン ピ ネ ーション スイ ッ チ 内 蔵 ) お よび エア バッ グ で 構成 され て いる 。 
この 回 路 は 展開 条件 が 成立 し た と き 点 火 (展開 ) 信号 を 出力 し ェ ア バ ッ グ を 展開 させ る 。 


不具 合 内 容 詳細 


ダイ アグ ノー シス コー ド 


D+ > D~ 端子 問 が 断線 し て いる 
エア バッ グ 内 部 故障 
スパ イラ ルケ ー ブ ル 内 部 故障 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 内 部 故障 
(内 部 で D* と D~ が 断線 し て いる 。 コ ー ド 14 を 検出 する 回 路 の 故障 ) 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY の スパ ペイ ラル ケー プ ブ 
ル 側 コネ クタ ー(B) の D+, D-~ 端子 間 を 短絡 させ る 


エア バッ グ の W/H 側 コネ クタ ー(G) の D~, D- 端子 に 
テス ター 棒 を あて , セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 
の W/H 側 コネ クタ ー(B) と エア パッ グ の W/H 側 コネ 
クタ ー(G) の D+, D- 端子 間 の 抵抗 値 を 確認 する 
基準 値 1O 以 下 


YES 
セン ター エア バッ グセ ン サ ーASSY の コネ クタ ー 
(A,B) を 接続 する 


エア バッ グ の 車 両側 W/H の コネ クタ ー(G) の 
D+,。 D-~ 端子 間 を 短絡 させ る 


ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 ダ イア グノー シス コー ド を 


確認 する 
基 準 ダイ アグ ノー シス コー ド 14 が 出力 され な いこ と 
YES NO( コ ー ド 14 出力 ) 


セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 交換 


ェ ア バ パッ グ の 車両 側 W/H の コネ クタ ー(G) の D,。D- 上端 
子 問 の 短絡 を 解除 し , エア パッ グ の コネ クタ ー を 接続 する 


ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 ダ イア グノー シス コー ド を 
確認 する 

基 準 ダイ アグ ノー シス コー ド 14 が 出力 され な いこ と 
YES NO( コ ー ド 14 出 力 ) 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 交 換 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 騰 着 な ど に より 不 具合 が 正常 
な 状態 に 復帰 し た た め 再 度 再 現 手 法 を 用 いて 不具 合 を 
再現 させ る (「 総 説 」 参照 ) 


セン ター エア パッ グセ も センサーASSY と スパ イラ ル 
ケー ブル 問 の コネ クタ ー(E.F) を 切り 離す 


ェ ア パ ッ グ の W/H 側 コネ クタ ー(G) の D+,。 D~ 端子 に 

テス ター 本 を あて , スパ イラ ルケ ー ブ ル の 両端 の コネ ク 

ター(F,G) 間 の 抵抗 値 を 確認 する 

基準 値 1O 以 下 
YES NO 


スパ イラ ルケ ー プ ブル 交 挨 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY の スペ イラ ルケ ー プ 
ル 便 コネ クタ ー(B) の D+。 D- 端子 問 を 短絡 させ る 


W/H の スパ イラ ルケ ー ブ ル 側 コ ネクターCE) の D+.D- 端 
子 に テス ター 本 を あて , W/H 両 半 の コネ クタ ーCB,E) 問 の 
抵抗 値 を 確認 する 
基準 値 1 以下 
YES NO 


セン ター エア パッ グセ ン サ ーー スパ イラ 
ルケ ー ブ プル 間 の コネ クタ ー,。 ワイ ヤ ハ ー ネ 
ス 修理 また は 交換 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 合 が 正常 
な 状態 に 復帰 し た た め 再度 再現 手法 を 用 いて 不具 合 を 
再現 きせ る  (「 総 説 」 参照) 


JR11- 


11-28 SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) SRS エア バッ グー 一 SRS エア バッ グ (電気 式 ) 11-29 


隔 村 | セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 内 部 故障 点火 回 路 (P*P- 端子 問 短絡 ) 


解 説 
セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY は セー フィ ング セン サー, エア バッ グ 点 火 コ ント ロー ル , 駆動 回 路 や ヤダ イア グノー シス 回 路 な ど 
で 構成 され て いる 。 


不具 合 内 容 詳細 


解 説 
点火 回 路 は ,。 セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY。 スパ イラ ルケ ー ブ ル (コン ビ ネ ー シ ョ ンス イッ チ 内 蔵 )) エア バッ グ で 構成 され て 
いる 。 こ の 回 路 は 必 開 条件 が 成立 し た と き 点 火 (展開 ) 信号 を 出力 し ェ ア パ ッ グ を 展開 させ る 。 


不具 合 内 容 詳細 


P*…P- 端子 問 が 短絡 し て いる 

エア バッ グ 内 部 故障 

セン ター エア バッ グセ ン サ ー 内 部 故障 

(内 部 で P* と P- が 短絡 し て いる 。 コ ー ド 53 を 検出 する 回 路 の 故障 ) 


パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ の W/H 側 コ ネクター(C) の PT,P~ 端 
子 間 に テ クタ ー 槻 を あて ,。 セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY の | NO 
W/H 側 コ ネクター(B) と パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ の W/H 側 コ 
ネクター(C) の PT.P- 端子 間 の 抵 値 を 確認 する 
基準 値 coQ 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ を 15 秒 間 OFF (LOCK) 
に する ①⑪) 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ACC また は ON に し て 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSYー パッ セン ジャ ー エ 
20 秒間 待 期 する (2) 


アァ バッ グ ASSY 問 の コネ クタ ー, W/H 修理 また は 交換 


YES 


(1, (2) を 4 回 繰り 返す セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY の コネ クタ ー(A,B) を 接続 する 


ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の Tc 一 Bi 端子 間 を 短絡 1 No (コーk 31 出力 ) 「 ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 , ダイ アグ ノー シス コー ド 確 認 する 
し , ダイ アグ ノー シス コー ド を 確認 する セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 交換 基準 ダイ アグ ノー シス コー ド 53 が 出力 され な いこ と 


基 準 ダイ アグ ノー シス コー ド 31 が 出力 され な いこ と 


YES 


[ パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ の コネ クタ ー(C.,D) を 接続 する 


点検 作業 時 に 不具 合 が 正常 な 状態 に 復帰 し た た め 再 
度 , 再現 手法 を 用 いて 不具 合 を 再現 させ る 。 
( 「 総 騰 」 参照 ) 


ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 。 ダイ アグ ノー シス コー ド 確 認 す る マッ セ ・ ジ 年 アバ パッ ASSY 交換 
基準 ダイ アグ ノー シス コー ド 53 が 出力 され な いこ と 0 Ho 人 


YES 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 合 が 
正常 な 状態 に 復帰 し た た め 再 度 , 再現 手法 を 用 い 
て 不具 合 を 再現 させ 最初 か ら 作業 を 行う 。 

(「 総 説 」 参照) 


ーーーーーーーー- 一 ーーー 一 ーーーーーーー 


JROAA HUAML 


11-30 SRS エア バッ グ 一 SRS エア バッ グ (電気 式 ) SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 11-31 


IG スイ ッ チ OFF 時 ウォ ー ニ ング ラン プ 常 灯 


| 点火 回 路 (PT ン P- 端子 間断 線 ) 


解 説 


解 説 
・ シ ステ ム が 正常 な 場合 ウォ ー ニ ング ラン プ は イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ACC また は ON に し て か ら 約 6 秒間 だ け 点 灯 し , その 後 


点火 回 路 は 。 セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY。 スパ イラ ルケ ー ブ ル (コン ビ ピ ネ ーション スイ ッ チ 内 蔵 ) お よび エア バッ グ で 構成 
され て いる 。 こ の 回 路 は 展開 条件 が 成立 し た と き 点 火 (展開 ) 信号 を 出力 し ェ ア パ ッ グ を 展開 させ る 。 


消灯 する 。 


・ カ ー, シス テム に 不具 合 が 発生 する と , 6 秒 経過 後 も ウォ ー ニ ング ラン プ を 点灯 し 続け て ドライ バー に 警告 する 。 
・ ま た , イグ ニッ ショ ンス イッ チ が ACC また は ON 状態 で ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の Tc 一 Ei 敵 子 問 を 短絡 し た と き ウ ォ ー ニ ング 
ラン プ の 点 波 に より ダイ アグ ノー シス コー ド を 表示 する 。 


不具 合 内 容 詳細 


ダイ アグ ノー シス コー ド 


P+ ーP~ 端子 間 が 断線 し て いる 

エア バッ グ 内 部 故障 

セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 内 部 故障 

(内 部 で P+ と P~- が 断線 し て いる 。 コード 54 を 検出 する 回 路 の 故障 ) 


(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF (LOCK) に する 
(2) バッ テリ ー の 〇 づ ター ミナ ル を 切り 離し 90 秒間 待 其 
する 

(3) セン ター エア バッ グセ ン サ ーASSY の コネ クタ ー 
を 切り 離す 

(4) バッ テリ ー の づ タ ー ミ ナル を 接続 し た と き ウ ォ ー ニ 
ング ラン プ が 点灯 する か 確認 する 


NO 
セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 交換 


点検 前 準備 (「 点 検 前 準備 」 参照 ) 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY の スパ ペイ ラル 
ケー ブル 側 コ ネクター(B) を 短絡 させ る 


ウォ ー ニ ング ラン プ 回 路 修理 


22264 に に 
嗣子 に テス ター 棒 を あて , セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY | NO が の お 用 
の W/H 側 コ ネクター(B) と パッ セン ジャ ー エ アバ パッ グ の W/H 和合 科 0A 
側 コ ネクター(C) の PT ,P- 端 才 間 の 抵抗 値 を 確認 する 

基準 値 以下 


アバ パ バッグ ASSY 間 の コネ クタ ー, W/H 修理 また は 交 挨 


1O 


YES 


セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY の コネ クタ ー(A,B) を 接続 する 


パッ セン ジャ ー エ アバ パッ グ の 軸 両 側 W/H コネ クタ ー 
(C) の P+ <P- 端子 間 を 短絡 させ る 


ダイ アグ ノー シス コー ド 消 去 後 , ダ イア グノー シス コー ド を 確認 する | NO (コー ド 54 出力 ) 


基 共 ダイ アグ ノー シス コー ド 54 が 出力 され な いこ と セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 交換 


YES 


パッ セン ジャ ー エ アパ ッ グ の コネ クタ ー(C,D) を 接続 する 


タク ー ジ ラード 826etE を トー (の シャ ー ュ アバ ッ グ 49r 計 


基 浴 ダイ アグ ノー シス コー ド 54 が 出力 され な いこ と 0 SS 


YES 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 合 が 正 
常 な 状態 に 復帰 し た た め 再 度 , 再現 手法 を 用 いて 不 
具合 を 再現 させ る 

(「 総 説 」 参照 ) 


YR に TB i 


11-32 SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 


ウォ ー ニ ング ラン プ 不 灯 


解 説 
・ シ ステ ム が 正常 な 場合 ウォー ニン グラ ンプ は イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ACC また は ON に し て か ら 約 6 秒間 だ け 点 灯 し , その 後 


消灯 する 。 
・ 万 一 , シス テム に 不具 合 が 発生 する と , 6 秒 経過 後 も ウォ ー ニ ング ラン プ を 点灯 し ドラ イ バ ー に 警告 する 。 


ダイ アグ ノー シス コー ド が 表示 され な い の か , それ と も | 常時 出力 され る 
常時 出力 され る の か 


点検 前 準備 (「 点 検 前 準備 」 参照 ) 


表示 され な い 


ウォ ー ニ ング ラン グ 回 路 條 理 
・ECU 一 B ヒ ュー ズ 

・ ウ ォ ー ニ ング ラン プ 

・ コ ネクター, W/H 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ACC ま た は ON にし, ダイ 
アグ ノー シス コネ クタ ー の Tc で EE」 映子 問 の 電圧 を 確 
認 す る 

基準 値 10 一 14V 


バッ テリ ー の づつ ター ミナ ル を 接続 し ,。 ダイ アグ ノー シス コ 
ネクター の AB 端子 と ボデー アー ス 間 の 電圧 を 確認 する 
基準 値 10 一 14V 


YES 


YES NO 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY の W/H 側 コネ ク 
ター の し LA 端子 と ボデー アー ス 間 の 電圧 を 確認 する 
基準 値 10 一 14V 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY ン ウォ ー ニ ング 
ラン プ 間 の コネ クタ ー, W/H 修理 また は 交換 ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の Tc 鍋 子 回 


路 点検 , 修理 


YES 


バッ テリ ー の づ タ ー ミ ナル を 切り 離し , 90 秒間 
待 期す る 

セン ター エア パッ グセ ン サ ーASSY の コネ クタ ー 
を 切り 離し , W/H 側 コネ クタ ー の 半 か ん 合 検 出 機 
構 し 1, L2 端子 を 点検 する 

セン ター エア バッ グセ ン サ ーASSY コ ネクター が 
正しく 接続 され て いる こと を 確認 する 


YES 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ACC また は ON に し , セン 
ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY に コネ クタ ー を 接続 し 
た 状態 で セン ター エア ペッグ センサ ー ASSY の コネ ク 
ター Tc 端子 と ボデー アテ アース 間 を 短絡 し た と き ダ イア ゲ 
ノー シス コー ド を 表示 する か 


YES NO 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 交換 


パッ テリ ー の ターミ ナル を 接続 し 。 イグ ニッ ショ ンス 
イッ チ を ACC ま た は ON に し て ウォ ー ニ ング ラン プ が 
点 条 する こと を 確認 する 


セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY 交換 


セン ター エア バッ グセ ン サ ーASSY コ ネクター 接 
続 , 修理 また は 交 摘 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY ン ダイ アグ ノー 
シス コネ クタ ー 問 の W/H の Tc 回 路 点 検 。 修理 


点検 作業 時 の コネ クタ ー 脱 着 な ど に より 不具 合 が 正 
常 な 状態 に 復帰 し た た め 再 度 , 再現 手法 を 用 いて 不 
具合 を 再現 させ 最初 か ら 作 業 を 行う 。 
(「 総 説 」 参照) 


IAQ1R、 


SRS エア バッ グー 一 SRS エア バッ グ (電気 式 ) 


ュ 杯 ボー 


解 説 
ダイ アグ ノー シス コネ クタ ー の Tc 一 Ei 端子 問 を 短絡 する こと に より ,。 セン ター エア パッ グセ ン サ ー ASSY は ダイ アグ ノー シス モー ド 


に セッ ト さ れ ダ イア グノー シス コー ド を 出力 し , ウォ ー ニ ング ラン プ の 点 泊 で 表示 する 。 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF (LOCK) に し , パッ テ 
リー の 〇 ター ミナ ル を 切り 離し 90 秒 問 待 期す る 


セン ター エア パッ グセ ン サ ーASSY の コネ クタ ー を 攻 
り は ず し , セン サー エア パッ グセ ン サ ー ASSY の W/H 
側 コ ネクター の Tc 端子 と ボデー アー ス 間 の 抵抗 値 を 確 
認 する 

基準 値 ooO 


YES NO 


セン ター エア パッ グセ ン サ ーASSYー ダ 
イア グノー シス コネ クタ ー 問 W/H の Tc 
回 路 点検 , 修理 


セン ター エア バッグ セン サー ASSY 交 挨 


1 1 -33 


NIIAIJN 


SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) ーーーーーーーーー 


SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 1 1-35 


Too4osoe 


いう 


ステ アリ ング ホイ ー ル & パッ ド 
脱落 構成 図 


4 ステ アリ ング ホイ ー ル 外観 点検 
基 準 。 次 の 項目 に 該当 する 場合 は ステ アリ ング ホイ ー ル を 新品 と 交 
換 す る 。 
① 新品 の パッ ド が 無理 な く 取 り 付 けら れ な い 。 
② パッ ド を 取り 付け た と き , バッ ド と ステ アリ ング ホイ ー ル 
が 干 世 す る 。 ま た , すき 問 が 均一 で な い 。 


ステ アァ リン グ ホ イー ル [ 耳 こ 8.8 (80) 


バ パッド セッ ト ポ ボルト 
ステ アリ ング ホイ ー ル ASSY 


ステ アリ ング ホイ ー ル & パッド 取 り 付 け 
作業 上 の 留意 点 


ステ アリ ング ホイ ー ル 
パッ ドモ セット ポル ト 


1 スパ イラ ルケ ー ブ ル セン タリ ング 
(1) IG スイ ッ チ が OFF (LOCK) に な っ て いる こと を 確認 する 。 
(2) バッテリー の ター ミナ ル が は ず し て ある こと を 確認 する 。 
注 避 ター ミナ ル を は ず し た 場合 は その 後 90 秒間 作業 を 始め な い 。 
(3) フロ ント タイ ヤ の 直進 状態 を 確認 する 。 
(4) スパ ペイ ラル ケー ブル を 反 時 計 方 向 に ロッ ク す る まで 回 す 。 
( 宮 考 ) スペ イラ ルケ ー ブ ル は 最大 約 5 回 転 し ます 。 
(5) スペ イラ ルケ ー ブ ル を ロッ ク し た 位置 か ら 時 計 方 向 に 2.5 回 転 
戻し , 図 の セン ター マー ク を 合わ せる 。 
2 ステ アリ ング セン ター 位置 確認 
3 エア バッ グ ウ ォ ー ニ ング ラン プ 確 認 


約 25 回 転 し Y を 合わ せる 


ステ アリ ング ホイ ー ル バ パッド ASSY 


に 


ステ アリ ング ホイ ー ル & 。 パッド 取り は ず し 
作業 上 の 留意 点 


1 取扱 い ・ 作 業 上 の 注意 確認 
(「 注意 事項 」 一 「 取 扱い ・ 作 上 の 注意 」) 
2 密 源 切り 離し 
(「 注意 事項 」 一 「 取 り 扱 い ・ 作 峡 上 の 注意 参照) 

注 史 フロ ント タイ ヤ は 直進 状態 に する 。 
3 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 外 観点 検 
(「 注 意 事 項 」 一 「 取 り 扱 い ・ 作 業 上 の 注意 」 参照) 
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ーー 。 SRS エ アバ パッ グーSRS エ アバ ッ グ (電気 式 ) 《6 SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 
パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ 取り は ず し 作業 上 の 留意 点 


1 電源 切り 離し 
(「 注 意 事項 」 一 「 到 扱い ・ 作 業 上 の 注意 」 参 挨 ) 
2 バ パッセンジャー エア バッ グ 用 コネ クタ ー 切 り 郊 し 
(1) クラ ンプ を は ず し , エア バッ グ 用 コネ クタ ー を イン スト ルル メン 
トバ パネ ルリ イン ホー スメント ASSY か ら 取 り は ず す 。 
(2) エア バッ グ 用 コネ クタ ー を 切り 離す 。 


脱 薄 構成 図 


パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 


3 パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ 取り は ず し 
注 半 パッ セン ジャ ー エ アバ バッグ ASSY は エア バッ グ 面 を 上 に 向け 
て 面 き , 内 部 に 異物 等 混入 し な いよ うに 保管 お よび 組み 付け 
を 行う 。 
(1) グラ ブ コ ン パ ペパー トメ ント ドア ヒン ジ シ ャ フト 2 本 を は ず し , グ 
ラブ コン パート メン ト ア ウタ ー ド ア を 取り は ず す 。 
(2) ボル ト 2 本 を は ず し , パッ セン ジャ ー エ アバ パ バッグ ASSY を イン 
スト ル メ ント パネ ルリ イン ホー スメント ASSY か ら 切 りら り 離す 。 
(3) ナッ ト 3 個 を は ず し , パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY を イン 
スト ル メ ント パネ ル ASSY か ら 取 り は ず す 。 
4 パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 外観 点検 
(「 注 意 事 項 」 一 「 取 扱い ・ 作 業 上 の 注意 」 参照 ) 


イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ 
セン ター パネ ル ASSY 


パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 取り 付け 
作業 上 の 留意 点 


1 パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 組み 付け 
注 パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY は エア バッ グ 面 を 上 に 向け 
て 置 き , 内 部 に 異物 な ど が 混入 し な いよ うに 保管 お よび 組み 
付け を 行う 。 
2 ウォ ー ニ ング ラン プ 確 認 


イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ 
ロワ ー バ パネ ル 


ヒー ター コン トロ ー ル ASSY 
ララ ジオ レシ ー バ パー ASSY 
グラ ブ コ ン パ バー トメント ドア ヒン ジ シ ャ フト 
グラ ブ コ ン パ バ パー トメ ント アウ ター ドア 


し |…… 縮 め 付 け ト ルク [Nm {kgf・cm) ] 


/ iiSTiihOGii ーー ニー - 自 夫 * 


11-38 SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) SRS エア バッ グ 一 SRS エア バッ グ (電気 式 ) りな 99 
て oo* の 6 つの Sa 
[ スパ イラ ルケ ー プ ブル セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 
脱 区 構 成 図 脱着 構成 図 


リヤ コン ソー ルポ ックス ASSY 


ステ リン グ ホ イー ル 
イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ ロワ ー バ パネ ル RxWy が ポルト 


コン ソー ルポ ックス カー ペッ ト 


) ステ アリ ング ホイ ー ル ASSY 


ーー 


ステ アリ ング コラ ムカ バー アッ パー 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド ASSY 


スパ イラ ルケ ー ブ プル 


ら 


ステ アリ ング コラ ムカ バー ロワ ー ステ リン グ ホ イー ル 
パッ ド セ ッ ト ボ ルト 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 


1 にゃ 
し ば. 2 


E 
思 


全 


レッ テス ムン 


に ニ リ 


ビビ イ 締め 付け トル ク [N・m kgf・cm) ] 


本 る 


セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 取り は ず ' し 


作業 上 の 留意 点 
1 取り 扱い ・ 作 業 上 の 注 窟 確 認 
(「 注 意 事項 」 一 「 取 扱い ・ 作 業 上 の 注意 」 参 照 ) 
スパ イラ ルケ ー ブ ル 脱着 作業 上 の 留意 点 2 電源 切り 離し 
| (「 注 意 事項 」 一 「 全 般 的 な 注意 事項 」 参 RO 
| 1 スパ イラ ルケ ー ブ ル 点検 3 セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 取り は ず T ず し 
| 単体 点 柱 」 一 「 ス バイ ラル ケー ブル 」 参 ) (1) エア バッ グ 用 コネ クタ ー を セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 
2 スパ イラ ルケ ー ブ ル 取り 付け か ら 切 り 離 す 。 
(1) 図 の よう に キャ ン セ ルカ ム の 思 に ,。 ケー プル の 凸 を 押入 し て ュ (2) トル クス ソン ケッ トレ ンチ (T40) を 使用 し て , トル クス ボル ト う 3 
クリ ュー4 本 お よび コネ クタ ー を 付け 。 ケー プル を 到 り 付け ぇ ぁ 本 を は ず し セン サー ASSY を 取り は ず す 。 


起 凶 陳 スバ イラ ルケ ー ブ ル を 新品 に 交換 の 場合 は 。 ハン ドル に 取り 
付け る 前 に ロッ クビ ピン を 技 く 。 


1 1 -40 SRS エア バッ グ 一 SRS エア バッ グ (電気 式 ) 


4 セン ター エア バッ グセ ン サ ー 人 外観 点検 
基 準 。 次 の 項目 に 該当 する 場合 は セン サー ASSY を 新品 と 交換 す 
る 。 
① セン サー ASSY を 落下 させ た 。 
② コネ クタ ー 部 の すり 傷 。 ひ び 入 り , 割れ 。 
③ セン サー の 変形 . ひび 入り , 割れ 。 
・ セ ン サ ー ASSY 回 路 の 抵抗 測定 は 絶対 に 行わ な い 。 
・ セ ン サ ー ASSY は 絶対 に 分 解 修 理 し な い 。 
(参考 ) セン サー の 電気 的 な 点検 で 尋常 の ある 場合 は ,。 セン サー 
ASSY を 新品 と 交換 する 。 
(「 単 体 点 入 」 一 「 セ ンタ ー エ アバ ッ グ セン サー ASSY」 参 央 ) 
セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 取り 付け 
作業 上 の 留意 点 


1 セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 取り 付け 
(1) IG スイ ッ チ が OFFE (LOCK) に な っ て いる こと を 確認 する 。 
(2) バッ テリ ー の の ター ミナ ル が は ず し て ある こと を 確認 する 。 
生 記 ター ミナ ル を は ず し た 場合 は その 後 90 秒 山 作業 を 始め な い 。 
(3) トル クス ソン ケッ トレ ンチ 〈T40) を 使用 し て , セン ター エア バッ 
グセ ン サ ー ASSY を トル クス ボル ト 3 本 で 取り 付け る 。 
(4) セン ター エア バッ グセ ン サ ーASSY に エア バッ グ 用 コネ クタ ー 
を 接続 する 。 
注 芝 防 滴 シー ト を めく り 上 げた り , コネ クタ ー を か み 込 ませ な い 。 
(5) セン サー ASSY に ガタ が な いこ と を 確認 する 。 
2 エア バッ グ ウ ォ ー ニ ング ラン プ 確 認 


単体 点検 


スパ イラ ルケ ー プ ブル 


YoO4O@Q2 


1 スパ イラ ルケ ー ブ ル 点検 
(1) スペ イラ ルケ ー ブ ル コネ クタ ー 各 端子 韻 の 抵 拓 値 を 測定 す る 。 


セン ター エア バッ グ 例 エア バッ グ 倒 基 1 


HHN 
CD 


ペペ ミー グ 


測定 条件 測定 端子 記号 
寺 


JA1 CM 


注記 テス ター リー ド は 端子 に 強く 接触 させ な い 。 
セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 


1 セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 点検 
(1) セン ター エア バッ グセ ン サ ーASSY の 点検 は トラ ブル シュ ー 
ティ ング の 指示 に 従っ て 行う 。 
C(「 ト ラブ ル シ ュ ー テ ィング 」 一 「 ト ラブ ル ジ シュ ー テ ィング の 進め 方 」 参 也 ) 


SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ ( 軍 気 式 ) 11-41 


エア バッ グ 廃 却 時 の 注意 
エア バッ グ 廃 却 時 の 注意 


TOO4OGO3 


1 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド お よび パッ セン ジャ ー エ アバ ッ 
グ を 廃 却 する 場合 は , 必ず 次 の 手順 に 従い バッ グ を 展開 する 。 
(1) 屋外 の 安全 を 確保 で きる 場所 で 行う 。 
(2) バッ グ を 展開 する 場合 は , SST を 使用 し て ステ アリ ング 
ホイ ー ル パッ ド お よび パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ か らら 5 
m 以上 離れ る 。 
(3) 展開 し た バッ グ は 大 変 高温 に な っ て いる た め 展 開 後 30 
分 は 放置 し て お く 。 
(4) 展開 し た エア バッ グ に 水 な ど を か け な い 。 
(5) 展開 し た バッ グ の 取り 扱い 時 は , 保護 めがね お よび 手袋 
を 着用 する 。 
(6) 展開 し た バッ グ は ビニ ー ル 袋 に 入れ て 密閉 し 廃棄 する 。 
⑰7 作業 終了 時 は , 必ず 手 を 水 涯 いす る 。 
2 絶対 に 未 展開 の 状態 で ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド お よび 
パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ を 廃棄 し な い 
3 すでに 展開 し た ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド お よび パッ セン 
ジャ ー エ アバ ッ グ を 廃棄 する 場合 も 「 エ アバ ッ ク 廃 却 」 の 要領 
で 作業 を 実施 する 。 


エア バッ グ 
(ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド ) 廃 序 


エア バッ グ シ ステ ム 装 薄 車 廃車 時 の 展開 要領 


1 電源 切り 離し 
(1) IG スイ ッ チ を OFF (LOCK) に する 。 
(2) バッ テリ ー の の ター ミナ ル を 取り は ず す 。 
注 上 ター ミナ ル を は ず し た 後 90 秒間 は 作業 を 始め な い 。 
ステ リン グ コ ラム カバ ー ロ ワー 取り は ず し 
3 エア バッ グ 用 コネ クタ ー 切 り 離 し 
(1) スペ イラ ルケ ー ブ ル か ら エ アバ ッ グ 用 コネ クタ ー を 切り 離す 。 


ト ) 


4 エア バッ ク 展 開 
ステ アァ リン グ ホ イー ル お よび ステ アリ ング ホイ ー ル バッド に 
ガタ が な いこ と を 確認 する 。 

(1) SST の ワニ ロ と 端子 を ショ ー ト させ る 。 
SST 09082-00710 

(2) SST の コネ クタ ー と エア パッ グ 用 コネ クタ ー 〈 黄 色 の 2P) を 接 
辻 す る 。 

(3) SST を 車両 か らい っ ぱい に 伸ばし た 位置 に バッ テリ ー を 堅く 。 
起 符 葵 ・ こ の と き 全 ドア お よび ウイ ンド ゥ を 閉じ る 。 

・ 車 室内 お よび 周囲 に 人 が いな いこ と を 確 了 す る 。 


11 -42 


プレ ー ト ワッ シャ ー 


こい 
時 mm 


ビ ピッチ 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス 


3 加 以 上 反 き 付 ける 


SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 


吾 


(4) も う 一 度 車 室内 お よび 周 較 の 安全 を 確認 し た の ち , SST の ワニ 
ロロ を バッ テリ ー の 〇 に 接続 する 。 


(5) 


ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 単 品 廃 却 時 の 展開 要領 


・ 作業 は イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF (LOCK) し , バッ テ 
リー の つづ タ ー ミ ナル を は ず し た 後 90 秒 経 過 し て か ら 開 始 す 
る 。 

・ 作 業 時 な ど パ ッ ド を 一 時 的 に で も 取り は ず す 場合 は 二 陳 
ロッ クタ イプ コネ クタ ー を ロッ ク し , 必ず パッ ド 面 を 上 に し 
て 保管 する 。 また パッ ド の 上 に 物 を 置い た り , パッ ド の 重ね 
角 き を し な い 。 

・ エ アバ ッ グ の 展開 作業 は 必ず 屋外 で 行う 

1 電源 切り 区 し 

(「 注 意 事項 」 一 「 全 般 的 な 注意 事項 」 参 取 の 

2 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り は ず し 

(F ス テア リン グ 』 一 「 チ ルト ステ アリ ング コラ ム ASSY」 

ー「 ス テア リン グ ホ イー ル バ パッ ド 到 り は ず し 」 参 取 ) 

3 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ドコ ネクター 取り は ず し 

(1) ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 裏 面 の コネ クタ ー を イン フレ ー 
ター カバ パー か ら 了 取り は ず す 。 

4 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 固 定 

(1) ステ アリ ング ホイ ー ル バッド の 取り 付け 穴 2 個 に .。 それ ぞ れ プ 
レー トワ ッ シ ャ ー を 通し た ボル ト を 手 で 十分 に 締め 付け る 。 
ポル ト 首 下 長 さ 35mn 以 上 
ビ ピッチ 1.0pm 
呼び 径 6.0mm 
(2) 自動 車 ワ イヤ ハー ネス (芯線 断面 積 1..25mm* 以 上 ) を 使用 し て 
ディ スク ホイ ー ル に ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド を 固定 する 。 
次 の 指示 を 厳守 する 。 指示 に 従わ な い 場 合 , 展開 し た エア 
バッ グ が 飛び 非常 に 危険 で ある 。 

① バッ グ 展 開 時 , ワイ ヤ ハ ー ネ ス に は 約 1 トン の 力 が 加わ る 
た め ワ イヤ ハー ネス を 3 宣 に し て し っ か り と 固定 する 。 

② 必ず エア バッ グ 展 開 面 が 上 を 向く よう に 取り 付け る 。 


3 回 以上 券 き 付け る 


SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 
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5 エア バッ グ 展 開 

注 間 エア バッ グ の 展開 作業 は 必ず 歴 外 で 行う 。 

(1) SST の ワニ ロ と 端子 を ショ ー ト させ る 。 
SST 09082-00710 

(2) SST の コネ クタ ー と エア バッ グ 用 コネ クタ ー (黄色 の 2P) を 
ディ スク ホイ ー ル の 下 側 で 接続 する 。 

(3) 下図 の よう に ステ アリ ング ホイ ー ル パッド を 固定 し た ディ スク 
ホイ ー ル の 上 に ,。 タイ ヤ を 3 本 以上 息 ね , 一 番 上 に ディ スク ホ 
イー ル 付 き の タ イヤ を 央 くく 。 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス また は 投 
ア ィ スク ホイ ー ル 付き タイ ヤ 


A 
届 み 


NN 


NNNSSN 


ディ スク 氷 イー ル な し タイ ヤ 


ディ スク ホイ ー ル 付き タイ ヤ 


SST いっ ぱい に 伸ばす 


(4) タイ ヤ 相 互 を ウイ ヤ ハ ー ネ ス や 紐 な ど で 固 定 し 展開 時 の 飛散 防 
止 を 図る 。 

(5) も う 一 度 車 室内 お よび 周囲 の 安全 を 確認 し た の ち , SST の ワー ニ 
ロ を バッ テリ ー の 〇 に 接続 す る 。 

(6) SST の 端子 を バッ テリ ー の の お に 接続 し 。 エア パッ グ を 展開 する 。 
展開 前 に 必ず 大 き な 声 で 注意 を 促す 。 


エア バッ グ 廃 序 要領 


(1) 展開 し た パッ グ は ビニ ー ル 袋 に 入れ て 密閉 し 廃棄 する 。 
ま 笛 王 ・ 展 開 し た バッ グ は 大 変 高 混 に な っ て いる た め 左 開 後 30 分 は 

放置 し て お く 。 

・ 展 開 し た バッ グ に 水 な ど を か け な い 。 

・ 展 開 し た バッ グ の 取り 扱い 時 は , 保護 めがね お よび 手袋 を 首 
用 する 。 

・ 作 業 終 了 時 に は , 必ず 手 を 水洗 いす る 。 

絶対 に 未 展 開 の 状態 で ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド を 廃棄 し な い 


SST いっ ぱい に 伸ばす 


SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 


パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 
(助手 席 側 エア バッ グ ) 廃 序 


パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ シス テム 装着 軍 
廃車 時 の 展開 要領 


1 電源 切り 離し 
(「 注 意 事 項 」 一 「 取 り 扱い ・ 作 業 上 の 注意 」 参照 ) 
2 パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ 用 コネ クタ ー 切 り 離 し 
(1) クラ ンプ を は ず し , エア バッグ 用 コネ クタ ー を イン スト ル メ ン 
トマ パネ ルリ イン ホー スメント ASSY か ら 取 り は ず す 。 
(2) エア バッ グ 用 コネ クタ ー を 切り 上 離す 。 
3 エア バッ ク 展 開 
パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY に ガタ が な いこ と を 確認 す 
る 。 
(1) SST の ワニ ロ と 端子 を ショ ー ト させ る 。 
SST 09082-o0710 
(2) SS の コネ クタ ー と ハー ネス コネ クタ ー 〈 黄 色 の 2P) を 接続 す 
る 。 
(3) SST を 車両 か らい っ ぱい に 伸ばし た 位置 に バッ テリ ー を 置く 。 
注記 ・ こ の と き 全 ドア お よび ウイ ンド ゥ を 閉じ る 。 
・ 事 室 内 お よび 周囲 に 人 が いな いこ と を 確認 する 。 
(4) も う 一 度 車 室内 お よび 周囲 の 安全 を 確認 し た の ち , SST の ワニ 
ロ を バッ テリ ー の 〇 に 接続 する 。 
5) SST の 端子 を バッ テリ ー の に 接続 し し 。 エア パッ グ を 展開 する 。 
いい 展開 前 に 必ず 大 き な 声 で 注意 を 促す 。 


ノ パッセンジャー エア バッ グ ASSY 
単品 廃 却 時 の 展開 要領 


1 電源 切り 離し 
2 パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 取り は ず し 
3 パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 固定 
(1) 自動 車 ウ イヤ ハー ネス (芯線 断面 積 1.25mn* 以 上 ) を 使用 し て タ 
イヤ に パッ セン ジャ ー エ アメ バッグ ASSY を 固定 する 。 
注 点 次 の 指示 を 厳守 する 。 指示 に 従わ な い 場 合 , 展開 し た エア 
バッ グ が 飛び 非常 に 危険 で ある 。 
① エア バッ グ 辰 開 時 , ワイ ヤ ハ ー ネ ス に は 約 1 トン の 力 が 加 
わる た め ワ イヤ ハー ネス を 3 重 に し て し っ か り と 固定 す 
る 。 
② 必ず エア バッ グ 展 開 面 が タイ ヤ 中 心 を 向く よう に 取り 付け 
る 。 


SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス 3 量 に する 


4 エア バッ グ 展 開 


(1) 


(2) 


(3) 


(4) 


(5) 


(6) 


(7) 


1 1 -45 


ワイ ヤ ハ ー ネ ス 


断面 策 1.25mmi 上 


注 エア バッ グ の 展開 作業 は 必ず 屋外 で 行う 。 

SST の ワニ ロ と 端子 を ショ ー ト させ る 。 

SST 09082-00710 

SST の コネ クタ ー と エア ペッ グ 用 コネ クタ ー (黄色 の 2P) を 接 
続 する 。 

下図 の よう に タイ ヤ を 2 本 二 ね た 上 に , パッ セン ジャ ー エ ア 
パッ グ ASSY を 固定 し た タイ ヤ を 重ね ,。 さら に その 上 に タイ マヤ 
1 本 以上 と , 一 番 上 に ディ スク ホイ ー ル 付き の タイ ヤ を 置く 。 
タイ ヤ ャ 相互 を ワイ ヤ ハ ー ネ ス や 紐 な ど で 固 定 し 展開 時 の 飛散 防 
止 を 図る 。 

SST を エア バッ グ か らい っ ぱい に 伸ばし た 位置 に バッテリー を 
固く 。 

も う 一 度 車 室内 お よび 周囲 の 安全 を 確認 し た の ち , SST の ワー 
ロ を バッ テリ ー の 〇 に 接続 する 。 

SST の 端子 を バッ テリ ー の お に 接続 し 。 エア バッ グ を 展開 する 。 
展開 前 に 必ず 大 き な 声 で 注 密 を 促す 。 


ディ スク ホイ ー ル 付き タイ ヤ 
ワイ ヤ ハ ー ネ ス また は 紺 


デア ィ スク ホイ ー ル な し タイ ヤ 


SST いっ ぱい に 伸ばす 


SRS エア バッ グーSRS エア バッ グ (電気 式 ) 


パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ 廃 却 要領 


(1) 展開 し た エア バッ グ は ビニ ー ル 袋 に 入れ て 密閉 し 廃棄 する 。 
注 人 ・ 展 開 し た エア バッ グ は 大 変 高 混 に な っ て いる た め 辰 開 後 30 
分 は 放置 し て お く 。 
・ 展 開 し た エア バッ グ に 水 な ど を か け な い 。 
・ 展開 し た エア バッ グ の 取り 扱い 時 は , 手袋 を 交 用 する 。 
・ 作 業 終了 時 は , 必ず 手 を 水洗 いす る 。 
絶対 に 未 展開 の 状態 で パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ を 廃棄 し な い 


Yooxosoe 
セン ター エア バッ グセ ン サ ー ASSY 廃 序 
まあ ・ 衝 突 に より エア バッ グ が 大 開 し た 場合 は , 必ず セン サー 
ASSY を 交換 する 。 
・ コ ネクター の 脱着 お よび セン サー ASSY の 脱 将 は . 必ず バッ 
テリ ー の つづ ター ミナ ル を は ず し た 後 , 90 秒 以 上 経過 し て いる 
こと を 確認 し て か ら 行 う 。 


『sRs エア バッ グ 装 着 車 の ご 注 容 』 
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この セク ショ ン に は , sns エア バッ グ に 影響 する 整備 作業 が あり ます 。 該当 する 整備 作業 に つい て は 目次 お よび 本 文中 の タイ トル の 


前 に 文 邑 が 付い て いま す の で , 作業 前 に 本 書 の sss エア バッ グ の 注 恵 事項 を ご 一 了 読 の 上 確実 な 作業 を 行っ て くだ さい 。 


リ ヤス ポイ ララ 12 一 3 
29BSSSS2RUNESRSBR3R 12- 3 
脱落 分 解 図 構成 図 ee 12 一 3 
脱落 作業 上 の 留 宮 点 ………①( の …… ド ドド ーー いい 12 一 4 

ルー フレ ーー ルド ooo 12- 5 
Seen SGS 12 一 5 
脱着 分 解 構成 図 …h(i( の ドド ドド < トーニー 12 一 5 

電気 式 ド アロ ッッ ク ドド et 12 一 6 

信 柄 呈 12 一 6 
部 品 丁 置 図 に ie ドド 12 一 6 
単体 点検 …… 〇 ti 12 一 7 
ドア コン トロ ー ル リレー また は ドア コン トロ ー ル 
コン ビュー ター ウイ ズ レシ ー バ パー…… 12 一 了 
ワイ ヤレ ス ドア ロ ツ ク 
リモ ー ト コン トロ ー ル …12-8 
準 ーー スメル ド バエ TKTYYY PP 12 一 8 
注意 事項 …… ド ドド 12- 8 
部 品 配置 図 で で Io 12 一 9 
回 路 関 12- 10 
機能 点検 ro 12 - 11 
ワイ ヤレ ス ド ア ロッ クリ モー トコ ント ロー ル 点 検 … 12 - 11 
トラ ブル シュ ー テ ィング 『……ーー ド ee・w…… 12 - 13 
トラ ブル シュ ー テ ィング の 進め 方 tt…… パ | ボボ 12 - 13 
現象 別 チ ャ ー ト oe 12 - 13 
ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウゥ ウイズ 
レレ シー バー & トラ ンス ミッ ター…… 12 一 21 
トラ ンス ミッ ター バッ テリ ー 
(リチウム 電池 ) 交換 …… 12 - 21 
ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
ウイ ズ レシ ー バ ー & トラ ンス ミッ ター 交換 …… 12 
ー 21 
単体 点検 …… ひ の itioeoeooeoeoooooooo---…・----…oooーーーー… ご 12 - 25 
ドア コン トロ ー ル トラ ンス ミッ ター 12 - 25 
ドア コン トロ ー ル コン ビュー ター 
ウイ ズ レシーバー……… 12 - 26 
ネー ム プ レー mAEPK で 2 12 - 27 
て SOCOCICKKZLICHECCRYRPRR 和 和香 12 - 27 
ポー 竣 プ レー 12 一 27 
貼り 付け 基準 位置 tete 12 - 27 


準備 品 oooee 3 る 5 ささ SS ざ Ss きせ る どる さる る 12 ささ は きす ei 12 一 28 
部 品 12 一 28 
スラ イデ ィング ムー ン ル ー ブ フー 琵 上 上 ー 12 一 29 
PH 12 一 29 
脱着 分 解 構成 関 eo 12 一 29 
スラ イデ ィング ルー フ ハ ウジ ング 取り は ず し ………… 12 一 31 
取り 付け 作業 上 の 留 電 上 ie 12 一 34 
単体 点検 ror 12 一 34 
メイ ン リ レー で で … の ①t い ドド ドド ドッ < トッ トト トト トド こく く こと こく > こと と 12 一 34 
スラ イデ ィング ルー フス イッ チト に 12 一 35 
リヤ スラ イド ルー フ ド ライ ブ ケ ー ブ ル ASSY………… 12 一 35 
スラ イデ ィング ルー フフ コントロー ルリ レー "の 12 一 36 
イ ンス トル メン ト パ ネ ル ………… 12 - 37 
準備 品 900GGSSseS さ eSNSe see も 8 な Siedde0S esaiee る Seen 12 一 37 
使用 ボルト, スクリュー, ナッ ト 一 覧 表 = … の の ぐ ("の 12 一 37 
妨 イン スト ル メ ント ペ ネ ル mr 12 一 38 
到 脱 着 構成 関 oe 12 一 38 
太 イン スト ル メ ント パネ ル セ ー フ ティ ー パ バッド 
ASSY 取り は ず し 
分 解 構成 図 PPPTOPPTYYYYY て YYYYTYTYPPTPYTYYYYLLLLLUOLLXL ス メス エエ 
イン スト ル メ ント パネ ル セ ー フ ティ ー パ ッ ド 分 解 
フロ ント シー トト oe 
DAYAAYYCCK よ KCNY い KICKI2ALLAD 
フロ ント シー トト 
脱着 分 解 構成 関 oo 
フロ ント シー ト 分 錠 ooo 
組み 付け 作業 上 の 留 間 点 ooo 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 oe 
アウ ター リヤ ビュ ー ミ ラー  ……… 
DKNYTYYTKKTCHKCK よ HLAAKYLOCLKLAAL 
部 
機能 点検 ooo 
電動 格納 ドア ミラ ー 機 能 点 機 で TT 
単体 点 欄 IT 
アウ ター ミラ ーー スイ ンチ 
アウ ター リヤ ビュ ー ミ ラー ドド で の だ TO 12 一 49 
キー 抜き 忘れ ウォ ー ニ ング 
マ ステ ム 4 12 一 51 


ヤヤ モヤ モヤ モ キ モ キ キキ キキ キキ ら b ら ll クシ!v ル く ぐ @ ぁ (tt {〔{ ポ デ ーー リヤ スポ イラ ー 123 
部 品 配置 関 12 51 、 YooGoes 
単体 点検 すす です すす です キャ すす で すす ドレ 12 一 52 変更 概要 

人 っ ーー マイ ナー チェ ンジ に と も な い ト ョ タ カル ディ ナ 修 理 午 追補 板 (品番 62806, 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 か ら 次 の 項目 を 変更 


イン テグ ゲ グレ ーション リル レレ ー ト に 12 一 52 お よび 追加 し ま し た 。 
・ リ ヤス ポイ ラー 脱着 分 解 要 傾 の 追加 (エア リア テア ル 車 ) 
・ ル ー フ レー ル 脱 着 分 解 要 叙 の 追加 (エア リア ル 車 ) 
・ 電気 式 ドア ロッ ク の 部 品 配置 お よび 単体 点検 要領 の 変更 
< ワイ ヤレ ス ド ア ロッ クリ モー トコ ント ロー ル 点 検 要 傾 の 変更 


< ネー ム プ レー ト 貼 り 付 け 要 領 の 変更 お よび 追加 
*・ ス ライ ディ ング ムー ン ル ー フ の 脱 着 , 分 解 お よび 単体 点検 村 領 の 追加 (エア リア ル 車 ) 
イン スト ル メ ント ンマ ネル 脱着 分 解 要領 の 変更 
フロ ント シー ト 分 解 要 領 の 変更 
アウ ター リヤ ビュ ー ミ ラー 機能 点検 お よび 単体 点検 要領 の 変更 
キー 抜き 忘れ ウォ ー ニ ング シス テム 点検 要領 の 変更 


リヤ スポ イラ ー 


脱 交 分 解 図 構成 図 


借り リヤ スポ ボイラー プロテクタ ー 
j 1 


リヤ ルー フラ ッ ク レ ッ グ RH 
リヤ スポ イラ ー プ ロ テ ク ターNe 2 


倫 り ヤス ポイ ラー プロ テク ターHu 1 


リヤ ルー フラ ッ ク レ ッ グ LH 


て medD Trpe 
ET HIT ビ SS 


@… 再 使用 不可 部 品 


12-4 


ボデーー リ ヤス ポイ ラー 


ボデーー ル ー フ レー ル 12-5 
脱 六 作 業 上 の 留意 点 


ルー フレ ー ル 
1 ルー フレ ー ル ASSY 取り は ず し 


エア リア ル 車 
ルーフレール 脱着 分 解 栓 成 図 」 参照 ) 


2 リヤ スポ イラ ー 取 り は ず し 脱 芽 分 解 構成 図 
⑬ ホー ルプ ラグ 6 個 お よび ボル ト 6 本 を 取り は ず す 。 


ルー フレ ー ル ASSY 
(2) クリ ッ プ の か ん 合 お よび コネ クタ ー を 切り 離し , スポ イラ ー 
ASSY を 取り は ず す 。 


TOO42655 


3 リヤ スポ イラ ー 取 り 付 け 
・ プ ロ テ ク ター の 貼り 付け 面 を 清 提 する 。 
ヤス ボイラ ー プ ロク ク ター 4 ) ・ プロテクタ ー を 図 の 位置 に 貼り 付け る 。 


リヤ スポ イラ ー プ ロ テ ク ター 
有 Q 1 


リヤ スポ ボイラー プロ テク ター 
jp 2 


リヤ スポ イラ ー プ ロ テ ク ター 
Np 2 


リヤ スポ イラ ー シ ー ル 


ルー フキ ャ リア シー ル | 1 l 
フロ ント ルー フラ ッ ク レ ッ ゥ ゲ 


セン ター ルー フラ ッ ク レ ッ グ 
1 
I 


1 


フロ ント ルー フラ ッ ク レ ッ グ クッ シロ ン 


全 …… 再 使用 不可 部 品 
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ド F ア コン トロ ー ル リレー 

(ワイ ヤレ ス ド ア ロッ ク な し 車 ) 
また は 

ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 

ウイ ズ レシ ジ シー パー 

(ワイ ヤレ ス ドア ロッ ク 付 き 車 ) 


フロ ント ドア ロッ ク ASSY LH 
(ドア コン トロ ー ル モー ター) 


ボデー 一 電気 式 ド アロ ッ ク ( ボデー 電気 式 ド アロ ッ ク 12-7 


単体 点検 
ドア コン トロ ー ル リレー また は 
ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
ウイ ズ レシ ジ シー バー 


電気 式 ド アロ ッ ク | 
準 備 品 


(1) 下記 の 点検 村 領 で 各 端 子 と が デー アー ス 問 の 導通 , 電圧 を 点検 
する 。 な お , 表 中 の “接続 切り 車両 側 " は コネ クタ ー の 接続 を 切 
り 離し , 車両 側 の コネ クタ ー で 点検 する こと を 表し “コネクター 
接続 " は コネ クタ ー を 接続 し た 状態 で 点検 する こと を 表す 。 
滞 ^ 接 続 切り 車両 倒 " の 点検 後 . "コネクター 接続" の 点検 を 行 
うつ 。 


09082-00030 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


09083-00150 テス トリ ー ド セッ ト 
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部 品 配置 図 


測定 コネ クタ ー 
条 件 


基準 外 の 場合 
の 不 異 合 科 所 


お … @ 
rom* 


ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ (マニ ュ ア ル 作 動 用 ) 

OFF…LOCK 導通 な し … あ り 
NZ 運転 席 ド アキ ー シ リ ンダ ー を キー プレ ー ト で 

ー ジ シン mae em 0 = 

LOCK 状態 保持 そ れ 以 外 放 通 あり … な し 
YR ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ (マニ ュ ア ル 作 動 用 ) 
車 両 側 OFF~UNLOCK 導通 な し … あ り | 車 西 側 

RS 運転 席 ド アキ ー シ リ ンダ ー を キー プレ ー ト で 
* ア キー シリ ンダ ー を キー プレ ー 
UNLOCK 状態 保持 + そ れ 以 外 導通 あり … な し 


ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ 
(マニ ュ ア ル 作 重用) 


フロ ント ドア ロッ ク ASSY RH 
(ドア コン トロ ー ル モー ター) 


リヤ ドア ロッ ク ASSY RH 
(ドア コン トロ ー ル モー ター) 


bo アニ ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ (マニ ュ ア ル 作 動 用 ) 
コネ クタ ー | ' で ボデー アー ス OFFLOCK ー0V 
接 統 AS ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ (マニ ュ ア ル 作 動 用 ) 0Vー10 一 14V 


*1: 震 圧 出力 の 確認 は バー グラ フ 表 示 に て 点検 する 。 


JBO722 


N 閥 
ン 
リヤ ドア ロム 


ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ パッ クア ドア ロ ASSY 
(キー 連動 用 ) ほ 3 の 4 
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て 004 1435 


リモ ー ト コン トロ ー ル 


09082-00030 


09083-00150 テス トリ ー ド セッ ト 


アン ロッ クウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ 


油脂 ・ そ の 他 


新品 また は 正常 品 の 同型 車 の ドア コン トロ ー ル トラ ンス ミッ ター ドア コン トロ ー ル レシ ー メ バー 点検 5 2 
\ の ドア コン トロ ー ル スイ ッ テ 
56001 (マニ ュ ア ル 作 生 用 ) 


新品 また は 正常 の バッ テリ ー (リチウム 電池 ・CR2016) ドア コン トロ ー ル トラ ンス ミッ ター 点検 用 


52511 


乾電池 1.5V 2 本 ドア コン トロ ー ル トラ ンス ミッ ター 点検 用 


フロ ント ドア ロッ ク ASSY RH 
(ドア コン トロ ー ル モー ター) 


TOO41438 


注意 事項 (ドア コン トド ロール モ ー タ ー) 
1 ワイ ヤレ ス ド ア ロッ クリ モー トコ ント ロー ル 作 動 
(参考 ) ワイ ヤレ ス ド ア ロッ クリ モー トコ ント ロー ル は 以下 四 つ の 条 
件 を 満足 し た 場合 の み 作 動 す る 。 
(1) 全 ド ア が 閉じ られ て いる 。 
(2) イグ ニッ ショ ン キ ーー シリンダー に キー プレ ー ト が 差し 込ま れ て 
いな い 。 
3) 電気 式 ド アロ ッ ク が 正常 に 作動 する 。 
(4) セキ ュ リ ティ ー 機 能 に よる 受信 機能 停止 が 作動 し て いな い 。 
2 ワイ ヤレ ス ド ア ロッ クリ モー トコ ント ロー ル 作 動 範 囲 
(1) 操作 する 人 , 持ち 方 に より 作動 船 囲 は 変化 する 。 
(2) 車両 の ボデー 形状 , 周囲 の 環境 等 の 影 経 に より 作動 範囲 が 狭く 
な っ た り , 部 分 的 に 作動 し な い 場 所 が 発生 する こと が ある 。 
(3) 微弱 電波 を 使用 し て いる た め , 強い 電波 ある い は 使用 周波 数 に 


フロ ント ドア ロッ ク ASSY LH 


ノイ ズ が ある 場合 は , 作動 範囲 が 狭 く な っ た り , 作動 し な い 場 合 (ドア コン トロ ー ル モー ター) 
が ある 。 
(4) 電池 が 消耗 する と 作動 範囲 が 狭く な っ た り , 作動 し な く な る 。 
(参考 ) ドア コン トロ ー ル トラ ンス ミッ ター を ダッ シュ ボー ド 上 な ど ルル 2 ん 2 


パッ ク F ア コン トロ ー ル モー ター 


直射 日 光 が 当 た る 場所 に 放置 する と , 電池 圭 命 が 短 く な っ た 
り 故 障 の 原因 に な る 。 


ト 1 ロ ASSY 
リヤ ドア ロッ ク ASSY LH の ZS の 
(ドア コン トロ ー ル モー ター) 


カー テ シ ラ ンプ スイ ッ テ 
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回 路 図 ーー 機能 点検 


(参考 ) 本 文中 に 記 寺 の "LOCK スイ ッ チ ",。 “UNLOCK スイ ッ チ "と 
は , ドア コン トロ ー ル トラ ンス ミッ ター に 内 蔵 さ れ た 送信 用 
の スイ ッ チ を 示す 。 
ワイ ヤレ ス ド ア ロッ クリ モー トコ ント ロー ルル 点検 


TOO41439 


1 基本 機能 点検 
(1) リモ ー ト コン トロ ー ル 作動 般 天 内 に お いて , LOCK スイ ッ チ を 


約 1 秒 押す と 全 ド ア が ロッ ク し , UNLOCK スイ ッ チ を 約 1 秒 押 
す と 全 ド ア が アン ロッ ク 作 動 す る こと を 点検 する 。 た だ し , 3 一 
(1 4 一 1⑪1, 5 一 1) の 状態 を 除く 。 
(2) LOCK,。 UNLOCK スイ ッ チ を 約 1 秒間 了 同 で 交互 に 3 回 以上 繰り 
返し 押し た と き , 3 回 目 以 降 も ロッ クア ン ロ ッ ク 作 動 す る こ 
と を 点検 する 。 
(参考 ) 電池 残存 容量 が 少な く な る と 最初 の 1 ・2 回 は 作動 する が , 
3 回 目 以降 は 電圧 が 低下 し て 作動 し な く な り , し ば らく 放 還 
] し て お く と また 作動 する こと が ある 。 


ーー ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ 1 
王 (キー 連 量 用 ) 内 尺 上 た 2 オー トロ ッ ク 機 能 点検 
TLHITTIT ば (1) UNLOCK スイ ッ チ を 押し て 全 ド ア の アン ロッ ク を 行い 放 量 し 
た と き , 30 秒 経過 後 自 動 的 に 全 ド ア が ロッ ク 作 動 (2 回 )〉 する こ 
と を 点検 する 。 


アン ロッ クウ ォ ー ニ ング 
テ 


(2) UNLOCK スイ ッ チ を 押し て 全 ド ア の アン ロッ ク を 行っ た 後 ,30 
秒 以 内 に 次 の の め ン ④ の いずれ か の 操作 を 行っ た と き , 自動 的 に 
ロッ ク 作 動 し な いこ と を 点検 する 。 
① いずれ か の ドア を 開く 。 
② イグニッション キー シリ ンダ ー に キー を 差し 込む 。 
⑨ 運転 席 ド ア で キー プレ ー ト を 使用 し て ロッ ク ま た は アン ロッ 


クー と 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー バ ー ク 操 作 を 行う 。 
④ ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ (マニ ュ テ アル 作動 用 ) で ロッ ク ま 


た は アン ロッ ク 操 作 を 行う 。 


3 キー 抜き 忘れ 防止 機能 点検 
(1) イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に キー プレ ー ト を 差し 込ま れ た 


状態 で は , いずれ の スイ ッ チ を 押し て も ロッ ク ま た は アン ロッ 
ク 作 動 し な いこ と を 点検 する 。 
4 ドア ロッ クチ ャ タリ ング 防止 機能 点検 
(1) いずれ の スイ ッ チ を 押し 続け て も , 対応 する 作動 を 1 回 作動 し 
2 の 08 30 か 行わ ず , 連続 的 に 対応 する 作動 を 繰り 返さ な いこ と を 点検 す 
る 。 た だ し , スイ ッ チ か ら 指 を 離し て 再び スイ ッ チ を 押す まで , 
約 1 秒 以上 の 間隔 を お け ば , 次 に 押し た スイ ッ チ に 対応 する 作 
動 を 行う こと を 点検 する 。 
5 ドア 義 ・ 半 ドア 時 作動 停止 機能 点検 
(1) いずれ か の ドア が 半 ド ア ま た は 開か れ で て いる と き に , LOCK ス 
ィ ッ チ ま た は UNLOCK スイ ッ チ を 操作 し て も , ロッ ク ま た は 
アン ロッ ク 作 動 し な いこ と を 点検 する 。 
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6 セキ ュ リ ティ ー 機 能 点検 


1) 


(2⑫) 


(参考 > ワイ ヤレ ス ド ア ロッ クリ モー トコ ント ロー ル に は 。, 以上 の 1 
5 の 機能 の 他 に ,。 セキ ュ リ ティ ー 機 能 の と セキ ュ リ ティ ー 
機能 ② の 2 種類 が ある が , 点検 を 行う に は 同機 種 の トラ ンス 


行う 。 以 下 に その 機能 を 脱 明 し ます 。 
セキ ュ リ ティ ー 機 能 の の 機能 を 下記 に 示す 。 
トラ ンス ミッ ター に だ は 固有 の 識別 コー ド QD) が 与え られ て お 
り ,。 トラ ンス ミッ ター の 誠 別 コー ド と 車両 側 の レヒ シー バー に 登 
録 き まれ て いる 識別 コー ド (最大 4 種類 ) と が 一 致し な い ト ラン ス 
ミッ ター と レシ ー ペ バー 則 で は 遠隔 操作 は で き な い 。 
セキ ュ リ ティ ー 機 能 の ② の 機能 を 下記 に 示す 。 
同機 種 の トラ ンス ミッ ター で レシ ー ペ バー に 登録 され て いな い 識 
別 コ ー ド の 電波 を 10 分 間 に 10 種類 以上 レシ ー バ ー が 受信 する 
と レシ ジー バー の 受信 機能 を 停止 する 。 受信 停止 状態 に な っ た 場 
合 , 運転 席 ド ア を キー プレ ー ト を 使用 し て アン ロッ ク に する か , 
ドア を 開け る か ,。 イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に キー プレ ー 
ト を 差し 込む と 受信 機能 停止 状態 を 解除 す る 。 


トラ ブル シュ ー テ ィング 
この トラ ブル シュ ー テ ィング は , ワイ ヤレ ス ド ア ロッ クコ ント 
ロー ル の ロッ ク ,。 アン ロッ ク (遠隔 ) 操作 の 作動 不良 の み の 点 検 


項目 を 記載 し て いま す 。 
また , 不具 合 現象 が 特定 の 地域 に だ け 発 生 する 場合 は , その 発生 


する 地域 で 点検 を 行っ て くだ さい 。 
トラ ブル シュ ー テ ィング の 進め 方 


1 トラ ブル シュ ー テ ィング の 進め 方 
(1) 電気 式 ド アロ ッ ク が 正常 に 作動 する こと を 点検 する 。 
(2) 不具 合 現象 に 該当 する チャ ー ト に 従っ て 点検 する 。 


現象 別 チ ャ ー ト 


1 フロ ー チ ャ ー ト の 見 方 


xcsns 点検 時 に 点検 車両 の ドア コン トロ ー ル トラ 
ンス ミッ ター を 使用 する 


wa 点検 時 に 正常 な ドア コン トロ ー ル トラ ンス 
ミッ ター を 使用 する 


B18000 
JBO723 


2 不具 合 チ ャ ー ト 


ワイ ヤレ ス 機 能 ( 速 孔 操 作 ) の み 作 動 し な い 
(新品 また は 正常 品 の 同型 車 の トラ ンス ミッ ター が 


な い 坦 合 ) 


ワイ ヤレ ス 機 能 (遠隔 操作 ) の み 作 動 し な い 
(新品 また は 正常 品 の 同型 車 の トラ ンス ミッ ター が 
ある 場合 ) 


JA7044 
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車両 を 初期 状態 に する 
自己 診断 機能 に よる 点検 開始 


自己 診断 も モード に 入れ る 


車両 を 初期 状態 に する 


初期 状態 と は , 以下 の 条件 を 満た し た 状態 を いう 。 
① イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に キー プレ ー ト が 芝 し 込ま れ て いな い 。 


② すべ て の ドア が 閉まっ て いる 。( ド アウ ォ ー ニ ング が 消灯 ) 
⑧ すべ て の ドア が LOCK 状態 。 


ウイ ズ レシ ー バ ー は 以下 の ① ぐ て ④ の 順 に 操作 する 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
と 自己 除 断 モー ド と な る 。 
① 運転 席 ド ア を 開け る 。 
② 運転 席 の ドア コン トロ ー ル ノ プ また は ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ を LOCK 操 
作 す る 。 (運転 席 ド ア は 開け た まま で 行う ) 
⑨③ キー プレ ー ト を イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に 一 度 差 し 込ん だ の ち ,。 拭き 取 ドア ュ ン トロ ー ル スイ ッ チ 
(マニ ュ ア ル 作 動 用 ) 


る 。 
〈④ ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ (マニ ュ ア ル 操 作用 ) に て , UNLOCK-LOCK を 


約 1 秒間 隔 で 30 秒 以 内 に 10 回 行う 。 
(この スイ ッ チ 操作 は , 早 す ぎ て も 遅 す ぎ て も ダイ アグ モー ド に 入ら な い 。) 


標準 操作 で UNLOCK スイ ッ チ お よび LOCK スイ ッ チ を 交互 に 3 回 以上 繰り 返し た と き , 
3 回 目 以 降 も UNLOCK-ーLOCK 作動 する か 
標準 操作 と は , 以下 の 手順 を いう 。 


① 運転 席 テ アウ ト サ イ ド ハ ン ドル か ら 右 方 向 に 約 1 m 離れ る 。 
② トラ ンス ミッ ター を 車両 に 向け ,。 いずれ か の 送信 スイ ッ チ を 約 1 秒間 押す 。 


YES 
約 1 秒 約 1 秒 


NO 


B18005 


正 常 


(参考 〉 ・ 採 作 す る 人 。 持ち 方 , 場所 に より 作動 距離 は 変化 する 。 
・ 微弱 電波 を 使用 し て いる た め 。 強い 電波 ある い は 使用 周波 数 に 


ノイ ズ が ある 場合 は 作動 距離 が 短く な る こと が ある 。 


NO 


( 目 己 診断 モー ド 
自己 診断 モー ド 作 動 確認 に 入っ て いな い ) NO 
自己 珍 断 モー ド に 入れ る 方 法 は 正しい か 
YES 


自己 有 断 モー ド 移 行 後 , 3 秒 以 内 に UNLOCK-ーLOCK 
作動 を 自動 的 に 1 回 行っ た か 


トラ ンス ミッ ター 電池 点検 
YES 
(自己 診断 モー ド に 入っ た ) 


トラ ンス ミッ ター の 電池 を 新品 また は 正 
常 品 に 交 失 し , 本 準 操作 で UNLOCK 一 


LOCK 作動 する か 
(「 ド アコ ント ロー ルコ ンピュータ ー ウイ ズ 
トラ ンス ミッ ター」 一 YES 電池 不良 


レシ ー ペ バー & 


「 ト ラン スミ ッ タ ー バ パッ テリ ー 交 撲 」 参照 ) 
* 新品 また は 正常 品 の 電池 を 必要 と する 

た め 点 検 可能 な テク ノシ ョ ッ プ の み 行 う 。 
* 電池 残存 容 便 点検 に より 電池 の 良否 判定 
を 行っ て も よい 。 


(「 単体 点 秋 」 一 
「 ド アコ ント ロー ルト ラン スミ ッ タ ー」 参照 〉 


自己 診断 も モード に は いっ て か ら 5 秒 以内 
に , 正常 な トラ ンス ミッ ター を ドア コン 
トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レ 
シー パー に 近づけ て , いずれ か の 送信 ス 
イッ チ を 約 1 秒間 押す 


(参考 


JR だ 3 


JRO725 


| 
| 
| 
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自己 診断 モー ド 応 答 確認 


その 後 10 秒 以内 に UNLOCK 一 LOCK 作動 を 自動 的 に 
1 回 行っ た か 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー バ ー に 接続 され て いる コネ クタ ー 各 竣 子 と ボ 
デー アー ス 問 の 導通 お よび 電圧 は 正常 か 


基準 


YES 
( 自 車 また は 他 車 の 識別 コー ド と 一 致し た 
トラ ンス ミッ ター 周波 数 の FM 電波 を 受 
信 し た ) 


( 自 車 また は 他 車 の 忠 別 コー ド と 一 致し た 
トラ ンス ミッ ター 周波 数 の FM 電波 を 受信 
し な か っ た ) 


NO 


トラ ンス ミッ ター 不良 また は レシ ー ペ バー 不良 
(参考 ) 別 の トラ ンス ミッ ター (正常 品 ) を 使用 し て 

ダイ アグ モー ド に よる 点検 を 行い , 点検 結果 
が トラ ンス ミッ ター の 誤 品 (1 回 作動 し た ) 
と な っ た 場合 は 。 レシ ー バ パー は 正常 と 判定 で 
きる 。 


| ーー 紀 


1 イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に キー プレ ー ト を 差し | 0Vー 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 車両 配線 の 不良 


ウゥ イズ レシ ー ペ バー 不良 


識別 コー ド 登 録 機能 点検 


虹 絢 コー ド の 登録 の 書き 換え モー ド ま た は 追加 モー ド 
は 正常 か 

(「 ド アコ ント ロー ルコ ンピュータ ー ウイ ズ レシ ー バ パー 
を トラ ンス ミッ ター」 一 「 識 別 コ ー ド の 登録 」 参照) 


MM 識別 コー ド 登 録 に て 正常 | 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ 


レシ ー バ パー の コネ クタ ー を は ず す 


1G 電源 系 統 点検 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ジ シー バー 
の 車両 側 コ ネクター2 端 子 と が デー アー ス 間 の 電圧 は , 
イグ ニッ ショ ンス イッ チ OFF-ON 時 0Vー10<14 
V と な る か 


= 1G 電源 系 統 不良 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー バ パー 不良 


JR や JBO727 
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二 ワイ ヤレ ス 機 能 〈 速 孔 操作 ) の み 作 動 し な い (新品 また は 正常 品 の 同型 車 の トラ ンス ミッ ター が ある 場合 ) 
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車両 を 初期 状態 に する 
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車両 を 初期 状態 に する 


初期 状態 と は , 以下 の 条件 を 満た し た 状態 を いう 。 
① イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に キー プレ ー ト が 差し 込ま れ て いな い 。 
② すべ て の ドア が 閉まっ て いる 。( ド アウ ォ ー ニ ング が 消灯 ) 

⑨③ すべ て の ドア が LOCK 状 能 。 


自己 診断 機能 に よる 点検 開始 


自己 診断 モー ド に 入れ る 
ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー バ パー は 以下 の ① て ④ の 順に 操作 する 
と 自己 診断 モー ド と な る 。 
① 運転 席 ド ア を 開け る 。 
② 運転 席 の ドア コン トロ ー ル ノ プ また は ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ を LOCK 操 
作 す る 。 (運転 席 ド ア は 開け た まま で 行う ) 
⑨③ キー プレ ー ト を イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に 一 度 落 し 込ん だ の ち 。 拭き 取 ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ 
る 。 (マニ ュ ア ル 作 動 用 ) 
④ ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ (マニ ュ ア ル 操 作用 ) に て , UNLOCK-LOCK を 
約 1 秒間 隔 で 30 秒 以内 に 10 回 行う 。 
(この スイ ッ チ 操作 は , 早 す ぎ て も 遅 す ぎ て も ダイ アグ モー ド に 入ら な い 。) 


標 共 近作 で UNLOCK スイ ッ チ お よび LOCK スイ ッ チ を 交互 に 3 回 以上 繰り 返し た と き , 
3 回 目 以降 も UNLOCK-LOCK 作動 する か 
標準 操作 と は , 以下 の 手順 を いう 。 


① 運転 席 ア ウト サイ ド ハ ン ドル か ら 右 方 向 に 約 1 m 離れ る 。 ! 
② トラ ンス ミッ ター を 車両 に 向け は ,。 いずれ か の 送信 スイ ッ チ を 約 1 秒間 押す 。 


1 回 目 


約 1 秒 約 1 秒 
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正 常 


(参考 ) ・ 操 作 す る 人 , 持ち 方 , 場所 に より 作動 距離 は 変化 する 。 
< 後 選 電波 を 使用 し て いる た め 。 強い 電波 ある い は 使用 周波 数 に 
ノイ ズ が ある 場合 は , 作動 距離 が 短く な る こと が ある 。 


(自己 珍 断 モー ド 


目 己 診断 モー ド 移 行 後 。 3 秒 以 内 に UNLOCK-LOCK 自己 診断 モー ド に 入れ る 方 法 は 正しい か 


作動 を 自動 的 に 1 回 行っ た か YES 


YES 
(自己 診断 モー ド に 入っ た ) 


トラ ンス ミッ ター の 電池 を 新品 また は 正 
常 品 に 交換 し , 標準 操作 で UNLOCK 作 
動 す る か 
(「 ド アコ ント ロー ルコ ンピュータ ー ウイ ズ 
レシ ー バ ー 必 ト ラン スミ ッ タ ー」 一 
「 ト ラン スミ ッ タ ー バ バッテリ ー 交 換 」 参照 ) 
(参考 〉 ・ 新 品 ま た は 正常 品 の 電池 を 必要 と する 
た め 点 検 可能 な テク ノシ ョ ッ プ の み 行 う 。 


自己 診断 モー ド に は いっ て か ら 5 秒 以内 
に , 正常 な トラ ンス ミッ ター を ドア コン 人 諸 
トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レ 3 
シー バー に 近づけ て , いずれ か の 送信 ス 
イッ チ を 約 1 秒 問 押す 


YES 電池 不良 


・ 電池 残 存 容量 点検 に より 電池 の 良否 判定 
を 行っ て も よい 。 
(単体 点検 」 
目 己 珍 断 モー ド 作 動 確認 ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウツ 


「 ド アコ ント ロー ルト ラン スミ ッ タ ー」 参照 ) 


その 後 10 秒 以 内 に UNLOCK LOCK 作動 を 自動 的 に 


イズ レシ ー バ パー 不良 


1 回 行っ た か 


YES 


ドア コン トロ ー ル トラ ンス ミッ ター 不良 


JBU7 ぶ JRO724 


ーー。。 パパ ボデーー ワ イヤ レス ドア ロッ クリ モー トコ ント ロー ル =。、0 、0 ボデーー ワ イヤ レス ドア ロッ クリ モー トコ ント ロー ル ーー 

ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ター 

ウイ ズ レシ ジ シー バー 名 

トラ ンス ミッ ター 

各部 品 は 精密 な 電子 部 品 の た め , 取り 扱い に は 十分 に 気 を つ 
ける 。 


トラ ンス ミッ ター バッ テリ ー (リチウム 電池 ) 交換 


そら 6O41 441 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシーバー 点検 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー バ パー に 接続 され て いる コネ クタ ー 各 端子 と ボ 
デー アー ス 間 の 導通 お よび 電圧 は 正常 か 


1 トラ ンス ミッ ター バッ テリ ー (リチウム 電池 ) 交換 

(1) @G 薄 刃 ド ライ バー を 使用 し て , カバ パー を 取り は ず す 。 

滞 カバ ー は 傷つき や すい た め , 無理 な 力 を か け な い 。 

(2) バッテリー (リチウム 電池 ) を 取り は ず す 。 

(3) 新品 の バッ テリ ー (リチウム 電池 ) を トラ ンス ミッ ター 内 に セッ 
ター ミナ ル ト す る 。 

要職 ・ 電 池 の の 例 が 見 える よう に セッ ト す る 。 
・ タ ー ミ ナル を 変形 させ な い 。 

(参考 )〉 使用 電池 は CR2016。 

(4) カバ パー を 取り 付け る 。 
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ドア コン トロ ー ル コン ピ ビ ピューター ウイ ズ レシ ー 
バー & トラ ンス ミッ ター 交換 


* ア コ ・ ン ピ ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー バ ー お よ 
び ト ラン スミ ッ タ ー は 単品 で 補給 され る た め 。 交換 時 は 識別 
コー ド の 登録 が 必要 と な る 。 
1 識別 コー ド 登 録 の 作業 モー ド 選 択 
(1) ① て ③ の 作業 モー ド か ら , どの モー ド を 実施 する か 選択 する 。 
① 追加 モー ド 
② 青き 換え モー ド 
③ 確認 モー ド 
(参考 〉 ・ 追 加 モ ー ド は , 登録 済 コー ド は 残置 し , 新しく 受信 し た 識別 
コー ド を 追加 登録 する モー ド で あり , トラ ンス ミッ ター 追加 
時 に 使用 する 。 な お , 登録 コー ド 数 が 4 租 類 を 超え た 場合 は 
最初 に 登録 し た コー ド を 消去 する 。 
・ 秋 き 換え モー ド は 登録 済 コ ー ド を すべ て 消去 し , 新しく 受付 
し た 識別 コー ド の み を 登録 する モー ド で あり , トラ ンス ミッ 
ター また は ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レレ 
シー バー 交換 時 に 使用 する 。 
・ 確 認 モ ー ド は , 酸 別 コー ド が 何 種類 登録 され て る か を 確認 す 
る モー ド で あり , 追加 登録 時 の 登録 済 コ ー ド 数 の 確認 な ど に 
使用 する 。 
2 識別 コー ド の 登録 
(1) 次 ペー ジ の フロ ー チ ャ ー ト に 従っ て ,。 ドア コン トロ ー ル コン 
ピュ ー タ ー ゥ イズ レシ ー バ ペー に トラ ンス ミッ ター の 識別 
コー ド を 登録 する 。 
E 利 王 ・ 登 録 操作 中 で 規定 条件 を は ずれ た 場合 は , 通常 作動 に も どる 。 
・ 識 別 コ ー ド は 最大 4 種類 まで 登録 する こと が で きる 。 


JBOY 
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識別 コー ド の 登録 開始 


車両 を 以下 の 状態 に する 
① イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に キー プレ ー ト が 券 し 込ま れ て いな い 
② 運転 席 ド ア が 開い て いる ( 他 の ドア は 閉まっ て いる ) 

⑨ 運転 席 ド ア が UNLOCK 状態 ( 他 の ドア は LOCK 状態 ) 


キー プレ ー ト を イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に 芝 し 込ん だ の ち , 抜き 取る 


ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ (マニ ュ ア ル 作 動 用 ) に て , LOCK-UNLOCK を 約 1 秒間 隔 で 5 回 行う 


1 回 目 2 回 目 9 回 目 4 回 目 5 回 目 
ーーーー デ ーー デーー ぬ ナリ ーーー ーーーーーーーーー ペ ーー デー デー デ ーーーーー い ーーーーーーーー デ ーー 


NgrttwWiftep ee 


15 秒 以 内 


15 秒 以内 


運転 席 ド ア を 一 度 閉 じ た の ち 。 開 サ る 


ドア コン トロ ー ル スイ ッ チ (マニ ュ ア ル 作 動 用 ) に て , LOCK-UNLOCK を 約 1 秒間 隔 で 5 回 行う 


再度 , 


1 回 目 2 回 目 9 回 目 4 回目 5 回 目 
ーーーー ブ ズブ ーーー ーーmーーー ペ ーーー デー へい の ーーー デーーーーー バ ーーーーmーーmーー ニ ーー ーーーーー ペ ーーーーー ハ 


| 


15 秒 以内 
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キー プレ ー ト を イグ ニッ ショ ン キ ー シ ジ シリ ンダ ー に 水 し 込む 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ の ON-LOCK を 約 } 秒間 隔 で 1 3 回 行い モー ド を 選択 する 


| あ 1 
ON 一 LOCK を 1 回 行う 
ON | 」 
91 形 | 約 1 秒 
ON 一 LOCK を 2 回 行う | 
ON 
15 秒 以内 | | | | 
LOCK 


| 間 双 モ ー ド | uc 


ON-ーLOCK を 3 回 行う 


| 寺 き 換え モー ド | 


キー プレ ー ト を イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー か ら 抜 き 取 る 
追加 モー ド ま た は 
書き 換え モー ド 選 択 時 


確認 モー ド 選 択 時 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー 
バー は LOCK-UNLOCK 作動 を 2 秒 問 了 同 で 自動 的 
に 0 て 4 回 行い , 登録 済 の コー ド 数 を 作業 者 に 知ら 
せる 


例 ) 2 回 作動 時 : 2 種類 中 別 コー ド が 登録 され て い 
る こと を 示す 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー 
バー は LOCK 一 UNLOCK 作動 を 1 秒 問 隔 で 自動 的 
に 1 回 また は 2 回 行い , 妃 加 モー ド ま た は 胃 き 換え 
モー ド が 選択 され た こと を 作業 者 に 知ら せる 


妃 加 モー ド が 選択 され た こと を 示す 
1 
LOCK | | 
UNLOCK 
2 回 作動 時 


天 き 換え モー ド が 選択 され た こと を 示す 
呈 4 上 時 
UNLOCK 


1 2 回 


回 
コロ 


で ゃ 
mn 


0 
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3 秒 以内 


15 秒 以 内 


3 秒 以内 
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トラ ンス ミッ ター の いずれ か の 送信 スイ ッ チ を 1 秒 以上 押す 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー バ パー は LOCK-ーUNLOCK 作動 を 1 秒 問 隔 で 自動 的 に 1 回 
行い トラ ンス ミッ ター か ら の 電波 を 受信 し た こと を 作業 者 に 知ら せる 


運転 席 ド ア を 一 度 閉じ た の ち , 開け る 


再度 , トラ ンス ミッ ター の 送信 スイ ッ チ を 1 秒 以 上 押す 


ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウイ ズ レシ ー バ パー は LOCK 一 UNLOCK 作動 を 1 秒 聞 隔 で 自動 的 に 1 
回 また は 2 回 行い トラ ンス ミッ ター か ら の 電波 を 受信 し た こと を 作業 者 に 知ら せる 


中 別 コー ド の 登録 が 完了 し た こと を 示す 


旧 別 コー ド の 登録 が で き な か っ た こと を 示す 
・1 回 目 と 2 回 目 の 受信 し た 議 別 コー ド が 一 致し な か っ た 
・ 追 加 モ ー ド 選択 時 , 既に 登録 済 の 識別 コー ド を 受信 し た 


登録 を 終了 する 場合 続け て 登録 を 行う 場合 


以下 の 条件 の うち 1 つ で も 成立 し た 場合 は , 庄 別 コー ド の 登録 を 終了 する 
① ド アコ ント ロー ルコ ンピュータ ー ウイ ズ レシ ー バ ー の 応答 か ら 15 秒 経過 し た 
② 運 転 席 ドア を 閉じ た 
キー プレ ー ト を イグ ニッ ショ ン キ ー シ リ ンダ ー に 差し 込ん だ 


③④ 1 回 の 登録 操作 で 4 租 類 の 詳 別 コー ド を 登録 し た 


識別 コー ド の 登録 < 追加 モー ド ま た は 書き 換え モー ド ) 終了 


JBOS! 
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単体 点検 


ドア コン トロ ー ル トラ ンス ミッ ター 


て OO41.44 ろ る 


バッ テリ ー の 脱着 は [ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー ウ 
イズ レシ ー バ パー && トラ ンス ミッ ター」 を 参照 し て 行う 。 


1 作動 点検 
(1) G 攻 刃 ド ライ バー を 使用 し て , カバ ー を 取り は ず す 。 


(2) バッ テリ ー (リチウム 電池 ) を 取り は ず す 。 

(3) 新品 また は 正常 品 の パッ テリ ー (リチウム 電池 ) を 取り 付け る 。 
( 多 考 ) 新品 また は 正常 品 の バッテリー が 入手 で き な い 場合 は , 新品 

SE の 1.5V 東 電池 を 2 本 直列 に 接続 し , 電池 の を ペッ テリ ー 

収納 部 側面 端子 ター ミナ ル ) に 。 電池 の を 底面 端子 (@G 
ター ミナ ル ) に 接続 し て トラ ンス ミッ ター に 3V の 電圧 を 加 
える 。 

(4) (3) の 状態 で , 運転 席 ア ウト サイ ド ハ ン ドル か ら 右 方 向 に 約 1m 
離れ た 位置 に お いて , トラ ンス ミッ ター を 車両 に 向け 。 トラ ンス 
ミッ ター の 送信 スイ ッ チ を 押し た と き の 作動 を 点検 する 。 

基 準 車両 ドア ロッ ク の 遠隔 操作 が 行え る 
(参考 〉 ・ 操 作 す る 人 , 持ち 方 , 場所 に より 作動 距離 は 変化 する 。 
・ 微 層 電 波 を 使用 し て いる た め , 強い 電波 ある い は 使用 周波 数 
に ノイ ズ が ある 場合 は , 作動 距離 が 短く な る こと が ある 。 

(5) バッ テリ ー (リチウム 電池 ) を トラ ンス ミッ ター 内 に セッ ト す 
る 。 

(6) カバ ー を 取り 付け る 。 


2 軍 池 残存 容量 点検 
E 玲 陳 ・ 必 ず ト ヨタ エレ クト リカ ル テ ス ター を 使用 する 。 


・ 無 負荷 状態 で は , 電圧 に よる バッ テリ ー (リチウム 電池 ) の 良 
香 判 定 は で き な い 。 
・ ト ラン スミ ッ タ ー が 不良 の 場合 は , 電池 残存 容量 の 点 検 が で 
き な い 場合 が ある 。 
(参考 ) ・ ト ラン スミ ッ タ ー に 使用 し て いる リチウム 電池 は , 電池 容量 
が 完全 に な く な る まで , 無 負荷 で は 2.5V 以上 の 電圧 を テス 
ター 表示 する 。 し た が っ て 。 電池 残存 容量 点検 時 に は , 負荷 
(1.2kQ) を か けた 状 普 で 電圧 測定 する 必要 が ある 。 
・ リ ー ド 線 を 使用 し た 。 トラ ンス ミッ ター の 内 部 負荷 を 利用 す 
る 電池 残存 容量 点検 の 容量 を 以下 に 示す 。 
(1) G 薄 刃 ド ライ バー を 使用 し て , カバ ー を 取り は ず す 。 
(2) トラ ンス ミッ ター の バッテリー (リチウム 電池 ) を 取り は ず す 。 
(3) リー ド 線 を トラ ンス ミッ ター の 〇 ター ミナ ル に 接続 し , 電池 を 
取り 付け る 。 


〇 ター ミナ ル 


B18417 
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(4) バッ テリ ー (リチウム 電池 ) の に テス ター の お , 
スタ ー の 〇 を 接続 する 。 

(5) トラ ンス ミッ ター の いずれ か の 送信 スイ ッ チ を 約 1 秒 問 押す 。 
生 豆 2 回 以上 繰り 返し 押す こと 。 

(6) 再度 トラ ンス ミッ ター の 送信 スイ ッ チ を 押し , 電圧 を 点検 する 。 
基 準 


リー ド 線 に テ 


2.1V 以上 

・ 電池 の 温度 が 低い と 正確 な 良否 判定 が で き な い た め , 点検 結 
果 が 2.1V 以下 の 場合 に は , 18 で 以上 の 場所 に 30 分 以上 放 
岬 後 , 再度 点検 する 。 

・ オ ー ト バ パワー オフ 機能 に より スイ ッ チ を 押し て か ら 0.8 秒 後 
に 無 負 蒼 電圧 (2.5V 以上 ) と な る た め , その 前 に 電圧 を 読み 
取る 。 

・ 放 時 後 の 1 一 2 回 は , 高い 電圧 を 示す こと が ある た め , 3 回 
目 以降 の 電圧 で 判定 する 。 

(7) リー ド 線 を 取り は ず す 。 
(8) バッテリー (リチウム 電池 ) を トラ ンス ミッ ター 内 に セッ ト す サ 
る 。 
(9) カバ ー を 取り 付け る 。 
ドア コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
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ウイ ズ レシーバー 


(1) 以下 の 点検 要領 で 各 端 子 と ボデー アー ス 間 の 導通 , 電圧 を 点検 
する 。 な お , 表 中 の “接続 切り 車両 側 " は コネ クタ ー の 接続 を 切 
り 離 し 車両 側 の コネ クタ ー で 点検 する こと を 表し “コネ クタ ー 
接続 " は コネ クタ ー を 接続 し た 状態 で 点検 する こと を 表す 。 
放 時 王 ・ “ 接 統 切 り 車両 側 " の 点検 後 , "コネクター 接 統 " の 点検 を 行 
う 。 
・ 電 気 式 ド アロ ッ ク に 関す る 点検 項目 は , 電気 式 ド アロ ッ ク セ 
クシ ョ ン に 記載 し て ある 。 


0 
c 0V 


E03144 


基 準 外 の 場合 
の 不具 合 箇 所 


ス 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ OFF-ON V~10<14V 


接 続 切 り 
3 ーー ポ デ ー ア ー ス 全 ド ア 閉 いずれ か の ドア を 開 0Vー1014V | 車両 側 
車 両 側 
| 9- ポ アー ァ ー ス | mh クッ トト ッ キ ー シ リン ダー ドキ ー プ レー ト を 券 し 込 拓く 
て ン ー ア ー 。| トラ ンス ミッ ター の LOCK スイッチ OFF->ON 0Vー10 ン 14V 
接 ラース トラ ンス ミッ ター の UNLOCK スイ ッ チ OFF…ON 


( 約 1 秒 押す ) 
※1: 電圧 出力 の 確 了 は バー グラ フ 表 示 に て 点検 する 。 


JRO7 ぶ 


油脂 ・ そ の 他 
テー プス トラ イプ は が し 剤 


白 ガ ソリ ン 


ポ デ ーー ネー ム プ レー ト 
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51201 


3S 一 GE バッ ク ド ア アウ ト サ イ ド グ リ ッ プ 付き 車 


バッ ク ド ア アウ ト サ イ ド グ リ ッ プ 


キャ ラク ター ライ ン 


①③ ネ ー ム プレ ー ト 


2 の / の xy の の の 2 多 
の の 64256 大多 


ネー ム プ レー ト 接 着 部 清掃 用 
32701 


で OO4 1 うえ 


ネー ム プ レー ト 
貼り 付け 基準 位置 


バッ ク ド ア アウ ト サ イ ド グ リ ッ プ な し 車 


どろ 。 ら が 2 
/ 


「 アプ リケーション 外形 
| で ご 人 の し の ん かめ 9 月 


キャ ラク ター ラ 


ィ ン 
バッ ク ド ア バネ ル 見 切り 線 (ツー トー ン の 見切り で は な い ) 


DUUUUTUUUR 
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スラ イデ ィング ムー ン ル ー ン フン 


て OO4 1 5 アラ 


準 備 品 


09083-00150 テス トリ ー ド セッ ト 


AC/DC400A プロ ー ブ 


09083-00300 


TOO41@ プ 4 


部 品 配置 図 


スラ イア ィング ルー フ ド ライ ブ ケ ー プ ル 


スラ イア ディ ング ルー フ 
ドラ イプ ギヤ 


イン スト ル メ ン 6 


( 
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ポ ボデーー ス ライ ディ ング ムー ン ル ー フ 
スラ イデ ィング ムー ン ル ー フ 


脱着 分 解 構成 図 


す OO4 1 @7 る 


ルー フウ イン ドゥ っ デフ レク ター バ パネル 


⑳ リ ヤス ライ ドル ー フ 
ウエ ザー スト リッ プ 


ルー フ ヘ ッ ド ライ ニン グ 


アシ スト グリ ッ プ 


つく ち ーッ ヤル ー ム ラン プ 
> ルー ムラ ンプ 


サン ルー フォ ー プ ニ ・ 
トリ ムジ ョ イン トク 


サン ルー フォ オープ ニン グ 


トリ ム モ ー ル ジィ ング % 
うー ーー ルー ムラ ンプ レン ズ 
アシ スト グリ ッ プ 
ーー マッ アタ シッ アシ スト グリ ッ プ の -g 
バイ ザー RH る 


ルー フサ イド イン ナー ガー ニッ シュ RH 


ン | 
< き SS プラ ンプ カバ パー K・) eeL 
に ーー ン ン 9tkert3 が な 
セン ター ビ ピラー ア ッ パ ー 


W リ ヤ ド ア オー プ ニ ン グ 


⑤ 
も ガー ニッ シュ RH トリ ム RH アッ キト リム サイ ド 
に サー ビス ホー ルカ バー RH 
バイ ター ホ ルター テッ ター “ 8 
る 9 
ィ イン ナー リヤ ーー イド トリ ムカ バー RH 
ビュ ー ミ ラー ドニ) ノン くさ ッ キ サ 
っ アウ 
AN トノ ー カ バー ASSY 
パ リヤ サイ ド シ ー ト 
り ヤ シー ト ア ウタ ー バッ ク ASSY RH 
ベル ト RH 
倫 フ ロン トド テオ ー プ ニン グ ンク 


トリ ム RH 


フロ ント シー ト ア ウタ ー ベ ルト RH 


リヤ ドア スカ ッ フ ブレ ー ト RH リヤ サイ ド シ ー ト 


バッ ク ASSY LH 


L 
デッキ サイ ド ト リ ム 


ぐ s の 5 ター LH 
EE トリ ムサイ ド 
サー ビス ホー ルカ バー ト し H 
UKc2N2eSRNM 


参り リヤ ド ケ オー プ ニ ン グ ト リム LH 


ルー フサ イド イン ナー 
ガー ニッ シュ LH 


川 / 


ゴ 


リヤ ドア スカ ッ フ プレ ー ト LH 


フロ ント シー ト ア ウタ ー ベ ルト LH 
参 フ ロン トト ドア オー プ ニ ン グ 
トリ ム LH 


セン ター ビラ ー ロ ワー ガー ニッ シュ LH 
フロ ント ドア スカ ッ フ プレ ー ト LH 


@…… 再 使用 不可 部 品 ヒー 締め 付け トル ク [Nsm {kgf<cm) ] 


By 
UP の 


HRC 
アレ マテ 


Ft13f1 


* 
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スラ イデ ィング ルー フ ハ ウジ ング 取り は ず し 


1 トノ ー カ バー ASSY 取り は ず し 
2 リヤ サイ ド シ ー ト バッ ク ASSY RH お よび LH 了 取り は ず し 
3 フロ ント ドア スカ ッ フ プレ ー ト RH お よび LH 取り は ず し 
(1) フロ ント 側 か ら ク リッ プ の か ん 合 を は ず す 。 
(2) スカ ッ フ プレ ー ト 後 端 部 の ツメ の か ん 合 を は ず し , フロ ント ド 
アス カッ フ プ レー ト を 取り は ず す 。 
4 フロ ント ドア オー プ ニ ン グ ト リム RH お よび LH 取り は ず し 


リヤ スラ イド ルー ブフ ガラ ス 


スラ イド ルー フシ ュー フロ ント リテーナ ー RH 


スラ イデ ィング ルー フ ガ イド 
レー ルカ バー RH 


リヤ スラ イド ガー ニッ シュ ーーC ン 3 
@⑥P スラ イデ ティ ング ルー フ ガ イド 


ルー フシ ュー ニー ニ 
シム ーー の スラ イラ レー トカ バー LH レー ルカ バーLH 


スベ スクリュー グロ メッ ト 


5 リヤ ドア スカ ッ フ プレ ー ト RH お よび LH 取り は ず し 
(1) リヤ 側 か ら ク リッ プ の か ん 合 を は ず す 。 
(2) スカ ッ フ プレ ー ト 前 端 部 の ツメ の か ん 合 を は ず し , リヤ ドア ス 
カッ フ プ レー ト を 取り は ず す 。 
6 リヤ ドア オー プ ニ ン グ ト リム RH お よび LH 了 取り は ず し 


リヤ スラ イド ガー ニッ シュ LH 


スラ イ ドル ー フ シュ ー フ ロン ト リテーナ ー LH 


シム ーー-< ぐ や * スラ イド ルー フシ ュー 」 


アー ム プ レー トカ バー RH 
リヤ スラ イド ルー フシ ュー RH 


スク リュ ー グ ロメ ラッ ト 


サン シェ ー ド FNA 1 ガー ニッ シュ RH 9 


7 セン ター ビ ピラー ロワ ー ガ ー ニ ッシュ FRH お よび LH 取り は ず 


スラ イデ ィング ルー フ 
ケー ブル リテーナ ー RH 
(1) 上 部 の セン ター ビ ピラー アッ パー ガー ニッ シュ と の か ん 合 を は ず 
す 。 
合 ピ ンタ ー ピ ラー ロワ ー ガ ー ニ ッ 
ケー プル リテーナ ーR (2) クリ ッ プ の か ん 合 を は ず し , セン ター ビラ 
ケー プル リテーナ ー RH 2 ッ プ 午 生 


スラ イア ィング ルー フ 
コン トロ ー ル リレー 


リヤ スラ イド ルー フ ド ライ ブ ケ ー ブ ル ASSY 


8 フロ ント シー ト ア ウタ ー ベ ルト RH お よび LH 取り は ず し Ss 
(1) 保護 テー プ を 貼っ た G 基 刃 ド ライ バー を 使用 し て , アン カー カ に 
ペー の ツメ の か ん A 合 を は ず し , アン カー カバ ー を 取り は ず す 。 

(2) ショ ル ダ ー ベ ルト アン カー 部 の ボル ト を 取り は ず す 。 


スラ イア ィング ルー フ 
ケー プル リテーナ ー し LH 


サン シェ ー ド Ne 1 フロ ント レー ル 


ルー フ バ ネル リ イ ン ホー スメント 1 
9 セン ター ピラ ー ア ッ パ ー ガ ー ニ ッシュ RH お よび LH 取 り は 
ず し 
(1) スク リュ ー を 取り は ず す 。 
(2) クリ ッ プ の か ん 合 を は ず し , セン ター ビ ピラー アッ パー ガー ニッ 
シュ を 取り は ず す 。 


クリ ッ プ 位 皿 


サン シェ ーFNA 2 レー ル 


サン シェ ー ド トリ ム 


クリ ッ プ 位置 
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10 


11 


12 


デッキ サイ ド ト リ ムカ バー RH お よび LH 取り は ず し 

(1) リヤ シー ト ア ウタ ー ベ ルト フロ アア ンカ ー 部 の ボル ト を 取り は 
ず す 。 

(2) ツメ の か ん 合 を は ず し , デッキ サイ ド ト リ ムカ バー か ら デ ッ キ 
トリ ムサイ ドサ ービス ホー ルカ バー を 取り は ず す 。 


(3) スク リュ ー を 取り は ず す 。 
(4) ツメ の か ん 合 を は ず し ,。 デッキ サイ ド ト リ ムカ バー を 取り は ず 
す 。 


ルー フサ イド イン ナー ガー ニッ シュ RH お よび LH 取り は ず 

し 

(1) クリ ッ プ 中 央 部 を 矢印 の 方 向 に 押し 。 フロ ント 下部 の クリ ッ プ 
を 取り は ず す 。 

(2) クリ ッ プ の か ん 合 を は ず し , ルー フサ イド イン ナー ガー ニッ 
シュ を 取り は ず す 。 


フロ ント ピラ ー ガ ー ニ ッシュ RH お よび し LH 取り は ず し 

(1) クリ ッ プ の か ん 合 を は ず す 。 

(2) フロ ント ピラ ー ガ ー ニ ッシュ を セー フ テ ィ ー バ パッ ド よ りら 引き 抜 
く 。 


13 マッ プラ ンプ 取り は ず し 


(1) スク リュ ー を 取り は ず す 。 

(2) モー ルディ ング リム ー ペ パー を 使用 し て ツメ の か ん 合 を は ず し , 
マッ プラ ンプ カバ パー を 取り は ず す 。 

(3) スク リュ ー を は ず し ,。 マッ プラ ンプ を 取り は ず す 。 

(4) コネ クタ ー を 切り 離す 。 


クリ ッ プ 位置 


ファ スナ ー 
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B18107 


14 


15 
16 
17 


18 


19 


20 


21 


22 
23 
24 


25 
26 
27 


イン ナー リヤ ビュ ー ミ ラー 取り は ず し 

1) モー ルディ ング リム ー バ パー を 使用 し て , イン ナー リヤ ピュ ー ミ 
ラー カバ パー を 取り は ず す 。 

(2) スク リュ ー2 本 を は ず し ,。 インナ ー リ ヤ ビ ュ ー ミ ラー を 到 り は 
ず す 。 

バイ ザー RH お よび LH 取り は ず し 

バイ ザー ホル ダー 取り は ず し 

アシ スト グリ ッ プ 取り は ず し 


ルー ムラ ンプ 取り は ず し 
(1) 保護 テー プ を 巻い た 〇 薄 丸 ドライバー を 使用 し て 図 の 位置 を こ 


じ て , ルー ムラ ンプ レン ズ を 取り は ず す 。 
(2) スク リュ ー4 本 を は ず し , ルー ムラ ンプ を 取り は ず す 。 
(3) コネ クタ ー を 切り 離す 。 


リヤ ルー ムラ ンプ 取り は ず し 

(1) モー ルディ ング リム ー ペ バー を 使用 し て ,。 リヤ ルー ムラ ンプ を 到 
り は ず す 。 

(2) コネ クタ ー を 切り 離す 。 

サン ルー フォ オー プ ニ ン グ ト リム モー ルディ ング 取り は ず し 


ルー フ ヘ ッ ド ライ ニン グ 取 り は ず し 

(1) クリ ッ プ リム ー バ パー を 使用 し て ,。 クリ ッ プ 2 個 を 取り は ず す 。 

(2) リヤ 側 の クリ ッ プ お よび フッ ク フ ァ スナ ー の か ん 合 を は ず す 。 

(3) ペック ドア より ルー フ ヘ ッ ド ライ ニン グ を 車外 に 取り 出す 。 

ルー フウ イン ドゥ デフ レク ター パネ ル 取 り は ず し 

リヤ スラ イド ルー フウ エ ザ ー ス トリ ッ プ 取り は ず し 

サン シェ ー ド No 2 レー ル 取 り は ず し 

(1) ボルト 2 本 お よび ナッ ト 4 個 を は ず し , サン シェ ー ド No2 レー 
ル を 取り は ず す 。 

サン シェ ー ド No 1 ガー ニッ シュ RH お よび LH 取り は ず し 

サン シェ ー ド Nu 1 フロ ント レー ル 了 取り は ず し 

リヤ スラ イド ルー フ ガ ラス 取り は ず し 

(1) ガラ ス と ケー ブル の 取り 付け 部 の ナッ ト 4 個 お よび シム を 取り 


隔 シム の 枚数 お よび 種類 ( 板 厚 ) を 札 録 する 。 
(2) ナッ ト 8 個 を は ず し , リヤ スラ イド ルー フ ガ ラス ウイ ズ 
レー ル を 取 り は ず す 。 
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28 ルー フ パ ネル リ イ ン ホー スメント No.1 取り は ず し スラ イデ ィング ルー フス イッ チ 


29 スラ イデ ィング ルー フ コ ン トロ ー ル リレー 取り は ず し 


30 スラ イデ ィング ルー フケ ー ブ ル リテーナ ー RH お よび し LH 取 1 導通 点検 
り は ず し (1) スイ ッ チ を 操作 し な が ら 各 端子 問 の 導通 を 点検 する 。 
31 リヤ スラ イド ルー フ ド ライ ブ ケ ー ブ ル ASSY 取り は ず し 基 準 〇 ーー 〇 導通 あり 


(1) スラ イド ルー フ モ ー タ ー の コネ クタ ー を 切り 次 す 。 
(2) ナッ ト 8 個 お よび クリ ッ プ 2 個 を を はずし, リヤ スラ イド ルー フ 
ドラ イブ ケー ブル ASSY を 取り は ず す 。 


取り 付け 作業 上 の 留意 点 
1 リヤ スラ イド ルー フウ エ ザ ー ス トリ ッ プ 取り 付け ( JB1012 
*・ ウ ェ ザ ー ス トリ ッ プ 接合 部 を 車両 後方 中 心 に 合わ せ , マー キン 
グ (黄色) を 車両 前 方 左右 コー ナー 部 中 心 に 合わ せ 取 り 付 ける 。 リヤ スラ イド ルー フ ド ライ ブ ケ ー プ ブル ASSY 
。 1 リヤ スラ イド ルー フ モ ー タ ー 点 検 
、 (1) コネ クタ ー の 1 端子 に バッ テリ ー の の お , 4 端子 に ペッ テリ ー の 
〇 を 接続 し た と き , ドラ イブ ケー ブル が クロ ー ズ する こ と を 点 
検 する 。 


2 リヤ スラ イド ガラ ス 取 り 付 け 


(1) 取り は ず し た と き と 同 じ 枚 数 お よび 種類 〈 板 晶 ) の シム を 挿入 す (2) コネ クタ ー の 4 上 端子 に バッ テリ ー の の ⑤ あ , 1 端子 に バッテリー の 


る 。 
1.5 土 2.0mm ンク (2) 全 有 閉 時 , 前 部 の ルー フ パ ネル と リヤ スラ イド ガラ ス 了 取り 付け の 検 す る 。 
段差 を 点検 する 。 (3) モー タ ー 回 転 中 異 埋 の な いこ と を 点検 する 。 


2 リヤ スラ イド ルー フ モ ー タ ー ア ー ス 回 路 点検 
(参考 ) ラジ オォ の 雑音 防止 用 で あり , モー ター の 作動 と は 関係 な い 。 
(1) コネクター の 5 端子 と モー ター ボデー 間 に 導 通 が ある こと を 点 
検 す る 。 
3 リヤ スラ イド ルー フ モ ー タ ー サ ー キ ッ トブ レー カー 点検 
例 私 和 スラ イデ ィング ルー フ を 車両 に 組み 付け た 状態 で 行う 。 


基準 価 1.5 土 2.0nn 
(3) 基準 値 外 の 場合 は , 調整 用 シム の 枚数 の 増減 お よび 種類 ( 板 厚 ) 
の 変更 に より 行う 。 


TOO41@78 


単体 点検 


(1) 遮断 点検 を 行う 。 し 
メイ ン リ レー ① コネ クタ ー の 4 端子 に バッ テリ ー の の ③ を 接続 し 。 トヨ ョ タ エ レ 1 
クト リカ ル テ ス ター の DC400A プロ ー プ を セッ ト す る 。 8 
1 導通 点検 ② コネ クタ ー の 1 端子 に バッ テリ ー の ご 〇 を 接続 し 。 スラ イデ ィ 
(1) コネ クタ ー 各 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 ング ルー フ ガ ラス を 全開 位置 に し た 後 , 1 端子 を 切り 離す 。 
基 準 。 1 端子 ご 2 端子 間 …… 導 通 あ り ⑨③ 全開 約 60 秒 後 , 再度 (初回 時 ) 1 端子 に バッ テリ ー の 〇 を 援 
3 端子 5 端子 問 …… 導 通 な し 続 し た と き の 電 流 が 約 16 こ 23A か ら 0A に 変化 する 時 間 を 
(2) コネ クタ ー の 1 端子 > 2 端子 間 に バ バッテリー 電圧 を 加え た と き . 点検 する 。 
3 端子 > 5 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 基 準 1060 秒 
基 準 。 導通 あり (2) 復帰 点検 を 行う 。 
① 代 断 点検 約 60 秒 後 に コネ クタ ー の 1 端子 に バッテリー の 
⑧, 4 端子 に バッ テリ ー の 〇 を 接続 し 。 ドラ イブ ケー ブル が 
クロ ー ズ する こ と を 点検 する 。 
の 4 リヤ スラ イド ルー フリ ミッ トス イッ チ 才 通 点検 
dc0 二 ペ ニ ニー (1) 各 端 子 問 の 導通 を 点検 する 。 
栖 基 準 リミット スイ ッ チ Na1 ON……2 端子 王 3 端子 間 に 導 通 あ り 
リミット スイ ッ チ Nu1 OFF…… 2 端子 3 端子 聞 に 導通 な し 
リミット スイ ッ チ Ne2 ON…… 6 端子 … 3 端子 間 に 導 通 あ り 
リミット スイ ッ チ Ne2 OFF…… 6 敵 子 こき 端子 間 に 導通 な し 
__4 
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スラ イデ ィング ルー フフ コント ロー ルリ レー 


1 コン トロ ー ル リレー 点検 
(1) ドラ イブ ケー ブル ASSY か ら ス クリ ュー4 本 を は ず し , スラ イ 

ディ ング ルー フリ ミッ トス イッ チク 2 個 を 取り は ず す 。 

注 條 リミット スイ ッ チ No. 1 と No 2 を 間 和 違え な いよ うに マー ク を つ 

ける 。 

(2) 車両 側 ワ イヤ ハー ネス に リミット スイ ッ チ を 接続 する 。 

(3) スラ イデ ィング ルー フ モ ー タ ー の コネ クタ ー を 切り 離す 。 

(4) 下記 の 点検 順序 , 指示 に 従っ て 各 端 子 と が デー アース 問 の 導通 , 
電圧 を 点検 する 。 な お , 表 中 の “接続 切り 車両 側 " は コネ クタ ー 
の 接続 を 切り 離し 車両 側 の コネ クタ ー で 点検 する こと を 表し , 
"コネ クタ ー 接 続 " は コネ クタ ー を 接続 し た 状 胡 で 点検 する こと 
を 表す 。 


基準 


コネ クタ ー 端子 番号 基準 外 の 場合 
暫 0 。 ) 12TAe 和 | 


| 接続 切り | 6ー ポ アーアー ス | 導通 | スラ イド スイ ッ チ OFFOPEN 導通 な し あり 


車両 倒 | 5… ポ アー アー ス | 導通 | スラ イド スイ ッ チ OFF-*CLOSE 導通 な し … あ り 
| 1 "ボデー アー ス | 導通 | リミット スイ ッ チ Na 1 OFFON 導通 な し … あ り 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON, リミット スイ ッ チ NM 1 
| 詳 スラ イド スイ ッ チ OFFOPNE 
イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON, リミット スイ ッ チ Na 2 
加除 スラ イド スイ ッ チ OFF-*OPNE MO 


0V~10 一 14V 
10<14Vー0V 
10<14Vー0V 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON,。 リミット スイ ッ チ No 2 
ON,。 スラ イド スイ ッ チ OFFーCLOSE 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON, リミット スイ ッ チ No. 2 
ON,。 スラ イド スイ ッ チ CLOSE, リミット スイ ッ チ NM 1 
OFFON 


イグ ニッ ショ ンス イッ チ ON, リミット スイ ッ チ Nw 1 
OFF, スラ イド スイ ッ チ CLOSE, リミット スイ ッ チ Nw 2 
ON->OFF 


JBOGSS 
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09070-20010 


D=5.22 
L=16 


る 35675501 8 


廊 イン 
準 備 


スト ル メ ント パネ ル 


コ 
ロロ 


ルー フ モ ー ル ディ ング リム ー パ バー 各部 取り は ず し 用 


使用 ボル ト , 


( 家 考 ) 


傷つき 防止 用 
53501 


スク リュ ー, ナッ ト 一 覧 表 


* イ ンス トル メン トバ パネ ルル 脱着 分 人 解 に 必要 な ボル ト 。 スク 
リュ ー, ナッ ト を 符号 で 本 文 お よび 図 中 に 示す 。 
* 図 中 の D は 呼び 径 (gm), し は 首 下 長 さ Cmm) を 示す 。 


D=5.22 
L=16 


9356755016 


D=5.22 
L=14 


ぃ 3869855014 


JE10 め 
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廊 イ ンス トル メン トバ パネル ーー イン スト ル メ ント パネ ル セ ー フ ティ ー パ ッ ド 
ASSY 取り は ず し 


廊 脱 症 構 成 図 


の ドライ バー お よび ガス ケッ トス クレ ー バ ー を 使用 し て ク 
リッ プ 位 置 お よび ツメ 位置 を こじ て か ん 合 を は ず す 場合 , 必 
ず 保 護 テ ー プ を 貼っ て 傷つき 防止 を する 。 
1 フロ ント シー ト ASSY LH 了 取り は ず し 
(「 フ ロン トシ ー ト 」 一 「 フ ロン トシ ー ト 品 着 分 解 椅 成 図 」 参 O 
(参考 〉 リヤ コン ソー ル ボ ックス 取り は ず し 以外 は , フロ ント シー ト 
ASSY LH を 取り は ず さ な い 。 
2 イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ ロワ ー バ ネル 取り 
は ず し 
(1) モー ルディ グリ ムー バー を 使用 し て ,。 クリ ッ プ の か ん 合 を は ず 
し イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ ロワ ー パ ネル を 取 
り はず す 。 


フロ ント F ア オー プ ニ ン グ ト リム LH 


フロ ント ピラ ー ガ ー ニ ッシュ RH 


フロ ント ビ ピラー ガーニッシュ LH 


イン スト ル メ ント バネ ル 


セー フ テ ィ ー バ ッ ド ASSY フロ ント ドア オー プ ニ ン グ ト リム RH 


コン ピ ビ ネ ーション メー ター ASSY 


イン スト ル メ ント グラ スタ ー 
フィ ニッ シュ バ パネル 


イン スト ル メ ント パネル 
パッセンジャー エア バッ グ ASSY 
(パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ 付き 車 ) 
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う ラジ オレ シー バー ASSY ステ アリ ング コラ ム ア ッ パー カバ パー 
ンー 、、 < の ( 3 イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ バネ ル 取 り は ず し 
の fm 9 (1) スク リュ ー2 本 を 取り は ず す 。 
$ NH (2) スク レー バー を 使用 し て , クリ ッ プ の か ん 合 を 取り は ず す 。 
g) 話 (3) 各 コ ネクター を 切り 本 し , イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ 
ニッ シュ バネ ル を 取り は ず す 。 
4 ラジ オレ シー バー ASSY 取り は ず し 
(1) スク リュ ー⑥4 本 を 取り は ず す 。 
(2) 各 コ ネクター を 切り 本 し , ラジ オレ シー バー ASSY を 取り は ず 
す 。 
5 コン ビ ネ ー シ ョ ン メ ー タ ー ASSY 取り は ず し 
(1) スク リュ ー3 本 を 取り は ず す 。 
(2) コネ クタ ー を 切り 離し ,。 コン ビ ネ ー シ ョ ン メ ー タ ー ASSY を 到 
り は ず す 。 
6 フー ドロ ッ ク コ ント ロー ルレ バー 取り は ず し 
(1) スク リュ ー2 本 を は ず し , フー ドロ ッ ク コ ント ロー ルレ パー 
を 取り は ず す 。 


ん ) イン スト ル メ ント クラ スタ ー 
プ ィ ニッ シュ ロワ ー パ ネル 


ヒー ター ユン eta 妥 
(レバ ー 式 ) ター コン トロ ー ル ASSY 人 ょ -。 い ツ と 
ッシュ 丈 ) JNN 9 ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド 
1) ! 
フッ トレ ス - で 
ステ アリ ング ホイ ー ル ASSY 


- ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 
KO 
S 


ステ アリ ング ホイ ー ル ASSY 


グロ ー プ コン パー ト 
メン トド ビ ピア ASSY 


を 
を 
ま 


パー キン グ プ レ ー キ カバ ー 


コン ソー ルポ ックス カー ペッ ェ ーー S、 っ J フ 


ュ ン バク トディ スク ケー ス ホ ル ダー イン スト ル メ ント バネ ル 
(コン バク トディ スク ケー ス ホ ル ダー 付き 東 ) 衣 ィ ニ ッシュ 
ン ン ン リヤ コン ソー ルポ ックス ス < 
や も ウ フー ドロ ッ ク コ ント ロー ルレ バー 


カウ クル サイ ド ト リ ム ポ ー ド RH 


7 イン スト ル メ ント パネ ルフ ィ ニ ッシュ ロワ ー FRH パネ ル 取 り 


は ず し 

(1 スク リュ ー2 本 を 取り は ず す 。 

(2) ツメ の か ん 合 を は ず し , フィ ニッ シュ ロワ ーRH バ ネル を 取り 
は ず す 。 


8 フッ トレ スト 取り は ず し 
(フッ トレ スト 」 一 「 フ ッ ト レ スト 取り は ず し 」) 


リム ポポ 一 FLH 


カウ ル サ イ ド ト 


フロ ント ドア スカ ッ フ プレ ー ト RH 


フロ ント ロア スカ ッ フ ププ レー ト LH 一 一 
フロ ント シー ト ASSY LH 


一 
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12-40 ボデー 一 イ ンス トル メン トバ パ ネル ボデー 一 イ ンス トル メン ト パ ネ ル 
9 グロ ー ブ コ ン パ ー ト メン トド ア ASSY 取り は ず し 25 イン スト ル メ ント パネ ル セ ー フ ティ ー パ ッ ド ASSY 取り は ず 
(1) クリ ッ プ リム ー ペ バー を 使用 し て , クリ ッ プ 2 個 を は ず し レグ ロー し 
ブ コ ンー トメ ント ドア ASSY を 取り は ず す 。 (1) スク リュ ー (アー ス 用 ) 2 本 を 取り は ず す 。 
10 ヒー ター コン トロ ー ル ASSY 取り は ず し (2) ワイ ヤ ハ ー ネ ス の 各 コ ネクター を 取り は ず す 。 


(「 ヒ ー タ ー 和 錠 エア コン ディ ショ ナー』ー「 ヒ ー タ ー コ ント ロー ル ASSY」 参 取 ① 

11 イン スト ル メ ント パネ ル パ ッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ ASSY 取 
り は ず し (パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ 付き 車 ) 

CFSRS エア バッ グ 』 一 「 パ ペッ セ ンジ ャ ー エ アバ ッ ング ASSY」 参 取 O 

12 フロ ント アッ シュ リセ プ タ ク ル ボ ックス 取り は ず し 

13 シフ トレ バー ノブ 取り は ず し (MT 車 ) 

14 コン パク トディ スク ケー ス ホ ル ダー 取り は ず し 
(コン パク トディ スク ケー ス ホ ル ダー 付き 車 ) 

15 リヤ コン ソー ルポ ボッ クス 取り は ず し 


ウイ ンド っ ゥ っ デア フォ ッ ガ ー 用 オー トク ロッ ク 用 ハザード ラン プ 用 


ツ っ カウ ル ワ イ ヤ 


(1) スク リュ ー を は ず し , クリ ッ プ の か ん 合 を は ず し て ペー キン グ ンー 流 WO 6 みみ 
ー < ニ CU ツン し 』 
プレ ー キ カバ ー を 取り は ず す 。 ッッ ヵ ら ルウ ィ ャ ニニ ニー 画 /( に 9 NO Cc つづ 
(2) コン ソー ル ボ ックス カー ペッ ト を 取り は ず す 。 トト 4 = 
(3) ボル ト 2 本 お よび スク リュ ー4 本 を 取り は ず す 。 ーー - て 
(4) 後方 へ 引い て クリ ッ プ お よび ツメ の か ん 合 を は ほ は ず し , リヤ コン ` ドア コン ドロ ー ル 肝 
ンー ルポ ックス を 取り は ず す 。 ( es 
16 ステ アリ ング ホイ ー ル バッ ド 取 り は ず し (エア バッ グ 付 き 還 ) ッッ カラ ルウ ィ ャ 」 
SRS エア テア バッグ 』ー「 ス テア リン グ ホ イー ル バ パッ ド 」 参照 ) 7/ 


クリ ッ 


17 ステ アリ ング ホイ ー ル パッ ド 取 り は ず し (バン 車 ) 5、、/ 央 NN 


18 ステ アリ ング ホイ ー ル ASSY 取り は ず し 

(17.18 は 『 ス テテ アリ ング 』 一 「 チ ルト ステ アリ ング コラ ム 」 参 取 ) 

19 ステ アリ ング コラ ムカ バー 取り は ず し 

20 ター ン シ グ ナル スイ ッ チ ASSY 取り は ず し 

21 フロ ント ドア オー プ ニ ン グ ト リム RH お よび LH 一 部 取り は 
ず し 

8181 22 フロ ント ピラ ー ガ ー ニ ッシュ RH お よび LH 取り は ず し 

23 フロ ント ドア スカ ッ フ プレ ー ト RH お よび LH 取り は ず し 


エア プア パッ グセ ン サ ー 用 


イン スト ル メ ント バネ ル J/B 


(22.23 は 「 ル ー フ ヘッ ドラ イニ ング 」 一 「 ル ー フ ヘッ ドラ イニ ング 到 り は ず し 」 参 所 ) (3) スク リュ ー4 本 お よび ナッ ト 3 個 を 取り は ず す 。 
24 カウ ル サ イ ド ト リ ム ボ ー ド RH お よび LH 取り は ず し (4) パネ ル を 水平 に 引き 出し て , クリ ッ プ の か ん 合 を は ず し イン ス 
(1) クリップ ⑨@ を 取り は ず す 。 トル メン トペ ネル セ ー フ ティ ー パ バッド ASSY を 取り は ず す 。 


本 ET に T17t1 り TFTTr1 


(2) フラ ンジ 部 の クリ ッ プ の か ん 合 を は ず し , カウ ル サ イ ド ト リ ム 
ボー ド を 取り は ず す 。 


B18183 


12-42 ボデー 一 イ ンス トル メン ト パ ネ ル ポ ボデー 一 イ ンス トル メン トバ ネル 12-43 


分 解 構成 図 イン スト ル メ ント パネ ル セ ー フ ティ ー パ ッ ド 分 解 
1 フロ ント アッ シュ リセ プ タ ク ルリ テー ナー 取り は ず し 
(1) スク リュ ー3 本 を は ず し ,。 フロ ント アッ シュ リセ プ タ ク ルリ 
テー ナー を 取り は ず す 。 
2 シ ガ ラ イ ター ASSY お よび シ ガ ラ イ ター ベゼル 取り は ず し 
3 イン スト ル メ ント パネ ル ブ ラ ケ ッ ト 取 り は ず し 
(1) スク リュ ー を は ず し ,。 イン スト ル メ ント パネ ルプ ブ ラケット を 
取り は ず す 。 
クラ ブ ボ ックス ラン プス イッ チ 取 り は ず し 
サイ ド デ フ ロス ター ノズル No 2 ダクト 取り は ず し 
(1) スク リュ ー⑤ を は ず し , サイ ド デ フ ロス ター ノズル No 2 ダクト 
を 取り は ず す 。 
6 デフ ロス ター ノズル 取り は ず し 
(1) スク リュ ー⑮5 本 を は ず し ,。 デフ ロス ター ノズル を 取り は ず す 。 
7 サイ ド デ フ ロス ター ノズル No.2 取り は ず し 
1) スク レー パー を 使用 し て , クリ ッ プ の か ん 合 を は ず し サイ ド デ 
フロ スタ ー ノ ズル No 2 を 取り は ず す 。 
8 ヒー ター ツ ゥ レジ スタ ーNou3 ダ クト 取り は ず し 
イン スト ル メ ント バ パネル ワ イヤ 7 (1) スク リュ ー①2 本 を は ず し , ヒー ター ツ ゥ ッ レジ スタ ーNa3 
9 N ダク ト を 取り は ず す 。 
9 ヒー ター ツ ゥ レジ スタ ーNo.2 ダ クト 取り は ず し 
(1) スク リュ ー⑮2 本 を は ず し , ヒー ター ツ ゥ レジ スタ ーNo2 
ダク ト を 取り は ず す 。 
10 イン スト ル メ ント パネ ル N0. 2 レジ スタ ー 取 り は ず し 
(1) ツメ の か ん 合 を は ず し , NRC2 レ ジス ター を 取り は ず す 。 
11 ヒー ター ツ ゥ レジ スタ ーNo 1 ダク ト 取 り は ず し 


フロ スタ ー ノ ズル 


サイ ドア フロ スタ ー S 5 の 
ノズル 2 ダク ト 8 ツ ゥ っ レジ スタ ーm3 ダ クト 


る 


の 


サイ ドア フロ スタ ー ノ ズル lb 2 TO 
や / フ ヒー ター ツ ッ っ レジ スタ ーNa1 ダ クト 


ヒー ター ツ ゥ レジ スタ ーj2 ダ クト 


クー ラー サー ミス ター 
(BB 箕 セ モン サー) イン スト ル メ ント パネル |No 2 レジ スタ ー イン スト ル メ ント パネ ル セ ー フ ティ ー パ バッド 


0 ント In の m0 ブタ 2 ル > みう ジス ターNo1 
3 (1) スク リュ ー⑤2 本 を は ず し , ヒー ター ツ ゥ レジ スタ 
s ダク ト を 取り は ず す 。 
クラ プ ポ ックス ラン プス イッ レム 
Mi = 12 イン スト ル メ ント パネ ル セ ー フ ティ ー パ ッ ド リテーナ ーN.1 
RE イン スト ル メ ント バネ ル お よび Nw.2 取り は ず し (パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ 付き 車 ) 
< ント ノ 二 ら プラ ケッ ト ー 
0 は だ だり 和 内 ee お 
ッ バッ パッ ドリ テー ナー 13 クー ラー サー ミス ター (日射 セン サー) 取り は ず し 


(バッ セン ジャ ー エ アバ パッ グ 付 衣 車 ) 


(オー ト エ アコ ン 付 き 車 ) 
14 イン スト ル メ ント パネ ル No 1 ピン 取り は ず し 
(1) スク リュ ー② を は ず し , イン スト ル メ ント ペ ネ ル No 1 ビン を 取 


パッ セン ジャ ー エ アバ ッ グ な し 車 り は ず す 
2 o 


イン スト ル メ ント バ パネル 1 ビン 
2 こ 15 イン スト ル メ ント パネ ル ワ イ ヤ 取 り は ず し 
(1) クラ ンプ を は ず し 。 イ ンス トル メン トペ ネル ワイ ヤ を 取り は ず 


す 。 


12-44 ボデーー フ ロン トシ ー ト 


準 備 品 


09130-00160 ホ グ リ ング プラ イヤ ー 


TOO4 1 6 る 


ホ グ リ ング 取り 付け 用 


TOO41@84 


フロ ント シー ト 


脱着 分 解 構成 図 


フロ ント シー ト ヘ ッ ド レス ト 


フロ ント シー トバ パッ ク バ ッ ド 


鍛 ホ グリ ング ーーーーー ひ 


フロ ント シー トバ ッ ク カ バー 


フロ ント レー トク ッ シ ョ ンカ バー 
フロ ント シー ト ヘッ ドレ スト サポ ー ト 
Q バッ ク フ レ ー ム 
珍 ホ グリ ング 


フロ ント シー トク グ クッション パッ ド 


リク ライ ニン グ ア ジ ャ スタ ー 
レリーズ ハン ドル 

フロ ント シー ト 
クッ ショ ン シ ー ル ド 


フロ ント シー トク ッ シ ョ ン フ レー ム 


シー トト ラッ ク プ ラケット 
し アウ ター カバ パー 
EL 
シー トト ラッ ク ブ ラケット 
イン ナー カバ パー 


フロ ント シー トリ クラ イニ ング 
コネ クティ ング バ パイプ 


バー チカ ル ア ジ ャ スタ ー 


フロ ント シー 
アウ ター トラ ッ ク ASSY 


=3e 75H」 一 ⑲p - - 


ノ プ 
ト 


IT = 36.8 (375) | 


シー トト ラッ クハ ンド / 


フロ ント シー トク ッッ ション 
イン ナー シー ルド 


# 
jp - コ 


フロ ント シー ト 
イン ナー トラ ッ ク ASSY 


| 5 
…… 再 使用 不可 部 品 。 一 」… 締 め 付け トル ク 【[Nxm {kgfxcm]] 


イン ナー ベル ト ASSY 


B17915 


ホゲ グリ ング プラ イヤ ー 


ボデーー フ ロン トシ ー ト 12-45 


フ 


1 


11 


12 


ロン トシ ー ト 分 解 


リク ライ ニン グ ア ジ ャ スタ ー レ リー ズ ハ ンド ル 取 り は ず し 

(1) レリーズ ハン ドル を 引き 上 げ の ドラ イ バ ー を 使用 し て , ツメ の 
か ん 合 を は ず し リク ライ ニン グ ア ジ ャ スタ ー レ リー ズ ハ ンド ル 
を 取り は ず す 。 

バー チカ ル ア ジ ャ スタ ー ノ ブ 取 り は ず し 

(1) ウェ エス な ど を 使用 し て スナ ッ プ リン グ を は ず し , バー チカ ル ア 
ジャ スタ ー ノ プ ブ を 取り は ず す 。 

フロ ント シー トク ッ シ ョ ン シ ー ル ド 取 り は ず し 

(1) 後部 の ツメ の か ん 合 を 取り は ず す 。 

(2) 〇 ドラ イ バ ー を 使用 し て , 上 部 の ツメ の か ん 合 を 取り は ず す 。 

3) 前 方 へ 押し な が ら 前 部 の ツメ の か ん 合 を は ず し ,。 フロ ント ジー 
トク ッ シ ョ ン シ ー ル ド を 取り は ず す 。 


フロ ント シー トク ッ シ ョ ン イ ン ナ ー シ ー ル ド 取 り は ず し 

(1) スク リュ ー を 取り は ず す 。 

(2) 後部 の ッ メ の か ん 合 を 取り は ず す 。 

(3) 〇 ドラ イ バ ー を 使用 し て , 上 部 の ツメ の か ん 合 を は ず し , フロ ン 
トシ ー ト クッ ショ ン イ ン ナ ー シ ー ル ド を 取り は ず す 。 

フロ ント シー トイ ン ナ ー ベ ルト ASSY 取り は ず し 

フロ ント シー トク ッ シ ョ ン ASSY 取り は ず し 

フロ ント シー トク ッ シ ョ ンカ バー 取り は ず し 

(1) ホ グ リ ング お よび フッ ク を は ず し , フロ ント シー トク ッ シ ジョ ンジ 
カバ ー を 取り は ず す 。 

フロ ント シー ト ヘ ッ ド レス ト 取 り は ず し 

フロ ント シー トバ ッ ク ASSY 取り は ず し 

フロ ント シー トバ ッ ク カ バー 取り は ず し 

(1) ホゲ グリ ング を は ず し , フロ ント シー ト ヘ ッ ド レス ト サ ポ ー ト お 
よび パッ ク カ バー を 取り は ず す 。 

シー トト ラッ クハ ンド ル 取 り は ず し 

(1) 〇 ドラ イ バ ー を 使用 し て , 左右 の ワイ ヤ の か ん 合 を は ず し ジー 

トト ラッ クハ ンド ル を 取り は ず す 。 

生 避 レー ル と 平行 に 取り は ず す 。 

フロ ント シー ト ア ジャ スタ ー 取 り は ず し 


組み 付け 作業 上 の 留意 点 


1 


フロ ント シー トク ッ シ ョ ンカ バー お よび バッ ク カ バー 組み 付 
け 

・ 組み 付け 時 , シー トカ バー を 汚し た り 傷 つけ な い 。 

> ホ グ リ ング は ホ グ リ ング プラ イヤ ー を 使用 し て 取り 付け る 。 

・ 出来 る だ け シ ッ が 発生 し な いよ うに ホ グ リ ング を 取り 付け る 。 


Ti 選 


12-46 ポ ボデーー フ ロン トシ ー ト ボデーー ア ウタ ー リ ヤ ビ ュ ー ミ ラー 


2 フロ ント シー ト ア ジャ スタ ー 取 り 付け こ -! ee 
(1) リク ライ ニン グ の マー キン グ 位 置 を 合わ せる 。 アウ タ リ ヤセ ヒ こ エ ep 4 

(2) 左右 の スラ イド を フロ ント モー スト 位置 に する 。 ^ ロ 

第 備 品 


09082-00030 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


09083-00150 テス トリ ー ド セッ ト 
(3) アジ ャ スタ ー を 台 な ど に 置い て シー トレ ー ル を 平行 に し 。 コネ そ 2 


光生 に クティ ング パイ プ を 取り 付け る 。 
5 アジ ャ スタ ー を 持ち 上 げ て コネ クティ ング バイ プ を 取り 付け 
る と , 同期 位置 が ずれ て ロッ ク 不 良 が 発生 する 。 
3 フロ ント シー トバ ッ ク フ レー ム 取 り 付 け Yoo41n 
(1) ボル ト 4 本 を 仮 締め し , 運転 席 の アウ ター 側 ま た は 助手 席 の イィ 部 品 配置 図 
ン ナ ー 側 の 前 側 か ら 本 締め する 。 2 
4 フロ ント シー トク ッ シ ョ ン 取 り 付 け | 
(1) ボル ト 4 本 を 仮 締め し , リヤ 側 か ら 本 締め する 。 
5 リク ライ ニン グ 同 期 ず れ 点 検 
(1) リク ライ ニン グ を 操作 し た と き , 左右 の アジ ャ スタ ー が 同時 に 
解除 する こと を 点検 する 。 
(2) リク ライ ニン グ の 同期 ずれ が ある 場合 は , シー ト を 分 解 し て 調 
整 す る 。 


取り 付け 作業 上 の 留意 点 


ライ タ & ラジ オ 15A 


1 フロ ント シー ト 取 り 付 け 
(1) シー ト を フロ ント モー スト 位置 に する 。 
ロッ ク し て いる こと を 確認 する 。 
(2) シー トト ラッ クハ ンド ル を 持た ず に 車両 に セッ ト す る 。 
注 。 シー トト ラッ クハ ンド ル を 持つ と スラ イド 同期 位置 が ずれ アウ ター リヤ ビュ ー ミ ラー RH 
る 。 
(3) リヤ 側 ポ ボル ト を 仮 締め あし, イン ナー 側 か ら 本 締め する 。 
(4) シー ト を リヤ モー スト 位置 に 操作 し , フロ ント 側 の ボル ト を 取 


アウ ター リヤ ピュ ー ミ ラーLH 


アウ ター ミラ ー ス イッ チ 


ロッ ク し て いる こと を 確認 する 。 


2 スラ イド お よび リク ライ ニン グ 同 期 ず れ 点検 
(1) スラ イド お よび リク ライ ニン グ を 操作 し た と き , 左右 の アジ ャ 


スタ ー が 同時 に ロッ ク す る こと を 点検 する 。 イン スト ル メ ント パネ ル J ノ 8 
(2) スラ イド の 同期 ずれ が ある 場合 は ,。 シー ト 固 定 ボ ルト を ゆる め 

て 調整 する 。 
(3) リク ライ ニン グ の 同期 ずれ が ある 場合 は , シー ト を 分 解 し て 調 

整 する 。 
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愉 、、 

し 1 

1 リグ 

い ノ リブ anm 
電 勘 格 納 作動 ・“ 


B18400 


TOO417 ナ 8 ス 


機能 点検 


電動 格納 ドア ミラ ー 機 能 点検 


1 作動 点検 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ACC に する 。 
(2) アウ ター ミラ ー ボ デー が 各位 置 に お いて , アウ ター ミラ ー ス 
イッ チ の 格納 スイ ッ チ を 操作 し た と き の 作 動 を 点検 する 。 
① 格納 スイ ッ チ が 走行 位置 で ボア デー が 左右 と も を 走行 位 軒 の と 
き , 格納 スイ ッ チ を 押し て 格納 位置 に する と ボデー が 左右 と 
も 走行 位置 か ら 格 納 位 置 ま で 作動 し , 格納 位置 で 佑 止 する こ 
と を 点検 する 。 
② 格納 スイ ッ チ が 走行 位置 で ボデー が 左右 と も 走行 位置 の と 
き , 片側 の ボデー を 手 で 格納 位置 に し た と き , その 状態 を 保 
持 し , 格納 スイ ッ チ を 押し て 格納 位置 に する と 走行 位置 に あ 
る ボデー の み 格 納 位置 まで 作動 し , 格納 位置 で 停止 する こと 
を 点検 する 。 


③ 格納 スイ ッ チ が 格納 位置 で ボデー が 左右 と も 格納 位置 の と 
き , 格納 スイ ッ チ を 押し て 走行 位置 に する と ボデー が 左右 と 
も 格納 位置 か ら 走 行 位置 まで 作動 し , 走行 位置 で 停止 する こ 
と を 点検 する 。 


④ 格納 スイ ッ チ が 格納 位置 で ボア ー が 左右 と も 格納 位置 の と 
き , 片側 の ボデー を 手 で 走行 位置 に し た と き , その 状態 を 保 
持 し , 格納 スイ ッ チ を 押し て 走行 位置 に する と 格納 位置 に あ 
る ボデー の み 走 行 位置 まで 作動 し , 走行 位置 で 停止 する こと 


を 点検 する 。 
(3) アウ ター ミラ ー ボ デー が 各 作 動 途 中 に お いて イグ ニッ ショ ンス 


イッ チ を OFF に する と , OFEF し た 時 点 の 状態 で ミラ ー の 作動 

を 停止 し イグ ニッ ショ ンス イッ チ を 再度 ACC に する と ミラ ー 

が 作動 を 継続 する こと を 点検 する 。 

(参考 ) イグ ニッ ショ ンス イッ チ OFF 時 に 格納 スイ ッ チ を 切り 替え 
再度 ACC に する と 。 反対 方 向 に 作 了 動 す る 。 


W3028 h-10-2 


電動 格納 ドア ミラ ー 


W3029 h-10-2 


9-3-1 e-68-1-E 


左右 切り 替え スイ ッ チ 


左右 切り 替え スイ ッ チ 


ミラ ー 格 給 ス イッ チ 


ボ ポ デ ーー アウ ター リヤ ビュ ー ミ ラー 12-49 


単体 点検 


アウ タダ ターミ ラー スイ ッ チ 


1 導通 点検 
(1) スイ ッ チ を 操作 し な が ら , 各 敵 子 問 の 導通 を 点検 する 。 


左右 切り 替え & 操作 スイ ッ チ 部 〇 ー 〇 導通 あり 


| を ICieEol | て | 
し 吉 loToilo 圭 -ー61E | 
ミラ ー 格 納 スイ ッ チ 部 (電動 格納 ドア ミラ ー) ” 。 〇 一 O 導 通 あ り 


IT 
切り 替え 


| 一 | o っ LOーFoST ト Oo 


es | と に o 1 eo 


JB1347 


アウ ター リヤ ビュ ー ミ ラー 


1 アク チュ エー ター 部 作動 点検 
(1) 各 敵 子 に バッテリー 電圧 を 加え た と き の 作 動 を 点検 する 。 
基 準 


バッ テリ ー④…MV 
バッ テリ ー 〇 COM 
バッ テリ ー④①…COM 
パッ テリ ー 〇 MV 


バッ テリ ー①…MH 
バッ テリ ー 〇 COM 
バッ テリ ー④① ぃ COM 
バッ テリ ー 〇 …MH 


12-50 ポ デ ーー アウ ター リヤ ビュ ー ミ ラー ボデーー キ ー 抜 き 忘れ ウォ ー ニ ング シス テム 12- ら 1 
2 格納 用 モー ター 作動 点検 (電動 格納 ドア ミラ ー) で ー 内 Yoo41443 
(1) 各 端子 間 に バ ッ テ リ ー 電 圧 を 加 そ た と き の 作動 を 点検 する 。 キ 抜 き / ミイ れん ウ オ ー ンジ グ 
① 前 方 可 胡 位置 雪 際 ・ 同 じ 点 検 を 繰り 返し 行う と き は , バッ テリ ー 軍 圧 を 一 度 切っ 
て か ら 同 じ 要 領 で 行う 。 ンズ ノヽ 
・ バッテリ ー 軍 圧 を 加え た まま , ミラ ー ボ デー の み を 動か し て 

も 作動 し な い 。 

基 挙 

① 前 方 可 全 位 艇 


09082-00030 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


バッ テリ ー 〇 ① ぐ … 4 端子 格納 方 向 
バッ テリ ー 〇 5 柴 子 (格納 位置 で 停止 ) 
バッ テリ ー ゆ の …5 端子 

な 【( 
② 走行 位置 と 前 方 可 倒 位 首 の 問 


作動 方向 記 mee 


バッ テリ ー④ ご 4 端子 格納 方 向 、 「 部 品 配置 図 
バッ テリ ー③⑧ っ 5 端子 前 方 可 信 方 向 
バッ テリ ー 〇 っ 4 聞 (前 方 可 倒 位 置 で 停止) 


09083-00150 テス トリ ー ド セッ ト 


③ 走行 位置 


nm 
バッ テリ ー 〇 ① お … 4 端子 格納 方 向 
バッ テリ ー 〇 っ 5 端子 (格納 位置 で 停止 ) 
バッ テリ ー①… 5 端子 
メ た 
Cryec49 
④ 走行 位置 と 格納 位置 の 装 


人 


バッ テリ ー 〇 ① ぐ で 4 端子 格納 方 篤 
バッ テリ ー 〇 っ 5 端子 (格納 位置 で 停止 ) 
バッ テリ ー 〇 ① お っ 5 端子 復帰 方 向 
バッ テリ ー 〇 … 4 端子 (直行 位置 で 停止 ) 


ライ タ  & ラジ オ 15A 
ルー ムラ ンプ 7.5A 


アン ロッ クウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ 


イン テグ レー ショ ン リ レー 


⑯ 格納 位 首 


人 


バッ テリ ー①…4 端子 
し な い 


エン ジン ルー ム J ン B 


バッ テリ ー 〇 ① っ 5 端子 復帰 方 向 
バッ テリ ー 〇 ぐ … 4 端子 (走行 位置 で 停止 ) 


イン スト ル メ ント パネ ル J ノ 8 


カー テ シ ラ ンプ スイ ッ チ 


12-52 13-1 
ポ デ ーー キー 抜き 忘れ ウォ ー ニ ング シス テム 
Too4144 る 
単体 点検 
アン ロッ クウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ 
1 導通 点検 
| 10 コネ クタ ー1 端子 で 2 端子 の 導通 を 点検 する 。 sms エア バッ グ 装 駐車 の ご 注 窟 」 「 
は 基 挙 ピン を 押し 込ま な いと き …… た 
“ 0 SS 0 この セク ショ ン に は . sas エア バッ グ に 影響 する 整備 作業 が あり ます 。 該 当 する 装備 作業 に つい て は 目次 お よび 本 文中 の タイ トル の 
上 前 に 支 印 が 付い て いま す の で . 作業 前 に 本 書 の sss エア バッ グ の 注意 事項 を ご 一 鞍 の 上 確実 な 作業 を 行っ て くだ さい 。 
イン テグ レー ショ ン リ レー の は PPP PPP で PP で です で と です 13 一 3 ワイ パー & ウォ ッ シ ャ ー ee 13 一 14 
ピアノ デイ 13 一 4 tt 13 一 14 
レ エ エコ た 
hlz 団 4|slelzals| ] 作動 点検 PPP の RY 13 一 4 部 13 一 14 
ACDSee2Genskskeesdsi の 、 SS こ 
ライ ト 消 し 忘れ ウォ ー ニ ング 機能 付き 車 0 | [| フロ ント ワイ バー | 二 
( 2 ドラ シマ ツタ 入 13- 6 ワイ パー モー ター & リン ク …… の moe 13 一 15 
1) コ ネ ク ター の 1 端子 に ペッ テ リ ー⑤, 10 端子 に ベ 時 テ リ ー の を ハイ ビー ム ミミ トミ ミア ドミ ミミ で で さす そそ す で で と と と と と キイ イー レレ レレ ンー 13 ーー 5 ワイ パー ラバ ー 交 換 作 業 上 の 留意 点 2 
接続 する 。 ' P 軸 天 生 6 13 一 6 ウイ ンド シー ルド ワイ バー スイ ッ チ ………… ド | トー 
(2) (⑪) の 状態 か ら , コネ クタ ー5 端 子 お よび 6 端子 に バッ テリ ーG 92 280003G37W80SEDSS 13- 6 ウイ ンド シー ルド ワイ バー スイ ッ チ 
| を 接続 し た と き , プ ザ ー 間 が 断続 的 に 吟 る こと を 点検 する 。 0 ラン プ oo 13 一 6 敢 り は ず し 上 の 留意 点 … 
(3) 2②) の 状態 か ら , コネ ク 改 = 5 端子 の バ ーー リ ー 〇 を 切り 離し た 和 (上 下方 向 ) か スル スス トル スト エスト て 13 一 6 単体 点検 すす すす です で YK さて 
と き , プ ザ ー 音 が 止ま る こと を 点検 する 。 AN ラ ラブ AS 4 ウイ ンド シー ルド ワイ パー スイ ラッチ oe 
(4) (⑫ の 状態 か ら , コネ クタ ー6 端 子 の バッテリー を 切り 離し た 還 クリ アラ ンス ラン プ ASSY… 13- 7 ウイ ンド シー ルド ワイ バー モー ター ASSY…ttit… 
| と き , ブザー 音 が 止ま る こと を 点検 する 。 ヘッ ドラ ンプ ASSY & クリ アラ ンス ラン プ ASSY リヤ ワイ ペー 
9 5) (⑫ の 状態 に 。 コネ クタ ー7 端 子 に バッ テリ ー⑤ を 接続 し た と き , 二 ST リヤ ワイ バー モー ター & 
ヘッ ドラ ンプ ASSY & クリ アラ ンス ラン プ ASSY リヤ ワイ パー コン トロ ー ル リレー… 
ブザー 音 が 止ま る こと を 点検 する 。 
' 取り 付け 上 の 留意 点 … 13 一 7 ワイ パー ラバ ー 交 換 作業 上 の 留意 点 …… で の loo の 
UM ング 人 0 し 理 フォ グラ ンプ & 黄 栖 剛 検 202HRGOoiH8283068OA0RSER 
間 」 フロ ント ター ン :> / ーー 0 2 ー 了 7 ゃ ee る き 0 
| (1) コネ クタ ー の 1 端子 に バッ テリ ー⑥, 5 端子 お よび 6 映子 に 本 0 ウイ ンド シー ルド ワイ バー スイ ッ チ 
フォ グラ ンプ & フロ ント ター ン シ レグ ナル ラン プ (リヤ ワイ パー スイ ッ チ ) … 
の バッ テリ ー 〇 を 接続 し た と き , プ ザ ー 音 が 断続 的 に 鳴る こと を 
0822 の 2 点検 する 取り は ず し … 13ー 7 | 人 ロ … 
の フォ グラ ンプ & フロ ント ター ン シ レグ ナル ラン プ 単体 点 析 ii 
(2) の 状態 か ら , コネ クタ ー5 端 子 の バッ テリ ー@ 〇 を 切り 離し た 取り 付け … 13 ニ 7 6 前 
すけ … 13 ンド シー ルド ワイ パー スイ ッ チ 
ーー ト 1 ーー Ge 
〔 と き 。 プ ブ ザ 5 本 ッッ ドラ ンプ ディ マー スイ ッ チ ASSY 2 13 一 8 (ウォ ッ シ ャ ー ス イッ チ ) 1 
(3) (⑪) の 状態 か ら ,。 コネ クタ ー の 6 端子 の バッ テリ ー@G を 切り 離し ヘッ ドラ ンプ ディ マー スイ ッ チ ASsy メー ター 、 ゲ ーー ツジ oorenrnrrrr 
ー 音 中 
た と き , ブザー 音 が 止ま る こと を 点検 する 。 取り は ず し 上 の 留意 点 … 13 一 8 人 
(4) ①⑪ の 状態 に 。 コネ クタ ー7 端 子 に バッ テリ ー の お を 接続 し た と き , 機能 点検 oo 13- 8 部 品 本 時 関 
に _ 引 品 30002k2800no86 
ブ ザ 音 が 止ま る こと を 点検 する 。 コン シラ イト 0 ドド に に es 13- 8 内 部 回 路 図 560o 
単体 点検 エナ エミ ズミ エメ エ ミミ ミミ メス スエ ミナ ミミ ドド PF 13 一 | コン ピ ビ ネ ー シ ョ ン メ ー タ ー ASSY 時 PP 
テー ル ラ ンプ リレー, フロ ント フォ グラ ンプ 分 解 構成 関 
リレー,. リヤ フォ グラ ンプ リレー… 13 - 9 スピ ー ド メー ター 13 一 24 
ライ トコ ント ロー ルス イッ チチ  ………………-… で 2 13- 9 スピ ー ド セン サー 点検 で Golireoererererrrnr 過 13 一 24 
、 フロ ント フォ グラ ンプ スイ ッッ チー ………………………………………・ 13- 9 ウォ ー タ ー テ ン パ ラチ ャ ゲー ジ mn 13 一 24 
ペッ ドラ ンプ ディ マー スイ マチ 9 13 - 10 ウォ ー タ ー テ ン バ パラ チャ レシ ー バ パー ゲー ジ 点 検 …… 13 一 24 
ター ン シ レグ ナル スイ ッ チ ルス た ルターw や オデ 13 - 10 ウォ ー タ ー テ ン パ ラチ ャ セン ダー ゲー ジ 点 検 PP スエ ミミ 13 一 24 
に 20 42 遇 NMMMLLLK2CKTTTPTPTTYF 13-10 ラー 13 一 25 
リヤ フォ グラ ンプ スイ ルッチ ドド ーー・ 13 - 11 フュ ー エ ルレ シー バー ゲー ジ 点 検 PPPFEFPCLLCIXL 13 一 25 
1 Ch ドウ ォ ー ニ ング シグ ナル スイ ッ チ ー ………… 13 一 11 シフ ト ポ ジ ショ ン イ ンジ ケー ター ire 13 一 25 
| イン テグ レー ショ ン リ 科す すす で 13 一 12 シフ ト ポ ボ ジ シ ョ ン イ ンジ ケー ター 点検 は で で ドド エミ マメ エ 13 一 25 
時 キー アン ロッ クウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ に ミド エエ エメ ミズ | 13 一 13 ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 点検 間 EEPFPPPCCLLLKE 13 - 25 
1 コン ライ トス キャ ナー に 13 - 13 ター ボウ ォ ー ニ ング ooo 13 一 26 
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ター ボ プ レッ シャ ー セ ン サ ー ト ドド ドド ドド ドド ドド で て で くく 
ECT イン ジ ケ ー タ ーー 
ECT イン ジ ケ ー タ ー 上 直 検 … ぐ ドー ドド 

パタ ー ン セレ クト スイ ッ チ 点検 … の で の で ee の 
ウイ ンド ッ ゥ ッ デ フォ ッ ガ ー 時 
塗 トー CCCKCYXYYY ィ YYTTYYYYSYETYYYXS て YY ィ エ スバ エナ メイ ババ バト トト ば の 


デフ ォ ッ ガー リレー (フロ ント リヤ) 0 iii 
ヒー ター & エア コン ディ ショ ナー… 
クイ ッ ク ジ ョ イン ト 脱 着 作 業 要 領 ……………… 
クイ ッ ク ジ ョ イン ト 取 り は ず し ドド ドド ドド ーー 
クイ ッ ク ジ ョ イン ト 了 取り付け 
エア コン ディ ショ ナー コン トロ ー ル ASSY …… 
脱落 分 解 構 成 図 人 … 和 和 和 ーー ポ ドド < トト トット トット こ スト こく くく くい 
エア コン ディ ショ ナー コン トロ ー ル ASSY 
取り は ず し 作業 上 の 留 韓 点 … 


ヒー ター コン トロ ー ル ASSYW ーーー トー ドー トー ここ 
プロ ワー スイ ルッ チト ドド トト ドド ドー トト < トー ッッ < トッ ャ トト トト ここ ここ 
A グ C & 。 ECON スイ ッ チ 
(レバ ー 式 マニ ュ ア ル エ アコ ン ) … 
ヒー ター コン トロ ー ル & ア クセ サリ ー ASSY 
(プッ シュ 式 ヒ ー タ ー コ ント ロー ル ) … 
プロ ワー モー ター コン トロ ー ル 
(オー ト エ アコ ン 車 ) … 
内 外気 切り 替え ダン パー サー ボ 
(プッ シュ 式 ヒ ー タ ー コ ント ロー ル 車 ) … 
エア ミッ クス ダン バー サー ボ 
(プッ シュ 式 ヒ ー タ ー コ ント ロー ル 車 ) … 
モー ド ダ ン バ パー サー ボ 
(プッ シュ 式 ヒ ー タ ー コ ント ロー ル 車 ) … 
エア コン ディ ショ ナー アン プリ ファ イヤ ー ASSY … 


点検 時 の 注 章 事 項 PF で と で トイ て ドナ ナド で サテ デデデ サド と で です と 
オー ディ オダ イア グノー シス に よる 点検 

(CD チェ ンジ ャ ー コ ント ロー ル 機 能 付 き レ シー バー)… 
ダイ アグ ノー シス コー ドド 一覧 表 …… ド eonet 
トラ ブル 現象 別 チ ャ ー ト に よる 貞 機 …… ぐ tt…… 


ナビ ゲー ショ ン FPP 


部 品 配置 図 時 
回 路 図 和則 
ダイ アグ ノ アラン CCPEEPPPREEKYEPEYPPEPEEPEPPPTECKKKZX の 

操作 方 ……ーー バ ーー ドド の 


只 断 コー ド 一 覧 表 ーー 


13 一 26 


13 一 26 
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カー ド バ ー ジ ョ ン 表 示 ……① の ドド ドド 13 一 56 
ダイ アァ アグ メ モリ に 13 - 56 
スイ ッ チ チェ ッ ンク ドド 13 一 57 
ディ スプ レイ チエック ドド ドド ooooooeo 13 一 57 
マル チ デ イィ スプ レイ に に に に に に 13 一 58 
脱藩 作業 上 の 留 間 点 …① ロ te ドド oo 13 - 58 
ナビ ゲー ショ ン レ シー バー に に に に に emm tm 13 - 58 
脱落 作業 上 の 留意 点 =…… の 6 ドー ドド ドド トー トッ 13 - 58 
ナビ ゲー ショ ン ア ン テ ナ ASSY … で で で reomt 13 一 58 
脱落 作業 上 の 留 室 点 ひ … 〇 ドド に て 13 一 58 
単体 点 析 … で te 13 - 59 
マル チ デ ィ ス プレ イド 13 - 59 
ナビ ゲー ショ ン レ シー バー ドド に に くく いい くい 13 - 60 
その 他 の エレ ク トリ カル の ir… 13 61 
準備 品 TYP ドド イイ アア アド と マナ ドド と と ャ PPPPFF で で 13 - 61 
イグ ニッ ショ ンス イッ ンチ 13 -61 
イグ ニッ ショ ンス イッ チ 単 体 点 機 …… で に 13 - 61 
ii 13 一 61 
ホー ン リ レー 単体 点検 Goo 13 - 61 
廊 ホ ー ン スイ ッ チ 単体 点検 つや で に ドド oo 13 - 62 
オー トク ロッ ルク 13 - 62 
クロ ッ ク ASSY 単体 点検 … 応 … 〇 つ …… バ ーー ドド の 13 -- 62 
シガレット ライ ター oo 13 - 62 
取り は ず し 作業 上 の 留意 点 ……①Ct…… で … で の ドド の 13 - 62 
取り 付け 作業 上 の 留意 点 ……tteteteeeoeeeoee 13 - 62 
アク セ サ リ ー ン ケッ ルト に に oo 13 - 63 
脱着 構成 図 の 盆 …… ド ドド ドド < トト < トト ーッ スッ ーー 13 63 


(OO の の の いい ON ロロ 


ご ビ 
ーー OO 


変更 概要 


ト ョ ヨタ カル ディ ナ 修 理 午 ン 追 補 版 (店 番 62806。 1995 年 2 月 発行 ) の 内 容 か ら 以 下 の 項目 を 追加 し まし た 。 


ライ ティ ング 肝 着 。 点検 要領 

ワイ マー 避 ウ ォ ッ シャ ーー 脱着 。 点検 要領 
メー ター 加 ゲージ 分 解 , 点検 要領 

ウイ ンド ッ ゥ ッ デ フォ ッ プ ガー 点検 要領 

ヒー ター 必 エア コン ディ ショ ナー 脱 , 点検 要領 
ナビ ゲー ショ ン 脱 着 。 点検 要領 

イグ ニー ニッ ショ ンス イッ チ 点 検 要領 

ホー ンス イッ チ 点 検 要領 

オー トク ロッ ク 点 検 要領 
シガレット ライ ター 脱着 要領 

アク セ サ リ ー ン ケッ ト 脱 着 要 領 
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TOO41817 
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ライ ティ ング 


準 備 品 


TOO4101 


イン バネ J/B (リレー 個 ) イン パネ J/B (ヒュ ー ズ 仙 / 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


R/B No1 


| 「 (06806080 ( > 9 2 フロ ント フォ グラ ンプ リレー 


ーー 


ャ ーーーーーー 


フラ ッ シ ャ ー り リレー 
TOO41 61 フロ ント フォ グ 15A 


TAIL リレー メー タ 15A 


調 
ハザード ウォ ー ニ ング スイ ッ チ 


ヘッ ドラ ンプ リレー 


> マー スイ ッ チ ASSY 
ヘッ ドラ ンプ ( 右 ) 15A SB 5 


ヘッ ギラ ンプ ( 左 ) 15A 


ルー ムラ ンプ 7.5A 


ッ ド ラン プ ASSY 
4 クリ アラ ンス ラン プ ASSY 


フォ グラ ンプ 8& フロ ント ター シシ グ ナ ル ラン プ 
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左右 エー ミン グ ス ク リュ ー 


上 下 エ ー ミ ング スク リュ ー 


上 エー ミン グ ス ク リュ ー 


エレ クト リカ ルー ライ ティ ング 


TooO41631 


ヘッ ドラ ンプ 


光 軸 調整 
1 調整 前 作業 


(1) タイ ヤ 空 気圧 を 正規 に 調整 する 。 
(2) 運転 席 に 1 名 乗車 する 。 
(3) エン ジン を 始動 し 。 パッ テリ ー を 充電 状態 に する 。 


2 光 軸 調整 
(1) 使用 する ヘッ ドラ ンプ テス ター の 取り 扱い 要領 に 基づき , ハイ ィ 
ビー ム の 光 軸 を 調整 する 。 
注意 エー ミン グ ス ク リュ ー は 締め 込む 方 向 で 調整 する 。 (緩め 方 向 
に 調整 する 場合 は , 一 度 緩め て か ら 再 度 締め 込む ) 
光度 点検 
1 光度 点検 
(1) 光 軸 調整 後 ヘ ッ ド ラン プ テ ス ター で 光度 を 点検 す る 。 
基 準 15.000 カン デラ 以上 
フォ グラ ンプ 


光 軸 調整 (上 下方 向 ) 


1 


光 軸 点検 
基準 。 40m 以 内 を 照ら すこ と 


2 光夫 調整 


(1) エー ミン グ ス ク リュ ー を 回 し て 調整 する 。 
(参考 〉 エー ミン グ ス ク リュ ー を 締め る と ラン プ は 上 向き , ゆる め る 
と 下向き に な る 。 


多少 
/////////// 
77777// 
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TOO41B そ お 


ヘッ ドラ ンプ ASSY & 
クリ アラ ンス ラン プ ASSY 


ヘッ ドラ ンプ ASSY & 
クリ アラ ンス ラン プ ASSY 取り は ず し 


ラジ エー ター グリ ル 了 取り は ず し 
2 クリ アラ ンス ラン プ ASSY 取り は ず し 
(1) スク リュ ー を 必 り は ず す 。 
(2) クリ アラ ンス ラン プ ASSY を 車両 前 方 へ 引き , ツメ の か ん 合 を 
は ず す 。 
(3) コネ クタ ー を 切り 離し 。 クリ アラ ンス ラン プ ASSY を 取り は ず 
す 。 
3 ヘッ ドラ ンプ ASSY 取り は ず し 
(1) ボル ト 2 本 お よび スク リュ ー を は ず し ,。 ヘッ ドラ ンプ ASSY を 
車両 前 方 に 引き , ツメ の か ん 合 を は ず す 。 
(2) コネ クタ ー を 切り 離し ,。 ヘッ ドラ ンプ ASSY を 取り は ず す 。 
バン バー を 傷つけ な いよ う ウ エス な ど で 保 護 す る 。 
ヘッ ドラ ンプ ASSY & 
クリ アラ ンス ラン プ ASSY 取り 付け 上 の 留意 点 


ーー 


1 ヘッ ドラ ンプ 光 軸 点検 , 調整 
(「 ヘ ッ ド ラン プ 」 一 「 光 軸 敵 整 」 参 D Na 


フォ グラ ンプ 名 
フロ ント ター ン シ グ ナル ラン プ 


フォ グラ ンプ & 
フロ ント ター ン シ グ ナル ラン プ 取 り は ず し 


1 フォ グラ ンプ & フロ ント ター ン シ グ ナル ラン プ 了 取り は ず 
し 
(1) スク リュ ー お よび ツメ の か ん 合 を は ず す 。 


(2) コネ クタ ー を 切り 離し , フォ グラ ンプ & フロ ント ター ン シ 庄 証 


グ ナ ル ラン プ を 到 り は ず す 。 


フォ グラ ンプ & 
フロ ント ター ン シ グ ナル ラン プ 取 り 付 け 


1 フォ グラ ンプ & フロ ント ター ン シ グ ナル ラン プ 取 り 付 け 


2 フォ グラ ンプ 光 軸 点検 , 調整 
(「 フ ォ グ ラン プ 」 一 「 光 軸 調 整 」 参 昌 ) 


13-8 
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スキ ャ ナー 周囲 
の 明る さ 


点 灯 
スモ ー ル ラン プ | | 
滑 条 


E12248 


OO4 1 526 


ヘッ ドラ ンプ ディ マー スイ ッ チ ASSY 


ヘッ ドラ ンプ ディ マー スイ ッ チ ASSY 
取り は ず し 上 の 留意 点 


ヘッ ドラ ンプ ディ マー スイ ッ チ ASSY 取り は ず し 

(1) イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ ロワ ー パ ネル を 到 り 
は ず す 。 
(「 ポ デー』 一 「 イ ンス トル メン トペ パネ ル 」 参 RO 

(2) スク リュ ー3 本 を は ず し , ステ アリ ング コラ ムロ ワー カバ パー を 
取り は ず す 。 

(3) スク リュ ー を は ず し ,。 ステ アリ ング コラ ム ア ッ パー カバ パー を 下 
り は ず す 。 

(4) スク リュ ー2 本 を は ず し ,。 ヘッ ドラ ンプ ディ マー スイ ッ チ 
ASSY を 取り は ず す 。 


機能 点検 
コン ライ ト 


1 AUTO 作動 点検 (自動 点灯 点検 ) 
(1) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 
(2) ライ トコ ント ロー ルス イッ チ を AUTO に する 。 
(3) スキ ャ ナー の 上 面 を 光 を 通さ な いも の で 徐々 に 惨 う 。 
基 準 スモ ー ル ラン プ , ヘッ ドラ ンプ の 順に 点灯 する 。 
2 AUTO 作動 点検 (自動 消灯 点検 ) 
(1) 自動 点灯 点検 後 , 徐々 に スキ ャ ナー を 忠 出 させ る 。 
基 準 ヘッ ドラ ンプ , スモ ー ル ラン プ の 順に 消灯 する 。 
3 ラン プ 消 灯 , 点灯 点検 
(1) ラン プ を 自動 点灯 さき せる 。 
(2) 次 の いずれ の 条件 で も ラン プ が 消灯 する こと を 点検 する 。 
G① ラ イト コン トロ ー ル スイ ッ チ を OFF に する 。 
⑨ スキ ャ ナー の 周囲 を 明る くす る 。 
⑧ イ グ ニ ッ ショ ンス イッ チ OFF で 運転 席 ド ア を 開け る 。 
(3) ラン プ を 自動 点灯 させ る 。 
(4) イグ ニッ ショ ンス イッ チ OFF で 運転 席 ド ア を 開け ラン プ を 消 
灯 し , イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に し た と き 再 ぴ び ラ ンプ が 
点灯 する こと を 点検 する 。 
4 コン ライ トス キャ ナー 感度 調整 
(1) コン ライ トス キャ ナー の フィ ルター 部 を 押し な が ら 加 し て 自動 
点灯 する 明る さ を 調 整 す る 。 
調整 方 法 
s 自動 点灯 する 明る さ を 明 る くす る …… フィ ルター を 右 に 回 す 
。 自動 点灯 する 明る さき を 暗く する ………… フィ ルター を 左 に 回 す 


E10787 E10786 
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単体 点検 「 


テー ル ラ ンプ リレー, フロ ント フォ グラ ンプ リレー 


1 


1 


導通 点検 
(1) コネ クタ ー 各 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 
基 準 。 1 端子 一 2 端子 問 …… 導 通 あ り 
3 端子 5 端子 間 …… 導 通 な し 
(2) コネ クタ ー の 1 端子 > 2 端子 間 に パ バッ テリ ーー 電圧 を 加え た と き 。 
3 端子 で 5 敵 子 間 の 導通 を 点検 する 。 
基 準 導通 あり 


ライ トコ ント ロー ルス イッ チ 


1 


導通 点検 
1) コネ クタ ー 各 端 子 間 の 導通 を 点検 する 。 


基 準 

ES 計 

切り 替え この | EL 
OFF 


内 
3 
トー 
oc 一 


フロ ント フォ グラ ンプ スイ ッ チ 


導通 点検 
(1) コネ クタ ー の 12 CBFG) 端子 16 (LFG) 端子 問 の 導通 を 点検 
する 。 


基 準 フォ グラ ンプ スイ ッ チ ON…… 導通 あり 


5 13-11 
13-10 エレ クト リカ ルー ライ ティ ング と 
ヘッ ドラ ンプ ディ マー スイ ッ チ リヤ フォ グラ ンプ スイ ッ チ 


] 導通 点検 人 MR 1 リヤ フォ グラ ンプ スイ ッ チ 点検 
(1) コネ クタ ー 各 端子 の 導通 を 点検 する 。 (1) 次 の 点検 順序 , 指示 に し た が っ て 各 端 子 と ボデー アー ス 問 の 導 


通電 圧 を 点検 する 。 な お , 表 中 の “接続 切り 車両 便 " は コネ ク 
IN 
切り 替え 


| ター の 接続 を 切り 離し 車両 側 の コネ クタ ー で 点検 する こと を 表 
3 引 4j5lel7|8 し 。 “コネクター 接続 " は コネ クタ ー を 接続 し た 状態 で 点検 する 


こと を 表す 。 


〇 ー 〇 導通 あり 


油 定 コネ クタ ー 
条件 


基準 外 の 場合 
の 不 呉 合 箇 所 


接続 切り 車両 側 
ター ン シ グ ナル スイ ッ チ 


1 導通 点 点検 
(1) コネ クタ ー 各 端子 の 導通 を 点検 する 。 


ーー 
に = 
日 EN 


ライ トコ ント ロー ルス イッ チ OFF 一 HEAD 導通 な し 一 導通 あり 


ら 忠 基 
EEEPEEEE 


(1) リヤ フォ グラ ンプ スイ ッ チ ON | リヤ フォ グラ ンプ が 
(2) ライ トコ ント ロー ルス イッ チ OFF HEAD 点灯 する こと 


人 


コネ クタ ター 接続 


JHT233 


ハザード ウォ ー ニ ング シグ ナル スイ ッ チ 


1 導通 お よび 照明 バル ブ 点 検 


0 (1) コネ クタ ー 各 端子 問 の 導通 お よび 照明 ペル プ の 点検 を 行う 。 
基準 OO 導通 あり 〇 ー《9- 〇 バル ブ あ り 
E11955 
セン ター スト ッ プ ラン プ 
1 点灯 点検 


(1) コネ クタ ー1 端子 に バッ テリ ー の 〇 ③, 2 端子 に バッ テリ ー の 〇 の 
Reo ラン プ が 点灯 する こと を 確認 する 。 
中 バッ テリ ー の 極性 を 間違え な い 。 


o-2-2ー し lo 2-2- 了 


エレ クト リカ ルー ライ ティ ング 


イン テグ レー ショ ン リ レー 


1 イグ ニッ ショ ン キ ー 照 明 作 動 点 栓 
(1) コネ クタ ー の 1 端子 に バッ テリ ー の の , 10 端子 に バッ テリ ー の 
〇 を 接続 する 。 
(⑳ コネ クタ ー の 3。 4, 6 端子 の いずれ か に バッ テリ ー の を 0.5 
秒 以上 接続 し て 切り 離し た と き , 2 端子 10 端子 癌 に 4 一 6 秒 
間 の 導通 が ある こと を 確認 する 。 


2 ラン プ 消 し 忘れ ウォ ー ニ ング 作動 点検 
(1) コネクター の 1 端子 に バッ テリ ー の G③, 10 端子 に バッ テリ ー の 
〇 を 接続 する 。 
(2) コネ クタ ー の 12 端子 に バッ テリ ー の ③①, 6 端子 に バッ テリ ー の 
〇 を 接続 し た と き , プ ザ ー ( 運 続 音 ) が 只 る こと を 確認 する 。 


(3) ⑳ の 状態 か ら 次 の いずれ か を 行っ た と き , プ ザ ー 音 が 止ま る こ 
と を 確認 する 。 
蔵 準 ・ コ ネクター の 12 端子 か ら バ ッ テ リ ー の ③⑧ を 切り 離す 
*・ コ ネクター の 6 端子 か ら バ ッ テ リ ー の を 切り 区 す 
・ コ ネクター の 7 端子 に バッ テリ ー の お を 接続 する 


E12431 


3 キー 抜き 忘れ ウォ ー ニ ング 作動 点検 
(1) コネ クタ ー の 1 端子 に ペ バッテリー の, 10 端子 に バッ テリ ー の 
G を 接続 する 。 
(2 コネ クタ ー の 5, 6 敵 子 に バッ テリ ー の G を 接続 し た と き , ブ 
ザー (断続 音 ) が 鳴る こと を 確認 する 。 


3) (2) の 状態 か ら 次 の いずれ か を 行っ た と き プ ザー 音 が 止ま る こと 
を 確認 する 。 
若 準 ・ コ ネクター の 5 端子 か ら バ ッ テ リ ー の 〇 を 切り 苑 す 
・ コ ネクター の 6 端子 か ら バ バッテリー の ご 〇 を 切り 離す 
・ コ ネクター の 7 端子 に バッ テリ ー の の お を 接続 する 


ii 1 yk 紅 』 に 有 eg っ Su っ huu くく くく nn ゴム ゴム ゴム nn ムキ キキ べべ べべ 


エレ クト リカ ルー ライ ティ ング 
キー アン ロッ クウ ォ ー ニ ング スイ ッ チ 


1 導通 点検 
(1) コネ クタ ー の 1 端子 2 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 
基 準 ・ ピ ン を 押し 込ま な いと き …… 導 通 な し 
・ ピ ン を 押し 込ん だ と き ……… 導通 あり 


コン ライ トス キャ ナー 


2 1 コン ライ トス キャ ナー 点検 

(1) コン ピ ビ ネ ーション メー ター ASSY を 取り は ず す 。 

上 (2) コン ライ トス キャ ナー の コネ クタ ー を 切り 離す 。 

JHBEEEEEEI (3) 車両 側 ウ イヤ ハー ネス コネ クタ ー の 5 端子 , ま た は 7 端子 を ポ 
ーーー 三 三 三 デー アー ス し た と き の ラ ンプ の 点灯 状態 を 確認 す る 。 
基 準 。 5 端子 き ポ デー アー ス …… ヘ ッ ド ラン プ 点 灯 

7 端子 i ポ デー アー ス …… テ ー ル ラン プ 点 灯 

(4) 次 の 点検 順序 , 指示 に し た が っ て 各 端 子 と ボデー アテ アース 周 の 導 
通 , 電圧 を 点検 する 。 な お , 表 中 の “接続 切り 車両 側 " は コネ ク 
ター の 接続 を 切り 離し 車両 便 の コネ クタ ー で 点検 する こと を 表 
し , "コネクター 接続 " は コネ クタ ー を 接続 し た 状態 で 点検 する 


こと を 表す 。 
基準 
明 端子 基準 外 の 場合 
序 | 型 定 コ ネクター 条件 FE 項目 点検 条 件 | 才 失 


| A | 通 | ライ トコ ント ロー ル S/W AUTO 計 導通 あり 


基 還 須 し 2 還 還 EE 昌 TSC 
1 IG スイ ッ チ OFFON 0Vー10 一 14V 
1 ie melexrs* ocew swc 


| H | ライ トコ ント ロー ル 3S/W HEADHEAD 以外 


5 lm lm 
| 3 lolmElmegwrz- 電 | smc 
JRYSS31 


(2) ライ トコ ント ロー ル S/W AUTO ラン プ の 順に 点 
(3) スキ ャ ナー の 上 面 を 光 が 通 ら な い 物 で 徐々 に 覆う 灯す る こと 


和 電 (1) IG スイ ッ チ ON スモ ー ル ヘッ ド 


(参考 ) コン ライ トス キャ ナー ASSY を 交換 する 場合 は , イン スト ル 
メン トペ パネル セー フ テ ィ ー パ バッド ASSY を は ず し て か ら 作 


業 を 行う 。 


13-14 & ウォ ッ シ ャ ー 


エレ クト リカ ルー ワイ パー 


ワイ バー 


& ウォッシャー 


そり 


エレ クト リカ ルー ワイ パー 


フロ ント ワイ パー 


8 13-15 


YOO461 SO 


イ パ バ パー モー ター & リン ク 


ワイ パー ラバ ー 交 換 作 業 上 の 留意 点 


涼 備 品 ワ 
09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 
E1Q5S2 
(09083-00060) ュ ネ クタ ー 部 点検 用 
3 ーー TOO4 1 8 すき 
部 品 配 置 区 ウ 


ウイ ン 


1 


ウイ ンド シー ルド ワイ バー スイ ッ チ 


イン バネ J/B 


1 すさ 


1 


ワイ パー ラバ ー 交 換 

(1) ワイ バー ラバ ー の 交換 は 。 アー ム か ら ブ レー ド を 取り は ず し て 
行う 。 

(2) ブレ ー ド を 取り は ず し た まま アー ム を 倒さ な い 。 

(3) バッ キン グ の 表裏 に 注意 する 。 (運転 席 側 と 助手 席 側 で 長 さ が 界 
な る ) 

(4) ラバ ー 頭 部 (膨らみ の ある 方 ) が , アー ム 暫 側 を 向く よう に 到 り 
付け る 。 


イン ド シ ー ル ド ワ イ パ ー ス イッ チ 
ド シ ー ル ド ワ イ パ ー ス イッ チ 
取り は ず し 上 の 留意 点 


ウイ ンド シー ルド ワイ パー スイ ッ チ 取り は ず し 

(1) イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ ロワ ー ン マネ ル を 取り 
は ず す 。 
で f「 ボ アー』 一 「 イ ンス トル メン トバ ネル 」 参 取 ) 

(2) スク リュ ー3 本 を は ず し , ステ アリ ング コラ ムロ ワー カバ パー を 
取り は ず す 。 

(3) スク リュ ー を は ず し ,。 ステ アリ ング コラ ム ア ッ パー カバ パー を 到 
り は ず す 。 

(4) スク リュ ー2 本 を は ず し , ウイ ンド シー ルド ワイ パー スイ ッ チ 
を 取り は ず す 。 


13-16 エレ クト リカ ルー ワイ バー & ウォ ッ シ ャ ー 


持 体 点検 


ウイ ンド シー ルド ワイ パー スイ ッ チ 


Too41652 


1 導通 点検 
(1) コネ クタ ー 各 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 


2 間欠 作動 点検 
(1) コネ クタ ー の 3 (1) 端子 に テス ター の GO の 端子 ,。 8 〈Ew) 問 


子 に テス ター の 〇 端子 を 接続 する 。 

(2) コネ クタ ー の 11 ( 十 B) 端子 に バッ テリ ー③, 8 〈EW) 端子 と 
12 ( 十 S) 端子 に バッ テリ ー 〇 を 接続 する 。 

(3) ワイ パー スイ ッ チ を INT に する 。 

(4) コネ クタ ー の 12 (+S) 端子 を 5 秒間 バッ テリ ー③ に 接続 する 。 

(5) コネ クタ ー の 12 〈(+S) 端子 を バッテリー 〇 に 接続 し て , 間欠 ワ 
イ バ パー リレー を 作動 させ た と き の 3 (1) 端子 と 8 (EW) 端 
子 間 の 電圧 変化 を 点検 する 。 
基 準 。 図 の よう に な る 


(FAST) (SLOW) 
包 し っ 12 (+S) 始 子 に バッ テリ ー 〇 を 接続 12 (+S) 端子 に バッ テリ ー 〇 を 接続 
3 ( 十 1) …B (EW) 
倍 子 沼 電 圧 
0V 
1.8 秒 土 1 牧 10.7 寺 5 秒 


E07802 
ウイ ンド シー ルド ワイ パー モー ター ASSY 


1 Lo 作動 点検 
(1) コネ クタ ー の 3 端子 に バッ テリ ーー の, 1 端子 に バッ テリ ー@ を 
接続 し た と き モ ー タ ー が 低 可 (Lo) で 作動 する こと を 点検 する 。 

2 Hi 作動 点検 
(1) コネ クタ ー の 2 端子 に バッ テリ ー④, 1 端子 に バッ テリ ー@ を 
接続 し た と き モ ー タ ー が 高速 (Hi) で 作動 する こと を 点検 する 。 


エレ クト リカ ルー ワイ パー & ウォ ッ シ ャ ー 13-17 


3 OFF 作動 点検 

(1) コネ クタ ー の 3 端子 に バッテリー や, 1 端子 に パッ テリ ー 〇 の を 
接続 し し モー ター を 低 可 て Lo) で 回 転 き せる 。 

(2) ⑪⑬ の 作動 途中 で 3 端子 の 接続 を は ず し , ワイ パー モー ター を 作 
動 状 態 で 停止 させ る 。 

(3) コネ クタ ー の 3 端子 と 4 端子 を 短絡 し , 5 端子 に バッ テリ ー 〇 ③ 
を 接続 し た と き モ ー タ ー が 低 遠 て Lo) で 再び 作動 し , 自動 合 止 位 
置 で 停止 する こと を 点検 する 。 
基 準 。 図 に 示す 


リヤ ワイ パー モー ター 名 
リヤ ワイ パー コン トロ ー ル リレー 


ワイ バー ラバ ー 交 換 作 業 上 の 留意 点 


1 ワイ パーラ バー 交換 
(1) ワイ パー ラバ パー の 交換 は , アー ム か ら ブ レー ド を 取り は ず し て 
行う 。 
(2) ブ プレー ド を 取り は ず し た まま アー ム を 倒さ な い 。 
(3) バッ キン グ の 表裏 に 注意 する 。 
(4) ラバ ー 頭 部 (膨らみ の ある 方 ) が ,。 アー ム 軸 側 を 向く よう に 到 ら り 
付け る 。 


E1Q5S2 


TOO41534 


単体 点検 


ウイ ンド シー ルド ワイ パー スイ ッ チ 
(リヤ ワイ パー スイ ッ チ ) 


1 導通 点検 
(1) スイ ッ チ コネ クタ ー 各 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 


エレ クト リカ ルー ワイ バー & ウォ ッ シ ャ ー 


ウォ ッ シ ャ ー 
スイ ッ チ 


3 (+1) 稀 子 
1 助 電 


9 (EW) 嶋 子 


員 


単体 点検 


ウイ ンド シー ルド ワイ パー スイ ッ チ 


(ウォ ッ シ ャ ー ス イッ チ ) 


導通 点検 
(1) スイ ッ チ コネ クタ ー 各 端子 問 の 導通 を 点検 する 。 


ON (OFF 側 ) 


OFF 


2 ウォ ッ シ ャ ー ス イッ チ 作 動 点 検 (フロ ント 用 ) 


(1) ワイ パー スイ ッ チ を OFF に する 。 

(2) コネ クタ ー の 11 ( 十 B) 端子 に バッ テリ ーー の, 12 (+S) 敵 子 と 
8 (EW) 端子 に バッ テリ ーG 〇 を 接続 する 。 

(3) コネ クタ ー の 3 〈( 士 1) 端子 に テス ター の ③ 端 子 。 8 (EW) 敵 
子 に テス ター の 〇 端子 を 接続 する 。 

(4) ウォ ッッ シャー ス イッ チ を ON, OFF し た と き の 3 〈( 十 1) 端子 と 
8 (EW) 綱 子 間 の 電圧 を 点検 する 。 
基 挙 。 図 の よう に な る 


オイ ルプ レッ シャ ー ス イッ チ 


E12415  E1241g 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 


エレ クト リカ ルー メー ター & ゲー ジ 
メー ター & 
準 備 品 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


TCP-2TB ター ボ ポチャ ー ジ ャ ー プ レッ シャ ー 
ゲー ジ 


意 バ パン ザイ 扱い 


ウォ ー タ ー テ ン パ ラチ ャ 
セン ダー ゲー ジ 


に 0 <$ 
| 。、 還 b ノ 


ター ボ プ レッ シャ ー セ ン サ ー 点 検 用 


13-19 


TOO4 1.83 


TOOS163 ア 


ウォ ー タ ー テ ン パ ラチ ャ 
セン ダー ゲー ジ 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ テ 


E1. で 13 
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ーー ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー ーー ツノ ノノ ププ To 一 


エン ジ 


ン 


ルー ム J/B 


エレ クト リカ ルー メー ター & ゲー ジ 


イン バネ J/B 


AM2 30A 
ルー ムラ ンプ 7.5A 


エレ クト ロニ クス -1G 15A 


AMI 40A 


コン ビ ネ ー シ ョ シン メー ター パネル 7.5A 


メー タ 15A 


バ パター ン セ レク トス イッ テ 


エレ クト リカ ルー メー ター & ゲー ジ 


内 部 回 踏 図 


OOR 1 玉生 


コネ クタ ーA 


タコ メー ター な し 車 


に 3 リーー 


oo 
LR 


ーー・ー, 


スピ ー ド セン サー AG@ 


スピ ー ド メー ター 


= ゴゴ 


スピ ー ド アー ス AG@ 


ゲ ダー ジア ー ス At10 


FUE し ユニット A8 


ェ エン ジン プロ ッ ク ア ー ス C13 


シー ト ベ ルト A5 


プレ ー キ ce 


デュ ッ ク エン ジン (GLOW) A4 


cHG 〇 ce 


排気 師 (フィ ルター) 


に eo 
チェ ッ ク エ ンジ グン (GLOw) の へ 
隊 ニ 


の 


鏡 気 湯 (フィ ルター) Ai 


( ) は ディ ー ゼ ル 車 E1197Q 


E11968 E11geg 


13-22 エレ クト リカ ルー メー ター & ゲー ジ 13-23 
ョ ゃ 

コン ビ ネ ー シ ョ ン メ ー タ ー ASSY 

分 解 構成 図 


(O 
@ @ メー ター サー キッ ト プ レ ー ト 


@ 
GOGGQO② ひ 


ーー エーーーーーー エ ーー エーーーーー ト 
Ga エコーーーーーーー-ー 


GaonO g 


に) 


自 
RC ご 3 
1 


タコ バ パルス て C1 


ゲー ジア ー ス A10 


FUEL ユニット A7 
エン ジン プロ ッ ク ア ー ス C13 


TEMP ユ ニッ ト C フ 7 


B1 R タ ー ン 


A13 L し ターン 
C11 ECT MANU 


フイ か 
シー パー ゲー 
一 般 ア ー ス 4A12 レシ ー バ ー ゲ 

ドア ぴ 〇 ⑦ CcC4 


フュ ー エ ル 残 量 A1 


C12 ECT PWR 
Cc3 k ァ の 


ェ ァ バッ グ 〇 ce c8 エア バッ グ O① 


OiL B11 


ABS A2 
シー トペ ルト 
の 


に 


くみ 
障 欄 チェ ッ ク エ ンジ ン (GLOW/ ター ポ ) 


シー ト ベ ルト B810 


プレ ー キ B12 

チェ ッ ク エ ンジ ン (GLOW/ タ ー ポ ) 43 
CHG 〇 ② CcC2 

剥 気 兆 (フィ ルター) C10 


スピ ー ド メー ター ASsY 


13 cu の 


フュ ー エ ルレ シー バー ゲー ジ 


A/T OIL TEMP エコ ノミ ー CG6 く ゆ 
リバ ー ス ウォ ー ニ ング 
O/O OFF 89 4 


う m し 9) * 
| 。 。 パパ mmoS_ 
( ) は ディ ー ゼ ル 車 
E11971 E11972 末 リン バー ン エ ンジ ン (4A-FE, 7A-FE) 搭載 車 
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に ーー 
ーー cooeol 
(に ーー ュ リ ご 一 全 り 


E11976 


要 に Too<184 ひ 
スピ ビ ピード メ ー タ ー 
スピ ー ド セン サー 点検 
注 点 コネ クタ ー を 接続 し た 状態 で 点検 する 。 
1 作動 点検 
(2) 車両 を 約 10km で 走行 さき た と き の , コン ビ ネ ー シ ョ ン メ ー タ ー 
裏側 端子 の 端子 商 電 圧 を 点検 する 。 
基 準 1 秒間 に Hi…Lo の 変化 を 7 回 繰り 返す 
ウォ ー タ ー テ ン パ ラチ ャ ゲー ジ 
ウォ ー タ ー テ ン パ ラチ ャ レシ ーー バー ゲー ジ 点 検 
1 抵抗 値 測定 
(1) ウォ ーー ター テン パラ チャ レシ ー バ ペー ゲ ー ジ の 各 端 子 則 の 抵抗 値 
を 測定 する 。 
参考 値 


測定 端子 名 抵抗 値 [Q]} 
23 和 和 に 
| sep _ 1 誠一 


175 

ウォ ー タ ー テ ン パ ラチ ャ セン ダー ゲー ジ 点 検 
1 抵抗 値 測定 

(1) ゲー ジ 端 子 と ゲー ジ ボ デ ー 問 の 抵 宅 値 を 測定 す る 。 


参考 値 


ECW 


0 ieo-z4o 
EECO0E 還 還 昌 還 是認 AEZIE 


人 Lo】 
ピー で タート scan 


エレ クト リカ ルー メー ター & ゲー ジ 
フュ ー エ ル ゲ ー ジ 
フュ ー エ ルレ シー バー ゲー ジ 点 検 


1 抵抗 値 測定 
(1) フュ ー エ ルレ シー バー ゲー ジ の 各 端 子 間 の 抵 撤 値 を 測定 する 。 


で = 


w に の に 。 

シフ ト ボ ポジ ショ ン イ ンジ ケー ター 

い シフ トレ バー は P レン ジ に シフ ト し ,。 イグ ニッ ショ ンス イッ 
チ は スタ ー ト 位置 まで 回 さ な い 。 

シフ ト ポ ジ ショ ン イ ンジ ケー ター 点検 


1 回 路 点 検 
(1) ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ の コネ クタ ー を 切り 離す 。 
(2) イグ ニッ ショ ンス イッ チ を ON に する 。 
(3) ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ の 車両 ワイヤ ハー ネス 側 コ ネ ク 
ター の 各 端 子 問 を 短絡 し ,。 各 ポ ジ シ ョ ン ラ ンプ の 点灯 を 確認 す 


R シフ ト ポ ジ ショ ン ラ ンプ が 点灯 し た と き に コン ビ ネ ー シ ョ 
ン メ ー タ ー に 内 蔵 さ れ た り リバー スウ ォ ー ニ ング ブザー が 鳴る 
こと を 確認 する 。 


基 準 
除く 7A 一 FE、 ガ ソリ ン 4WD 


除く 7A-FE, ガン リン 4wp 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 点検 
C『「 オ ー ト マチ ッ ク ト ラン ス ア クス ル 』ー「ECT」 一 「 単 体 点 柱 」 参 ) 


fog ご 9-1 EO01433 


E1137S 


13-26 エレ クト リカ ルー メー ター & ゲー ジ 
ター ボウ ォ ー ニ ング 
ター ポ プ レ ッ シ ャ ー セ ン サ ー 


て Oo4339 る 


1 回 略 点 検 

(1) エン ジン 回 転 数 を 500r/min 以上 に 保つ 。 

(2) ター ポチ ャ ー ジ ャ ー プ レッ シャ ー ゲ ー ジ を 用 いて プレ ッ シ ャ ー 
セン サー に 圧力 を 加え た と き , ウォ ー ニ ング ラン プ が 点灯 する 
こと を 確認 する 。 

基 準 176kPa {1.8kgf/c 以上 


ECT インジケーター 
ECT イン ジ ケ ー タ ー 点 検 


て OO4194 あ 


1 回 路 点検 

(1) パタ ー ン セレ クト スイ ッ チ の コネ クタ ー を 切り 離 す 。 

(2) ワイ ヤ ハ ー ネ ス 側 コ ネクター の 2 端子 に バッ テリ ー③⑤ を 接続 し 
た と き ECT イ ンジ ケー ター ラン プ CPwWR) の 状態 を 点検 する 
基 準 イン ジ ケ ー タ ー ラ ンプ が 点灯 する 

(3) ワイ ヤ ハ ー ネ ス 側 コ ネクター の 4 端子 に バッ テリ ー⑤ を 接続 し 
た と き ECT イ ンジ ケー ター ラン プ CMANU) の 状態 を 点検 す 
る 。 
基 準 イン ジ ケ ー タ ー ラ ンプ が 点灯 する 


パタ ー ン セレ クト スイ ッ チ 点検 
Cf オー トマ チッ クト ラン ス ア クス ル 』 一 「ECT」 一 「 単 体 点 柱 」 参 ) 


13-27 


エレ クト リカ ルー ウイ ンド ゥ デフ ォ ッ ガー 
ウイ ンド ゥ デフ ォ ッ ガー 
準 備 品 


OO4 1 848 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


(09083-00060) 


TOO41 849 


イン バネ J/B (ヒュ ー ズ 側 ) イン パネ J/B (リレー 例 ) 


フロ ント デフ ォ ッ ン ガ 15A 
フロ ント アフ ォ ッ ガー リレー 


リヤ アフ ォ ッ ガー リレー 


デア フォ ッ ガ ー ス イッ テ (フロ ント , リ りや ) 


13-28 エレ クト リカ ルー ウイ ンド ゥ デフ ォ ッ ガー 


Too41831 


単体 点検 
了 両 倒 コネ クタ ー ウイ ンド ゥ デフ ォ ッ ガー スイ ッ チ 


1 導通 . 電圧 点検 
(1) 次 の 点検 順序 に 従っ て 各 端 子 と ボデー アー ス 問 の 導通 , 電圧 を 
点検 する 。 な お , 表 中 の “接続 切り 車両 側 "” は コネ クタ ー の 接続 
を 切り 離し 車両 側 の コネ クタ ー で 点検 する こと を 表し , “コネ ク 
ター 接続 " は コネ クタ ー を 接続 し た 状態 で 点検 する こと を 表す 。 


ロン デン Co 誠 定 っ 間 還 - 間 に に 3 
3 | | 科 生 利息 ぁ 9 
| 靖 ぁ り 

移 切 と ! 両 側 

Re 本 区 節 3ITTIP aa 


| 1 ILL+| 電圧 | | 電圧 | ライ | ライ トコ ント ロー ルス イッ チ OFFON | | ライ トコ ント ロー ルス イッ チ OFFON | OFFーON | 0Vm 約 12V 


IG スイ ッ チ ON リヤ デフ ォ ッ ガー ーー ンー 0V 
スイ ッ チ ON っ 約 12V 
IG スイ ッ チ ONー リ ヤ デ フォ ッ ガ ー 
9 12V 0V 一 約 12V 
スイ ッ チ ON スイッチ OFF 2202 
スイ ッ チ 


IG スイ ッ チ ON フロ ント デフ ォ ッ ガー | 約 12V12<18 分 間 0V 
スイ ッ チ ON ー 約 12V 
※5 
IG スイ ッ チ ON フロ ント デフ ォ ッ ガー 
スイ ッ チ ON… ス イッ チ OFF 約 12V て 0V つ 約 12V 


※…… フ ロン ト デ フ ォ ッ ガー 付き 


コネ クタ ター 接続 


JTSS2 
デフ ォ ッ ガー リレー (フロ ント , リヤ ) 


1 導通 点検 
(1) コネ クタ ー 各 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 
基 挙 。 1 端子 一 2 端子 問 …… 導 通 あ り 
3 端子 … 5 端子 問 …… 導 通 な し 


3 端子 > 5 端子 間 の 導通 を 点検 する 。 
E10767 E10786 基 準 導通 あり 


(2) コネ クタ ー の 1 端子 2 端子 間 に パ ペッ テ リー 電圧 を 加え た と き , 


エレ クト リカ ルー ヒー ター & エア コン ディ ショ ナー 
ヒー ター 包 
が コン シン ディ イン ショナー 


09082-00012 トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター 


(09083-00060) 


クイ ッ ク ジ ョ イン ト 脱 着 作業 要領 
クイ ッ ク ジ ョ イン ト 取 り は ず し 


1 クイ ッ ク ジ ョ イン ト 取 り は ず し 
(1) コネ クタ ー が 回 転 し な いよ うに ,。 ク イッ クジ ョ イン ト の ⑳ 側 を 
押さ える 。 
(2) コネ クタ ー の ツメ 部 に 〇 ドラ イ バ ー を 差し 込み 。 ね じ り な が ら 
クイ ッ ク ジ ョ イン ト を 取り は ず す 。 


クイ ッ ク ジ ョ イン ト 取 り 付 け 


1 クイ ッ ク ジ ョ イン ト 取 り 付 け 
(1) サク ショ ンチ ュー ブ プ お よび リキ ッ ド チュ ー ブ を 接続 し , クイ ッ 
クジ ョ イン ト を 取り 付け る 。 
全 簡 陳 。 近 統 時 に は コネ クタ ー が 確実 に か ん 合 し て いる こと を 確認 す 
る 。 


E12457 
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YooO42094 


エア コン ディ ショ ナー コン トロ ー ル ASSY 取り は ず し 


エア コン ディ : 一 
アコ ン デ ィ シ ョ ナ 作業 上 の 留意 点 


還 間 コン トロ ー ル ASSY 
」 脱着 分 解 構成 図 


レバ ー 式 イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ パネ ル セ ン ター 


モー ド ダ ン バ ー コ ント ロー ルケ ー ブ プル 


レバ ー 式 ヒー ター コン トロ ー ル 


1 ヒー ター コン トロ ー ル ネー ム プ レー ト 取 り は ず し 
(1) ツメ の か ん 合 5 箇所 を は ず し ,。 ヒー ター コン トロ ー ル ネー ム プ 


ヒー ター コン トロ ー ル ASSY 


内 外気 切り 替え 
コン トロ ー ル ケー プ ブル 


2 ブロ ワー スイ ッ チ 取り は ず し 
(1) ツメ の か ん 合 を は ず し , プロ ワー スイ ッ チ を 取り は ず す 。 


%$ / 


也 の 
用 、 


の 
や 
イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ バ パネル ロ ワー 
プロ ワー スイ ッ チ 


エア ミッ クス ダン パー 
コン トロ ー ル ケー ブル 


3 エア ミッ クス ダン バー コン トロ ー ル ケー ブル , 内 外気 切り 替 

え ダ ン パ ー コ ント ロー ルケ ー ブ ル (マニ ュ ア ル エ アコ ン ) お よ 

び モ ー ド ダン パー コン トロ ー ル ケー ブル (マニ ュ ア ル エ アコ 

ン ) 取り は ず し 

(1) ケー ブル クラ ンプ 部 の ツメ を 左右 に 広げ アウ ター ケー ブル を 引 
き 抜く 。 

(2) イン ナー ケー ブル 先端 を コン トロ ー ル レバ パー から 引き 抜き コン 
トロ ー ル ケー ブル を 取り は ず す 。 


ヒー ター コン トロ ー ル ノブ 


イン スト ル メ ント クラ スタ ー 
A/C と スイ ッ チ ニー ニッ シュ バネ ル セ ン ター 


プッ シュ 式 


エア ミッ クス ダン バー 
コン トロ ー ル ケー プル 
(マニ ュ ア ル エ アコ ン ) 


イン スト ル メ ント クラ スタ ー フ ィ ニ ッシュ バネ ルロワ ヴー 


ーー 


エア コン ディ ショ ナー コン トロ ー ル 


| 
| 
| 
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エレ クト リカ ルー ヒー ター 


REC/FRS 


引 -LEVEL 


FOOT/OEF 


単体 点検 


(参考 〉 内 部 回 路 図 


ヒー ター コン トロ ー ル ASSY 


& エア コン ディ ショ ナー 


B7 ECON 


B18 FACE 


617 6/ し 


B16 FOOT 


B14 DEF 


B9 ILL+ 


T す OO4 ZOS の 


温度 コン トロ ー ル スイ ッ チ 


プロ ワ ス イ ッ テ 


FEC/FRS 


Bl-LEVE し 


FOOT/DEF 
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13-34 


1 


1 


エレ クト リカ ルー ヒー ター 


プロ ワー スイ ッ チ 


レー バー 式 マ ニュ アル エア コン 


プッ シュ 式 マ ニュ アル エア コン 


エレ クト リカ ルー ヒー ター & エア コン ディ ショ ナー 13-35 
A グ C & ECON スイ ッ チ 
(レバ ー 式 マニ ュ ア ル エ アコ ン ) 


& エア コン ディ ショ ナー 


1 導 遂 お よび 照明 バル ブ 点 検 
(1) コネ クタ ー 各 端子 間 の 導通 お よび イン ジ ケ ー タ ー ラ ンプ の 点検 


導通 お よび 照明 バル ブ 点 検 
(1) コネ クタ ー 各 端子 間 の 導通 お よび 照明 バル プ の 点検 を 行う 。 生 RMe 
〇 一 〇 導通 あり 基 準 〇 一 〇 導 逝 あり 〇 一 9 一 〇 バル プ あ り 
基 準 O- ぐ ⑥- 〇 バル ブ あ り 


華 
由 


〇 
提 
で 


_- 


ヒー ター コン トロ ー ル & アクセサリ ー ASSY 
(プッ シュ 式 ヒ ー タ ー コ ント ロー ル ) 


1 プロ ワー スイ ッ チ 電圧 点検 (オー ト エ アコ ン ) 
(1) 車両 ウイ ヤ ハ ー ネ ス に 接続 し た まま の 状態 で 各 ス イッ チ を 操作 

し た と き の , 11 端子 > 1 端子 間 の 電圧 を 点検 する 。 

基 準 。 OFF 時 … ぃ … 約 0.2V 以 下 
AUTO 時 ……1.8 土 0.2V 
LO 時 ………・2.6 士 0.2V 
M 1 …… の 3.4 土 0.2V 
M 2・・・…・ 4.2 土 0.2V 
Heeeeeeeee44.8V 以上 


2 A プ C & ECON スイ ッ チ 導通 点検 


(1) 各 ス イッ チ を 押し て 保持 し た と き の , コネ クタ ー 端 子 問 の 導通 
を 点検 する 。 


導通 点検 
1⑪) コネ クタ ー 各 端子 間 の 導通 の 点検 を 行う 。 


〇 一 〇 導通 あり 


オー ト エ アコ ン 


| ! | U H 
! ! 


〇 ー 〇 導通 あり 


JRYA39 


13-3Z 
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(1) A プ C スイ ッ チ を 押し て 保持 し た と き の , コネ クタ ー の 13 端子 
ゃ 14 端子 間 の 導通 を 測定 する 。 
基準 導通 あり 
3 モー ド 切 り 替 え ス イッ チ 導 通 点 検 
(1) 各 ス イッ チ を 操作 し た と き の , コネ クタ ー 端 子 問 の 紅 通 を 点検 
する 。 


マニ ュ ア ル エ アコ ン 


7 
ETEm 誠 
ニー ニー ーー うう) 
本 出 EimmOttga 


基 準 〇 ーー 〇 導通 あり 


オー ト エ アコ ン 


5 混 度 コン トロ ー ル 電圧 点検 (オー ト エ アコ ン ) 
(1) 車両 ワイ ヤ ハ ー ネ ス に 接続 し た まま の 状態 で 各 ス イッ チ を 操作 


切り 替え 
し た と き の , 10 端子 1 端子 問 の 電圧 を 測定 する 。 
基 準 MAX COOL・・・*・・ 4.5>5.5V 
2 MAX HOT・…・……・ 1V 以 下 
0 旨 間 (2) MAX COOL し か ら MAX HOT 間 は , 抵抗 値 が 巡 続 的 に 変化 
する こと を 確認 する 。 


6 イン ジ ケ ー タ ー 点 灯 点 検 


(1) コネ クタ ー の 1 端子 に バッ テリ ー の お, コネ クタ ー の 8 端子 お 
基 準 〇 ーー 〇 導通 あり よび 5 端子 に バッ テリ ー の 〇 を 接続 する 。 
(2) 各 ス イッ チ を 操作 し た と き , 各 イ ンジ ケー ター が 点灯 する こと 


を 確認 す 


FACE 


(1) コネ クタ ー の 14 端子 に バッ テリ ー の ③⑧, コネ クタ ー の 1 端子 お 
よび 12 端子 に パッ テリ ー の を 接続 する 。 
(2) 各 ス イッ チ を 操作 し た と き , 各 イ ンジ ケー ター が 点灯 する こと 


し PEF 
を 確認 す 


JBr354 
7 インジケータ ー 減 兆 お よび 夜間 照明 点検 


4 内 外気 切り 替え スイ ッ チ 導通 点検 | マニュ テル ェ ァ ュ ン | 


(1) 各 ス イッ チ を 操作 し た と き の ,。 コネ クタ ー 敵 子 問 の 導通 を 点検 
(1) 点灯 点検 と 同じ 接続 を し て , さら に コネ クタ ー の 9 端子 に パッ 


する 。 
テリ ー の ③。 コネ クタ ー の 20 端子 に ペッ テリ ー の ら を 純 し た 
と き , 各 イ ンジ ケー ター ラン プ が 減 光 し , 夜間 尻 明 ラン プ が 点灯 

する こと を 確認 する 。 


| 


ー ト エア コン 


(1) 点灯 点検 と 同じ 接続 を し て , さら に コネ クタ ー の 15 端子 に バッ 
テリ ー の を 接続 し た と き , 各 イ ンジ ケー ター ラン プ が 減 光 し , 
夜間 照明 ラン プ が 点灯 する こと を 確認 する 。 
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E12177 


⑤ 
] 
了 


プロ ワー モー ター コン トロ ー ル (オー ト エ アコ ン 車 ) 


1 作動 点検 
(1) コネ クタ ー を 接続 し た 状態 で コネ クタ ー 裏 側 か ら 各 端 子 また 
は 各 端 子 と ボデー アテ アース 問 を 測定 する 。 


状 準 


接続 端子 
測定 条件 基 準 値 


ポ デ ー IIG スイッチ ON で ブロ ワー 


プロ ワー ファ ンマ ニュ アル | デュー ティ 比 (%) 
0…48.3…100 


常時 導通 あり 


JE1S3 


制御 で OFFM1-HI 


ボデー 
ア 
ポ デ ー 
ア 


アー ス 
ポ デ ダー | プロ ワー ファ ンマ ニュ アル | 10 一 14V 
アー ス | 人 制御 で OFFーM1- 一 H! ~6V 一 0 
ー ス 
ー ス 


内 外気 切り 替え ダン パー サー ポ ボ 
(プッ シュ 式 ヒ ー タ ー コ ント ロー ル 車 ) 


1 作動 点検 
(1) コネ クタ ー の 7 端子 に バッ テリ ー の や , 1 端子 に バッテリー の 
〇 を 接続 し た と き , アー ム が FRESH 位置 か ら RECIRC 位置 ま 
で スム ー ス に 回 転 す る こと を 確認 する 。 
(2) コネ クタ ー の 7 端子 に バッ テリ ー の の , 3 端子 に パッ テリ ー の 
の を 接続 し た と き , アー ム が RECIRC 位置 か ら FRESHi 位置 ま 
で スム ー ス に 回 転 す る こと を 確認 する 。 
エア ミッ クス ダン パー サー ボ 
(プッ シュ 式 ヒ ー タ ー コ ント ロー ル 車 ) 


1 作動 点検 
(1) コネ クタ ー の 7 端子 に バッテリー の ⑤, 6 端子 に ペッ テリ ー の 
〇 を 接続 し た と き , アー ム が COOL し 位置 か ら HOT 位 闘 ま で ス 
ムー ス に 回 転 す る こと を 確認 する 。 
②⑧ コネ クタ ー の 6 端子 に バッテリー の つの , 7 端子 に バッテリー の 
つの を 接続 し た と き , アー ム が HOT 位置 か ら COOL 位 軒 ま で ス 
ムー ス に 回 岐 す る こと を 確認 する 。 


エレ クト リカ ルー ヒー ター & エア コン ディ ショ ナー 13-39 


2 払 抗 値 測定 

(1) コネ クタ ー の 3 端子 1 端子 間 の 抵 宅 値 を 測定 する 。 
基 準 値 ~4.2 一 7.8 kQ 

(2) アー ム が COOL 位置 また は HOT 位置 で 停止 し て いる と き の , 
コネ クタ ー3 端 子 層 5 端子 間 の 抵 拓 値 を 測定 する 。 
参考 値 HOT 側 ……0.8 一 1.6 kQ 

COOL 側 ……3.3 一 6.3 kQ 

(3) アー ム が 回 転 中 は ,。 コネ クタ ー3 敵 子 … 5 敵 子 周 の 抵抗 値 が 連 

続 的 に 変化 する こと を 確認 する 。 


.FOOT/OEF モー ド ダ ン パ ー サ ー ボ 
(プッ シュ 式 ヒ ー タ ー コ ント ロー ル 車 ) 
M9 三 1 作動 点検 
ii (1) コネ クタ ー の 6 端子 に バッテリー の ⑤ お , 7 端子 に バッ テリ ー の 
加 加 計 の を 失 す る 。 


注 避 バッ テリ ー は 絶対 送 に 接続 し な い 。 

(2) コネ クタ ー の 各 敵 子 に バッ テリ ー の を 接続 し た と き , アー ム 
が スム ー ス に 回 転 し ,。 各 モー ド 位 置 で 佑 止 する こと を 確認 する 。 
基 準 


バッ テリ ー 〇 接続 端子 アー ム 停 止 位置 
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エア コン ディ ショ ナー アン プリ ファ イヤ ー ASSY 


油 9 定 基準 値 外 の 主 な 不 異 合 箇所 
TE エバ ポ 後 セン サー 
A/C ス イッ チ ま た は ECON スイ ッ チ 1.0V 以下 … 
LOCK 
*・ ロ ッ ク セ ン サ ー 
A/C レ ー ON ソ 
に ee 本 | one lyeazzreyn ee 0 ea 2 RI マグ ネッ トク ラッ チ 
MGC A/C コン プレ ッ サ ー ON 4 A/C ア ンプ リフ ァ イ ヤ ー 
ッ 4 
・ ボ デー アー ス 
【 


1 作動 点検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター に ミニ テス トリ ー ド を 接続 し , 
各 端 子 間 また は 各 端 子 と が デー アー ス 問 を 測定 する 。 
(2) オシ ロス コー プ を 使用 し て , 各 端 子 問 また は 各 端 子 と ボデー 
アー ス 問 で パル ス が 発生 し て いる こと を 確認 する 。 
・ コ ネクター は アン プリ ファ イヤ ー に 接続 し た まま , コネ ク 
ター の 裏側 か ら 点 検 する 。 
・ 測定 条件 に 指示 の な いも の は , エン ジン 停止 . イグ ニッ ショ 
ンス イッ チ ON の 状態 で 点検 する 。 


座 く 5E- FE 車 


ーー 送 常 値 外 の 主 な 不 上 異 合 箇所 
6 守ら の ほ OPPPSON s エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 


・A/C アン プリ ファ イヤ ー 


1o 一 14V 
A ッ チ OFF 一 ON ァ ン プ ! ヤー 
| に | 1 WIT 


冷媒 圧力 正常 時 1V 以下 一 

冷 氏 圧 力 0.19MPa (2.0kg1/cm) 以下 10 14y | 正 カ スイ ッ チ 

また は 冷媒 圧力 3.14MPa [32kgf/cm) 以上 

9 


バル ス 発 生 | エン ジン 軸 転 條 号 系 


( 
ACT 55 10 一 14V 

(7A-FE, | 電圧 エン ジン アイ ドル 回 転 - 急 加 遠 エン ジン コン トロ ー ル コン ピュ ー タ ー 
2C-T) We ド 


JEIS ヘ 
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1 作動 点検 
(1) トヨ タ エ レ クト リカ ル テ ス ター に ミニ テス トリ ー ド を 接続 し 
各 端 子 間 また は 各 端 子 と ボデー アー ス 間 を 測定 する 。 
(2) オシ ロス コー プ を 使用 し て , 各 端 子 問 また は 各 端 子 と ボデー 
アー ス 間 で パル ス が 発生 し て いる こと を 確認 する 。 
を 香 王 ・ コ ネクター は アン プリ ファ イヤ ー に 接続 し た まま , コネ ク 
ター の 裏側 か ら 点 検 す る 。 
・ 測 定 条 件 に 指示 の な いも の は , エン ジン 停止 . イグ ニッ ショ 
ンス イッ チ ON の 状態 で 点検 する 。 


AA2222220 


ー バ の 


し | 
回 MEH BE 男 
ーーー う ーー 
名 EEEEEEEEIEE 


テス ター | テス ター 覆 
端子 記号 we 測定 条 件 


1V 以下 


基準 値 外 の 場合 の 不具 合 箇所 
(コネ クタ ー, W/H を 含む ) 


・IG スイ ッ チ 
・ ヒ ュー ズ (GAUGE 10A) 


1 10 一 14V 人 
0 軍 圧 | A3…A20 | A/C ス イッ チ OFF 一 ON 
| すま ei 


asm 
TS 軍 圧 A6 <… A8 日 射 セ ン サ ー 
日 射 セン サー 部 日 陰 ・ 日 庄 ま た は ライ ト を 当て る 


も *A/C ア ンプ リフ ァ イ ヤ ー 
SG A8 … A20 【 
EEGE 還 較 ー。 | ・ ポ アー ター ス 
ライ トコ ント ロー ルス イッ チ 1V 以下 
だ に テー ル ラ ・ | ーー 
則 ILL A9 A20 OFF ON Oo テ ル ラ ンプ リ レ 


EANNNNNNNNNN 


IEIR や 
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基準 値 外 の 場合 の 不具 合 箇所 
(コネ クタ ー, W/H を 含む ) 


間 還 半 


3 コン トロ ー/ 
温度 ト し を 4.0V 一 1.0V | エア ノミ ックス ポテ ン シ ョ メ ー タ ー 


MAX COOL MAX HOT 


信 鐘 休 正常 時 一 10 一 14V 
冷媒 圧力 0.19MPa {2.0kgf/cm) 以下 3 圧力 スイ ッ チ 
また は 冷媒 圧力 3.14MPa (32kgf/cm) 以上 | V 以 下 
10 一 14V グッ ジン コン トロ ー ル コシ 
A12-- A2O | エン ジン テイ ドル 回 転 一 急 加速 、 ビ ピュー ター 
で 1V 以 下 | 。A/c テン プリ ファ イヤ ー 
* エ ンジ ンコ ント ロー ルコ ン 
13 波形 | A13 一 AB |IG ス イッ チ ON 時 パル ス 発 生 ピュ ー タ ー 
・A/C アン プリ ファ イヤ ー 


1 人 | 
16…A8 | A/C コ ン ー パリ 
室内 温度 25C 1.8 ~ 2.2V 
A17 -・ A8 内 気 セ ン サ ー 
室内 温度 40'C 0.85 1.25V 


電圧 | A18…A8 外気 セン サー 
ea キーーー = 
軍 圧 A19 <… AB エバ ポ 後 セ ン サ ー 
エバ ポレ ー タ ーー ニー 本 1.4 > 1.8V 
10 一 14V ・ マグネット クラ ッ チ リレー 
温度 設定 レバ ー を 1V 以下 ・ エ アミ ックス サー ポ 
電 人 圧 | mo | HOT 一 MAX COOL ー10 一 14V | ・A/C アン プリ ファ イヤ ー 
温度 設定 レバ ー を 1V 以下 ・ エ アミ ックス サー ポ 
電圧 | me | COOL 一 MAX HOT ー10 一 14V | ・A/C アン プリ ファ イヤ ー 
内 外気 切り 替え スイ ッ チ 10~14V *・ 内 外気 切り 替え サー 


ー 1V 以 下 *・A/C アン プリ ファ イヤ ー 
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端 引 
スタ ー 接 続 
番 | 和子 記 号 本目 2 人 革 汗 値 (コス クタ ー, w/H を 含む ) 
5 内 外気 切り 替え スイ ッ チ 10 14V ・ 内 外気 切り 替え サー ポ 
日 還 還 回 BS3025 RECIRC 一 FRESH ー 1V 以下 *A/C コン トロール 


e 10 一 14V | ・ ヒ ー タ ー メ イン リレー 
| ee 本 ー 1V 以下 | ・ ヒ ュー ズ (GAUGE 10A) 


パル ス 発 生 
プロ ワー ファ ン アデュー ティ ー 波 形 
BLC 波形 | B9 つ A20 |OFF マニ ュ ア ル LOー マニ ュ ア ル MI | ア ュ ー テ ィ ー 比 (%) | A/C アン プリ ファ イヤ ー 
ーー マニ ュ ア ル M2 一 マニュアル HI 0 - 26.2 - 45.8 
っ 70.5 っ 100 


ー ド コン トロ ー ル o 0 ン 14V *・ モー ドコ ント ロー ル ダ ン パ バー 
B10<・ A20 モ ド ント スイ ッ チ 1 本 
DEF 以外 ~ DEF ー1V 以 下 | .AZC コ ント ロー ル 
ロ .) *・ モ ー ド コン トロ ー ル ダン パー 
に ーー ロー w9, っ こ 4 
F/D B11 …A20 モ NE ルス イッ チ 10 AM サー ポ 
FOOT DEF 以 外 一 FOOT DEF ーー 1V 以下 ・A/C コン トロ ー ル 
<* コ ・ *・ モー ドコ ント ロー ル ダ ン バー 
ep ーー ev の ン 


ー ド コン トロ ー リ ゅ 8 s モー ドコ ント ロー ル ダ ン パー 
B/L B13 > A20 モー ド ンド ルス イッ チ 10 940 サー ポ 
B に LEVEL 以外 ー B- に LEVEL っ 1V 以下 ・A/C コン トロ ー ル 


B14-A20 | と どー ドコ ント ロー ルス イッ チ 10 14v ENB2USM22005 
FACE 以外 … FACE ー 1V 以下 AG Ke 


JB1529 
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オー ディ オ 
トラ ブル シュ ー テ ィング 
雑音 の 問診 表 


(1) 雑音 の トラ ブル シュ ー テ ィング は 。 まず 顧客 の 苦情 内 容 を 十分 
に 把握 する こと が 重要 な た め 次 の 問診 表 を 活用 し , 故 較 状 況 を 
的 確 に 判断 する 。 


雑音 の 問診 表 


問診 内 容 推 定 原 因 
ある 特定 の 場所 で 雑音 が 発生 する 。 外来 雑音 の 可能 性 が 強い 。 


で も 違う 放送 局 を 聞い て いる ケー ス が ある 。 特に NHK の 場合 は こう し た 間違い 
が よく 起こ る 。 


大 陸 か ら の 放送 に よる ビー ト の 可能 人 性 が 強い 。 
走行 中 や ある 特定 の 場所 で 雑音 が 発生 す | FM 電波 の 変動 に 起因 する マル チ パ ス ノ イ ズ , フェ ー ジ ング ノイ ズ の 可能 條 が 強 
る 。 い 。 


雑音 の 発生 状況 が 問診 内 容 の いずれ に も 該当 し な い 場 合 に は , “不具 合 現象 "に 基づい て 点検 を 行う 。 


JO612 


(参考 ) ・ マ ル チ バ パス ノ イズ ,。 フェ ー ジ ング ノイ ズ に つい て 
FM の 電波 は 周波 数 が 非常 に 高い た め に , 地表 や 建造 物 の 影 
軒 は 電波 の 乱れ と な り , さま ざま な 受信 妨害 を 引き 起こ す 。 

* マ ル チ パ ス ノ イ ズ 
電波 が 大 きく 陣 害 物 で 反射 され , 臣 進 し た 電波 と 時 間 の ずれ 
を 起こ し て 受信 機 に 入る た め に 発生 する 「 ジ ャ ジャ 」「 ジ ュ ル 
ジュ ェ ル 」 音 を いう 。 

*・ フ ェ ー ジ ング ノイ ズ NN 
電波 が 障害 物 で 乱 さ れ , 電波 の 強 さ が 狭い 範囲 で 雪 雑 に 変動 “ 
する た め に 起こ る 雑音 を いい 「 ザ ヤ ザ ヤ 」「 シ ャ シャ J」「 パ サバ 
サ 」 音 を 発生 する 。 


点検 時 の 注意 事項 


(1) ラジ オォ に 混入 する 雑音 は 通常 , 実用 上 支障 の な い 程 度 まで 雑音 
防止 が 施さ れ て お り , 極端 に 大 き な 雑音 が 混入 する こと は 考え 
られ な い 。 大 き な 雑 音 が 混入 する 際 は , まず アン テ ナ 取 り 付け 部 
の アー ス が 正常 か を 点検 する 。 

(2) 正規 の 雑音 防止 部 品 が すべ て 正常 に 装着 され て いる か , また 社 

品 を 取り 付け た り , 正規 外 の 配線 を し て いな いか な ど を 点検 
する 。 

(3) ラジ ォ を 離 調 放送 に 同調 し な い ) 状態 に し て お く と , 雑音 が 留 
著 に 発生 し , 現象 判断 が 容易 に な る 。 
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で あす を の ん る 生生 あの ーー 


ーー 


最後 の 補助 コー ド の 画面 へ 


最 後 の 補 助 コ 一 


オー ディ オダ イア グノー シス に よる 点検 
(CD チェ ンジ ャ ー コ ント ロー ル 機 能 付 き レ シー バー) 


1 ダイ アグ ノー シス モー ド 起 動 
(1) オー ディ オ OFF,、 イグ ニッ ショ ンス イッ チ  ACC の 状態 で プ 
リセ ッ ト ボ タン の "1 "と "6" を 回 時 に 押し な が な がら,。 CD ボタン 
を 3 回 押す 。 で 1 一 190" が 表示 され , LAN チェッ クモ ー ド に 移 
る ) 
(参考 〉 LAN チ ェ ッ クモ ー ド で は , シス テム に 接続 きれ て いる 機器 
を 機器 コー ド の 小さ い 順 に 表示 する 。 (表示 の 順 送 り , 逆 送 り 
は チュ ー ニ ング ポタ ン で 行う ) 


現在 の シス テム 状況 を 検査 し た い 場 合 


2 シス テム 検査 モー ド 
(1) LAN チ ェ ッ クモ ー ド 時 に プリ セッ ト ボ タン の “1" を 押し , シス 
テム 検査 モー ド に 移る 。( シ ステ ム 検 査 忠 で ある こと を 表す 
"SYS" が 点滅 表示 され る ) 
(参考 シス テム 検査 が 完了 する まで 約 40 秒 か か る こと が ある 。 
(2) 図 の 操作 を 行い , 検査 結果 を 読み 取る 。 
(参考 〉 ・ 検 査 結果 は , 機器 コー ド の 小さ い 順に 機器 コー ド , ダイ アグ 
コー ド ,。 ダイ アグ コー ド の 補助 コー ド の 順序 で 表示 され る 。 
・ ダ イア グ コ ー ド が な い 場 合 は , 00( 正 常 コ ー ド ) と 表示 され 
る 。 
*・LAN チ ェ ッ クモ ー ド に 戻る 時 は , プリ セッ ト ボ タン の "6" 
を 押す 。 
・ 図 は 機器 コー ド (190) の 機器 に ダイ アグ コー ド “2 1" が 発生 
し た (ラジ オォ レシ ー ペ バー に ROM 異常 が 発生 し た ) 場合 の 表 
示例 。 


H… 診 断 コ ー ド を 持つ 機器 で ある こと を 表す 
190… 機 器 コ ー ド 


… 発 生 し た ダイ アグ コー ド ご と に 番号 
21… ダ イア グ コ ー ド 


Il… 発 生 し た ダイ アグ コー ド ご と に 番号 
ーー… 補 助 コ ー ド (な い 場 合 ) 
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最後 の 補助 コー ド の 画 面 へ 
L 


(3) ダイ アグ ノー シス コー ド 一 覧 表 か ら 異 常 箇所 を 点検 する 。 
(4) 点検 を 終了 する 場合 は イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFE に する 。 


過去 の ダイ アグ コー ド を 表示 し た い 場 合 


3 ダイ アグ メモ リモ ー ド 
(1) LAN チ ェ ッ クモ ー ド 時 に プリ セッ ト ボ タン の “2" を 押し , ダイ 
アグ メモ リモ ー ド に 移る 。("COdE" が 点滅 表示 され る ) 
(2) 図 の 操作 を 行い ダイ アグ コー ド を 読み 取る 。 
( 良 考 ) ・ ダ イア グ メ モリ モー ド は , ダイ アグ モー ド に 入っ た 時 点 の 定 
期 通 信 番 号 を 表示 し た 後 。 機器 コー ド の 小さ い 順 に 機器 コー 
ド , 定期 通信 番号 (ダイ アグ コー ド 発 生 時 )、 診 断 コ ー ド , 補 
助 コ ー ド の 順序 で 表示 され る 。 
ゝ ・ ダ イア グ コ ー ド が な い 場 合 は , 00( 正 常 コー ド ) と 表示 され 
る 。 
・LAN チェック モー ド に 戻る 時 は , プリ セッ ト ボ タン の “6" 
を 押す 。 
・ 図 は 機器 コー ド (190), 補助 コー ド (360) の 機器 に ダイ アグ 
コー ド “D1" が 発生 し た (ラジ オレ シー バー と CD チェ ン 
ジャ ー と の 問 に 送信 異常 が 発生 し た ) 場合 の 表示 例 。 


06… ダ イア グ メ モリ モー ド に 入っ た 時 点 の 
定期 通信 番号 


H… 診 断 コ ー ド を 持つ 機器 で ある こと を 表す 
190… 機 器 コ ー ド 


|… 発 生 し た ダイ アグ コー ド ご と に 番号 上 
21… ダ イア グ コ ー ド が 発生 し た 時 の 定期 通信 番号 


… 発 生 し た ダイ アグ コー ド ご と に 番号 
d… ダ イア グ コ ー ド 


I… 発 生 し た ダイ アグ コー ド ご と に 番号 
360… 補 助 コ ー ド 


(3) ダイ アグ ノー シス コー ド 一 覧 表 か ら 異 常 科 所 を 点検 する 。 
(4) 点検 を 終了 する 場合 は イグ ニッ ショ ンス イッ チ を OFF に する 。 
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4 ダイ アグ ノー シス コー ド 記 憶 消去 
(1) 異常 箇所 修理 後 、 ダ イア グノー シス モー ド を 起動 きせ LAN 
チェ ッ グ 一 ド 下 移る 。 
(2) プリ セッ ト ボ タン の "5" を 2 秒 問 押し 続け る 。 (表示 は CLr) 
(9) プリセット ボタ ン の "2" を 押し ダイ アグ メモ リモ ー ド に 移り 。 
昨 正常 コー ド (00) を 出力 する こと を 確認 する 。 


ダイ アグ ノー シス コー ド 一 覧 表 


補助 コー ド の 示す 機器 と 連続 し て 通信 に 失敗 
問 
補助 コー ド に 示す 機器 と 連続 し て 通信 の 接続 
が 確認 で き な い ・ 補 助 コ ー ド の 示す 機器 の ワイ ヤ ハ ー ネ 
W ス 点 検 
' 補助 コー ド の 示す 機器 か ら の 接続 確認 の 指示 | . 邊 助 コ ー ド の 示す 機器 の 交換 
が と れ な い 


四 捕 助 コー ド の 示す 機器 へ の ダイ アグ 要求 に 対 
| | 0 し て 応答 が な い 


RAM 5 ア PPPT PTTTYPm 


AM チュー ナー 異常 AM の チュ ー ニ ング 動作 が 完了 で き な い 
| FM チュ ー ナ ー 異 常 FM の チュ ー ニ ング 動作 が 完了 で き な い 


- カセ ッ ト の ロー ディ ング また は , イジ ェクト | ・ カ セッ ト テ ー プ 点検 
51 カセ ッ ト イ ジェ クト 不 


0 二条 = SgMW 。 。 = = =  . 上 8ee 和 8 5 5 
、 = CD の ロー ディ ング また は , イジ ェクト 動作 
ディ ス R た は , ディ スク に 傷 が 
aa re | 722 で AG ディ スク 


TE1 ぶ 
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トラ ブル 現象 別 チ ャ ー ト に よる 点検 


テー 8 e し カセ ッ ト * に 


フェ ー ド アウ ト ・ サ ー 
ビス エリ ア 外 


テン テ ナ 入 力 過 大 ・ ス ピー 


点検 項目 また は 
1 


いずれ か の スピ ビー 
カー カ g 劉 ら な い 
(雑音 も 出 な い ) 
雑音 は 出る が AN1・ 
FM 直 コ に 叫 ら な い 
AM・FA1( いずれ か 
カ 如 入ら な い 
感度 不良 ( 吾 最 小 ) 
オ | AM また は .ANt・FN1 < | 
IF ッ ュー フナ ⑳) カー 内 異物 混入 ・ ス ピー 
| | lelelsl_」 昌 5」 カー の 他 部 品 と の 王 涼 
ミナ ャ 弱電 界 の 放送 局 の た 
自動 選 局 数 が 少な い に 20 | し こし っ サー ビス エリ テ 外 | 
カセ ッッ ト テ ー プ 
の ビン 
いずれ か の スピ ー 
カー カ か *9 記 ら な い 
音質 が 悪い 
音 が 小さ い 
テー ププ レー ヤー が * 
イジ ェクト し な い 
回 転 ム ラブ テー プ 閥 
き 込 み グ オー トリ 
バー ス 不 良 
CD が 入ら な い 
c lcD が 入ら な い | 
プ | ア ィ ス ク の 音 が 
3 乾き ぶ 


」 | 音質 が 悪い 
音 が 小さき い 


ヤ |1CD が イジ ェクト 
| し な い 


いずれ か の スピ ー 


放送 は 聞こ える 特定 箇 陣 で の み 発 生 す 
〇 に 。 ルド 穫 中 | | # 玉 2 


四 * 


Mg 


1 
{ 
い 
、 
3 
| 
て 
| 
定 


| 
| | 
AI さき 
に 6 AL 
3 0 
| | 
さす て 
{ | 
計 | 2 
受 | 


ド ・ キ ャ プス タン 軸 な 
どの 汚れ ・ 界 物 の 混入 


や ヤ 


り 
圧 
頒 
は 
| 


温度 変化 に よる 結 見 
| | 1o| 生生 


M・FM の どちら か 
一 方 の み 雑 昔 が 多い 
テン ジ ンジ シ 始 動 で 
雑音 が 混入 する 
走行 中 の 振動 や 
ジ ショッ ク で 条 音 


走行 !!!FM で 時 々 
雑音 が 発生 する 


フェ ー ド アウ ト ・ マ ル チ パ ス 
ノイ ズ ・ フ ェ ー ジ ング クノ イズ 
サー ビス エリ ア 外 ・ 電 波 不 
良 ・ 外 来 継 音 , 静 宣 維 苦 ・ 
ノイ ズ フ ィ ル ター 不良 


JE144 に 
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エレ クト リカ ルー オー ディ オ 


に 4 


エン ジン 始動 で 雑音 が 混入 する ナビ ジー マン ョ の 


葉 各 王 ・ 外 来 雑 音 が な いこ と を 確認 する 。 こ の 作業 を 意 る と 雑音 発 と 
生 源 が 不明 と な り 誤 切 する の で 必ず 実施 する 。 準 備 m ロ 
"雑音 防止 を 実施 する 時 は , 雑音 の 強い 物 か ら 願 次 防止 する 。 


アニ ッ シ ョ ン シ ス テム 


点火 ブラ グ (1) オル タネ ー タ ー の 整流 子 と か カーポ | (1) 09082-00012 
ハイ テン ショ ンコ ー ド ン ブ ラ シ と の 接触 部 の リッ プル 
ディ スズ ス ド り ピュー ター 
エン ジン コン トロ ー ル 


リィ バー, プロ ワー な どの モー ター 束 流 子 
始動 時 の スタ ー タ ー お よび スイ ッ チ 
フュ ー エ ルポ ンプ の 接点 
由 切り 替え スイ ッ チ の スペ ー ヶ 
コン ピュ ー タ ー ホー ン sm (09083-00060) 

フラ ッ シ ャ ー の 接点 の 
フイ ヤー ネス の ゆる や か な 接 和 ( 
クイ ヤ ま た は オル タネ ー タ ー の Y ベル ト に 生じ る 朋 電 所 Too42929 
スト ッ プ ラン プス イッ チ の 接点 


痕 諾 語順 8 肖 嘆 麗 


フラ ッ シ ャ ー ノ イズ 
カチ ャ カチ ャ と いう 音 
フラ ッ シ ャ ー の 点 源 に あわ せ て 出る 


ミル 
ー キ ペダ ル を 中 ん だ と ee 
プチ ッ プ チ っ と いう 填 が すく プン ン ル ー ム J/B 


クー ラー ノイ ズ 
ウー ウー と いう 音 
クー ラー 拠 作 時 に 出る 


オル タネ ー タ ノイ ズ 

ヒュ ー ヒ ュー と いう 童 

アク セル を 強く 障 む と 高い 童 
エン ジン を 切る と まもなく 止ま る 


し 、 
イィ ー ン ウィ ー ン と いう 斉 
フイ バー ヒー ト に よっ て 発生 


ウ ヴ ウォッシャー ノイ ズ 
ウイ ンド ウォ ッ シ ャ ー 
作 働 時に 出る 


の ジイ 
ド タ ン を 諏 す と カテ ・ 
人 し 本 ける ジィ ー ジ ィ こ こい 


エレ クト リカ ルー ナビ ゲー ショ ン 。。。。。 。 。 。 。 エレ クト リカ ルー ナビ ダー ショ ン 。 64、〈{t{〈#t《〈《 ぺ 」 の や 
回 路 図 ダイ アグ ノー シス 


1 シス テム チェ ッ ク 
シス テム チェ ッ ク は ,。 マル チ デ ィ ス プレ イ 内 お よび 接続 され て 
いる シス テム の 診断 を 行い , 診断 結果 を 表示 し ます 。 ダ イア グ 
ノー シス モー ド を 起動 する と , 自動 的 に シス テム チェ ッ ク を 行 
いま す 。 
2 ダイ アグ メモ リ 
ダイ アグ メモ リ は , マル チ デ ィ ス プレ イ 内 お よび 接続 され て い 
る シス テム と の 通信 に 異常 が 発生 し た と き の 情 報 を 記憶 し ます 。 
ダイ アグ メモ リ の 異常 コー ド の メモ リ を 一 括 し て クリ ア し ます 。 
3 スイ ッ チ チェ ッ ク 
スイ ッ チ チェ ッ ク は ,。 ディ スプ レイ 前 面 の スイ ッ チ の 点検 を 行 
いま す 。 
4 ディ スプ レイ チェ ッ ク 
ディ スプ レイ チェ ッ ク は , 液晶 パネ ル 画 面 の 表示 点検 を 行い ま 
了 す 。 


操作 方 法 


ソ 
CIG & 


いり 
RAD 15A 


AB ELS (リン バ パーン エ ンジ ン 搭 芽 車 ) 


1 起動 方 法 , 解除 方 法 


マル チア ィ ス プレ イ 


A1 AUO+ 
A6 AUO- 
SOFT WEAR LIST 画面 か ら 「 お 読 み 下 さい 」 を 選び その 画面 上 で 


[] - [53] [Ez] - [3] [Ez] - [5] - [] [5] - 
[ENT | の 順に スイ ッ チ を 押す 


ナビ ゲー ショ ン ア ン テ ナ 


り ツ 


ナビ ゲー ショ ン レ シー バー 


ニュ ー ト ラル スタ ー ト スイ ッ チ 


コン ビ ネ ー シ ョ ン メ ー タ ー 


41OC- つ 全長 を お 科 い に な る 肥 に スイ ッ チ を 2 秒 以上 押す 


り 6 の 和合 人 に 6 し た か っ て 
さい 。 
・ 還 2 者 内 貞 ネ され 6 ルー は 8 く (8 で も 較 字 
まで の を ミル ん ー ト です 。 
人 
4 ル 【 い .) e 
・ の の た め 、 まけ に な る と 電 1 で きす (な 4 科 


まあ と すま イ 。 
・ 生 境 ド メッ ネー ツジ が で た と きけ は 《 の に し た か っ 


て (だ きい 


ee (nr RS/ 


(me ヾ ン 
(eg) ノ 。 ヽ 


JBI3S31 
h-14-2-B e-10-2-A 
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13.55 
エレ クト リカ ルー ナビ ゲー ショ ン 
画面 居 
] ダイ アグ ノー シス モー ド 直 
2 診断 結果 読み 取り 


772- シ レン 本 能 を お 使い に な る 前 に 
・ で され する と きけ 、 天 寺 の み 疫 久 に や ず し た か っ て 
て さい 


さい 、 「 お 読み 下さ い 」 
・ 時 WW 内 ( 子 され る ルー ト は た (まで (日 T> ト を 

国 # て の を 考 ん - です 。 沢 

・ 邊 朋 テ ー タ や 地名 アタ は 、 量 駅 状 芝 で ない 得 人 や 

了 了 信 は あか ま る 二 和 か あり ます 


証人 ーー 
I だ あし ます 
・ 護 庫 ! 


に カッ セー プ か で た と きま その 計 テ に し た が っ 
て (だ さい 。 


ENT ス イッ チ を 
| 2 秒 以 上 押す 


(CARD VERSION] 
A 5RJ-1 1 
B 5RJ-1 1 


[ SYSTEM CHECK 1 
40 


[し SYS | Cope | 3 き ・ 」 


た ルル ピン 

ッ ナ 2 と 3 を 交互 に 
3 回 押し た 色 ENT ス イッ チ ぇ を の 
3 回 押す 


「CARD VERsS」 
が Js 
B 5RJ-1 1 


SYSTEM Cau 
40 CHECk 」 


ENT | 
8 
MM 半 符 
| 再 記 シ ステ ムチ ェ ッ ク | 
| 関 


1DIAG MEMORY 
| 50 95/10/07 10 00 


ーー 
| ダイ アグ メモ リ 
消去 


ー 


PUSH swiT 
iTCH 


BEEP ON 


SOF TWARE LST 


回 ETzm て TA 


ーーーーー 


) 共 っ 


張 断 項目 


Cxerrr 細 較 


ー ン EEH 生 が る 
デイ スプ レイ 内部 ROM 虹 喧 | チェ ッ ク サ ム に 異常 が お 


( 注 り 


こ シ ステ ム 
グ ノ ッ ス モー ド を 起動 する で 。 自動 的 に シ 
・ ダ オア グ ゾ アピ 


ッ ク を 行い ます 。 
* 直志 が 表れ て いる 証し he 
大 度 シ ステ ムチ ェ ッ ク を 
MM リ ぁ 合 わせ て 点 様 する 。 か 
以上 ある 場合 に は 画面 左下 に 
次 の 画面 に 切 り 替 えら れる 。 


クシ ョ ンス イッ チ を 


。 ダ イア グ ザ 〒 
・ 異常 コー ド が 1 0 個 
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カー ド バ ー ジ ョ ン 表 示 エレ クト リカ ルー ナビ ゲー ショ ン 


1 ダイ アグ ノー シス モー ド 起 動 スイ ッ チ チェ ッ ク 
2 カー ド バ ー ジ ョ ン 読 み 取り 「 アイ アグ ノー シス モー ド 和 
スイ ッ チ チェ ッ ク 末 面 導 か 

(1) 「 切 替 了 」 が 表示 9 


[CARD VERSION] 
A: 5RJ-1. 1 
| 5 内 は =1.1 


[ SYSTEM CHECK] 
40 


SYS 9 デー タ を 更新 し た 年 


製造 番号 と 同じ 


E 1 っ 42 


[CARD VERSION] 
A: 5RJ-1. 1 
B: 5RJ-1. 1 


[ SYSTEM CHECK] 
40 


SYS 


け ) ダイ アク 
そり 画面 の メモリ az。 5 
"シス テム に 異 剖 コ 8 


・ メ モリ 内 "ない 場合 は [Ok」 が 表示 さ 
場合 に は , 画面 左下 に 「 マ 

で“ 信 の 画面 に 切り 替え られ る 。 
* 了 する 場合 は 「ENT」 ス イッ チ を 


E12425 
れる ? 
」 が あ 7 


押す 9 
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エレ クト リカ ルー ナビ ゲー ショ ン エレ クト リカ ルー ナビ ゲー ショ ン ea6 


マル チ デ ィ ス プレ イ 単体 点検 


1 na トウ コスタ ニラ ィ ェ ニ ッ ュ ロ ワー バ パネル 1 基準 信号 点 仁 sn し た 杖 能 で 点 自 する 


ュー ネス 
(1) 車両 ワイ ヤ ? ネ 


ブ ASSY 取り は ず し 
(1。 2 は 「『 ボ テア ー』ー 


スタ ー フ ィ ニ ッッ と ュ セン ター パネ ル サ 
イン スト ル メ ント バネ ル 」 参 l) 

ナビ ゲー シン ョ ン 
脱 論 作業 上 の 留意 


NZ いい ヽ 


レシ ー バ ー 


1 フロ ント シー トム A 
(『 ボ デー」 一 


SSY LH 取 り は ず し 
「 フ ロン トシ ー、」 全 了 KO 


* ネ ル 
フィ ニッ シュ セン ター バイ 


we、、 
(1, 2 3 は BN クー ASSY 取り は ず し 


ンス トル メン トバ ネル 」 参 ) 


ー ン ジン (4A- FE 7A-FE) 導電 
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ーーーー ーーーーーーーーーー-ーーー ン 0 CoOo0 0 「 
ナビ ゲー ショ ッ レ シー バー エレ クト リカ ルー その 他 の エレ クト リカ ル ニー 
中 光 2 
1 基準 信号 点検 その 他 の エ レク トリ カ 


(1) バー 
車両 ワイ ャ ネ ス を 接続 し た 状態 で 点検 す 本 


準 備品 


09082-00012 トヨ タ エ レ ク トリ カル テス ター 


ー 必 ざ 革 
凍 喘 下 薄 


端子 記号 | 入出 力 テス ター 接続 基準 
ン ミ > 基準 値 外 の 場合 の 
不具 合 症状 
「 mx 
TX 一 地図 画面 出 ず E119SQ 


地図 画面 出 ず 
+Be 江 
アデ アース 
メリ 合コン の 
が で き な い 
(IG OFF で 消え る ) 


ーー の あ 
地図 画面 で , 夫 行 中 て 
複雑 な 操作 が で きる 


「m 
回 


(の) 
選 
1」 


支 ホ ー ン スイ ッ チ 単 体 点検 


1 電圧 点検 


(1) ーー ジウ グチ ル スイ pos みみ 


ィ ー ス 間 の 電圧 を 油 定 する 。 
基準 値 。 10-14v 
2 導通 点検 


(1) ター ン シ グ ナル スイ 


ー の 1 HiO) 端子 と ボ デ 


ッ チ 側 
ソチ の コネ クタ ー 生 切り 離し 。 ス イッ 
ロ 和 する 9 
定 ー の の ON 端子 と ボデー テー ス 間 の 導 遂 を 点検 9 
基 準 スイ ッ チ (ホー 


ン ボ タン ) を 押し た と き 導 通 あり reo 
オー ト ダ ロッ カ 


クロ ッ ク ASSY 単体 点検 


1 回 路 点検 


けけ) コネ ク クー を 切り 離し . 車両 


ター 谷 
ワイ ヤ ハ ー ネ ス 側 の コネ ク 
0 す だ デ ー ザ テー る を da 


する 。 


ーッ ショ ンス イッ チ 


取り 
っ | で 
"イガ レッ トラ イィ ター を 分 解 し 


意 点 


TATN1 


リン 


ン ガ レッ トゥ ら イタ ー ナ ッ ト 


カル 
エレ クト リカ ルー その 他 の エレ クト リ 


アク セ サ リー ソ ケ ッ ド 
脱着 構成 図 


各部 油脂 ・ 冷 却 水 一 各部 油脂 ・ 冷 却 水 と 補 量 


各部 油脂 ・ 冷 却 水 と 容量 


容 績 [L] (参考 値 ) 
日 オイ ル の み | オイ ル と オォ イル 
交 換 時 | フィ ルター 交換 
充て ん 景 | 充て ん 太 
ヤッ スル ・ ク リー・ 
上 開 キヤ ッ クリ 9 (API SH/ILSAC_ SAE10W-30) 
イッ スル ッ ク グリ ー シ タ ー ポ SH pi SH/ILSAC, SAE10W-30) 
ev スル @ ーー 9 
ヤツ や 中 ヤー (API SH/ILSAcC, SAE5W-30) 
Ss 本 軸 キヤ ッ ス ル ・ ク リー ン SG (API sG < 
リー ン パ バー ン キヤ ッ スル ・ ク リ だ 。 SG グ リー ト II (API BN 
9 


キヤ ッ ス ル ・ ク リー ン シ ン サー ト 
(API 
3.7 6 キヤ ッ ス ル ・ ク リー ン SE フ リー ト (API 3 5 
, SAE10W-30) 


m 品 以外 で は , API 
ク の 入っ た ォ イ ル 


太字 は 推奨 。 また , 上 記 純 正 
SG,。 SH また は ILSAC マー 
を 推奨 する 。 

ーー クー ボン は み 放 駐 、 
ギヤ ー SH (API SH/ILSAC cs 
特に 推奨 する 。 


ッ ス ル ・ ネ オ 
AE5W.30) レコ 


TLSAC CERTIFICATION 
エク 


SAE10W-307 
キヤ ッ ス ル ・CD マル チラリ ー ト SAE5W-30) 
キヤ ッ ス ル ・ ア ィ ー ゼ ラッ クス 8S_ 3 sAE10W-307 
キヤ ッ ス ルディ ー ラ タッ ク み 6 こっ SAE20) 

SAE30) 


※ ] …5EーFE, 3SGE エン ジン 搭載 車 
(5W-30 は 寒冷 時 し か 使用 で き な い 。) 
※2…7A 一 FE, 3S 一 FE エン ジン 搭載 車 


< 交換 時 の 充て ん 景 は , ドレ ー ン プラ グ か ら オ イル を 抜い た と き の 値 で ある 。 
・ 古 い オ イル が 十分 に 抜け た こと を 確認 し て か ら , ドレ ー ン プラ グ を 閉め る 。 
・ オ イル レベ ル ゲ ー ジ で , オイ ル 量 の 最終 確認 を 必ず 行う 。 

確認 方 法 … エ ンジ ン を 朋 機 し て か ら 停止 状態 で 5 分間 放置 後 . オイ ル 母 が アー 


ジ の F レベ ル に 
を 確認 す 
* ダ 9 る 


各部 油脂 ・ 冷 却 水 一 各部 油 騰 冷却 水 と 容量 


ワゴン : 8.0 (含む ディ ファ 
_ ay 


15 定期 点検 整備 基準 人 


だ アア A ふ ふい 


mm] | sscio5 」 

了 カカ | 新 | jacie 

[N {fkgfj ] 300 一 450 (30^45) 2 0 て 80) 

W 5 

ちょ の 午 | mm | sc 
張力 | 新 441539 (45~55) 
〔[N (kgf)] | 点検 時 | 245<392 (25^40) 

( 押 力 98N 新 品 時 

(10kg 有 〕 [mm] | 点検 時 

S ベル ト 

ウル トト 齋 カ | 新 品 遇 

[N (kgf)] | 点検 時 

リ 一 疲 比 策 基準 値 

( 液 温 20 や ) | 液 檜 差 


了 
上 


MN 


BH 
トニ ーー] と 
た 3 


550 一 650 55~65] 
250 一 400 (25~40) 


間 


則 
り 開 
NMM 


0.04 末 
8 て 12/570 よ 50 
8 て 12/650+50 


点 火 時 期 A ノ T 車 
[?BTDC] プ 【r/min] 


ロ 
凌 
下 
中 
E2 


8~12/700 寺 50 


| 
葵 
よ 
に 
党 


5 て 15/650+5o 1 


| 4/T 車 | 
M ノ T 市 
AT 車 
| M ノ T 車 | 


し ee 
トー MT 
ea 


ァ ィ ドル 回転 数 MT 車 
(N レン ジ , 無 調整 式 ) [r/min] | A ノ T 車 


ァ イィ ドル CO 濃度 [%] 
ァ ィ ドル HC 濃度 [ppm] 800 以下 


ルン ググ リグ プラタ ダス 
( 准 間 時 ) [mm] EX 


ン リ ンタ ダー ヘッ ド 締 め 付け トル ク 【[N・m {kgf<cm)] 


イン テー クマ ニ ホ ー ル ド 締 め 付 け ト ルク 
[Nxm {kgf・cmj] 


ェ キ ゾー スト マニ ホー ルド 締め 付け トル ク 
[Nxm fkgf・cm) ] 


ー24/700 圭 50 


| 5 に ie/e7osp 
ECCS 


0 
0 


19^0 5。 
8 へ 0 sa 


M 


49 (5 
カ 00) 


0.98 
(250r/min 時 ) [MPa (kgf/cm] 0.0) 


剛昌 
個 


ro8 110 


ラジ ェ ー タ ー キ ャ ッ プ 開 弁 圧 
[kPa (kgf/cm 叶 ] 


74 て 103 


% 


遂 


度 
※1 敵性 域 締 め 付 け の た め 点 検 不要 

※2 メタ ル ガ ス ケッ ト 使 用 の た め 点 検 不要 

※3 白金 プラ グ 使 用 の た め 調 整 不要 


定期 点検 整備 基準 値 定期 


た わ ン 2 記 新 ロロ 時 
オル - - 
kh (mm] | 点検 時 

カ sa0ceso 6 


(N (kg)]| 点 検 時 | 250-400 (25<40) 


245-392 (25-0) 


5637 5 
点検 時 | 245-392 (25<0) 


NN 


使用 の た め 点 検 不要 


定期 点検 整備 基準 値 一定 其 点 栓 整備 基準 値 
シャ シー 関係 定期 点検 整備 基準 値 一 定期 点検 可 備 人 


ATI91G ET196Y CT199V 
ST191G 
AT191G CT190G 
ST191G ST195G PT196V 
ス テア リン グ ホ イー ル の 遊び 度 5 
(ステ アリ ング ホイ ー ル 外周 に て ) aa 
(油圧 作動 時 ) ー | ーー」 
サイ ドス リ 。 
0 Ma 
4 前 | に こさ ーー ドー 
キャ ンー 人 0] 35 ECCE7CYI EC 


利久 が ゼル ア タダ が 
13*30' 土 457 PA 
点 栓 基準 値 (参考 値 ) 9 19'20' 45 
13" 20' 土 45 


リャ ネイ ー ル | トー イン 上 村人 [mm] 2 エ 2 に よら 1 
アラ イメ ント | よ 。 ン バー 点 検 基準 値 [ 度 ] | 一 0'40 土 45? -0'35' よ 4gy | ー | 


遊 び 
( 負 圧 な し の 状態 ) 
踏 み 残り し ろ 75 以上 


(AT191G) 


向 
哨 カ 0 (50kgf) 〕 70 以上 、 D に 2 
( ェ ン ジン ON の 状態 (ST191G, CT190G) 疫 っ 
バー 引き し ろ レッ チ 数 ] ンー 
レ ッ 24 ま で ( 
ま を > 


(操作 196N {20kgf)〕 


プレ ー キ ライ ニン グ の 厚 き さき 


定期 点検 整備 基準 値 一定 期 栓 作 要 


定 期 点検 作業 要 s ーー 


全 頒 説明 等 (品番 696 


い 項目 に っ いて は , ト ョ タ 定期 点検 作業 
5。 。 1995 年 5 月 発行 ) に 従っ て 作業 を 
時 排 気 ガ ス 少 負 置 の 李 

こ 


フュ ー エ ルカ ッ ト 装 置 


(1) 


ーー ツン を 暖 機 

数 を 3500rm 0 クタ ー に 指 を 当て て ェ ン ジ 回 暫 
\ ノ ふう で 

6 ンジ ェ ク ク ー の me ッ ト ル レバ ー を 戻し た と き 


。 「 ス 再 入 環 装 置 の 才 動 が 一 朋 止 まる こと を 確認 す 


と (あか 
EGR レグ た か か ン 回 転 


ぉ r く 
時 , エ ー ン シュ タラ ュ ュー こ [ 係 な 
を 確認 する 。 2 ンジ ン 回 転 数 に 関 合 「 


ミ 
kPa (50mmrrg) 以下 で ある と 


りり 
暖 機 後 /。 
CGR ペル フ 谷 却 水温 7 9 で 
に か か Sp z 状 胡 
確認 する か カ る 負 上 ), ティ ドル 運転 


デ 
FPa (somrg) 以下 で ある と 
こき EGR Y ーー イジ ン 回 転 の 。 の 
ノ フ マ 1 和 を 本 n 
に か か ぇ る 本 に 上 げ て ゆき 15009 な 
で か か る 名 土 昇 する こと を 確認 する ? 


2 に ノレ ゞ 5 。 
Pa こす" 靖 っ 北 朗 は EGR bio 


グ 


| ) 水温 55C 以 
| Be ルッ に か ーー ン 回 転 時 属 な 
| を 確認 する る 負 圧 aa 。 、 ン ジン 回 転 数 に し の 
いり 時 Jet mie 
EGR ヘル ( 倫 / 


( 谷 却 
水温 >。。 8 
(3) ②⑳ の 状態 ぶ 、 て 負 庄 ぶ 。、 軸 75 C 以 上 ). テイ ド 運転 放 

ら も ye 

の に や こと を 確認 す る 。 jp の 

SpGR。 に か か る る "に 上 げ て ゅ き 050 な 
^ ム ホ 、 プ に か か ぇ 補 上 昇 す る こと を 確認 す ?? レ 
ks の 、 商 認 は 。 os ヘル プ の パ “ 
Re ゃ e 9 リ ノ マ ノ レ 
ツジ ご 


9 付け て 行 と 
ホー 
(9 ドル NR ム 
(⑫②) > \ カ 運転 

氷 温 eo Pa EGR ルプ の バイ 
P で 負 圧 て 運 転 て 磯 認 す る 。 ンク 
信和 。。 か か 糧 で SGn ルプ の キス 
の 7 含 いこ ょ ノ マ リ レ 

"キュ ニーム ” 生 結 ae。 を 確認 する 。 人 
2 入信 ミ / 

Eo 全 の 確認 は . EGR ノ 


へ レン ク 
。 全 付け は アー ジ を 取り 付け て 行 2? 
エン > ン 停止 状態 で 行う ? 


トヨ タ 自 動車 株 式 会 社 
迷 


ヨ ー 希 望 の か た は , お 近く の トヨ タ 車 両 販売 
タ 趣 ロ 
部 品 共 販 店 に . 代金 を 添え て お 申し 込み くだ 


fT (無断 転載 を 禁ず 〕 


"ター カル ヌィ ナ 修 理 書 / 師 補 版 


品番 62825 
3800 円 (消費 税 抜き ) 


ヒ 及 部 


